for Professionals

REMS Mini-Press 14V ACC
REMS Mini-Press 22V ACC
REMS Mini-Press S 22V ACC
REMS Power-Press SE
REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Press XL ACC
REMS Akku-Press 14V
REMS Akku-Press 14V ACC
REMS Akku-Press 22V ACC
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

deu Betriebsanleitung..................ccocoi, 7

eng Instruction Manual .....................ccoci 15

fra Notice d’utilisation ...................................... 23

ita Istruzioni d’uso..............cccoooc 31

spa Instrucciones de servicio..............cc.c.o.ooo...... 39

nld Handleiding.................ccooo 48

swe Bruksanvisning ..............cccocoiii 56

nno Bruksanvisning ..............c.ccocoo, 64

dan Brugsanvisning ...............ccccooii 72 REMS_GmbH & CoKG .
Maschinen- und Werkzeugfabrik

fin Kayttoohje................ccoooiiii 80 Stuttgarter Strale 83

por Manual de instrugoes..................cccoovvririinnnnnn. 88 71332 Waiblingen

pol Instrukcjaobstugi...............c.ccoccoeveriieeren. 97 Deutschland

ces Navod K pouziti..............ccocooeevreieeiieceiiene, 106 Telefon +49 7151 1707-0
www.rems.de

slk Navodnaobsluhu........................... 114

hun Kezelésiutasitas ......................... 122

hrv. Uputezarad................cccooiii, 130

srp  Uputstvozarad ............oooooiiiiiii 138

slv. Navodilo za uporabo...............cccccceeeiiiiiinn, 146

ron Manual de utilizare .............................. 154

rus PykoBoACTBO NO aKCNNyaTauuMm ................... 162

ell OBNYIEG XPAONG- - eeeeeiieeee e 171

tur Kullanim kilavuzu...................... 180

bul PbkoBOACTBO 3a eKCNNoAaTaLMA ................... 188

lit Naudojimo instrukcija.....................coooinnne 197

lav  LietoSanas instrukcija..................ccccceenine. 205

est Kasutusjuhend ... 213



Fig. 1

Fig. 2

Fig.5

Fig. 6




Fig. 7

Fig. 8

Fig. 9

2345

(o]

Fig. 10
(PZ-4G)

Fig. 11
(PZ-S)

Fig. 12
(PR-3S)




Fig. 13
(PR-3B)

Fig. 14
S (PR-2B)

45° (PR-2B)




nn[i




Fig. 19

571855 REMS Presszange Basic E 01
570891 Presseinsatz T 12, 2er-Pack
572101 REMS Power-Press SE
577000 REMS Power-Press ACC
571004 REMS Akku-Press ACC

577001 REMS Power-Press
571003 REMS Akku-Press

Bettersafe International BV, Vuren, Roof Angel
Netherlands

FALLPROTEC SA, Luxembourg SECUROPE HORIZONTAL /
INCLINED SECUROPE VERTICAL . . . . . . .
SECUROPE DIASAFE

TRACTEL S.A.S., France TRACTEL TRAVSAFE . . . . . . .

« Verwendung freigegeben, released for use, utilisation autorisée, uso approvato, uso autorizado, gebruik vrijgegeven, godkand for anvandning, frigitt for bruk, frigivelse for
anvendelse, hyvaksytty kayttdon, utilizacdo permitida, dopuszczone do uzytku, pouZiti povoleno, pouZitie povolené, engedélyezett felnasznalas, odobrena uporaba, odob-
reno za uporabo, utilizarea aprobatd, ucnonb3oBaHue paspelueHo, £ykpion Tpog xprion, kullanimi onaylama, aktuBupaHe Ha ynotpebara, leista naudoti, lietoSana
atlauta, kasutus heakskiidetud.



deu

deu

Originalbetriebsanleitung

Fir die Verwendung der REMS Presszangen, REMS Presszangen Mini, REMS
Pressringe mit Zwischenzangen fiir die verschiedenen Rohrverbindungs-Systeme
gelten die jeweils aktuellen REMS Verkaufsunterlagen, siehe auch www.rems.de
— Downloads — Produktkataloge, -prospekte. Werden vom Systemhersteller
Komponenten von Rohrverbindungs-Systemen geandert oder neu in den Markt
gebracht, muss deren aktueller Anwendungsstand bei REMS (Fax +49 7151 17
07-110 oder E-Mail info@rems.de) angefragt werden. Anderungen und Irrtiimer
vorbehalten.

Fig. 1-14

1 Presszange/Presszange Mini 14 Zwischenzange/

2 Zangenhaltebolzen Zwischenzange Mini

3 Knopf 15  Pressring

4 Riegel 16 Presssegment

5 Pressrollen 17  Presskontur (Pressring bzw.

6 Gehausegriff Presssegmente)

7 Drehrichtungshebel 18 Maschinenzustandskontrolle

8 Sicherheits-Tippschalter 19  Akku

9 Schaltergriff 20 Gestufte Ladezustandsanzeige
10 Pressbacke (REMS Akkus 21,6 V)
11 Presskontur (Presszange) 21 Drehhiilse
12 Bolzen (REMS Power-Press XL ACC)
13 Rickstelltaste 22 Pressdruckanzeige

(REMS Akku-Press 22V ACC)

Fig. 15

BestimmungsgeméaRes bzw. unzuldssiges Ansetzen der Zwischenzange am
Pressring

Fig. 1618

Unzuléssige Arbeitspositionen

Fig. 19

Ubersicht Freigaben Absturzsicherungs-Systeme

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerkzeuge

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich
auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) oder auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzleitung).

1) Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder
unbeleuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgeféhrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Ddmpfe entziinden
kdnnen.

c¢) Halten Sie Kinder und andere Personen wéahrend der Benutzung des Elektro-
werkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle (iber das Elektrowerkzeug
verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs muss in die Steckdose passen.
Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
Unverénderte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko eines
elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen wie von Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihlschrénken. Es besteht ein erh6htes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen von
Wasser in ein Elektrowerkzeug erhéht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht, um das Elektrowerkzeug
zu tragen, aufzuhangen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Halten Sie die Anschlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder
sich bewegenden Teilen. Beschéddigte oder verwickelte Anschlussleitungen
erh6hen das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie
nur Verlangerungsleitungen, die auch fiir den AuBenbereich geeignet sind.
Die Anwendung einer fiir den Aul8enbereich geeigneten Verldngerungsleitung
verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung nicht
vermeidbar ist, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz
eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen
Schlages.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie
mit Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein
Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim
Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille.
Das Tragen persénlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehérschutz, je nach Art und Einsatz des
Elektrowerkzeugs, verringert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich,
dass das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die Stromver-
sorgung und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeugs den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversorgung anschlie3en, kann dies
zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem
drehenden Teil des Elektrowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare und Kleidung fern von sich bewegenden Teilen.
Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden
Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden kénnen,
sind diese anzuschlieBen und richtig zu verwenden. Verwendung einer
Staubabsaugung kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

h) Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und setzen Sie sich nicht iiber
die Sicherheitsregeln fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie nach
vielfachem Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug vertraut sind. Achtloses
Handeln kann binnen Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen fiihren.

4) Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

a) Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Verwenden Sie fiir Ihre Arbeit
das dafiir bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug
arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elek-
trowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist geféhrlich und
muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie einen
abnehmbaren Akku, bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Einsatzwerk-
zeugteile wechseln oder das Elektrowerkzeug weglegen. Diese Vorsichts-
malnahme verhindert den unbeabsichtigten Start des Elektrowerkzeugs.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von

Kindern auf. Lassen Sie keine Personen das Elektrowerkzeug benutzen,

die mit diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen

haben. Elektrowerkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen
benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerkzeug mit Sorgfalt. Kont-

rollieren Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei funktionieren und nicht

klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschéadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintréachtigt ist. Lassen Sie beschédigte Teile vor
dem Einsatz des Elektrowerkzeuges reparieren. Viele Unfélle haben ihre

Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgféltig gepflegte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fithren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Einsatzwerkzeug, Einsatzwerkzeuge
usw. entsprechend diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von
Elektrowerkzeugen fiir andere als die vorgesehenen Anwendungen kann zu
gefahrlichen Situationen fiihren.

h) Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken, sauber und frei von Ol und Fett.
Rutschige Griffe und Griffflédchen erlauben keine sichere Bedienung und Kontrolle
des Elektrowerkzeugs in unvorhergesehenen Situationen.

e

-

5) Verwendung und Behandlung des Akkuwerkzeugs

a) Laden Sie die Akkus nur mit Ladegeraten auf, die vom Hersteller empfohlen
werden. Durch ein Ladegerét, das fiir eine bestimmte Art von Akkus geeignet
ist, besteht Brandgefahr, wenn es mit anderen Akkus verwendet wird.

b) Verwenden Sie nur die dafiir vorgesehenen Akkus in den Elektrowerkzeugen.
Der Gebrauch von anderen Akkus kann zu Verletzungen und Brandgefahr fiihren.

c) Halten Sie den nicht benutzten Akku fern von Biiroklammern, Miinzen,
Schliisseln, Nageln, Schrauben oder anderen kleinen Metallgegenstanden,
die eine Uberbriickung der Kontakte verursachen kénnten. Ein Kurzschluss
zwischen den Akkukontakten kann Verbrennungen oder Feuer zur Folge haben.

d) Beifalscher Anwendung kann Fliissigkeit aus dem Akku austreten. Vermeiden
Sie den Kontakt damit. Bei zufélligem Kontakt mit Wasser abspiilen. Wenn
die Fliissigkeit in die Augen kommt, nehmen Sie zusitzlich arztliche Hilfe
in Anspruch. Austretende Akkufliissigkeit kann zu Hautreizungen oder Verbren-
nungen fiihren.
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e) Benutzen Sie keinen beschadigten oder veranderten Akku. Beschédigte oder
verénderte Akkus kénnen sich unvorhersehbar verhalten und zu Feuer, Explosion
oder Verletzungsgefahr fiihren.

f) Setzen Sie einen Akku keinem Feuer oder zu hohen Temperaturen aus.
Feuer oder Temperaturen (ber 130 °C kénnen eine Explosion hervorrufen.

g) Befolgen Sie alle Anweisungen zum Laden und laden Sie den Akku oder das
Akkuwerkzeug niemals auBerhalb des in der Betriebsanleitung angegebenen
Temperaturbereichs. Falsches Laden oder Laden auBerhalb des zugelassenen
Temperaturbereichs kann den Akku zerstéren und die Brandgefahr erhéhen.

6) Service

a) Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und
nur mit Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

b) Warten Sie niemals beschadigte Akkus. Sémtliche Wartung von Akkus sollte
nur durch den Hersteller oder bevollméchtigte Kundendienststellen erfolgen.

Sicherheitshinweise fiir Radialpressen

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

e Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn dieses beschadigt ist. Es
besteht Unfallgefahr.

o Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Arbeiten am Gehéusegriff (6) und am
Schaltergriff (9) fest und sorgen Sie fiir einen sicheren Stand. Das Elektro-
werkzeug entwickelt eine sehr hohe Presskraft. Es wird mit zwei Hénden sicherer
gefiihrt. Seien Sie deshalb besonders vorsichtig. Halten Sie Kinder und andere
Personen wéhrend der Benutzung des Elektrowerkzeuges fern.

o Greifen Sie nicht in sich bewegende Teile im Press-/Trennbereich. Es besteht
Verletzungsgefahr durch Einklemmen der Finger oder der Hand.

e Betreiben Sie niemals Radialpressen bei nicht verriegeltem Zangenhalte-
bolzen (2). Es besteht Bruchgefahr und wegfliegende Teile kénnen zu ernsthaften
Verletzungen fiihren.

e Setzen Sie die Radialpresse mit REMS Presswerkzeugen rechtwinklig zur
Rohrachse auf den Pressverbinder. Wird die Radialpresse schrdg zur Rohr-
achse aufgesetzt, zieht sie sich durch ihre hohe Antriebskraft rechtwinklig zur
Rohrachse. Dabei kbnnen Hénde oder andere Kérperteile gequetscht werden.
AuBerdem besteht Bruchgefahr, wobei wegfliegende Teile zu Verletzungen fiihren
kénnen.

e Setzen Sie den Pressring S (PR-2B) immer rechtwinklig zur Rohrachse auf
den Pressverbinder. Achten Sie beim Ansetzen der Radialpresse mit
Zwischenzange Z8 am Pressring S auf freien Schwenkwinkel der Radial-
presse. Es besteht Bruchgefahr, wobei wegfliegende Teile zu ernsthaften
Verletzungen fiihren kénnen.

e Beachten und befolgen Sie die Anweisungen und Hinweise des System-
Herstellers zur Verwendung des Pressfitting-Systems. Bei Nichtbeachtung
kdnnen unbrauchbare Pressverbindungen entstehen, das Presswerkzeug kann
beschédigt werden.

e Betreiben Sie die Radialpresse nur mit eingesetzter Presszange, Presszange
Mini, Pressring mit Zwischenzange. Starten Sie den Pressvorgang nur zur
Herstellung einer Pressverbindung. Ohne Pressgegendruck durch den Press-
verbinder werden Antriebsmaschine, Presszange, Presszange Mini, Pressring
und Zwischenzange unnétig hoch belastet.

o Priifen Sie vor der Verwendung von Presszangen, Pressringen mit Zwischen-
zangen (Pressbacken, Pressschlingen mit Zwischenbacken) anderer
Fabrikate, ob diese fiir die REMS Antriebsmaschinen geeignet sind. Press-
zangen, Pressringe mit Zwischenzangen anderer Fabrikate kénnen in REMS
Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-
Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V, REMS Akku-Press 14V ACC und REMS
Akku-Press 22V ACC verwendet werden, wenn diese fiir die benétigte Schubkraft
von 32 kN ausgelegt sind, mechanisch in die REMS Antriebsmaschine passen,
ordnungsgeman verriegelt werden kénnen und am Ende ihrer Lebensdauer bzw.
bei Uberlastung gefahrios brechen, z.B. ohne Risiko wegfliegender Teile der
Presshacken. Es wird empfohlen, nur Presszangen, Pressringe mit Zwischenzangen
einzusetzen, die mit einem Sicherheitsfaktor 2 1,4 gegen Dauerbruch ausgelegt
sind, d. h. bei einer bendtigten Schubkraft von 32 kN bis zu einer Schubkraft von
45 kN standhalten. Lesen und beachten Sie dariiber hinaus die Betriebsanleitung
und Sicherheitshinweise des jeweiligen Herstellers/Anbieters der Presszangen,
Pressringe mit Zwischenzangen und die Einbau- und Montageanweisung des
Herstellers/Anbieters des zu pressenden Pressfitting-Systems und beachten Sie
auch dort genannte etwaige Verwendungsbeschrénkungen. Bei Nichtbeachten
besteht Bruchgefahr und wegfliegende Teile kénnen zu ernsthaften Verletzungen
fiihren.

e Positionieren Sie die Drehhiilse (21) von REMS Power-Press XL ACC entspre-
chend der verwendeten Presszange/Zwischenzange, siehe 2.2. Es besteht
Verletzungsgefahr.

o Verwenden Sie nur unbeschédigte Presszangen, Presszangen Mini, Press-
ringe, Zwischenzangen. Beschédigte Presszangen, Presszangen Mini, Press-
ringe, Zwischenzangen kénnen klemmen oder brechen und/oder die Pressver-
bindung wird fehlerhaft. Beschédigte Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe,
Zwischenzangen dtirfen nicht instand gesetzt werden. Bei Nichtbeachten besteht
Bruchgefahr und wegfliegende Teile kénnen zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

Ziehen Sie den Netzstecker bzw. entnehmen Sie den Akku vor Montage/
Demontage von Presszangen, Presszangen Mini, Pressringen, Zwischen-
zangen. Es besteht Verletzungsgefahr.

Befolgen Sie Wartungsvorschriften fiir das Elektrowerkzeug und Wartungs-
hinweise fiir Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen.
Das Befolgen der Wartungsvorschriften, wirkt sich positiv auf die Lebensdauer
des Elektrowerkzeuges, der Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe,
Zwischenzangen aus.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug niemals unbeaufsichtigt laufen. Schalten
Sie das Elektrowerkzeug bei langeren Arbeitspausen aus, ziehen Sie den
Netzstecker/Akku. Von elektrischen Geréten kénnen Gefahren ausgehen, die zu
Sach- und/oder Personenschéden fiihren kénnen, wenn sie unbeaufsichtigt sind.
Legen Sie maximal 3 der Pressringe XL 64-108 (PR-3S) in den Systemkoffer
XL-Boxx mit Einlage fiir Pressringe XL 64-108 (PR-3S) (Zubehor Art.-Nr.
579603). Das Einhalten der maximalen Belastungsgrenze mit 3 Pressringen XL
(PR-3S) verringert das Risiko von Sachschdden und/oder Verletzungen.
Verwenden Sie die REMS Press- und Trennwerkzeuge nur in Antriebsma-
schinen, die fiir die REMS Press- und Trennwerkzeuge zugelassen sind.
Die Missachtung kann zu Sach- und Personenschéden fiihren, auBerdem kann
die Pressverbindung unbrauchbar sein bzw. die Gewindestange, das elektrische
Kabel wird nicht getrennt.

Priifen Sie vor jeder Verwendung die REMS Trennwerkzeuge auf Schaden
und Abnutzung, sowie den festen, spielfreien Sitz der Trenneinsétze/Kabel-
schneiden. Beschédigte und abgenutzte REMS Trennzangen, Trenneinsétze/
Kabelschneiden sowie unsachgemaf befestigte Trenneinsétze/Kabelschneiden
beeintréchtigen das Schneidergebnis. Es besteht Bruchgefahr, wegfliegende
Teile kénnen zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

Setzen Sie die REMS Presszangen Mini, REMS Presszangen, REMS Press-
ringe nach Vorgabe des Pressfitting-Herstellers mit der Presskontur am
Pressfitting an. Nichtbeachtung kann zu Schaden an den REMS Presswerkzeugen
fiihren und die Pressverbindung ist unbrauchbar.

Achten Sie darauf, dass wahrend dem Pressvorgang keine Fremdkorper
zwischen den Pressbacken, Presssegmenten eingeklemmt werden. Fremd-
kérper verhindern das véllige SchlieBen und/oder kénnen den Pressverbinder
beschédigen. Fremdkérper kénnen Schéden an den REMS Press- und Trenn-
werkzeugen verursachen.

Beachten Sie, dass beim Ansetzen der REMS Presswerkzeuge der Arbeits-
bereich ausreichend Platz bietet, auch fiir die verwendete Antriebsmaschine
und fiir sich selbst. Bei Nichtbeachtung besteht die Gefahr, dass sich die
Presswerkzeuge unter der Krafteinwirkung der Antriebsmaschine rechtwinklig
zur Rohrachse ziehen. Dabei besteht Verletzungsgefahr durch Quetschen von
Korperteilen und die Presswerkzeuge kénnen beschédigt werden. Aullerdem
besteht die Bruchgefahr, wobei wegfliegende Teile zu Verletzungen fiihren kénnen.
Verwenden Sie nur unbeschadigte REMS Trennwerkzeuge. Beschédigte
REMS Trennwerkzeuge kénnen klemmen, brechen oder die Trenneinsétze/
Kabelschneiden sind stumpf. Bei den REMS Trennwerkezeugen diirfen nur die
verschlissenen Trenneinsétze/Kabelschneiden gewechselt werden, dariiber
hinaus dtirfen diese nicht instandgesetzt werden. Bei Nichtbeachten besteht
Bruchgefahr, wegfliegende Teile kénnen zu Verletzungen fiihren.

Verwenden Sie zum Transport und zur Lagerung der REMS Press- und
Trennwerkzeuge die von REMS angebotenen Stahlblechkésten mit Einlage,
Systemkoffer L-Boxx mit Einlage. Dadurch sind die REMS Press- und Trenn-
werkzeuge vor Schmutz und Beschédigungen geschditzt, dies wirkt sich positiv
auf die Lebensdauer aus.

Kontrollieren Sie die Anschlussleitung, Verldngerungsleitungen des Elek-
trowerkzeuges und der Spannungsversorgung regelméaBig auf Beschadigung.
Lassen Sie diese bei Beschadigung von qualifiziertem Fachpersonal oder von
einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt erneuern.
Uberlassen Sie das Elektrowerkzeug nur unterwiesenen Personen. Jugend-
liche diirfen das Elektrowerkzeug nur betreiben, wenn sie (iber 16 Jahre alt sind,
dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist und sie unter Aufsicht
eines Fachkundigen gestellt sind.

Kinder und Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten oder ihrer Unerfahrenheit oder Unkenntnis nicht in
der Lage sind, das Elektrowerkzeug sicher zu bedienen, diirfen dieses
Elektrowerkzeug nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine verant-
wortliche Person benutzen. Andernfalls besteht Verletzungsgefahr durch
Fehlbedienung.

Verwenden Sie nur zugelassene und entsprechend gekennzeichnete Verlan-
gerungsleitungen mit ausreichendem Leitungsquerschnitt. Verwenden Sie
Verlédngerungsleitungen bis zu einer Lange von 10 m mit Leitungsquerschnitt
1,5 mm? von 10 - 30 m mit Leitungsquerschnitt von 2,5 mm?2

Verwenden Sie die REMS Kabelschere, die REMS Presszange Mini Basic
EO01, die REMS Presszange Basic E01 mit Presseinsétzen nicht an strom-
filhrenden Leitungen. Eine zu bearbeitende stromfiihrende Leitung muss
durch qualifiziertes Fachpersonal stromlos geschaltet werden. Die Werkzeuge
sind nicht isoliert und schiitzen somit nicht vor einem elektrischen Schiag.
Lesen und beachten Sie auch samtliche Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen des Klauke Verbindungmaterial fiir elektrische Leitungen. Versdum-
nisse bei der Einhaltung des Sicherheitshinweises erh6hen das Risiko eines
elektrischen Schlages.

Verwenden Sie die REMS Presszange Basic E01 mit den REMS Pressein-
satzen T 12 nur fiir Absturzsicherungs-Systeme die vom Hersteller gepriift
und freigegeben wurden (Fig. 19). Versdumnisse bei der Einhaltung des
Sicherheitshinweises erhéhen das Risiko eines Absturzes.
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e Lesen und beachten Sie auch sémtliche Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen des Systemanbieters fiir Absturzsicherungs-Systeme. Priifen Sie
jede Pressung des Absturzsicherungs-Sstems mit einer zum System
gehorenden Rachenlehre. Kann diese nicht liber den gepressten 4-Kant
geschoben werden, ist diese Pressung nicht systemgerecht und darf nicht
verwendet werden. In diesem Fall miissen die Presseinsitze gewechselt
werden. Versdumnisse bei der Einhaltung des Sicherheitshinweises erhéhen
das Risiko eines Absturzes.

Sicherheitshinweise fiir Akkus, Schnellladegerate,
Spannungsversorgungen

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Siehe auch www.rems.de — Downloads — Betriebsanleitungen — Sicherheitshin-
weise — Sicherheitshinweise Akkus, Schnellladegerate, Spannungsversorgungen

Sicherheitsdatenblatter

Lesen Sie die Sicherheitsdatenblatter. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Anweisungen kbnnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Siehe www.rems.de — Downloads — Sicherheitsdatenblatter — Akkus

Symbolerklarung

Gefahrdung mit einem hohen Risikograd, die bei Nichtbeach-
tung den Tod oder schwere Verletzungen (irreversibel) zur
Folge hat.

Gefahrdung mit einem mittleren Risikograd, die bei Nichtbe-
achtung den Tod oder schwere Verletzungen (irreversibel) zur
Folge haben kdnnte.

Gefahrdung mit einem niedrigen Risikograd, die bei Nichtbeach-
tung méRige Verletzungen (reversibel) zur Folge haben kénnte.
Sachschaden, kein Sicherheitshinweis! Keine Verletzungsgefahr.
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HINWEIS
Gefahr
Absturz

Elektrische Spannung

Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung lesen

E

Augenschutz benutzen

Gehorschutz benutzen

Elektrowerkzeug entspricht der Schutzklasse ||

Nicht zur Verwendung im Freien geeignet

Schaltnetzteil (SMPS)

Kurzschlussfester Sicherheitstransformator (SCPST)
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Umweltfreundliche Entsorgung
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1. Technische Daten
BestimmungsgeméRe Verwendung

CE-Konformitatskennzeichnung

REMS Radialpressen sind bestimmt zur Herstellung von Pressverbindungen aller
gangigen Pressfitting-Systeme, zur Herstellung von Verbindungen fir elektrische
Leitungen, zur Herstellung von Verbindungen fiir Absturzsicherungs-Systeme, zum
Trennen von Gewindestangen, zum Trennen elektrischer Kabel (Radialpressen
mit 32 kN).

REMS Trennzange Mini M, REMS Trennzange M sind bestimmt zum Trennen von
Gewindestangen aus Stahl und nichtrostendem Stahl bis zur Festigkeitsklasse 4.8
(400 N/mm?2).

REMS Kabelschere ist bestimmt zum Trennen elektrischer Kabel < 300 mm?
(@ 30 mm).

REMS Presszange Mini Basic EO1, REMS Presszange Basic E01 sind bestimmt
zum Pressen von Klauke Verbindungsmaterial fur elektrische Leitungen < 300 mm?,
in Verbindung mit geeigneten Klauke Presseinsatzen Serie 22, Schmalpressung.
REMS Presszange Basic E01 mit Presseinsétzen T12 ist bestimmt zum Pressen
von freigegebenen Absturzsicherungs-Systemen.

REMS Akkus, Schnellladegerate, Spannungsversorgungen sind bestimmt zur
Verwendung geméaR Verwendungsubersicht.

Alle anderen Verwendungen sind nicht bestimmungsgemaR und daher nicht zulassig.

Verwendungsubersicht REMS Akku-Werkzeuge, Akkus, Schnellladegerate, Span-
nungsversorgungen.

Siehe www.rems.de — Downloads — Betriebsanleitungen — RADIALPRESSEN:
WEITERE DOKUMENTE

E?EE:EE
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1.1. Lieferumfang
Elektrische Radialpressen: Antriebsmaschine, Betriebsanleitung, Stahlblech-
kasten/L-Boxx/Transportkiste XL/XL-Boxx

Akku-Pressen: Antriebsmaschine, Akku Li-lon, Schnellladegerat, Betriebsan-
leitung, Stahlblechkasten/L-Boxx/XL-Boxx

1.2. Artikelnummern

REMS Power-Press SE Antriebsmaschine 572101
REMS Power-Press Antriebsmaschine 577001
REMS Power-Press ACC Antriebsmaschine 577000
REMS Power-Press XL ACC Antriebsmaschine 579000
REMS Mini-Press 14V ACC Antriebsmaschine 578001
REMS Mini-Press 22V ACC Antriebsmaschine 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC Antriebsmaschine 578003
REMS Akku-Press Antriebsmaschine 571003
REMS Akku-Press ACC Antriebsmaschine 571004
REMS Akku-Press 22V ACC Antriebsmaschine 576000
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC Antriebsmaschine 579001

REMS Presszangen Mini, REMS Presszangen,
REMS Pressringe, REMS Zwischenzange Mini,
REMS Zwischenzangen

REMS Trennzangen Mini M, REMS Trennzangen M

siehe REMS Katalog
siehe REMS Katalog

REMS Kabelschere 571887
Kabelschneide 2er-Pack (REMS Kabelschere) 571889
REMS Presszange Mini Basic E01 578618
REMS Presszange Basic EO1 571855
REMS Presseinsatze T 12, 2er-Pack 570891
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 571545
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Schnellladegerat Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Schnellladegerét Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Schnellladegerét Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Schnellladegerét Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Spannungsversorgung 220-240 V/14,4 V, 33 A 571565
Spannungsversorgung 220-240 V/21,6 V, 15A 571567
Spannungsversorgung 220-240 V/21,6 V, 40 A 571578
Stahlblechkasten REMS Power-Press SE 570280
Stahlblechkasten REMS Power-Press 570280
Stahlblechkasten REMS Power-Press ACC 570280
Transportkiste XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Stahlblechkasten REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Systemkoffer L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Stahlblechkasten REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Systemkoffer L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Systemkoffer XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Maschinenreiniger 140119

Stahlblechkasten oder Systemkoffer mit Einlage fir REMS Presszangen,
REMS Pressringe, Zwischenzangen als Zubehér,

siehe www.rems.de — Produkte — Radialpressen —

REMS Presszangen, REMS Pressringe — Katalogauszug (PDF)

o
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1.3.

14.

1.5.

Arbeitsbereich

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC
zur Herstellung von Pressverbindungen aller gangigen Pressfitting-Systeme
an Stahlrohren, nichtrostenden Stahlrohren, Kupferrohren, Kunststoffrohren,

Verbundrohren

@ 10-40 mm
D %—1Y"

Siehe auch www.rems.de — Produkte — Radialpressen —
REMS Presszangen Mini, REMS Pressringe — Katalogauszug (PDF)

|

; .ﬂil

an

REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC /

Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC /
Akku-Press 22V ACC zur Herstellung von Pressverbindungen aller gangigen
Pressfitting-Systeme an Stahlrohren, nichtrostenden Stahlrohren, Kupfer-

rohren, Kunststoffrohren, Verbundrohren

@ 10— 108 (110) mm
@ % - 4"

Siehe auch www.rems.de — Produkte — Radialpressen —
REMS Presszangen, REMS Pressringe — Katalogauszug (PDF)

[=]x*

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

zur Herstellung von Pressverbindungen XL

aller gangigen Pressfitting-Systeme

@64 - 108 mm
@2%-4"

Siehe auch www.rems.de — Produkte — Radialpressen —
REMS Presszangen REMS Pressringe — Katalogauszug (PDF)

Arbeitstemperaturbereich
REMS Akku-Pressen

Akku

Schnellladegeréat
Spannungsversorgung

Netzbetriebene Pressen

Lagertemperaturbereich

Schubkraft, Hub
Schubkraft (Nennkraft)

-10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F

-10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F

0°C—+40°C (32 °F - +104 °F

-10°C-+45°C (14 °F-+113 °F
(

-10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F
>0°C (32 °F

—_— = ————

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /

22 kN

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
Hub

32kN
45 kN

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /

28 mm

Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC

REMS Power-Press XL ACC,
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Elektrische Daten

REMS Power-Press SE

REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC [
REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press 14V ACC

REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC

REMS Mini-Press 22V ACC
REMS Mini-Press S 22V ACC
REMS Akku-Press 22V ACC

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Schnellladegerat Li-lon/Ni-Cd
(Steckakku, Art.-Nr. 571560)

Input
Output

Input
Output

41 mm

104 mm

230 V~; 50-60 Hz; 450 W
110 V~; 50-60 Hz; 450 W

S320% (AB 2/10 min)
schutzisoliert, funkentstort
14,4V =;2,5Ah
14,4V =;5,0Ah
14,4V =; 5,0 Ah

21,6 V=;2,5Ah

21,6 V=;4,4Ah

21,6 V=; 5,0 Ah

21,6 V=;9,0Ah

21,6 V=; 5,0 Ah

21,6 V=;9,0Ah

220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

schutzisoliert, funkentstort
100-120 V~; 50 — 60 Hz; 65 W
10,8 -18 V=

schutzisoliert, funkentstort

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

Schnellladegerat Li-lon Input
(Schiebeakku, Art.-Nr. 571575) Output

Input
Output

Schnellladegerat Li-lon Input
(Schiebeakku, Art.-Nr. 571585) Output

Schnellladegerat Li-lon Input
(Schiebeakku, Art.-Nr. 571587) Output

Spannungsversorgung Input

14,4V (Art.-Nr. 571565) Output

Input

Output

Spannungsversorgung Input

21,6 V (Art.-Nr. 571567) Output

Spannungsversorgung Input

21,6 V (Art.-Nr. 571578) Output
Abmessungen

REMS Power-Press SE

REMS Power-Press/Power-Press ACC
REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press 14V ACC

REMS Mini-Press 22V ACC

REMS Mini-Press S 22V ACC

REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC

REMS Akku-Press 22V ACC

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Gewichte

REMS Power-Press SE Antriebsmaschine
REMS Power-Press/Power-Press ACC Antriebsmaschine

REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press 14V ACC Antriebsmaschine ohne Akku
REMS Mini-Press 22V ACC Antriebsmaschine ohne Akku
REMS Mini-Press S 22V ACC Antriebsmaschine ohne Akku

220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
216V—=

schutzisoliert, funkentstort
100-120 V~; 50 - 60 Hz; 70 W
216V=

schutzisoliert, funkentstort

100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
21,6 V=
schutzisoliert, funkentstort

100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
21,6 V=
schutzisoliert, funkentstort

220-240 V~; 50-60 Hz
14,4V =;33A
schutzisoliert, funkentstort
100-120 V~; 50 - 60 Hz
14,4V =;18A
schutzisoliert, funkentstort

220-240 V~; 50-60 Hz
216V=;15A
schutzisoliert, funkentstort

220-240 V~; 50-60 Hz
216 V=;40A
schutzisoliert, funkentstort

430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
370%235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
525%255x90 mm (20,7" x10,0"x3,5")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
273%260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")

338x%298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
285%x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

4,7 kg
4,7 kg
5,5 kg
2,1kg
2,1kg
2,2kg

(10,4 Ib)
(10,4 Ib)
(12,1 Ib)
(4,5 1b)
(4,5 1b)
(4,9 Ib)

REMS Akku-Press 14 V/Akku-Press 14V ACC

Antriebsmaschine ohne Akku

REMS Akku-Press 22V ACC Antriebsmaschine ohne Akku

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
Antriebsmaschine ohne Akku
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah
Presszange (Durchschnitt)
Presszange Mini (Durchschnitt)
Zwischenzange Mini Z8
Zwischenzange Z2
Zwischenzange Z4
Zwischenzange Z5
Zwischenzange Z6 XL
Zwischenzange Z7 XL 45kN
Zwischenzange Z8

Pressring M54 (PR-3S)
Pressring U75 (PR-3B)

Larminformation

Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
REMS Power-Press SE
REMS Power-Press/ACC/XLACC

3,8 kg
2,8 kg

(8,3 1b)
(6,2 Ib)

57kg
0,3kg (
05kg (
05kg (
0,8kg (
0,8kg (
1,1kg
18kg (391Ib
1,2kg  (
10kg (
2,0kg (
36kg (
38kg (
5,5 kg
5,5kg
1,7 kg
3,1kg
27kg (591b

Loa =76 dB(A) L =87 dB(A) K =3 dB(A)

Loa = 81 dB(A) Lua = 92 dB(A) K =3 dB(A)

REMS Mini-Press 14V ACC/
22V ACC/ S22V ACC

REMS Akku-Press 14V /14V ACC/
22V ACC /XL 45kN 22V ACC

Vibrationen

Gewichteter Effektivwert der Beschleunigung

Loa =73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K =3 dB(A)

Loa =74 dB(A) Lua =85 dB(A) K =3 dB(A)

<2,5m/s? K=1,5m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert wurde nach einem genormten
Prifverfahren gemessen und kann zum Vergleich mit einem anderen Elektro-
werkzeug verwendet werden. Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
auch zu einer einleitenden Einschatzung der Aussetzung verwendet werden.
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Der Schwingungsemissionswert kann sich wahrend der tatsachlichen Benutzung
des Elektrowerkzeuges von dem Angabewert unterscheiden, abhéngig von der
Art und Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet wird. In Abhéngigkeit von
den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (Aussetzbetrieb) kann es erforderlich
sein, SicherheitsmalRnahmen zum Schutz der Bedienperson festzulegen.

Inbetriebnahme

/\VORSICHT

Nach langerer Lagerzeit der Antriebsmaschine muss vor erneuter Inbetriebnahme
zuerst das Uberdruckventil durch Driicken der Riickstelltaste (13) betatigt
werden. Sitzt dieses fest oder lauft schwergangig, darf nicht gepresst werden.
Die Antriebsmaschine muss dann zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt (ibergeben werden.

/\VORSICHT

Nationale Vorschriften fiir manuell zu handhabende Lastgewichte beachten
und befolgen.

Fir die Verwendung der REMS Presszangen, REMS Presszangen Mini und
REMS Pressringe mit Zwischenzangen fiir die verschiedenen Rohrverbindungs-
Systeme gelten die jeweils aktuellen REMS Verkaufsunterlagen, siehe auch
www.rems.de — Downloads — Produktkataloge, -prospekte. Werden vom
Systemhersteller Komponenten von Rohrverbindungs-Systemen geandert oder
neu in den Markt gebracht, muss deren aktueller Anwendungsstand bei REMS
(Fax +49 7151 17 07 - 110 oder E-Mail info@rems.de) angefragt werden.
Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

Elektrischer Anschluss

Netzspannung beachten! VVor Anschluss der Antriebsmaschine, des Schnell-
ladegeréates bzw. der Spannungsversorgung prifen, ob die auf dem Leistungs-
schild angegebene Spannung der Netzspannung entspricht. Auf Baustellen,
in feuchter Umgebung, in Innen- und AuRenbereichen oder bei vergleichbaren
Aufstellarten das Elektrowerkzeug nur iber einen Fehlerstrom-Schutzschalter
(FI-Schalter) am Netz betreiben, der die Energiezufuhr unterbricht, sobald der
Ableitstrom zur Erde 30 mA fiir 200 ms Uberschreitet.

Akkus

Akku 14,4 V (19) immer senkrecht in die Antriebsmaschine bzw. in das Schnell-
ladegerét einfiihren. Schrages Einfilhren beschadigt die Kontakte und kann zu
einem Kurzschluss fiihren, wodurch der Akku beschadigt wird.

Tiefentladung durch Unterspannung

Eine Mindestspannung darf bei Akkus Li-lon nicht unterschritten werden, da
sonst der Akku durch Tiefentladung beschédigt werden kann. Die Zellen der
REMS Akkus Li-lon sind bei Auslieferung auf ca. 40% vorgeladen. Deshalb
miissen die Akkus Li-lon vor Gebrauch geladen und regelmaRig nachgeladen
werden. Wird diese Vorschrift der Zellen-Hersteller missachtet, kann der Akku
Li-lon durch Tiefentladung beschadigt werden.

Tiefentladung durch Lagerung

Wird ein relativ niedrig geladener Akku Li-lon gelagert, kann er bei langerer
Lagerung durch Selbstentladung tiefentladen und damit beschadigt werden.
Akkus Li-lon miissen deshalb vor Lagerung geladen und spatestens alle sechs
Monate nachgeladen und vor erneuter Belastung unbedingt nochmals aufge-
laden werden.

Vor Gebrauch Akku laden. Akkus Li-lon regelméaBig nachladen, um Tief-
entladung zu vermeiden. Bei Tiefentladung wird der Akku beschadigt.

Zum Laden des REMS Akkus nur zugelassene REMS Schnellladegerate
verwenden. Neue und langere Zeit nicht benutzte Akkus Li-lon erreichen erst
nach mehreren Ladungen die volle Kapazitat.

Schnellladegerit Li-lon/Ni-Cd und Schnellladegeréte Li-lon

Ist der Netzstecker eingesteckt, zeigt die linke Kontrollleuchte griines Dauerlicht.
Ist ein Akku in das Schnellladegerét eingesteckt, zeigt eine griin blinkende
Kontrollleuchte, dass der Akku geladen wird. Zeigt diese Kontrollleuchte griines
Dauerlicht, ist der Akku geladen. Blinkt eine Kontrollleuchte rot, ist der Akku
defekt. Zeigt eine Kontrollleuchte rotes Dauerlicht, liegt die Temperatur des
Schnellladegerates und/oder des Akkus auferhalb des zulassigen Arbeitsbe-
reiches des Schnellladegerates von 0 °C bis +40 °C.

Die Schnellladegerate sind nicht zur Verwendung im Freien geeignet.

Spannungsversorgung

Die Spannungsversorgungen sind fiir Netzbetrieb der Akku-Werkzeuge, anstelle
der Akkus. Die Spannungsversorgungen sind mit einem Uberstrom- und
Temperaturschutz ausgestattet. Der Betriebszustand wird tber eine LED
angezeigt. Eine leuchtende LED zeigt betriebsbereit. Erlischt die LED bzw.
blinkt diese, wird ein Uberstrom bzw. eine unzuléssige Temperatur angezeigt.
Die Verwendung der Antriebsmaschine ist wahrend dieser Zeit nicht méglich.
Nach einer Verweilzeit leuchtet die LED wieder und die Arbeit kann fortgesetzt
werden.

2.2

Die Spannungsversorgungen sind zur Verwendung im Freien nicht geeignet.

Montage (Wechsel) der Presszange, Presszange Mini (Fig. 1 (1)), der
Presszange (4G) (Fig. 10), der Presszange (S) (Fig. 11), des Pressringes
(PR-3S) mit Zwischenzange (Fig. 12), des Pressringes (PR-3B) mit Zwischen-
zange (Fig. 13), des Pressringes 45° (PR-2B) mit Zwischenzange, des
Pressringes S (PR-2B) mit Zwischenzange Z8 bzw. Zwischenzange Mini
Z8 (Fig. 14) bei Radialpressen.

Netzstecker ziehen bzw. Akku entnehmen. Nur Presszangen, Presszangen
Mini, Pressringe mit systemspezifischer Presskontur entsprechend dem zu
pressenden Pressfitting-System verwenden. Presszangen, Presszangen Mini,
Pressringe sind auf den Pressbacken bzw. Presssegmenten mit Buchstaben
zur Kennzeichnung der Presskontur und mit einer Zahl zur Kennzeichnung der
GroRe beschriftet. Die Zwischenzangen sind mit dem Buchstaben Z und einer
Ziffer gekennzeichnet, die der Zuordnung zum zulassigen Pressring dient, der
gleichlautend gekennzeichnet ist. Der Pressring 45° (PR-2B) darf nur unter
einem Winkel von 45° zur Zwischenzange Z1/Zwischenzange Mini Z1 angesetzt
werden (Fig. 17). Beim Pressring S (PR-2B) kann die Zwischenzange Z8 bzw.
Zwischenzange Mini Z8 stufenlos schwenkbar angesetzt werden (Fig. 14).
Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des zu pressenden
Pressfitting-Systems lesen und beachten. Niemals mit unpassender Presszange,
Presszange Mini, Pressring und Zwischenzange, Zwischenzange Mini (Press-
kontur, GréRe) pressen. Die Pressverbindung konnte unbrauchbar und die
Maschine sowie die Presszange, Presszange Mini bzw. der Pressring und die
Zwischenzange, Zwischenzange Mini kénnten beschadigt werden.

Die Zwischenzange Z6 XL zum Antrieb der REMS Pressringe XL 64-108,
2%—-4" (PR-3S) mit REMS Power-Press XL ACC. Die Zwischenzange Z7 XL
45kN zum Antrieb der REMS Pressringe XL 64-108, 2'2—4" (PR-3S) und
Pressringe XL 2%2—4" (PR-3B) mit REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC. Im
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC ist ausschlielich die Zwischenzange
Z7 XL 45kN passend.

Antriebsmaschine vorteilhafterweise auf Tisch oder Boden legen. Die Drehhlilse
(Fig. 5 (21)) von REMS Power-Press XL ACC muss entsprechend der verwen-
deten Presszange/Zwischenzange positioniert werden. Zur Verwendung der
Zwischenzange Z6 XL muss die Drehhliilse (21) bis zum Einrasten gedreht
werden, so dass diese den Schlitz des Antriebsgehauses nicht verdeckt. Fir
alle weiteren Presszangen/Zwischenzangen Drehhiilse (21) bis zum Einrasten
drehen, so dass diese den Schlitz des Antriebsgehauses verdeckt. Montage
(Wechsel) der Presszange, Presszange Mini, Zwischenzange, Zwischenzange
Mini kann nur erfolgen, wenn die Pressrollen (5) ganz zuriickgefahren sind.
Gegebenenfalls bei REMS Power-Press SE Drehrichtungshebel (7) nach links
driicken und Sicherheits-Tippschalter (8) betatigen, bei REMS Mini-Press 14V
ACC/ Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press /
Power-Press ACC/Power-Press XL ACC und REMS Akku-Press 14V / Akku-
Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
die Rickstelltaste (13), so lange driicken, bis die Pressrollen (5) ganz zuriick-
gefahren sind.

/\VORSICHT

Drehhiilse (21) immer entsprechend der verwendeten Presszange/Zwischen-
zange positionieren, bis diese einrastet, Quetschgefahr!

Zangenhaltebolzen (2) 6ffnen. Hierzu Riegel (4) ziehen, der Zangenhaltebolzen
(2) springt federbelastet heraus. Gewahlte Presszange, Presszange Mini (1),
Zwischenzange, Zwischenzange Mini (14) einsetzen. Zangenhaltebolzen (2)
vorschieben, bis Riegel (4) einrastet. Dabei den Knopf (3) direkt (iber dem
Zangenhaltebolzen (2) niederdriicken. Antriebsmaschine nicht ohne eingelegte
Presszange, Presszange Mini, Pressring mit Zwischenzange, Zwischenzange
Mini starten. Pressvorgang nur zur Herstellung einer Pressverbindung ablaufen
lassen. Ohne Pressgegendruck durch den Pressverbinder wird die Antriebs-
maschine bzw. die Presszange, Presszange Mini, Pressring und Zwischenzangen
und Zwischenzange Mini unnétig hoch belastet.

/A\VORSICHT

Niemals bei nicht verriegeltem Zangenhaltebolzen (2) pressen. Bruch-
gefahr, wegfliegende Teile kdnnen zu ernsthaften Verletzungen fiihren!

Betrieb

/\VORSICHT

Nach langerer Lagerzeit der Antriebsmaschine muss vor emneuter Inbetriebnahme
zuerst das Uberdruckventil durch Driicken der Riickstelltaste (13) betétigt
werden. Sitzt dieses fest oder lauft schwergéngig, darf nicht gepresst werden.
Die Antriebsmaschine muss dann zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt (ibergeben werden.

Vor jeder Verwendung ist die Presszange, Presszange Mini, der Pressring,
Zwischenzange und die Zwischenzange Mini, insbesondere die Presskontur
(11, 17) der Pressbacken (10) bzw. aller 3 Presssegmente (16), auf Schaden
und Abnitzung zu kontrollieren. Beschadigte oder abgeniitzte Presszangen,
Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzange und die Zwischenzange Mini
nicht mehr verwenden. Es besteht sonst die Gefahr nicht ordnungsgemaRer
Pressung bzw. Unfallgefahr.
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3.1.

Vor jeder Verwendung ist mit der Antriebsmaschine und der jeweils eingesetzten
Presszange, Presszange Mini, dem jeweils eingesetzten Pressring mit Zwischen-
zange bzw. Zwischenzange Mini eine Probepressung mit eingelegtem Press-
verbinder vorzunehmen. Die Presszange, Presszange Mini (1), der Pressring
(15) mit Zwischenzange bzw. Zwischenzange Mini miissen dabei mechanisch
in die Antriebsmaschine passen und ordnungsgeman verriegelt werden kénnen.
Bei der Presszange, Presszange Mini (Fig. 1), dem Pressring (PR-3B) (Fig.
13), dem Pressring 45° (PR-2B) bzw. dem Pressring S (PR-2B) (Fig. 14) ist
nach vollendeter Pressung das véllige SchlieRen der Pressbacken (10) bei ,A*
zu beobachten. Bei der Presszange (PZ-4G) (Fig. 10), der Presszange (PZ-S)
(Fig. 12) ist nach vollendeter Pressung das vollige SchlieRen der Pressbacken
(10) bei ,A" als auch auf der gegeniiberliegenden Seite ,B“ zu beobachten. Bei
dem Pressring (PR-3S) (Fig. 12), dem Pressring XL (PR-3S) (Fig. 12) ist nach
vollendeter Pressung das vollige Schlieen der Presssegmente (16) bei ,A*
als auch auf der gegenliber liegenden Seite ,B“ zu beobachten. Die Dichtheit
der Verbindung ist zu priifen (landerspezifische Vorschriften, Normen, Richtli-
nien usw. beachten).

Entsteht beim SchlieRen der Presszange, Presszange Mini, des Pressringes
ein deutlicher Grat an der Presshiilse, kann die Pressung fehlerhaft bzw. undicht
sein (siehe 5. Stérungen).

/\VORSICHT

Zur Vermeidung von Schéden an der Antriebsmaschine ist darauf zu
achten, dass bei Arbeitssituationen, wie in den Fig. 16 bis 18 beispielhaft
gezeigt, keine Verspannung zwischen Presszange, Presszange Mini,
Pressring, Zwischenzange, Zwischenzange Mini, Fitting und Antriebsma-
schine auftritt. Bei Nichtbeachten besteht Bruchgefahr und wegfliegende
Teile kénnen zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

Arbeitsablauf

Presszange, Presszange Mini (1) mit der Hand so weit zusammendriicken, dass
die Presszange Uber den Pressverbinder geschoben werden kann. Antriebs-
maschine mit Presszange dabei rechtwinklig zur Rohrachse auf den Pressfitting
aufsetzen. Presszange loslassen, so dass sie sich um den Pressfitting schlief3t.
Antriebsmaschine am Gehausegriff (6) und am Schaltergriff (9) halten.

Pressring (15) um den Pressverbinder herum legen. Zwischenzange/Zwischen-
zange Mini (14) in die Antriebsmaschine einlegen und Zangenhaltebolzen
verriegeln, gegebenenfalls Drehhiilse (21) positionieren, siehe 2.2. Zwischen-
zange/Zwischenzange Mini (14) mit der Hand so weit zusammendriicken,
dass die Zwischenzange/Zwischenzange Mini an den Pressring angelegt
werden kann. Zwischenzange/Zwischenzange Mini loslassen, so dass die
Radien/Halbkugeln der Zwischenzange/Zwischenzange Mini an den Ansetz-
bolzen/Kugelpfannen des Pressringes und der Pressring an dem Pressfitting
fest anliegen (Fig. 15). Bei der Zwischenzange Z1 und Zwischenzange Mini
Z1 darauf achten, dass der Pressring nur unter 45° angesetzt werden darf.
Beim Pressring S (PR-2B) kann die Zwischenzange Z8/Zwischenzange Mini
Z8 stufenlos schwenkbar angesetzt werden (Fig. 14).

Verwenden Sie nur die zum Pressring und die zur Antriebsmaschine zugelas-
sene Zwischenzange, siehe 2.2. Nichtbeachtung kann zu fehlerhaften bzw.
undichten Pressungen fiihren, auRerdem kann der Pressring, die Zwischenzange
besché&digt werden.

Bei REMS Power-Press SE Drehrichtungshebel (7) nach rechts (Vorlauf)
schalten und Sicherheits-Tippschalter (8) driicken. Sicherheits-Tippschalter (8)
gedriickt halten bis die Pressung fertig gestellt und die Presszange bzw. der
Pressring geschlossen ist. Sicherheits-Tippschalter sofort loslassen. Drehrich-
tungshebel (7) nach links (Riicklauf) schalten und Schalter (8) driicken bis die
Pressrollen zurlickgefahren sind und die Sicherheits-Rutschkupplung anspricht.
Sicherheits-Tippschalter sofort loslassen.

Sicherheits-Rutschkupplung nicht unnétig belasten. Sicherheits-Tippschalter
nach dem SchlieRen der Presszange, des Pressringes bzw. nach dem Zurlick-
fahren der Pressrollen sofort loslassen. Die Sicherheits-Rutschkupplung ist,
wie jede Rutschkupplung, normalem Verschleilt unterworfen. Wird sie jedoch
unndtig belastet, verschleil’t sie beschleunigt und kann dadurch zerstort werden.

Bei REMS Power-Press und REMS Akku-Press Sicherheits-Tippschalter (8)
gedruckt halten bis die Presszange bzw. der Pressring véllig geschlossen ist.
Dies wird durch ein akustisches Signal (Knacken) angezeigt. Riickstelltaste
(13) so lange driicken, bis die Pressrollen (5) ganz zuriickgefahren sind.

Bei REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS
Power-Press ACC und Power-Press XL ACC Sicherheits-Tippschalter (8)
gedriickt halten bis die Presszange, Presszange Mini bzw. der Pressring véllig
geschlossen ist. Nach vollendeter Pressung schaltet die Antriebsmaschine
automatisch auf Rucklauf um (Zwangsablauf). Dies wird durch ein akustisches
Signal (Knacken) angezeigt.

Bei REMS Akku-Press 22 VV ACC Sicherheits-Tippschalter (8) gedriickt halten
bis die Presszange, bzw. der Pressring vollig geschlossen ist. Nach vollendeter
Pressung schaltet die Antriebsmaschine automatisch auf Riicklauf um (Zwangs-
ablauf). Die farbige LED der Pressdruckanzeige (22) zeigt an, ob der Pressdruck
der Antriebsmaschine innerhalb der Vorgabe war, siehe 3.6.

Presszange, Presszange Mini mit der Hand zusammendriicken, so dass sie
zusammen mit der Antriebsmaschine vom Pressfitting abgezogen werden kann.
Zwischenzange, Zwischenzange Mini mit der Hand zusammendriicken, so

3.2,

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

dass sie zusammen mit der Antriebsmaschine vom Pressring abgezogen werden
kann. Pressring von Hand 6ffnen, so dass er vom Pressfitting abgezogen
werden kann.

Funktionssicherheit

Bei REMS Power-Press SE wird der Pressvorgang durch Loslassen des
Sicherheits-Tippschalters (8) beendet. Zur mechanischen Sicherheit der
Antriebsmaschine wirkt in beiden Endstellungen der Pressrollen eine dreh-
momentabhangige Sicherheits-Rutschkupplung. Sicherheits-Rutschkupplung
nicht unnétig belasten! REMS Power-Press SE ist auerdem mit einer Sicher-
heitselektronik ausgestattet, welche die Antriebsmaschine bei hoher Last
abschaltet. Solange die Presszangen (1), Pressringe (15) vollig schliefen,
siehe 3.1., ist das unkritisch. Schaltet die Antriebsmaschine jedoch bereits vor
Vollendung der Pressung ab (Presszangen, Pressringe waren nicht geschlossen,
siehe 3.1.), darf nicht weitergearbeitet werden, und die Antriebsmaschine muss
umgehend durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt
Uberprift/instand gesetzt werden.

REMS Power-Press und REMS Akku-Press 14V beenden den Pressvorgang
automatisch unter Abgabe eines akustischen Signals (Knacken).

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL
45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC und Power-Press XL ACC beenden
den Pressvorgang automatisch unter Abgabe eines akustischen Signales
(Knacken) und laufen automatisch zuriick (Zwangsablauf).

Nur mit dem vélligen SchlieBen der Presszange, Presszange Mini, des
Pressringes, der Presssegmente, ist die einwandfreie Pressung hergestellt.
Bei der Presszange, Presszange Mini (Fig. 1), dem Pressring (PR-3B) (Fig.
13), dem Pressring 45° (PR-2B) bzw. dem Pressring S (PR-2B) (Fig. 14)
ist nach vollendeter Pressung das vallige SchlieBen der Pressbacken (10)
bei ,,A“ zu beobachten. Bei der Presszange (PZ-4G) (Fig. 10), der Press-
zange (PZ-S) (Fig. 11) ist nach vollendeter Pressung das véllige SchlieBen
der Pressbacken (10) bei ,,A“ als auch auf der gegeniiberliegenden Seite
»B“ zu beobachten. Bei dem Pressring (PR-3S) (Fig. 12), dem Pressring
XL (PR-3S) ist nach vollendeter Pressung das vollige SchlieRen der
Presssegmente (16) bei ,,A“ als auch auf der gegeniiber liegenden Seite
,,B“ zu beobachten. Entsteht beim SchlieRen der Presszange, Presszange
Mini, des Pressringes, der Presssegmente, ein deutlicher Grat an der
Presshiilse, kann die Pressung fehlerhaft bzw. undicht sein (siehe 5.
Storungen).

Arbeitssicherheit

Zur Arbeitssicherheit sind die Antriebsmaschinen mit einem Sicherheits-Tipp-
schalter (8) ausgerlstet. Dieser ermdglicht jederzeit, insbesondere aber bei
Gefahr, ein sofortiges Stillsetzen der Antriebsmaschinen. Die Antriebsmaschinen
konnen in jeder Stellung auf Ricklauf umgeschaltet werden.

Maschinenzustandskontrolle mit Tiefentladeschutz des Akkus

Alle REMS Akku-Pressen sind seit 2011-01-01 mit einer elektronischen Maschi-
nenzustandskontrolle (18) mit Uberlastschutz gegen zu hohe Stréme und mit
Ladezustandsanzeige durch eine 2-farbige griin/rote LED ausgestattet. Die LED
leuchtet griin, wenn der Akku vollgeladen oder noch gentigend geladen ist. Die
LED leuchtet rot, wenn der Akku geladen werden muss, der Akku einen Defekt
hat oder die Antriebsmaschine wegen Uberstrom abgeschaltet hat. Tritt dieser
Zustand wahrend einer Pressung auf und der Pressvorgang wird nicht vollendet,
muss die Pressung mit einem geladenen Akku Li-lon vollendet werden. Wird die
Antriebsmaschine nicht benutzt, erlischt die LED nach ca. 2 Stunden, leuchtet
jedoch wieder beim erneuten Einschalten der Antriebsmaschine.

Gestufte Ladezustandsanzeige (20) der Akkus Li-lon mit 21,6 V

Die gestufte Ladezustandsanzeige zeigt den Ladezustand des Akkus mit 4 LEDs
an. Nach Driicken der Taste mit Batteriesymbol leuchtet fir wenige Sekunden
mindestens eine LED. Je mehr LEDs griin leuchten, umso héher ist der Lade-
zustand des Akkus. Blinkt eine LED rot, muss der Akku aufgeladen werden.

Pressdruck-Monitoring, REMS Akku-Press 22 V ACC (Fig. 4)

Bei REMS Akku-Press 22V ACC wird wahrend dem Pressen der Pressdruck
Uberwacht. Nach Vollendung des Pressvorganges leuchtet die LED der Press-
druckanzeige (22) weif3, wenn der Pressdruck innerhalb der Vorgabe war. Leuchtet
diese rot, dann war der Pressdruck kleiner als die Vorgabe. Leuchtet diese rot
und die Antriebsmaschine wird abgeschaltet, war der Pressdruck grofer als die
Vorgabe. Riickstelltaste (13) driicken, bis die Pressrollen vollstandig zurlickge-
fahren sind. War der Pressdruck aulerhalb der Vorgabe, kann ein erneuter
Pressvorgang gestartet werden, die LED der Pressdruckanzeige leuchtet dann
wéahrend dem Pressen wieder weil. Nach einer Verweilzeit von ca. 2 min erlischt
die LED, leuchtet jedoch wieder beim erneuten Einschalten der Antriebsmaschine.
Leuchtet die LED der Pressdruckanzeige rot, wird empfohlen, die Antriebsma-
schine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt priifen/
instandsetzen zu lassen.

Liegt der Pressdruck innerhalb der Vorgabe und die LED der Pressdruckanzeige
(22) leuchtet weiB, ist nicht grundsatzlich davon auszugehen, dass die Press-
zange, der Pressring, die Presssegmente am Ende des Pressvorganges
geschlossen waren. Das véllige SchlieRen muss bei jedem Pressvorgang
beobachtet werden, siehe 3.1.
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Instandhaltung

Unbeschadet der nachstehend genannten Wartung wird empfohlen, die REMS
Antriebsmaschinen zusammen mit allen Werkzeugen (z. B. Presszangen,
Presszangen Mini, Pressringe mit Zwischenzange, Zwischenzange Mini) und
Zubehdr (z. B. Akkus, Schnellladegeréte, Spannungsversorgung) mindestens
einmal jahrlich einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt zu
einer Inspektion und Wiederholungspriifung elektrischer Geréate einzureichen.
In Deutschland ist eine solche Wiederholungspriifung elektrischer Gerate nach
DIN VDE 0701-0702 vorzunehmen und nach Unfallverhiitungsvorschrift DGUV
Vorschrift 3 ,Elektrische Anlagen und Betriebsmittel” auch fiir ortsveranderliche
elektrische Betriebsmittel vorgeschrieben. Darliber hinaus sind die fir den
Einsatzort jeweils geltenden nationalen Sicherheitsbestimmungen, Regeln und
Vorschriften zu beachten und zu befolgen.

Wartung

Vor Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen bzw. Akku entnehmen!

Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen, Zwischenzange
Mini, insbesondere auch deren Aufnahmen, sauber halten. Stark verschmutzte
Metallteile z. B. mit dem Maschinenreiniger REMS CleanM (Art.-Nr. 140119)
reinigen, anschlieend gegen Rost schiitzen.

Kunststoffteile (z. B. Gehause, Akkus) nur mit dem Maschinenreiniger REMS
CleanM (Art.-Nr. 140119) oder milder Seife und feuchtem Tuch reinigen. Keine
Haushaltsreiniger verwenden. Diese enthalten vielfach Chemikalien, die
Kunststoffteile beschadigen kénnten. Keinesfalls Benzin, Terpentindl, Verdiin-
nung oder &hnliche Produkte zur Reinigung von Kunststoffteilen verwenden.

Darauf achten, dass Fliissigkeiten niemals in das Innere des Elektrowerkzeugs
gelangen. Das Elektrowerkzeug niemals in Flissigkeit tauchen.

Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen, Zwischenzange
Mini regelmaRig auf Leichtgéngigkeit priifen. Gegebenenfalls Presszangen,
Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen, Zwischenzange Mini reinigen
und die Bolzen (12) der Pressbacken, Presssegmente und Zwischenbacken,
Zwischenzange Mini (Fig. 1, 10 —14) mit Maschinendl leicht fetten, Presszangen,
Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen, Zwischenzange Mini jedoch
nicht demontieren! Ablagerungen in der Presskontur (11, 17) entfernen. Funk-
tionsfahigen Zustand aller Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe,
Zwischenzangen, Zwischenzange Mini regelmaRig durch eine Probepressung
mit eingelegtem Pressverbinder priifen. Nur mit dem vélligen SchlieRen der
Presszange, Presszange Mini, des Pressringes, der Presssegmente, ist die
einwandfreie Pressung hergestellt. Bei der Presszange, Presszange Mini
(Fig. 1), dem Pressring (PR-3B) (Fig. 13), dem Pressring 45° (PR-2B) bzw.
dem Pressring S (PR-2B) (Fig. 14) ist nach vollendeter Pressung das vollige
SchlieRen der Pressbacken (10) bei ,A* zu beobachten. Bei der Presszange
(PZ-4G) (Fig. 10), der Presszange (PZ-S) (Fig. 11) ist nach vollendeter Pressung

4.2.

das vollige SchlieRen der Pressbacken (10) bei ,A* als auch auf der gegen-
Uberliegenden Seite ,B* zu beobachten. Bei dem Pressring (PR-3S) (Fig. 12),
dem Pressring XL (PR-3S) ist nach vollendeter Pressung das véllige SchlieRen
der Presssegmente (16) bei ,A” als auch auf der gegenuber liegenden Seite
,B“zu beobachten. Entsteht beim Schlie3en der Presszange, Presszange Mini,
des Pressringes, der Presssegmente ein deutlicher Grat an der Presshiilse,
kann die Pressung fehlerhaft bzw. undicht sein (siehe 5. Stérungen).

Beschadigte oder abgenlitzte Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe,
Zwischenzangen, Zwischenzange Mini nicht mehr verwenden. Im Zweifelsfall
Antriebsmaschine zusammen mit allen Presszangen, Presszangen Mini,
Pressringen, Zwischenzangen, Zwischenzange Mini einer autorisierten REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt zur Inspektion einreichen.

Presszangenaufnahme der Antriebsmaschinen sauber halten, insbesondere
Pressrollen (5) und Zangenhaltebolzen (2) regelméaRig reinigen und anschlie-
Bend mit Maschinendl leicht fetten. Antriebsmaschine regelméRig durch
Herstellung einer Pressung mit dem Pressverbinder, welcher die hochste
Presskraft benétigt, auf Funktionssicherheit priifen. Schliet die Presszange,
Presszange Mini, der Pressring, die Presssegmente bei dieser Pressung
vollsténdig (siehe oben), so ist die Funktionssicherheit der Antriebsmaschine
gegeben.

Inspektion/Instandsetzung

Vor Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten Netzstecker ziehen bzw.
Akku entnehmen! Diese Arbeiten dlirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal
durchgefiihrt werden.

Das Getriebe der Antriebsmaschine REMS Power-Press SE ist wartungsfrei.
Es lauft in einer Dauerfettfiillung und muss deshalb nicht geschmiert werden.
Die Motoren bei REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-
Press ACC, REMS Power-Press XLACC haben Kohleblirsten. Diese verschleiRen
und miissen deshalb von Zeit zu Zeit gepriift bzw. erneuert werden. Nur original
REMS Kohlebirsten verwenden. Die Antriebsmaschine REMS Power-Press
SE hat eine Sicherheits-Rutschkupplung. Diese verschleilt und muss deshalb
von Zeit zu Zeit geprift bzw. erneuert werden. Nur original REMS Sicherheits-
Rutschkupplung verwenden. Bei den akkubetriebenen Antriebsmaschinen
verschleien die Kohlebursten der DC-Motoren. Diese kénnen nicht erneuert
werden, es muss der DC-Motor ausgetauscht werden. Bei allen elektrohydrau-
lischen Antriebsmaschinen verschleiflen die Dichtringe (O-Ringe). Diese mussen
deshalb von Zeit zu Zeit gepriift bzw. erneuert werden. Bei mangelhafter
Presskraft oder Olverlust muss die Antriebsmaschine von einer autorisierten
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt geprift bzw. instand gesetzt werden.

Beschadigte oder abgenutzte Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe,
Zwischenzangen kénnen nicht instand gesetzt werden.

5.1.

5.2,

Stdérungen

Zur Vermeidung von Schaden an der Antriebsmaschine ist darauf zu achten, dass bei Arbeitssituationen, wie in den Fig. 16 bis 18 beispielhaft gezeigt, keine Verspan-
nung zwischen Presszange, Presszange Mini, Pressring, Zwischenzange, Zwischenzange Mini, Fitting und Antriebsmaschine auftritt.

/\VORSICHT

Nach langerer Lagerzeit der Antriebsmaschine muss vor erneuter Inbetriebnahme zuerst das Uberdruckven_til durch Driicken der Ruickstelltaste (13) betatigt werden.
Sitzt dieses fest oder lauft schwergangig, darf nicht gepresst werden. Die Antriebsmaschine muss dann zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS Vertrags-Kunden-

dienstwerkstatt (ibergeben werden.

Stoérung: Antriebsmaschine lauft nicht.
Ursache:
e Abgenutzte Kohlebiirsten

e Anschlussleitung defekt (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC)

o Akku leer oder defekt (REMS Akku-Antriebsmaschinen)

o Antriebsmaschine defekt

Abhilfe:

e Kohlebiirsten bzw. DC-Motor durch qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine
autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.

e Anschlussleitung durch qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine autorisierte
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.

e Akku mit Schnellladegerat aufladen oder Akku wechseln.

o Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-
statt prifen/instandsetzen lassen.

Storung: Antriebsmaschine stellt Pressung nicht fertig, Presszange, Presszange Mini, Pressring, Presssegment schlieft nicht véllig, Trennzange, Kabelschere

trennt nicht vollig.
Ursache:

e Antriebsmaschine iberhitzt (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC)
e Abgenutzte Kohlebirsten

e Rutschkupplung defekt (REMS Power-Press SE)

o Akku leer oder defekt (REMS Akku-Antriebsmaschinen)
e Antriebsmaschine defekt

e Falsche Presszange, Presszange Mini, falscher Pressring (Presskontur,
Grole) oder falsche Zwischenzange, Zwischenzange Mini, falsche
Trenneinsatze eingesetzt

Abhilfe:
e Antriebsmaschine ca. 10 min abkihlen lassen.

e Kohlebiirsten bzw. DC-Motor durch qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine
autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.

e Rutschkupplung durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt
prufen/instandsetzen lassen.

e Akku mit Schnellladegerat aufladen oder Akku wechseln.

o Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-
statt prifen/instandsetzen lassen.

e Beschriftung der Presszange, der Presszange Mini, des Pressringes, der
Zwischenzange, Zwischenzange Mini, der Trenneinséatze priifen und
gegebenenfalls wechseln.
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5.3.

5.4.

5.5.

e Presszange, Presszange Mini, Pressring, Zwischenzange, Zwischenzange e Presszange, Presszange Mini, Pressring, Zwischenzange, Zwischenzange
Mini schwergéngig oder defekt Mini nicht weiter verwenden! Presszange, Presszange Mini, Pressring,
Zwischenzange, Zwischenzange Mini reinigen und mit Maschinendl leicht
fetten oder durch neue(n) ersetzen.

e Die LED der Pressdruckanzeige (22) leuchtet rot e Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt
(REMS Akku-Press 22V ACC), siehe 3.6. priifen/instandsetzen lassen. Pressfitting gegebenenfalls nachpressen bzw.
durch neuen ersetzen. Montageanleitung des Pressfitting-Systems beachten.
o Die Festigkeitsklasse der Gewindestange ist > 4.8 (400 N/mm?) o Festigkeitsklasse der Gewindestangen beachten.
(REMS Trennzange Mini M, REMS Trennzange M)
o Trenneinsétze/Kabelschneiden sind stumpf (REMS Trennzange Mini M, e Trenneinsatze wenden bzw. wechseln/ Kabelschneiden wechseln.
REMS Trennzange M/REMS Kabelschere)
o Falsche Klauke Presseinsatze in REMS Presszange Mini Basic E01, e Anweisungen des Systemanbieters beachten und befolgen, ggf. Presseinsatze
REMS Presszange Basic EO1 eingesetzt wechseln.

Stérung: REMS Power-Press SE schaltet wiederholt nach Vollendung der Pressung ab.

Ursache: Abhilfe:

e Antriebsmaschine defekt e Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-
statt prifen/instandsetzen lassen.

Storung: Beim Schlielen der Presszange, Presszange Mini, des Pressrings, der Presssegmente entsteht ein deutlicher Grat an der Presshililse.

Ursache: Abhilfe:

e Beschadigte oder abgenutzte Presszange, Presszange Mini, Pressring, e Presszange, Presszange Mini, Pressring durch neue(n) ersetzen.
Presssegmente bzw. Presskontur

e Falsche Presszange, Presszange Mini, falscher Pressring (Presskontur, e Beschriftung der Presszange, der Presszange Mini, des Pressringes, der
GroRe) oder falsche Zwischenzange, Zwischenzange Mini eingesetzt Zwischenzange, Zwischenzange Mini priifen und gegebenenfalls wechseln.

o Nicht geeignete Abstimmung von Presshiilse, Rohr und Stiitzhilse e Kompatibilitat der Presshiilse, des Rohres und der Stiitzhilse prifen.

Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des zu pressenden
Pressfitting-Systems beachten, gegebenenfalls diesen kontaktieren.

Storung: Pressbacken schliefen bei unbelasteter Presszange, Presszange Mini bei ,A* und ,B* (Fig. 1) versetzt.

Ursache: Abhilfe:

e Presszange, Presszange Mini fiel zu Boden, Druckfeder verbogen. e Presszange, Presszange Mini zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt geben.

5.6. Storung: Gratbildung beim Trennen von Gewindestangen (REMS Trennzange Mini M, REMS Trennzange M).
Ursache: Abhilfe:
e Trenneinsatze sind stumpf bzw. ausgebrochen. e Trenneinsatze wenden bzw. wechseln.
e Die Festigkeitsklasse der Gewindestange ist > 4.8 (400 N/mm?2). o Festigkeitsklasse der Gewindestangen beachten.
6. Entsorgung 8. Verlangerung der Hersteller-Garantie auf 5 Jahre
Die Antriebsmaschinen, Akkus, Schnellladegerate und Spannungsversorgungen Fir die in dieser Betriebsanleitung aufgefihrten Antriebsmaschinen besteht
dirfen nach ihrem Nutzungsende nicht Gber den Hausmdill entsorgt werden. die Méglichkeit, innerhalb von 30 Tagen ab Ubergabe an den Erstverwender
Sie mussen nach den gesetzlichen Vorschriften ordnungsgemaf entsorgt die Garantiezeit der vorstehenden Hersteller-Garantie durch eine Registrierung
werden. Lithiumbatterien und Akkupacks aller Batteriesysteme durfen nur im der Antriebsmaschine unter www.rems.de/service auf 5 Jahre zu verlangern.
entladenen Zustand entsorgt werden, bzw. bei nicht vollstandig entladenen Anspriiche aus der Verlangerung der Hersteller-Garantie kénnen nur von
Lithiumbatterien und Akkupacks miissen alle Kontakte z. B. mit Isolierband registrierten Erstverwendern geltend gemacht werden unter der Voraussetzung,
abgedeckt werden. dass das Leistungsschild auf der Antriebsmaschine nicht entfernt oder geandert
wurde und die Angaben lesbar sind. Eine Abtretung der Anspriiche ist ausge-
7. Hersteller-Garantie schlossen.

Die Garantiezeit betragt 12 Monate nach Ubergabe des Neuproduktes an den 9
Erstverwender. Der Zeitpunkt der Ubergabe ist durch die Einsendung der

REMS Vertrags-Kundendienstwerkstétten

Original-Kaufunterlagen nachzuweisen, welche die Angaben des Kaufdatums Firmeneigene Fachwerkstatt fir Reparaturen:
und der Produktbezeichnung enthalten missen. Alle innerhalb der Garantiezeit SERVICE-CENTER

auftretenden Funktionsfehler, die nachweisbar auf Fertigungs- oder Material- Neue Rommelshauser Stralie 4

fehler zurtickzufiihren sind, werden kostenlos beseitigt. Durch die Mangelbe- 71332 Waiblingen

seitigung wird die Garantiezeit fir das Produkt weder verléngert noch ermeuert. Deutschland

Schaden, die auf natlirliche Abnutzung, unsachgemaRe Behandlung oder
Missbrauch, Missachtung von Betriebsvorschriften, ungeeignete Betriebsmittel, E:gg; ((8;1211)) ggggggg

libermaRige Beanspruchung, zweckfremde Verwendung, eigene oder fremde

Eingriffe oder andere Griinde, die REMS nicht zu vertreten hat, zuriickzufiihren Wir holen Ihre Maschinen und Werkzeuge bei Ihnen ab!

sind, sind von der Garantie ausgeschlossen. Nutzen Sie in der Bundesrepublik Deutschland unseren Abhol- und Bringservice.
Einfach anrufen unter Telefon (07151) 56808-60, oder Download des Abhol-
auftrages unter www.rems.de — Kontakt — Kundendienstwerkstatten —
Abholauftrag. Im Garantiefall ist dieser Service kostenlos.

Garantieleistungen durfen nur von einer autorisierten REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt erbracht werden. Beanstandungen werden nur anerkannt, wenn
das Produkt ohne vorherige Eingriffe in unzerlegtem Zustand bei einer auto-

risierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt eingereicht wird. Ersetzte Oder wenden Sie sich an eine andere autorisierte REMS Vertrags-Kunden-
Produkte und Teile gehen in das Eigentum von REMS (iber. dienstwerkstatt in Ihrer Nahe.
Die Kosten fiir die Hin- und Riickfracht tragt der Verwender. 10. Teileverzeichnisse

Eine Aufstellung der REMS Vertrags-Kundendienstwerkstéatten ist im Internet
unter www.rems.de abrufbar. Fur dort nicht aufgefiihrte Lander ist das Produkt
einzureichen im SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser StraRe 4, 71332
Waiblingen, Deutschland. Die gesetzlichen Rechte des Verwenders, insbeson-
dere seine Gewahrleistungsanspriiche bei Mangeln gegeniiber dem Verkaufer
sowie Anspriiche aufgrund vorséatzlicher Pflichtverletzung und produkthaftungs-
rechtliche Anspriiche, werden durch diese Garantie nicht eingeschrankt.

Teileverzeichnisse siehe www.rems.de — Downloads — Teileverzeichnisse.

Fir diese Garantie gilt deutsches Recht unter Ausschluss der Verweisungs-
vorschriften des deutschen Internationalen Privatrechts sowie unter Ausschluss
des Ubereinkommens der Vereinten Nationen (iber Vertrage (iber den interna-
tionalen Warenkauf (CISG). Garantiegeber dieser weltweit gliltigen Hersteller-
garantie ist die REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,
Deutschland.
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Translation of the Original Instruction Manual

The respective latest REMS sales literature applies for the use of REMS pressing
tongs, REMS Mini pressing tongs, REMS pressing rings with adapter tongs for the
different pipe connection systems, see also www.rems.de — Downloads — Product
Catalogues, Brochures. If the system manufacturer alters components of pipe
connection systems or markets new ones, their current application status must be
enquired about at REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110 or e-mail info@rems.de). Subject
to change and error.

Fig. 1-14

1 Pressing tongs/ Mini pressing 14 Adapter tongs/adapter tongs Mini
tongs 15 Pressing ring

2 Tongs retaining bolt 16 Pressing segment

3 Button 17  Pressing contour (pressing ring or

4 Bolt pressing segments)

5 Pressrollers 18 Machine status check

6 Housing grip 19 Battery

7 Rotation direction lever 20 Graduated charging level indicator

8 Safety inching switch (REMS batteries 21.6 V)

9 Pistol grip 21 Rotary sleeve

10 Pressing jaw

11 Pressing contour (pressing tongs) 22
12 Bolt

13 Reset button

(REMS Power-Press XL ACC)
Pressure indicator
(REMS Akku-Press 22V ACC)

Fig. 15

Proper or impermissible application of the adapter tongs to the pressing ring

Fig. 1618

Impermissible work positions

Fig. 19

Overview of approvals for fall protection systems

General power tool safety warnings

Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-operated (corded) power
tool or battery-operated (cordless) power tool.

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the pres-
ence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distrac-
tions can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way.
Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodi-
fied plugs and matching outlets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock
if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power
tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplug-
ging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts. Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for
outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when oper-
ating a power tool. Do not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protec-
tive equipment such as a dust mask, non-skid safety shoes, hard hat or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before
connecting to power source and/or battery pack, picking up or carrying the
tool. Carrying power tools with your finger on the switch or energising power
tools that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A
wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may result in
personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables
better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair and
clothing away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and collec-
tion facilities, ensure these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

h) Do not let familiarity gained from frequent use of tools allow you to become
complacent and ignore tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application.
The correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power
tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source and/or remove the battery pack,
if detachable, from the power tool before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools. Such preventive safety measures reduce
the risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power
tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

e) Maintain power tools and accessories. Check for misalignment or binding
of moving parts, breakage of parts and any other condition that may affect
the power tool’s operation. If damaged, have the power tool repaired before
use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different from those intended
could result in a hazardous situation.

h) Keep handles and grasping surfaces dry, clean and free from oil and grease.
Slippery handles and grasping surfaces do not allow for safe handling and control
of the tool in unexpected situations.

5) Battery tool use and care

a) Recharge only with the charger specified by the manufacturer. A charger
that is suitable for one type of battery pack may create a risk of fire when used
with another battery pack.

b) Use power tools only with specifically designated battery packs. Use of any
other battery packs may create a risk of injury and fire.

c) When battery pack is not in use, keep it away from other metal objects, like
paper clips, coins, keys, nails, screws or other small metal objects, that
can make a connection from one terminal to another. Shorting the battery
terminals together may cause burns or a fire.

d) Under abusive conditions, liquid may be ejected from the battery; avoid
contact. If contact accidentally occurs, flush with water. If liquid contacts
eyes, additionally seek medical help. Liquid ejected from the battery may cause
irritation or burns.

e) Do not use a battery pack or tool that is damaged or modified. Damaged or
modified batteries may exhibit unpredictable behaviour resulting in fire, explosion
or risk of injury.

f) Do not expose a battery pack or tool to fire or excessive temperature.
Exposure to fire or temperature above 130 °C may cause explosion.

g) Follow all charging instructions and do not charge the battery pack or
tool outside the temperature range specified in the instructions. Charging
improperly or at temperatures outside the specified range may damage the battery
and increase the risk of fire.

6) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only
identical replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

b) Never service damaged battery packs. Service of battery packs should only
be performed by the manufacturer or authorized service providers.

Safety instructions for radial presses

Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

e Do not use the power tool if it is damaged. There is a danger of accident.

o Hold the power tool firmly by the housing grip (6) and pistol grip (9) and
make sure you are standing firmly when working. The power tool produces
a very high pressing force. It is safer to hold the tool with both hands. Therefore
be very careful. Keep children and bystanders away while operating the power tool.
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Do not reach into moving parts in the pressing/cropping area. There is a
risk of injury by crushing fingers or hands.

Never operate radial presses with the tong retaining bolt (2) unlocked. There
is a risk of fracture and flying parts can cause serious injuries.

Place the radial press with REMS pressing tools onto the press fitting at
right angles to the pipe axis. If the radial press is positioned askew to the pipe
axis, its high drive force will pull it to a right angle to the pipe axis. This could
crush hands or other parts of the body. There is also a risk of breakage whereby
parts could fly off and cause injury.

Always position the S (PR-2B) pressing ring on the press fitting at a right
angle to the pipe axis. When positioning the radial press with Z8 adapter
tongs on the S pressing ring, make sure that the radial press can swivel
freely. There is a risk of fracture whereby flying parts can cause serious injuries.
Observe and follow the system manufacturer’s notes and instructions on
the use of the press fitting system. Failure to do so can lead to useless press
joints and the pressing tool could be damaged.

Do not start radial presses without pressing tongs, Mini pressing tongs or
pressing ring with adapter tongs. Do not start the pressing process except to
make a press joint. Unless counter pressure is applied by the press fitting, the
drive unit, pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring and adapter tongs
will be needlessly stressed.

Before using pressing tongs, pressing rings with adapter tongs (pressing
jaws, pressing slings with adapter jaws) from other manufacturers, check
whether these are suitable for the REMS drive units. Pressing tongs, pressing
rings with adapter tongs of other makes can be used in REMS Power-Press SE,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC,
REMS Akku-Press 14V, REMS Akku-Press 14V ACC and REMS Akku-Press
22V ACC if they are designed for the necessary thrust force of 32 kN , fit
mechanically in the REMS drive unit, can be properly locked and break without
danger, e.g. without the risk of flying parts of the press jaws, at the end of their
life or when overloaded. It is recommended to only use pressing tongs and
pressing rings with adapter tongs which are designed with a safety factor > 1.4
against permanent fracture, i.e. withstand a necessary thrust force of 32 kN up
to a thrust force of 45 kN. Also read and observe the instruction manuals and
safety instructions of the respective manufacturer/supplier of the pressing tongs,
pressing rings with adapter tongs and the installation and assembly instructions
of the manufacturer supplier of the press fitting system to be pressed and observe
any restrictions for use that are specified there. Failure to do so could lead to
fracture and flying parts can cause serious injuries.

Position the rotary sleeve (21) of REMS Power-Press XL ACC according to
the pressing tongs/adapter tongs being used, see 2.2. There is a risk of injury.
Use only undamaged pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings,
adapter tongs. Damaged pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings,
adapter tongs can jam or fracture and/or the press fitting will be faulty. Do not
attempt to repair damaged pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings,
adapter tongs. Failure to do so could lead to fracture and flying parts can cause
serious injuries.

Pull out the plug or remove the battery before assembly/disassembly of
pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings, adapter tongs. There
is a risk of injury.

Comply with the maintenance regulations for the power tool and follow the
maintenance instructions for pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing
rings, adapter tongs. Following the maintenance instructions has a positive
effect on the life of the power tool, the pressing tongs, Mini pressing tongs,
pressing rings, adapter tongs.

Never let the power tool operate unattended. Switch off the power tool
during longer work breaks, pull out the mains plug/battery. Electrical devices
can cause hazards which lead to material damage or injury when left unattended.
Place maximum 3 XL 64-108 (PR-3S) pressing rings in the XL-Boxx system
case with inlay for XL 64-108 (PR-3S) pressing rings (accessory art. no.
579603). Compliance with the maximum load capacity of 3 XL (PR-3S) pressing
rings reduces the risk of material damage and injury.

Use the REMS pressing and cropping tools only in drive units that are
approved for the REMS pressing and cropping tools. Failure to do so can
lead to material damage and/or injury, also the press joint could be useless or
the threaded bar or the electric cable is not cut.

Check the REMS cropping tools for damage and wear as well as tight,
clearance-free fit of the cropping inserts/cable cutters. Damaged and worn
REMS cropping tongs, cropping inserts/cable cutters as well as incorrectly
fastened cropping inserts/cable cutters will impair the cutting result. There is a
risk of breakage; parts can fly off and cause serious injuries.

Apply the REMS Mini pressing tongs, REMS pressing tongs and REMS
pressing rings with the pressing contour to the press fitting according to
the press fitting manufacturer’s specifications. Failure to do so can damage
the REMS pressing tools and make the press joint useless.

Make sure that no foreign bodies are trapped between the pressing jaws,
pressing formers during the pressing process. Foreign bodies prevent full
closing and/or can damage the press fittings. Foreign bodies can cause damage
to the REMS pressing and cropping tools.

When applying the REMS pressing tools, make sure that the work area
provides enough space for the used drive unit and for yourself. Failure to
observe this could risk the pressing tools being pulled at right angles to the pipe
axis under the force of the drive unit. There is then a risk of injury by crushing
parts of the body and the pressing tools could be damaged. There is also a risk
of breakage whereby parts can fly off and cause injuries.

e Use only undamaged REMS cropping tools. Damaged REMS cropping tools
can jam and break or the cropping inserts/cable cutters are blunt. Only the worn
cropping inserts/cable cutters may be replaced on the REMS cutting tools;
other than this no repairs may be made. Failure to observe this leads to a risk of
breakage; parts can fly off and cause serious injuries.

o Use the steel cases with inlay, L-Boxx system case with inlay offered by
REMS to transport and store the REMS pressing and cropping tools. This
protects the REMS pressing and cropping tools from dirt and damage and has
a positive effect on their life expectancy.

o Check the power cable, extension leads of the power tool and the power
supply regularly for damage. Have these renewed by qualified experts or an
authorised REMS customer service workshop in case of damage.

e Only allow trained persons to use the power tool. Apprentices may only use
the power tool when they are over 16, when this is necessary for their training
and when they are supervised by a trained operative.

e Children and persons who, due to their physical, sensory or mental abilities
or lack of experience and knowledge are unable to operate the power tool
safely may not use this power tool without supervision or instruction by a
responsible person. Otherwise there is a risk of injury due to false operation.

e Only use approved and appropriately marked extension leads with a suffi-
cient cable cross-section. Use extension leads up to a length of 10 m with
cable cross-section 1.5 mm? from 10—30 m with cable cross-section 2.5 mm>

e Do not use the REMS cable shears, the REMS Mini Basic E01 pressing
tongs, the REMS Basic E01 pressing tongs with pressing inserts on live
cables. A live electric cable must be disconnected from the power supply
by a qualified electrician before working on it. The tools are not insulated and
therefore provide no protection against electric shock.

e Also read and observe all safety notes and instructions of the Klauke
connection material for electric cables. Failure to heed the safety note will
increase the risk of electric shock.

e Only use the REMS Basic E01 pressing tongs with the REMS T 12 pressing
inserts for fall protection systems that have been tested and approved by
the manufacturer (Fig. 19). Failure to heed the safety note will increase the risk
of a fall.

e Also read and observe all safety notes and instructions of the system
provider for fall protection systems. Check every pressing of the fall protec-
tion system with a calliper gauge belonging to the system. If this cannot be
pushed over the pressed square, this pressing is not system-compatible
and may not be used. In this case the pressing inserts must be changed.
Failure to heed the safety note will increase the risk of a fall.

Safety notes for batteries, rapid chargers,
power supply units

Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to heed the instructions can result in electric shock,
fire and/or severe injuries.

Save all warnings and instructions for future reference.

See also www.rems.de — Downloads — Instruction Manuals — Safety Notes —
Safety Notes Batteries, Rapid Chargers, Power Supply Units.

Safety Data Sheets

Read the safety data sheets. Failure to heed the instructions can result in electric
shock, fire and/or severe injuries.

Keep all safety notes and instructions for the future.
See www.rems.de — Downloads — Safety Data Sheets — Batteries.
Explanation of symbols

/A\DANGER Danger with a high degree of risk which results in death or
severe injury (irreversible) if not heeded.

Danger with a medium degree of risk which could result in
death or severe injury (irreversible) if not heeded.

/\ CAUTION Danger with a low degree of risk which could result in minor
injury (reversible) if not heeded.

Material damage, no safety note! No danger of injury.

Danger
Falling

Electrical voltage
Read the operating manual before starting

Use eye protection
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. Sheet steel case, REMS Power-Press SE 570280
Use ear protection Sheet steel case, REMS Power-Press 570280
Sheet steel case, REMS Power-Press ACC 570280
. . ) . . Transport box XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Electrical device complies with protection class Il Sheet steel case. REMS Mini-Press 14V ACC /
Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
ﬁ Not suitable for using outdoors Sys‘tem case L-Boxx REI_\/IS Mini-Press 14V ACC /
Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
3 . Sheet steel case, REMS Akku-Press 14V /
Oy Switched-mode power supply (SMPS) Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
= o System case L-Boxx REMS Akku-Press 14V /
@ Short-circuit-proof safety transformer (SCPST) Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
System case XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
E Environmental friendly disposal REMS CleanM, Machine cleaner 140119
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1. Technical Data
Intended use

CE conformity mark

REMS radial presses are intended for making press joints of all common pressfitting
systems for the manufacture of connections for electric cables, for the manufacture of
connections for fall protection systems, for cropping threaded bars and for cropping
electric cables (radial presses with 32 kN).

REMS Mini M cropping tongs and REMS M cropping tongs are intended for the
purpose of cropping threaded steel or stainless-steel bars up to the strength class
4.8 (400 N/mm?2).

REMS cable shears are intended for cropping electric cables < 300 mm? (& 30 mm).
REMS Mini Basic E01 pressing tongs, REMS Basic E01 pressing tongs are intended
for pressing Klauke connection material for electric cables < 300 mm?, in connection
with suitable Klauke Series 22 pressing inserts, narrow pressing.

REMS Basic E01 pressing tongs with T12 pressing inserts are intended for pressing
approved fall protection systems.

REMS batteries, rapid chargers, power supply units are intended for use in accord-
ance with the guidelines for use.

All other uses are not for the intended purpose and are prohibited.

Guidelines for use of REMS cordless tools, batteries, rapid chargers, power supply
units.

See www.rems.de — Downloads — Instruction Manuals — RADIAL PRESSES:
OTHER DOCUMENTS

b A

1.1. Scope of Supply
Electrical radial presses: Drive unit, operating instructions, steel case/L-Boxx/
XL transport crate/XL-Boxx.
Cordless presses: Drive unit, Li-lon battery, rapid charger, operating instructions,
steel case/L-Boxx/XL-Boxx.

1.2. Article numbers

REMS Power-Press SE drive unit 572101
REMS Power-Press drive unit 577001
REMS Power-Press ACC drive unit 577000
REMS Power-Press XL ACC drive unit 579000
REMS Mini-Press 14V ACC drive unit 578001
REMS Mini-Press 22V ACC drive unit 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC drive unit 578003
REMS Akku-Press drive unit 571003
REMS Akku-Press ACC drive unit 571004
REMS Akku-Press 22V ACC drive unit 576000
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC drive unit 579001
REMS Mini pressing tongs, REMS pressing tongs,

REMS pressing rings, REMS Mini adapter tongs,

REMS adapter tongs see REMS catalogue
REMS Mini M cropping tongs, REMS M cropping tongs  see REMS catalogue
REMS cable shears 571887
Cable cutter pack of 2 (REMS cable shears) 571889
REMS Mini Basic E01 pressing tongs 578618
REMS Basic E01 pressing tongs 571855
REMS T 12 pressing inserts, pack of 2 570891
REMS battery Li-lon 14.4 V, 2.5 Ah 571545
REMS battery Li-lon 14.4 V, 5.0 Ah 571555
REMS battery Li-lon 21.6 V, 2.5 Ah 571571
REMS battery Li-lon 21.6 V, 4.4 Ah 571574
REMS battery Li-lon 21.6 V, 5.0 Ah 571581
REMS battery Li-lon 21.6 V, 9.0 Ah 571583
Rapid charger Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Rapid charger Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Rapid charger Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Rapid charger Li-lon 100—240 V, 290 W 571587
Voltage supply 220—240 V, instead of 14.4 V, 33A batteries 571565
Voltage supply 220-240 V, instead of 21.6 V, 15A batteries 571567
Voltage supply 220—240 V, instead of 21.6 V, 40A batteries 571578

1.3.

14.

For steel case or system case with inlay for REMS pressing tongs, REMS
pressing rings, adapter tongs as accessories, see www.rems.de — Products
— Radial presses — REMS pressing tongs, REMS pressing rings —
Catalogue excerpt (PDF)
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Capacity

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC

for making press joints of all common press fitting systems

on steel pipes, stainless steel pipes, copper pipes,

plastic pipes, composite pipes @ 10-40 mm
D %-1%"

See also www.rems.de — Products — Radial Presses —

REMS Mini pressing tongs, REMS pressing rings — Catalogue excerpt (PDF)

ifaam]
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REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL

ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC

for making press joints of all common press fitting systems

on steel pipes, stainless steel pipes, copper pipes,

plastic pipes, composite pipes @ 10-108 (110) mm
B%—-4"

See also www.rems.de — Products — Radial Presses —

REMS pressing tongs, REMS pressing rings — Catalogue excerpt (PDF)

Iy
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REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC for making
XL press joints of all common press fitting systems

FL]

@64 -108 mm
324"

See also www.rems.de — Products — Radial Presses —

REMS pressing tongs, REMS pressing rings — Catalogue excerpt (PDF)
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Operating temperature range

.

REMS cordless presses -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F
Battery -10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F
Rapid charger 0°C (

Voltage supply -10°C-

10 °C = +60 °C (14 °F — +140 °F
>0°C (32 °F

)

)

—+40 °C (32 °F — +104 °F)

+45°C (14 °F — +113 °F)

Mains operated presses ( )
Storage temperature range )

Thrust force, stroke

Thrust force (rated force)
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 22 kN
REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 32 kN
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 45 kN
Stroke

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 28 mm
REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 41 mm
REMS Power-Press XL ACC,

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 104 mm



18

eng eng
1.5. Electric Data Adapter tongs Z6 XL 55kg (12.11b)
REMS Power-Press SE 230 V~; 50-60 Hz; 450 W Adapter tongs Z8 1.7kg (3.71b)
REMS Power-Press 110 V~; 50-60 Hz; 450 W Pressing ring M54 (PR-3S) 31kg (6.81b)
REMS Power-Press ACC S320% (AB 2/10 min) Pressing ring U75 (PR-3B) 27kg (591b)

1.6.

1.7.

REMS Power-Press XL ACC all-insulated, interference-suppressed

REMS Mini-Press 14V ACC 14.4V =;2.5Ah
144V =;5.0Ah
REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC 144V =; 5.0 Ah
REMS Mini-Press 22V ACC | g] g xff ‘212 QE
REMS Mini-Press S 22V ACC 216V _ 5.0 Ah
REMS Akku-Press 22V ACC ] 216V _ 9.0 Ah
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21.6V =; 5.0 Ah
21.6 V=;9.0Ah
Rapid charger Li-lon/Ni-Cd Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
(Plug-in battery, Output 10.8-18V =
Art. No. 571560) all-insulated, interference-suppressed
Input 100-120 V~; 50 — 60 Hz; 65 W
Output 10.8-18V =
all-insulated, interference-suppressed
Rapid charger Li-lon Input 220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
(Slide-in battery, Output 21.6V=
Art. No. 571575) all-insulated, interference-suppressed
Input  100-120 V~; 50 - 60 Hz; 70 W
Output 21.6V=
all-insulated, interference-suppressed
Rapid charger Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
(Slide-in battery, Output 21.6V=
Art. No. 571585) all-insulated, interference-suppressed
Rapid charger Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
(Slide-in battery, Output 21.6V=
Art. No. 571587) all-insulated, interference-suppressed
Voltage supply Input 220-240 V~; 50-60 Hz
14.4V (Art. No. 571565) Output 14.4V=; 33A
all-insulated, interference-suppressed
Input  100-120 V~; 50 - 60 Hz
Output 14.4V=;18A
all-insulated, interference-suppressed
Voltage supply Input  220-240 V~; 50-60 Hz
21.6 V (Art. No. 571567) Output 21.6V=;<15A
all-insulated, interference-suppressed
Voltage supply Input  220-240 V~; 50-60 Hz
21.6 V (Art. No. 571578) Output 21.6 V=; 40 A

all-insulated, interference-suppressed

Dimensions

REMS Power-Press SE 430%118x85 mm (16.9"x4.6"x3.3")
REMS Power-Press/Power-Press ACC 370%235x85 mm (14.6"x9.2"x3.3")
REMS Power-Press XL ACC 525x255%90 mm (20.7"x10.0"x3.5")
REMS Mini-Press 14V ACC 288x260x80 mm (11.3"x10.2"x3.1")
REMS Mini-Press 22V ACC 273x260x75 mm (10.7"x10.2"x3.0")
REMS Mini-Press S 22V ACC 405%145x75 mm (15.9"x5.7"x3.0")
REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13.3"x11.7"x3.3")
REMS Akku-Press 22V ACC 285x290x81 mm (11.2"x11,4"x3.2")
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC  540x325x85 mm (21.3"x12.8"x3.3")

Weights

REMS Power-Press SE drive unit 4.7kg (10.4 Ib)
REMS Power-Press/Power-Press ACC drive unit 4.7kg (10.4 1b)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12.11b)
REMS Mini-Press 14V ACC drive unit without battery 21kg (4.51b)
REMS Mini-Press 22V ACC drive unit without battery 21kg (4.51b)
REMS Mini-Press S 22V ACC drive unit without battery 22kg (4.91b)
REMS Akku-Press 14V/Akku-Press 14V ACC

drive unit without battery 3.8kg (8.31b)
REMS Akku-Press 22V ACC drive unit without battery 28kg (6.21b)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

drive unit without battery 57kg (12.61b)
REMS battery Li-lon 14.4 V, 2.5 Ah 0.3kg (0.71b)
REMS battery Li-lon 14.4 V, 5.0 Ah 0.5kg (1.11b)
REMS battery Li-lon 21.6 V, 2.5 Ah 05kg (1.11b)
REMS battery Li-lon 21.6 V, 4.4 Ah 0.8kg (1,81b)
REMS battery Li-lon 21.6 V, 5.0 Ah 0.8kg (1.81b)
REMS battery Li-lon 21.6 V, 9.0 Ah 11kg (2.41b)
Pressing tongs (average) 1.8kg (3.91b)
Pressing tongs Mini (average) 12kg (2.61b)
Adapter tongs Mini Z8 1.0kg (221b)
Adapter tongs Z2 20kg (4.41b)
Adapter tongs Z4 36kg (7.91b)
Adapter tongs Z5 38kg (841b)

1.8.

1.9.

21.

Noise information
Emission at workplace
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa =87 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa =81 dB(A) Lwa=92 dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/

22V ACC/ S 22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/

22V ACC /XL 45kN 22V ACC  Loa=74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
Vibrations

Weighted effective value of acceleration <2,5m/s? K=1,5m/s?

The specified vibration emission value was measured according to a standard
test method and can be used for comparison with another power tool. The
specified vibration emission value can also be used for an initial estimation of
the cut-out.

A\ CAUTION

The vibration emission value may differ from the specified value during actual
use of the power tool depending on the manner in which the power tool is used.
Dependent upon the actual conditions of use (periodic duty) it may be necessary
to establish safety precautions for the protection of the operator.

Preparations for Use

A\ CAUTION

After the drive unit has been in storage for a long period of time, the overpres-
sure valve must be actuated first by pressing the reset button (13) before putting
back into operation. If it is stuck or stiff, it may not be pressed. The drive unit
must be handed over to an authorized REMS customer service workshop for
inspection.

A\ CAUTION

Observe and follow the national rules and regulations for manual handling of
load weights.

The respective latest REMS sales literature applies for the use of REMS pressing
tongs, REMS Mini pressing tongs, REMS pressing rings with adapter tongs for
the different pipe connection systems, see also www.rems.de — Downloads
— Product Catalogues, Brochures. If the system manufacturer alters components
of pipe connection systems or markets new ones, their current application
status must be enquired about at REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110 or e-mail
info@rems.de). Subject to change and error.

Electrical connection

Note the mains voltage! Before connecting the drive unit, the rapid charger
or the power supply unit, check whether the voltage given on the rating plate
corresponds to the mains voltage. On building sites, in a wet environment,
indoors and outdoors or under similar installation conditions, only operate the
power tool on the mains with a fault current protection switch (Fl switch) which
interrupts the power supply as soon as the leakage current to earth exceeds
30 mA for 200 ms.

Rechargeable batteries

Always hold the battery 14.4 V (19) upright when inserting it in the drive unit
or the rapid charger. If inserted at an angle it can cause damage to the contacts
and result in a short circuit which damages the battery.

Total discharging by undervoltage

The Li-lon batteries may not drop below a minimum voltage because otherwise
the battery could be damaged by total discharge. The cells of the REMS Li-lon
battery are delivered pre-charged to approx. 40 %. Therefore the Li-lon batteries
must be charged before use and recharged regularly. Failure to observe this
regulation of the cell manufacturer can lead to damage to the Li-lon battery by
total discharging.

Total discharging due to storage

If a relatively low charged Li-lon battery is stored, self discharging can lead to
total discharge damage of the battery after longer storage. Li-lon batteries must
therefore be charged before storing and recharged every six months at the
latest and charged again before use.

Charge the battery before use. Recharge Li-lon batteries regularly to avoid
their total discharge. The rechargeable battery will be damaged by total
discharge.

Only use approved REMS rapid chargers for charging REMS Li-lon batteries.
New Li-lon batteries and Li-lon batteries which have not been used for a long
time only reach full capacity after several charges.
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Rapid charger Li-lon/Ni-Cd and rapid charger Li-lon

The left control lamp lights up and remains green when the mains plug is
plugged in. If a battery is inserted in the rapid charger, the green control lamp
flashes to indicate that the battery is charging. The green light stops flashing
and remains on to signal that the battery is fully charged. If the red control lamp
flashes, the battery is defective. If the red control lamp comes on and remains
on, this indicates that the temperature of the rapid charger and / or the battery
is outside the permissible operating range of the rapid charger of 0°C to +40°C.

The rapid chargers are not suitable for outdoor use.

Power supply unit

The power supply units are intended for mains operation of the cordless tools
in place of the battery. The power supply units are equipped with overvoltage
and temperature protection. The operating state is indicated by a LED. A lit
LED indicates that the device is ready for operation. If the LED goes out or
flashes, this indicates an overcurrent or impermissible temperature. The drive
unit cannot be used during this time. After a dwell time, the LED lights again
and work can be continued.

The power supply units are not suitable for outdoor use.

Assembly (changing) of the pressing tongs, Mini pressing tongs (Fig. 1
(1)), the (4G) pressing tongs (Fig. 10), the (S) pressing tongs (Fig. 11), the
(PR-3S) pressing ring with adapter tongs (Fig. 12), the (PR-3B) pressing
ring with adapter tongs (Fig. 13), the 45° (PR-2B) pressing ring with
adapter tongs, the S (PR-2B) pressing ring with Z8 adapter tongs or Mini
Z8 adapter tongs (Fig. 14) in radial presses.

Pull out the mains plug or remove the battery. Only use pressing tongs, pressing
tongs Mini or pressing rings with system-specific pressing contour according
to the pressfitting system to be pressed. Pressing tongs, pressing tongs Mini
or pressing rings have letters on the pressing jaws or pressing segments to
identify the pressing contour and a number to identify the size. The adapter
tongs are marked by the letter Z and a number which serves for assignment
to the permissible pressing ring which carries the same identification. The
pressing ring 45° (PR-2B) may only be applied at at angle of 45° to the adapter
tongs Z1/adapter tongs Mini Z1 (Fig. 17). On the S (PR-2B) pressing ring, the
Z8 adapter tongs or Mini Z8 adapter tongs can be applied swivelled continu-
ously to any angle (Fig. 14). Read and observe the installation and assembly
instructions of the manufacturer/supplier of the press fitting system to be pressed.
Never use non-matching pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing ring,
adapter tongs and adapter tongs Mini (pressing contour, size). The press joint
could be rendered useless and the machine and pressing tongs, pressing tongs
Mini, pressing ring, adapter tongs and adapter tongs Mini could be damaged.

The Z6 XL adapter tongs for driving the REMS XL 64108, 2%2-4" (PR-3S)
pressing rings with REMS Power-Press XL ACC. The Z7 XL 45kN adapter
tongs for driving the REMS XL 64-108, 2',—4" (PR-3S) and XL 2%,—4" (PR-3B)
pressing rings with REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC. Only the Z7 XL
45 kN adapter tongs will fit the REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC.

Itis best to place the drive machine on a bench or on the floor. The rotary sleeve
(Fig. 5 (21)) of REMS Power-Press XL ACC must be positioned according to
the pressing tongs/adapter tongs being used. To use the adapter tongs Z6 XL,
the rotary sleeve (21) must be turned until it snaps in so that the slit of the drive
housing is not covered. For all other pressing tongs/adapter tongs, turn the
rotary sleeve (21) until it snaps in so that it covers the slit of the drive housing.
The pressing tongs, pressing tongs Mini, adapter tongs and adapter tongs Mini
can only be installed (changed) when the press rollers (5) are fully retracted.
On REMS Power-Press SE push the rotation direction lever (7) to the left and
actuate the safety inching switch (8) if necessary, on REMS Mini-Press 14V
ACC/ Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press /
Power-Press ACC/Power-Press XL ACC and REMS Akku-Press 14V / Akku-
Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC,
press the reset button (13), until the press rollers (5) have moved right back.

A\ CAUTION

Always position the rotary sleeve (21) according to the pressing tongs/adapter
tongs being used until these snap in, danger of crushing!

Open the tong retaining bolt (2). To do this, pull the bolt (4) and the tong retaining
bolt (2) springs out. Insert the chosen pressing tongs, Mini pressing tongs (1),
adapter tongs, Mini adapter tongs (14). Push forward the tong retaining bolt
(2) until the bolt (4) snaps into place. At the same time, press down the button
(3) directly over the tong retaining bolt (2). Do not start the drive unit without
the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring with adapter tongs, Mini
adapter tongs inserted. Only start the pressing process to make a press joint.
Without pressing counterpressure by the press fitting the drive machine or
pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing ring, adapter tongs and adapter
tongs Mini will be exposed to unnecessarily high stress.

/\CAUTION

Never press when the tong retainer bolt (2) is unlocked. Risk of fracture,
flying parts can cause serious injuries!

3.

3.1.

Operation

/\ CAUTION

After the drive unit has been in storage for a long period of time, the overpressure
valve must be actuated first by pressing the reset button (13) before putting back
into operation. If it is stuck or stiff, it may not be pressed. The drive unit must be
handed over to an authorized REMS customer service workshop for inspection.

The pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring, adapter tongs and Mini
adapter tongs, especially the pressing contour (11, 17) of the pressing jaws
(10) or all 3 pressing segments (16) must be checked for damage and wear
before every use. Damaged or worn pressing tongs, Mini pressing tongs,
pressing rings, adapter tongs and Mini adapter tongs may no longer be used.
There is otherwise a risk of incorrect pressing or accidents.

Aftrial pressing with inserted press fitting must be made with the drive unit and
the respectively used pressing tongs, Mini pressing tongs and the respectively
used pressing ring with adapter tongs or Mini adapter tongs before every use.
The pressing tongs, Mini pressing tongs (1), the pressing ring (15) with adapter
tongs or Mini adapter tongs must fit into the drive unit mechanically and be
properly lockable. After completing the pressing, check that the pressing jaws
(10) close fully at “A” for the pressing tongs, Mini pressing tongs (Fig. 1), the
(PR-3B) pressing ring (Fig. 13), the 45° (PR-2B) pressing ring or the S (PR-2B)
pressing ring (Fig. 14). After completing the pressing, check that the pressing
jaws (10) close fully at “A” and on the opposite side “B” for the (PZ-4G) pressing
tongs (Fig. 10) and the (PZ-S) pressing tongs (Fig. 11). After completing the
pressing, check that the pressing segments (16) close fully at “A” and on the
opposite side “B” for the (PR-3S) pressing ring (Fig. 12) and the XL (PR-3S)
pressing ring (Fig. 12). Check the tightness of the connection (observe national
specifications, standards, regulations, etc.)

If during closing of the pressing tongs, pressing tongs Mini or pressing rings a
marked ridge is created on the compression sleeve, the pressing may be
defective or not tight (see 5. Trouble).

A\ CAUTION

To avoid damage to the drive unit, make sure that no tension builds up
between the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring, adapter
tongs, Mini adapter tongs, fitting and drive unit in work situations such
as those shown in the examples in Fig. 16 to Fig. 18. Failure to do so
could lead to fracture and flying parts can cause serious injuries.

Working procedure

Press the pressing tongs, pressing tongs Mini (1) together manually until they
can be pushed over the press fitting. Always position the drive unit with the
pressing tongs on the press fitting at right angles to the pipe axis. Release the
pressing tongs so that they close around the press fitting. Hold the drive unit
by the housing grip (6) and the pistol grip (9).

Place the pressing ring (15) around the pressing fitting. Insert the adapter tongs/
Mini adapter tongs (14) into the drive unit and lock the tong retainer bolt, posi-
tion the rotary sleeve (21) if necessary, see 2.2. Press the adapter tongs/Mini
adapter tongs (14) together with your hand so that the adapter tongs/Mini
adapter tongs can be placed on the pressing ring. Release the adapter tongs/
Mini adapter tongs so that the radii/hemispheres of the adapter tongs/Mini
adapter tongs lie firmly on the locating pins/ball sockets of the pressing ring
and the pressing ring on the press fitting (Fig. 15). With adapter tongs Z1 and
Mini adapter tongs Z1, please note that the pressing ring may only be applied
below 45°.0n the S (PR-2B) pressing ring, the Z8 adapter tongs/Mini Z8 adapter
tongs can be applied swivelled continuously to any angle (Fig.14).

Only use the adapter tongs approved for the pressing ring and the drive unit,
see 2.2. Failure to do so can lead to faulty or leaking pressings and could also
damage the pressing ring or adapter tongs.

On REMS Power-Press SE push the rotation direction lever (7) to the right
(feed) and press the safety inching switch (8). Keep the safety inching switch
(8) pressed until the pressing is finished and the pressing tongs or pressing
ring are closed. Release the safety inching switch immediately. Push the rota-
tion direction lever (7) to the left (return) and press the switch (8) until the press
rollers have moved back and the safety slip clutch responds. Release the safety
inching switch immediately.

Do not needlessly stress the safety slip clutch. Release the safety inching switch
immediately after closing the pressing tongs, the pressing ring or moving back
the pressing rollers. The safety slip clutch is subject to normal wear like any
slip clutch. However, if it is needlessly stressed, it wears more quickly and can
be destroyed.

In the case of the REMS Power-Press and REMS Akku-Press, keep the safety
inching switch (8) pressed until the pressing is finished and the pressing tongs
or pressing ring is completely closed. This is indicated by an acoustic signal
(clicking). Press the reset button (13) until the press rollers (5) are fully retracted.

In the case of the REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-
Press S 22V ACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press XL 45kN 22V
ACC, REMS Power-Press ACC and Power-Press XL ACC, keep the safety
inching switch (8) pressed until the pressing is finished and the pressing tongs
or pressing ring is completely closed. After completion of pressing, the drive
unit switches automatically to return (forced return). This is indicated by an
acoustic signal (click).
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3.2,

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

On REMS Akku-Press 22 V ACC, keep the safety inching switch (8) pressed
until the pressing tongs or the pressing ring are fully closed. Upon completion
of the pressing, the drive unit switches over automatically to retraction (automatic
circuit control). The coloured LED of the pressure indicator (22) indicates
whether the pressure of the drive unit was within the specification, see 3.6.

Press the pressing tongs, pressing tongs Mini together with your hand so that
they can be removed from the pressfitting together with the drive unit. Press
the adapter tongs, adapter tongs Mini together with your hand so that they can
be removed from the pressing ring together with the drive unit. Open the pressing
ring by hand so that it can be pulled off the pressfitting.

Operating safety

On REMS Power-Press SE the pressing process is ended by releasing the
safety inching switch (8). A torque-dependent safety slip clutch acts in both end
positions of the press rollers for the mechanical safety of the drive unit. Do not
needlessly stress the safety slip clutch! REMS Power-Press SE is also equipped
with an electronic safety circuit which switches off the drive unit at high load.
As long as the pressing tongs (1), pressing rings (15) close fully, see 3.1, this
is uncritical. However, if the drive unit switches off before pressing is completed
(pressing tongs, pressing rings were not closed, see 3.1), work must not continue
and the drive unit must be inspected/repaired immediately by an authorised
REMS contract service workshop.

The REMS Power-Press and REMS Akku-Press 14V ends the pressing opera-
tion automatically, emitting an acoustic signal (clicking).

The REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press
XL 45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC and Power-Press XL ACC ends
the pressing operation automatically, emitting an acoustic signal (clicking), and
returns automatically (forced movement).

A perfect pressing is only produced with full closure of the pressing tongs,
pressing tongs Mini, pressing ring or pressing segment. After completing
the pressing, check that the pressing jaws (10) close fully at “A” for the
pressing tongs, Mini pressing tongs (Fig. 1), the (PR-3B) pressing ring
(Fig. 13), the 45° (PR-2B) pressing ring or the S (PR-2B) pressing ring (Fig.
14). After completing the pressing, check that the pressing jaws (10) close
fully at “A” and on the opposite side “B” for the (PZ-4G) pressing tongs
(Fig. 10) and the (PZ-S) pressing tongs (Fig. 11). After completing the
pressing, check that the pressing segments (16) close fully at “A” and
on the opposite side “B” for the (PR-3S) pressing ring (Fig. 12) and the
XL (PR-3S) pressing ring. If a visible burr is created on the pressing sleeve
when closing the pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing ring or
pressing segment, the pressing may be faulty or leaking (see 5. Trouble).

Working safety

To ensure safe working, the drive units are equipped with a safety inching switch
(8). This permits immediate switching off of the drive units at any time, particu-
larly if a potential hazard arises. The drive units can be switched to the return
function in any position.

Machine status check with flat battery protection

All REMS Akku presses have been equipped with an electronic machine status
check (18) with overload protection against too high currents and a charging
level indicator with a 2-coloured green/red LED since 01/01/2011. The LED lights
green when the battery is fully or still sufficiently charged. The LED lights red
when the battery needs to be charged, the battery is defective or the drive unit
has switched off due to overcurrent. If this condition occurs during pressing and
the pressing process is not finished, the pressing must be completed with a fully
charged Li-lon battery. If the drive unit is not used, the LED goes out after approx.
2 hours but comes on again when the drive unit is switched back on.

Graduated charging level indicator (20) of the Li-lon 21.6 V battery
The graduated charging level indicator shows the charging level of the battery
with 4 LEDs. At least one LED lights for a few seconds after pressing the key
with the battery symbol. The more LEDs that light green, the higher the charging
level of the battery. If a LED flashes red, the battery must be recharged.

Pressure monitoring, REMS Akku-Press 22 V ACC (Fig. 4)

The pressure is monitored during pressing in the REMS Akku-Press 22 V ACC.
Upon completion of the pressing process, the pressure indicator LED (22) lights
white if the pressure is within the specification. If this lights red, the pressure was
less than specified. If it lights red and the drive unit is switched off, the pressure
was greater than specified. Hold the reset button (13) until the pressing rollers
have moved back completely. If the pressure was out of specification, a new
pressing process can be started and the pressure indicator LED then lights white
again during the pressing process. After a dwell time of approx. 2 minutes, the
LED goes out but lights up again when the drive unit is switched back on. If
the pressure indicator LED lights red, it is recommended to have the drive unit
checked/repaired by an authorised REMS customer service workshop.

If the pressure is within the specification and the pressure indicator LED (22)
lights white, it cannot always be assumed that the pressing tongs, the pressing
ring and the pressing segments were closed at the end of the pressing process.
Always check full closure in every pressing process, see 3.1.
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Maintenance

Notwithstanding the maintenance described below, it is recommended to have
the REMS drive units together with all tools (e.g. pressing tongs, Mini pressing
tongs, pressing rings with adapter tongs, Mini adapter tongs) and accessories
(e.g. batteries, rapid chargers, power supply units) sent to an authorised REMS
contract service workshop at least once a year for inspection and periodic
checking of electrical devices. In Germany, such periodic testing of electrical
devices should be performed in accordance with DIN VDE 0701-0702 and also
prescribed for mobile electrical equipment according to the accident prevention
rules DGUV, regulation 3 "Electrical Systems and Equipment". In addition, the
respective national safety provisions, rules and regulations valid for the appli-
cation site must be considered and observed.

Servicing

Before service work, pull the mains plug or remove the battery!

Keep pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings, adapter tongs, Mini
adapter tongs and especially their holders, clean. Clean heavily soiled metal
parts with the REMS CleanM (Art. No. 140119) cleaner, for example, and then
protect against rust.

Clean plastic parts (e.g. housing, batteries) only with the REMS CleanM (Art. No.
140119) or a mild soap and a damp cloth. Do not use domestic cleaning agents.
These frequently contain chemicals that can attack plastic parts. On no account
use petrol, turpentine oil, thinners or similar products to clean plastic parts.

Make sure that liquids never get inside the power tool. Never immerse the
power tool in liquid.

Pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings, adapter tongs, adapter
tongs Mini must be checked regularly for smooth action. Clean pressing tongs,
pressing tongs Mini, pressing rings and adapter tongs, adapter tongs Mini if
necessary and lightly grease the bolts (12) of the pressing jaws, pressing
segments and adapter jaws, adapter tongs Mini (Fig. 1, 10 —14) with machine
oil. Remove deposits from the pressing contour (11, 17). Check the proper
functioning of all pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings, adapter
tongs, adapter tongs Mini regularly with a test pressing with inserted pressing
fitting. A perfect pressing is only produced with full closure of the pressing
tongs, pressing tongs Mini, pressing ring or pressing segment. After completing
the pressing, check that the pressing jaws (10) close fully at “A” for the pressing
tongs, Mini pressing tongs (Fig. 1), the (PR-3B) pressing ring (Fig. 13), the 45°
(PR-2B) pressing ring or the S (PR-2B) pressing ring (Fig. 14). After completing
the pressing, check that the pressing jaws (10) close fully at “A” and on the
opposite side “B” for the (PZ-4G) pressing tongs (Fig. 10) and the (PZ-S)
pressing tongs (Fig. 11). After completing the pressing, check that the pressing
segments (16) close fully at “A” and on the opposite side “B” for the (PR-3S)
pressing ring (Fig. 12) and the XL (PR-3S) pressing ring. If a visible burr is
created on the pressing sleeve when closing the pressing tongs, pressing
tongs Mini, pressing ring or pressing segment, the pressing may be faulty or
leaking (see 5. Trouble).

Damaged or worn pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings, adapter
tongs, adapter tongs Mini may no longer be used. In case of doubt, send in the
drive machine together with all pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing
rings, adapter tongs, adapter tongs Mini to an authorised REMS service shop
for inspection.

Keep the press tongs receptacle clean, in particular clean the press rollers (5)
and tongs shank (2) at regular intervals and then lightly grease them with
machine oil. Check the functional safety of the drive unit regularly by making
a pressing with the press fitting that requires the greatest pressing force. If the
pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring or pressing segments close
completely in this pressing (see above), the drive unit is functioning reliably.

Inspection/repair

Before any repair work, pull the mains plug or remove the battery! This
work may only be performed by qualified personnel.

The gearbox of the drive unit in the REMS Power-Press SE is maintenance-
free. They operate in a permanent grease filling and therefore require no
lubrication. The motor of the REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC has carbon brushes.
These are subject to wear and must therefore be inspected or replaced from
time to time. Only use genuine REMS carbon brushes. The REMS Power-Press
SE drive unit has a safety slip clutch. This is subject to wear and must there-
fore be checked and renewed from time to time. Use only an original REMS
safety slip clutch. In the battery-operated drive units, the carbon brushes of
the motor are subject to wear. These cannot be replaced; the DC motor must
be replaced. The sealing rings (O-rings) wear in all electro-hydraulic drive units.
These must therefore be checked and renewed from time to time. If the pressing
power is insufficient or oil is lost, the drive unit must be inspected and if neces-
sary repaired by an authorised REMS after-sales service facility.

Damaged or worn pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings, adapter
tongs cannot be repaired.
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Trouble

To avoid damage to the drive unit, make sure that no tension builds up between the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring, adapter tongs, Mini adapter
tongs, fitting and drive unit in work situations such as those shown in the examples in Fig. 16 to Fig. 18.

/\ CAUTION

After the drive unit has been in storage for a long period of time, the overpressure valve must be actuated first by pressing the reset button (13) before putting back
into operation. If it is stuck or stiff, it may not be pressed. The drive unit must be handed over to an authorized REMS customer service workshop for inspection.

Fault: Drive unit does not work.

Cause: Remedy:

e Worn carbon brushes. e Have the carbon brushes or DC motor changed by qualified personnel or an

authorised REMS customer service workshop.

e Mains lead defective (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, o Have the mains lead replaced by qualified personnel or an authorised REMS
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC). customer service workshop.

o Battery depleted or defective (REMS cordless drive units). e Charge the battery with the rapid charger or change the battery.

e Drive unit defective. e Have the drive unit checked/repaired by an authorised REMS customer service

workshop.

Fault: Drive unit does not finish the pressing, pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing former does not close fully, cropping tongs, cable shears do not cut

completely.

Cause: Remedy:

o Drive unit overheated (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, e Let the drive unit cool down for about 10 minutes.

REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).

e \Worn carbon brushes. e Have the carbon brushes or DC motor changed by qualified personnel or an

authorised REMS customer service workshop.

o Slip clutch defective (REMS Power-Press SE). e Have the slipping clutch checked/repaired by an authorised REMS customer

service workshop.

o Battery depleted or defective (REMS cordless drive units). e Charge the battery with the rapid charger or change the battery.

e Drive unit defective. e Have the drive unit checked/repaired by an authorised REMS customer service

workshop.

e Wrong pressing tongs, Mini pressing tongs, wrong pressing ring (pressing e Check the labelling on the pressing tongs, the Mini pressing tongs, the
contour, size) or wrong adapter tongs, Mini adapter tongs, wrong cropping pressing ring, the adapter tongs, Mini adapter tongs and cropping inserts and
inserts inserted. change if necessary.

e Pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring or adapter tongs, adapter e Do not use the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring or adapter
tongs Mini stiff or defective. tongs, adapter tongs Mini any further! Clean and lightly grease the pressing

tongs, Mini pressing tongs, adapter tongs, adapter tongs Mini with machine oil
or replace them with new ones.
e The pressure indicator LED (22) lights red (REMS Akku-Press 22V ACC), e Have the drive unit checked/repaired by an authorised REMS customer service

see 3.6. workshop. Re-press the press fitting or replace it by a new one. Observe the
installation instructions of the press fitting system.
e The strength class of the threaded bar is > 4.8 (400 N/mm?) o Note strength class of the threaded bars.
(REMS Mini M cropping tongs, REMS M cropping tongs M).
e Cropping inserts/cable cutters are blunt (REMS Mini M cropping tongs, e Turn or change cropping inserts/change cable cutters.

REMS M cropping tongs/REMS cable shears).
e \Wrong Klauke pressing inserts inserted in REMS Mini Basic EO1 pressing e Observe and follow the system provider’s instructions, change the pressing
tongs, REMS Basic E01 pressing tongs. inserts if necessary.

Fault: REMS Power-Press SE switches of repeatedly at the end of the pressing.

Cause: Remedy:
e Defective drive unit. e Have the drive unit checked/repaired by an authorised REMS customer service
workshop.

Fault: A prominent burr is produced on the press fitting when closing the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring or pressing segments.
Cause: Remedy:
e Damaged or worn pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring, e Replace the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring with new ones.
pressing segments or pressing contour.
e \Wrong pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring (pressing contour, e Check the labelling on the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring or
size) or adapter tongs, adapter tongs Mini inserted. adapter tongs, adapter tongs Mini and change if necessary
e Unsuitable matching of press fitting, pipe and support sleeve. e Check the compatibility of the press fitting, pipe and support sleeve. Observe
the installation and assembly instructions of the manufacturer/supplier of the
press fitting system to be pressed and contact him if necessary.

Fault: Pressing jaws close without load on the pressing tongs, Mini pressing tongs offset at "A" and "B" (Fig. 1).

Cause: Remedy:
e Pressing tongs, Mini pressing tongs fell to the floor, compression spring e Send the pressing tongs, Mini pressing tongs to an authorised REMS customer
bent. service workshop for inspection.

Fault: Formation of burr when cropping threaded bars (REMS Mini M cropping tongs, REMS M cropping tongs).

Cause: Remedy:
e Cropping inserts are blunt or broken out. e Turn or change cropping inserts.
o The strength class of the threaded bar is > 4.8 (400 N/mm?). o Note strength class of the threaded bars.
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Disposal

The drive units, batteries, rapid chargers and power supply units may not be
thrown in the household waste at the end of their useful lives. They must be
disposed of properly by law. Lithium batteries and battery packs of all battery
systems may only be disposed of in the discharged state, all contacts of incom-
pletely discharged lithium batteries and battery packs must be covered with
insulating tape.

Manufacturer’s Warranty

The warranty period shall be 12 months from delivery of the new product to the
first user. The date of delivery shall be documented by the submission of the
original purchase documents, which must include the date of purchase and the
designation of the product. All functional defects occurring within the warranty
period, which are clearly the consequence of defects in production or materials,
will be remedied free of charge. The remedy of defects shall not extend or
renew the warranty period for the product. Damage attributable to natural wear
and tear, incorrect treatment or misuse, failure to observe the operational
instructions, unsuitable operating materials, excessive demand, use for unau-
thorized purposes, interventions by the customer or a third party or other
reasons, for which REMS is not responsible, shall be excluded from the warranty.

Services under the warranty may only be provided by customer service stations
authorized for this purpose by REMS. Complaints will only be accepted if the
product is returned to a customer service station authorized by REMS without
prior interference and in a fully assembled condition. Replaced products and
parts shall become the property of REMS.

The user shall be responsible for the cost of shipping and returning the product.

A list of the REMS-authorized customer service stations is available on the
Internet under www.rems.de. For countries which are not listed, the product
must be sent to the SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strasse 4,
71332 Waiblingen, Deutschland. The legal rights of the user, in particular the
right to make claims against the seller in case of defects as well as claims due
to wilful violation of obligations and claims under the product liability law are
not restricted by this warranty.

This warranty is subject to German law with the exclusion of the conflict of laws
rules of German International Private Law as well as with the exclusion of the
United Nations Convention on Contracts for the International Sales of Goods
(CISG). Warrantor of this world-wide valid manufacturer’s warranty is REMS
GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

Extension of the manufacturer’s guarantee to 5 years

For the drive units listed in these operating instructions it is possible to extend
the guarantee time of the above manufacturer guarantee to 5 years by registering
the drive unit under www.rems.de/service within 30 days of handover to the
first user. Claims from the extension of the manufacturer guarantee can only
be made by the registered first users on condition that the rating plate on the
drive unit is not removed or changed and the data are legible. Cession of the
claims is excluded.

Spare parts lists

For spare parts lists, see www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Traduction de la notice d’utilisation originale

Se reporter aux documentations commerciales REMS & jour pour toute information
relative a l'utilisation conforme des pinces a sertir REMS, pinces a sertir Mini REMS
et boucles de sertissage REMS avec les différents systémes d'assemblage de tubes
par raccords a sertir (voir aussi www.rems.de — Télécharger — Catalogues, pros-
pectus). Si le fabricant de systémes a sertir modifie des composants des systémes
de tubes-raccords ou que de nouveaux composants sont mis sur le marché, les
conditions d'utilisation actualisées devront étre demandées aupres de la société
REMS (fax + 49 7151 17 07 - 110 ou e-mail info@rems.de). Sous réserves de
modifications et d’erreurs.

Fig. 1-14
1 Pince a sertir/pince a sertir Mini 15 Boucle de sertissage
2 Axe de maintien de la pince 16 Segment de sertissage
3 Bouton 17  Profil de sertissage (boucle/
4 \errou segments de sertissage)
5 Galets presseurs 18 Contrdle de I'état de la machine
6 Poignée de carcasse 19 Accu
7 Inverseur de sens de marche 20 Indicateur de charge étagé
8 Interrupteur de sécurité (REMS Accus 21,6 V)
9 Poignée d'interrupteur 21 Bague rotative

10 Machoires

11 Profil de sertissage (pince a sertir) 22
12 Axe

13 Bouton de retour manuel

14 Machoire-mére/ machoire-mere Mini

(REMS Power-Press XL ACC)
Indicateur de pression

de sertissage

(REMS Akku-Press 22V ACC)

Fig. 15

Mise en place conforme / non-conforme de la pince-mére sur la boucle de sertissage

Fig. 16-18

Positions de travail non-conformes

Fig. 19

Vue d'ensemble des validations des systémes antichute

Avertissements de sécurité généraux pour 'outil électrique

Lire tous les avertissements de sécurité, les instructions, les illustrations et
les spécifications fournis avec cet outil électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour pouvoir s’y
reporter ultérieurement.

Le terme « outil électrique » utilisé dans les consignes de sécurité se référe aux
outils électriques sur secteur (avec cable d’alimentation) ou aux outils électriques
sur accu (sans céble d’alimentation).

1) Sécurité de la zone de travail

a) Conserver la zone de travail propre et bien éclairée. Les zones en désordre
ou sombres sont propices aux accidents.

b) Ne pas faire fonctionner les outils électriques en atmosphére explosive, par
exemple en présence de liquides inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les
outils électriques produisent des étincelles qui peuvent enflammer les poussieres
ou les fumées.

c) Maintenir les enfants et les personnes présentes a I'écart pendant I'utili-
sation de I'outil électrique. Un utilisateur distrait risque de perdre le contréle
de l'outil électrique.

2) Sécurité électrique

a) Il faut que les fiches de I'outil électrique soient adaptées au socle. Ne jamais
modifier la fiche de quelque fagon que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs
avec des outils électriques a branchement de terre. Des fiches non modifiées
et des socles adaptés réduisent le risque de choc électrique.

b) Eviter tout contact du corps avec des surfaces reliées a la terre telles que
les tuyaux, les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs. I/ existe un
risque accru de choc électrique si votre corps est relié a la terre.

c) Ne pas exposer les outils électriques a la pluie ou a des conditions humides.
La pénétration d'eau a l'intérieur d’un outil électrique augmente le risque de choc
électrique.

d) Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser le cordon pour porter, tirer

ou débrancher I’outil électrique. Tenir le cable de raccordement a I’abri de

la chaleur, de 'huile, des arétes vives et des piéces en mouvement. Des
cordons endommagés ou emmélés augmentent le risque de choc électrique.

Lorsqu’on utilise un outil électrique a I'extérieur, utiliser un prolongateur

adapté a l'utilisation extérieure. L'utilisation d’'un cordon adapté a I'utilisation

extérieure réduit le risque de choc électrique.

f) Sil'usage d’un outil électrique dans un emplacement humide est inévitable,
utiliser une alimentation protégée par un dispositif a courant différentiel
résiduel (RCD). L'usage d’un RCD réduit le risque de choc électrique.

e
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3) Sécurité des personnes

a) Rester vigilant, regarder ce que vous étes en train de faire et faire preuve
de bon sens dans votre utilisation de I'outil électrique. Ne pas utiliser un
outil électrique lorsque vous étes fatigué ou sous I’emprise de drogues,
de 'alcool ou de médicaments. Un moment d'inattention en cours d'utilisation
d’un outil électrique peut entrainer des blessures graves.

b) Utiliser un équipement de protection individuelle. Toujours porter une
protection pour les yeux. Les équipements de protection individuelle tels que
les masques contre les poussiéres, les chaussures de sécurité antidérapantes,
les casques ou les protections auditives utilisés pour les conditions appropriées
réduisent les blessures.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer que 'interrupteur est en posi-
tion arrét avant de brancher l'outil au secteur et/ou au bloc de batteries,
de le ramasser ou de le porter. Ne jamais porter l'outil électrique avec le doigt
sur l'interrupteur ou brancher l'outil électrique en marche au secteur (risque
d’accidents).

d) Retirer toute clé de réglage avant de mettre I'outil électrique en marche. Un

outil ou une clé se trouvant dans une piéce en rotation de I'outil électrique peut

entrainer des blessures.

Ne pas se précipiter. Garder une position et un équilibre adaptés a tout

moment. Cela permet un meilleur contréle de I'outil électrique dans des situations

inattendues.

f) S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter de vétements amples ou
de bijoux. Garder les cheveux et les vétements a distance des parties en
mouvement. Des vétements amples, des bijoux ou les cheveux longs peuvent
étre pris dans des parties en mouvement.

g) Si des dispositifs sont fournis pour le raccordement d’équipements pour
P’extraction et la récupération des poussiéres, s’assurer qu’ils sont connectés
et correctement utilisés. Utiliser des collecteurs de poussiére peut réduire les
risques dus aux poussieres.

h) Rester vigilant et ne pas négliger les principes de sécurité de I'outil sous
prétexte que vous avez I’habitude de I'utiliser. Une fraction de seconde
d’inattention peut provoquer une blessure grave.

e
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4) Utilisation et entretien de I'outil électrique

a) Ne pas forcer I'outil électrique. Utiliser I'outil électrique adapté a votre
application. L'outil électrique adapté réalise mieux le travail et de maniere plus
sdre au régime pour lequel il a été construit.

b) Ne pas utiliser I'outil électrique si I'interrupteur ne permet pas de passer
de I’état de marche a arrét et inversement. Tout outil électrique qui ne peut
pas étre commandé par l'interrupteur est dangereux et il faut le réparer.

c) Retirer la fiche de la prise de courant et/ou retirer ’'accu amovible avant
d’effectuer des réglages, de changer des piéces de I'outil utilisé ou de
ranger Ioutil électrique. De telles mesures de sécurité préventives réduisent
le risque de démarrage accidentel de l'outil électrique.

d) Conserver les outils électriques a I'arrét hors de la portée des enfants. Ne

pas confier I'outil électrique a des personnes qui ne sont pas familiarisées

avec son utilisation ou qui n’ont pas lu ces instructions. Les outils électriques
sont dangereux entre les mains d’utilisateurs novices.

Prendre scrupuleusement soin des outils électriques et I'outil utilisé.

Veérifier qu’il n’y a pas de mauvais alignement ou de blocage des parties

mobiles, des piéces cassées ou toute autre condition pouvant affecter le

fonctionnement de I'outil électrique. Avant I'utilisation de Ioutil électrique,

faire réparer les piéces endommagées. De nombreux accidents sont dus a

des outils électriques mal entretenus.

f) Garder affiités et propres les outils permettant de couper. Des outils destinés
a couper correctement entretenus avec des pieces coupantes tranchantes sont
moins susceptibles de bloquer et sont plus faciles a contréler.

g) Utiliser 'outil électrique, I'outil interchangeable, les outils interchangeables,
etc. conformément a ces instructions en tenant compte des conditions de
travail et du travail a réaliser. L utilisation de l'outil électrique pour des opérations
différentes de celles prévues peut donner lieu a des situations dangereuses.

h) Il faut que les poignées et les surfaces de préhension restent séches,
propres et dépourvues d’huiles et de graisses. Des poignées et des surfaces
de préhension glissantes rendent impossibles la manipulation et le contréle en
toute sécurité de l'outil dans les situations inattendues.

e
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5) Utilisation et manipulation de I'outil sur accu

a) Ne recharger qu’avec le chargeur spécifié par le fabricant. Un chargeur qui
est adapté a un type de bloc de batteries peut créer un risque de feu lorsqu'il
est utilisé avec un autre type de bloc de batteries.

b) N'utiliser les outils électriques qu’avec des blocs de batteries spécifique-
ment désignés. Lutilisation de tout autre bloc de batteries peut créer un risque
de blessure et de feu.

c) Lorsqu’un bloc de batteries n’est pas utilisé, le maintenir a I'écart de tout
autre objet métallique, par exemple trombones, pieces de monnaie, clés,
clous, vis ou autres objets de petite taille qui peuvent donner lieu a une
connexion d’une borne a une autre. Le court-circuitage des bornes d’une
batterie entre elles peut causer des brilures ou un feu.

d) Dans de mauvaises conditions, du liquide peut étre éjecté de la batterie;
éviter tout contact. En cas de contact accidentel, nettoyer a I'eau. Si le liquide
entre en contact avec les yeux, rechercher en plus une aide médicale. Le
liquide éjecté des batteries peut causer des irritations ou des brilures.

e) Ne pas utiliser un bloc de batteries ou un outil fonctionnant sur batteries
qui a été endommagé ou modifié. Les batteries endommagées ou modifiées
peuvent avoir un comportement imprévisible provoquant un feu, une explosion
ou un risque de blessure.
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f) Ne pas exposer un bloc de batteries ou un outil fonctionnant sur batteries
au feu ou a une température excessive. Une exposition au feu ou a une
température supérieure a 130 °C peut provoquer une explosion.

g) Suivre toutes les instructions pour charger I’accu et ne jamais charger I'accu
ou 'outil sur accu en dehors de la plage de température indiquée dans la
notice d’utilisation. Un chargement incorrect ou a des températures hors de
la plage spécifiée de températures peut endommager la batterie et augmenter
le risque de feu.

6) Maintenance et entretien

a) Faire entretenir I'outil électrique par un réparateur qualifié utilisant unique-
ment des piéces de rechange identiques. Cela assure le maintien de la sécurité
de l'outil électrique.

b) Ne jamais effectuer d’opération d’entretien sur des blocs de batteries
endommageés. I/ convient que I'entretien des blocs de batteries ne soit effectué
que par le fabricant ou les fournisseurs de service autorisés.

Consignes de sécurité pour les sertisseuses radiales

Lire tous les avertissements de sécurité, les instructions, les illustrations et
les spécifications fournis avec cet outil électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour pouvoir s’y
reporter ultérieurement.

o Ne pas utiliser I'outil électrique s'il est endommagé. Risque d'accident.

o Tenir fermement Ioutil électrique en le saisissant par la poignée de carcasse
(6) et par la poignée d’interrupteur (9) et veiller a adopter une position sire.
Loutil électrique développe une tres grande force de compression. Il est plus sir
de le guider des deux mains. Une prudence particuliere est donc nécessaire. Tenir
les enfants et les tierces personnes a I'écart pendant I'utilisation de I'outil électrique.

o Ne jamais approcher les mains de piéces en mouvement dans la zone de
sertissage ou de coupe. Risque de blessures par coincement des doigts ou
des mains.

o Ne jamais actionner la sertisseuse radiale sans avoir verrouillé I'axe de
retenue de la pince (2). Risque de rupture et de projection de pieces pouvant
causer de graves blessures.

e Positionner la sertisseuse radiale équipée des outils a sertir REMS sur
la bague a sertir a angle droit par rapport a I'axe du tube. Si /a sertisseuse
radiale est positionnée en biais par rapport a I'axe du tube, sa grande puissance
d'entrainement la raméne en position perpendiculaire a I'axe du tube. Les mains
ou d'autres parties du corps risquent d'étre écrasées pendant ce mouvement.
Un risque de rupture et de projection de piéces pouvant causer des blessures
existe également.

o Toujours positionner la boucle de sertissage S (PR-2B) sur la bague a sertir a
angle droit par rapport a I'axe du tube. Veiller a ce que I'angle de pivotement
de la sertisseuse radiale soit libre lorsque la sertisseuse radiale munie de
la pince-mére Z8 est positionnée sur la boucle de sertissage S. Risque de
rupture et de projection de piéces pouvant causer de graves blessures.

o Respecter les instructions et les consignes du fabricant du systéme pour
l'utilisation du systéme a sertir. Le non-respect peut conduire a ce que les
assemblages par raccords a sertir réalisés soient inutilisables et a ce que l'outil
a sertir soit endommageé.

o Ne jamais actionner la sertisseuse radiale lorsque la pince a sertir, pince
a sertir Mini, boucle de sertissage avec pince-mére n'est pas installée. Ne
démarrer le mouvement de sertissage que pour la réalisation d’un raccord. Sans
contre-pression de la bague a sertir, la machine d’entrainement, la pince a sertir,
la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage et la pince-mére seraient soumises
a une surcharge inutile.

o Avantd'utiliser des pinces a sertir, boucles de sertissage avec pinces-méres
(méachoires, chaines a sertir avec machoires intermédiaires) d'autres fabri-
cants, vérifier qu'elles sont adaptées pour les machines d'entrainement
REMS. Les pinces a sertir et les boucles de sertissage avec pinces-méres d'autres
marques peuvent étre utilisées sur les REMS Power-Press SE, REMS Power-
Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press
14V, REMS Akku-Press 14V ACC et REMS Akku-Press 22V ACC a condition
d'étre adaptées a la force de poussée nécessaire de 32 kN, d'étre mécaniquement
compatibles avec la machine d'entrainement REMS, de pouvoir étre correctement
verrouillées et de casser sans danger, par ex. risque de projection de morceaux
de la pince,en fin de vie ou en cas de surcharge. Il est recommandé d'utiliser
uniquement des pinces a sertir et des boucles de sertissage avec pinces-meres
ayant un facteur de sécurité 2 1,4 pour la rupture permanente, soit une résistance
a une force de poussée de 45 kN pour une force de poussée nécessaire de
32 kN. Lire et respecter par ailleurs les notices d’utilisation et les consignes de
sécurité du fabricant/fournisseur des pinces a sertir, boucles de sertissage avec
pinces-meres ainsi que les instructions d’assemblage et de montage du fabricant/
fournisseur du systeme a sertir correspondant et tenir compte des restrictions
d’emploi qui y sont éventuellement indiquées. Toute non-observation entraine
un risque de rupture et de projection de piéces pouvant causer de graves blessures.

o Positionner la bague rotative (21) de REMS Power-Press XL ACC en fonc-
tion de la pince a sertir/pince-mére utilisée (voir 2.2). Risque de blessure.

o Ne jamais utiliser de pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertis-
sage, pinces-méres endommagées. Des pinces a sertir, pinces a sertir Mini,
boucles de sertissage, pinces-méeres endommagées peuvent occasionner des
blocages, des casses ou des sertissages non conformes. Ne jamais réparer les
pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertissage, pinces-meéres endom-

magées. Toute non-observation entraine un risque de rupture et de projection
de pieces pouvant causer de graves blessures.

Débrancher la ficher secteur ou, le cas échéant, retirer I'accu avant le
montage/démontage des pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de
sertissage, pinces-méres. Risque de blessure.

Suivre les prescriptions de maintenance de I'outil électrique et les consignes
de maintenance des pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertis-
sage, pinces-meéres. Le respect des instructions de maintenance a un effet
positif sur la durée de vie de l'outil électrique, des pinces a sertir, des pinces a
sertir Mini, des boucles de sertissage, des pinces-méres.

Ne jamais faire fonctionner I'outil électrique sans surveillance. Pendant les
pauses prolongées, mettre I'outil électrique hors tension et débrancher la
fiche secteur/retirer I'accu. Les appareils électriques peuvent comporter des
dangers pouvant entrainer des dommages matériels et/ou corporels lorsqu'ils
sont laissés sans surveillance.

Ranger au maximum 3 des boucles de sertissage XL 64-108 (PR-3S) dans
le coffret du systéme XL-Boxx avec insertion pour boucles de sertissage
XL 64-108 (PR-3S) (accessoire, code 579603). Le respect de la limite de charge
maximale avec 3 boucles de sertissage XL (PR-3S) réduit le risque de dommages
matériels et/ou de blessures.

Utiliser les outils a sertir et a couper REMS uniquement avec des machines
d'entrainement dont I'utilisation est autorisée pour les outils a sertir et a
couper REMS. Le non-respect peut conduire & des dommages matériels et
corporels, a la réalisation d'assemblages par raccords a sertir inutilisables, ou a
ce que la tige filetée ou le cable électrique ne soient pas coupés.

Avant chaque utilisation, vérifier que les outils a couper REMS ne sont pas
endommageés ni usés et que les inserts a couper/inserts coupe-cable sont
bien fixés sans jeu. Les pinces a couper et inserts a couper/inserts coupe-céble
REMS endommagés et usés et les inserts a couper/inserts coupe-cable mal
fixés compromettent le résultat de la coupe. Risque de rupture et de projection
de pieces pouvant causer de graves blessures.

Positionner I'empreinte de sertissage des pinces a sertir REMS Mini, des
pinces a sertir REMS et des boucles de sertissage REMS sur le raccord a
sertir selon les consignes du fabricant du systéme a sertir. Le non-respect
peut conduire & ce que les outils a sertir REMS soient endommagés et a ce que
l'assemblage par raccords a sertir soit inutilisable.

Veiller a ce qu'aucun corps étranger ne soit coincé entre les machoires
et les segments de sertissage pendant le sertissage. Les corps étrangers
empéchent la fermeture compléte et/ou peuvent endommager la bague a sertir.
Les corps étrangers peuvent endommager les outils a sertir et a couper REMS.
Lors de la mise en place des outils a sertir REMS, veiller a disposer d'un
espace de travail suffisant, pour la machine d'entrainement utilisée et pour
soi-méme. En cas de non-respect, les outils a sertir risquent d'étre ramenés en
position perpendiculaire a I'axe du tube par la force de la machine d'entrainement.
Cela présente un risque de blessure par écrasement de parties du corps et les
outils a sertir risquent d'étre endommagés. Un risque de rupture et de projection
de pieces pouvant causer des blessures existe également.

Utiliser uniquement des outils a couper REMS qui ne sont pas endommagés.
Les outils & couper REMS endommagés peuvent se coincer et se casser, ou
les inserts a couper/inserts coupe-cable sont émoussés. Sur les outils a couper
REMS, seul le remplacement des inserts a couper/inserts coupe-cable usés
est autorisé. Leur réparation est interdite. Le non-respect entraine un risque de
rupture et de projection de piéces pouvant causer des blessures.

Pour le transport et le stockage des outils a sertir et a couper REMS, utiliser
les coffrets métalliques avec insertion ou les coffrets du systéme L-Boxx
avec insertion proposés par REMS. Ceux-ci protegent les outils a sertir et a
couper REMS de la saleté et des dommages et contribuent ainsi & prolonger
leur durée de vie.

Veérifier réguliérement que le cable de raccordement et les rallonges de
I'outil électrique et de I'alimentation électrique ne sont pas endommagés.
Faire remplacer les cables endommagés par des professionnels qualifiés ou par
un atelier S.A.V. agréé REMS.

Ne confier I'outil électrique qu’a des personnes ayant regu les instructions
nécessaires. L utilisation de I'outil électrique est interdite aux jeunes de moins
de 16 ans, sauf si elle est nécessaire a leur formation professionnelle et qu’elle
a lieu sous surveillance d’'une personne qualifiée.

Les enfants et les personnes qui, en raison de leurs facultés physiques,
sensorielles ou mentales ou de leur manque d'expérience ou de connais-
sances, sont incapables d'utiliser I'appareil électrique en toute sécurité ne
sont pas autorisés a utiliser I'appareil électrique sans surveillance ou sans
instructions d'une personne responsable de leur sécurité. L utilisation présente
sinon un risque d'erreur de manipulation et de blessure.

N'utiliser que des rallonges autorisées et portant un marquage correspon-
dant. Les rallonges doivent avoir une section de céble suffisante. Utiliser
un céable d'une section de 1,5 mm? pour les rallonges d'une longueur inférieure
a 10 m, et un céble d'une section de 2,5 mm? pour les rallonges de 10 a 30 m.

Ne pas utiliser la pince a couper les cables REMS, la pince a sertir REMS Mini
Basic E01 et la pince a sertir REMS Basic E01 avec matrices de sertissage
sur des cables électriques sous tension. Avant d'intervenir sur un cable sous
tension, le cable doit étre mis hors tension par un professionnel qualifié. Les
outils ne sont pas isolés et ne protégent pas contre les décharges électriques.
Lire et respecter également toutes les consignes de sécurité et instructions
du matériel de raccordement Klauke pour cables électriques. Tout manque-
ment au respect de la consigne de sécurité augmente le risque de décharge
électrique.
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e Utiliser la pince a sertir REMS Basic E01 avec les matrices de sertissage
REMS T 12 uniquement pour les systémes antichute contrélés et validés
par le fabriquant (Fig. 19). Tout manquement au respect de la consigne de
sécurité augmente le risque de chute.

e Lire et respecter également toutes les consignes de sécurité et instructions
du fournisseur des systémes antichute. Contréler chaque sertissage du
systéme antichute avec le calibre validé pour le systéme. S'il n'est pas
possible de glisser celui-ci sur le carré serti, ce sertissage n'est pas conforme
au systéme et ne doit pas étre utilisé. Dans ce cas, changer les matrices de
sertissage. Tout manquement au respect de la consigne de sécurité augmente
le risque de chute.

Consignes de sécurité pour accus, chargeurs rapides
et alimentations secteur

Lire tous les avertissements de sécurité, les instructions, les illustrations et
les spécifications fournis avec cet outil électrique. Le non-respect des instruc-
tions entraine un risque de décharge électrique, d’incendie et/ou de blessures graves.

Conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour pouvoir s’y
reporter ultérieurement.

Voir aussi www.rems.de — Télécharger — Notices d'utilisation — Consignes de
sécurité — Consignes de sécurité pour accus, chargeurs rapides et alimentations.

Fiches de sécurité

Lire les fiches de sécurité. Le non-respect des instructions entraine un risque de
décharge électrique, d'incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et instructions pour usage ultérieur.

Voir www.rems.de — Télécharger — Fiches de sécurité — Accus.

Explication des symboles

Danger de degré élevé pouvant entrainer des blessures graves
(irréversibles), voire mortelles en cas de non-respect des consignes.

Danger de degré moyen pouvant entrainer des blessures
graves (irréversibles), voire mortelles en cas de non-respect
des consignes.

Danger de degré faible pouvant entrainer de petites blessures
(réversibles) en cas de non-respect des consignes.

/\ATTENTION

Danger pouvant entrainer des dommages matériels sans risque
de blessure (il ne s'agit pas d’une consigne de sécurité).

A
A

A\
S/

Danger
Chute

Tension électrique

Lire la notice d'utilisation avant la mise en service

Protection obligatoire de la vue

Protection obligatoire de I'ouie

Outil électrique répondant aux exigences de la classe de
protection ||

L'appareil ne convient pas a un usage a l'extérieur

Bloc d'alimentation a découpage (SMPS)

I. = Transformateur de sécurité résistant aux courts-circuits (SCPST)
Eliminer dans le respect de 'environnement

Ce

1. Caractéristiques techniques
Utilisation conforme

Marquage de conformité CE

Les sertisseuses radiales REMS sont prévues pour la réalisation d'assemblages
par raccord a sertir avec tous les systémes a sertir courants, pour la réalisation
d'assemblages de cables électriques, la réalisation d'assemblages de systéemes
antichute, la coupe de tiges filetées et la coupe de cables électriques (sertisseuses
radiales de 32 kN).

La pince a couper REMS Mini M et la pince a couper REMS M sont prévues pour
couper des tiges filetées en acier et acier inoxydable jusqu'a la classe de résistance
4.8 (400 N/mm2).

La pince a couper les cables REMS est prévue pour couper des cables électriques
<300 mm? (@ 30 mm).

La pince a sertir REMS Mini Basic E01 et la pince a sertir REMS Basic E01 sont
prévues pour le sertissage de cables électriques en utilisant les inserts de sertissage
compatibles Klauke, sertissage étroit.

La pince a sertir REMS Basic E01 avec matrices de sertissage T12 est prévue pour
le sertissage des systémes antichute autorisés.

Les accus, chargeurs rapides et alimentations secteur REMS sont prévus pour étre
utilisés conformément a la vue d'ensemble des utilisations.

Toute autre utilisation est non conforme et donc interdite.

Vue d’ensemble des utilisations des outils sur accu, accus, chargeurs rapides et
alimentations REMS.

Voir www.rems.de — Télécharger — Notices d'utilisation — SERTISSEUSES
RADIALES : AUTRES DOCUMENTS
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1.1. Fourniture
Sertisseuses radiales filaires : machine d'entrainement, notice d'utilisation,
coffret métallique/L-Boxx/caisse de transport XL/XL-Boxx.
Sertisseuses radiales sur accu : machine d'entrainement, accu Li-lon, chargeur
rapide, notice d'utilisation, coffret métallique/L-Boxx/XL-Boxx.

1.2. Références

REMS Power-Press SE machine d’entrainement 572101
REMS Power-Press machine d’entrainement 577001
REMS Power-Press ACC machine d’entrainement 577000
REMS Power-Press XL ACC machine d’entrainement 579000
REMS Mini-Press 14V ACC machine d’entrainement 578001
REMS Mini-Press 22V ACC machine d’entrainement 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC machine d’entrainement 578003
REMS Akku-Press machine d’entrainement 571003
REMS Akku-Press ACC machine d’entrainement 571004
REMS Akku-Press 22V ACC machine d’entrainement 576000
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC machine d’entrainement 579001

Pinces a sertir REMS Mini, pinces a sertir REMS,
boucles de sertissage REMS, pince-mére REMS Mini,
pinces-méres REMS

Pinces a couper REMS Mini M,

pinces a couper REMS M

voir catalogue REMS

voir catalogue REMS

Pince a couper les cables REMS 571887
Inserts pour cables, 2 pieces (pince a couper les cables REMS) 571889
Pince a sertir REMS Mini Basic E01 578618
Pince a sertir REMS Basic E01 571855
Matrices de sertissage REMS T 12, 2 piéces 570891
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 571545
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Chargeur rapide Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Chargeur rapide Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Chargeur rapide Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Chargeur rapide Li-lon 100—-240 V, 290 W 571587
Alimentation secteur 220-240 V, au lieu des accus 14,4 V, 33A 571565
Alimentation secteur 220—240 V, au lieu des accus 21,6 V, 15A 571567
Alimentation secteur 220-240 V, au lieu des accus 21,6 V, 40A 571578
Coffret métallique REMS Power-Press SE 570280
Coffret métallique REMS Power-Press 570280
Coffret métallique REMS Power-Press ACC 570280
Caisse de transport XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Coffret métallique REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Coffret du systeme L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Coffret métallique REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Coffret du systéme L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Coffret XL-Boxx REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Nettoyant machine 140119

Coffrets métalliques ou coffrets du systéme pour pinces a sertir REMS,
boucles de sertissage REMS, pinces-meres en accessoires :

voir www.rems.de — Produits — Sertissage radial — Pinces a sertir REMS,
boucles de sertissage REMS — Extrait du catalogue (PDF)
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1.3. Plage d’utilisation Chargeur rapide Li-lon/Ni-Cd  entrée  220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC (Accu enfichable, sortie  10,8-18 V=
pour la réalisation d'assemblages par raccord a sertir code 571560) Double isolation, antiparasitage
avec tous les systemes a sertir courants sur tubes acier, entrée  100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
acier inoxydable, cuivre, plastique et multicouche @10-40 mm sortie 10,8-18 V=
D %—1%" Double isolation, antiparasitage
Voir aussi www.rems.de — Produits — Sertissage radial — ch ide Li-l trée  220—240 V~ 50—60 Hz: 70 W
Pinces a sertir REMS Mini, boucles de sertissage REMS — (Aca::rl?zug;ﬁr:spilérz e esnoﬁai(e3 216V= Y >
EXtr‘_"t ‘_j” catalogue (PDF) code 571575) Double isolation, antiparasitage
= '.E!EI entrée  100—120 V~; 5060 Hz; 70 W
: sortie 21,6V =
E' n Double isolation, antiparasitage
- Chargeur rapide Li-lon entrée  100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL (Agcuse;%;ggsgere, sortie 31 ‘sb\ll = lati i it
ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC code ) ouble Isolation, antiparasitage
pour la réalisation d'assemblages par raccord a sertir avec Chargeur rapide Li-lon entrée  100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
tous les systémes a sertir courants sur tubes acier, (Accu a glissiere, sortie 21,6 V=
acier inoxydable, cuivre, plastique et multicouche @ 10-108 (110) mm code 571587) Double isolation, antiparasitage
o _ , _ @ %-4" Alimentation secteur entrée  220-240 V~; 5060 Hz
Voir aussi www.rems.de — Produits — Sertissage radial — 14,4V (code 571565) sorie 14,4 V= 33A
Plncgs a sertir REMS, boucles de sertissage REMS — Double isolation, antiparasitage
Extrait du catalogue (PDF) entrée  100-120 V~; 50-60 Hz
sortie 14,4V =;18A
Double isolation, antiparasitage
Alimentation secteur entrée 220-240 V~; 50-60 Hz
21,6 V (code 571567) sortie 21,6 V=;<15A
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC . . Double isolation, antiparasitage
pour la réalisation d'assemblages par raccord & sertir XL Alimentation secteur entrée  220-240 V~; 50-60 Hz
avec tous les systémes & sertir courants @ 64 — 108 mm 21,6 V (code 571578) sortie 21,6 V=40A
D2%-4" Double isolation, antiparasitage

14.

1.5.

Voir aussi www.rems.de — Produits — Sertissage radial —
Pinces a sertir REMS, boucles de sertissage REMS —
Extrait du catalogue (PDF)
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Plage de température de travail

Sertisseuses REMS sur accu —-10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Accu -10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Chargeur rapide 0°C-+40°C (32 °F - +104 °F)
Alimentation secteur -10°C - +45°C (14 °F - +113 °F)
Sertisseuses filaires -10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Plage de température de stockage >0°C (32 °F)

Force de poussée, course

Force de poussée (force nominale)
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 22 kN
REMS Power-Press SE / Power-Press /
Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 32 kN
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 45 kN
Course
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC 28 mm
REMS Power-Press SE / Power-Press /
Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 41 mm
REMS Power-Press XL ACC,
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 104 mm
Caractéristiques électriques
REMS Power-Press SE 230 V~; 50-60 Hz; 450 W
REMS Power-Press 110 V~; 50-60 Hz; 450 W
REMS Power-Press ACC S320% (AB 2/10 min)
REMS Power-Press XL ACC ] Double isolation, antiparasitage
REMS Mini-Press 14V ACC 14,4V =;2,5Ah
14,4V =; 5,0 Ah
REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =; 5,0 Ah
REMS Mini-Press 22V ACC g] g x:: f‘i /XE
REMS Mini-Press S 22V ACC 21 ‘6 N - 5’0 Ah
REMS Akku-Press 22V ACC 216V =90Ah
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V=; 5,0 Ah
21,6 V=;9,0Ah

1.6.

1.7.

1.8.

Dimensions

REMS Power-Press SE 430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
REMS Power-Press/Power-Press ACC 370x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
REMS Mini-Press 14V ACC 288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Mini-Press 22V ACC 273x260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
REMS Mini-Press S 22V ACC 405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")
REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
REMS Akku-Press 22V ACC 285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC  540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

Poids

REMS Power-Press SE machine d’entrainement 4,7kg (10,41b)
REMS Power-Press/Power-Press ACC

machine d’entrainement 4,7kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press 14V ACC machine sans accu 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22V ACC machine sans accu 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press S 22V ACC machine sans accu 22kg (4,91b)
REMS Akku-Press 14V/Akku-Press 14V ACC

machine sans accu 3,8kg (8,31b)
REMS Akku-Press 22V ACC machine sans accu 2,8kg (6,2 1b)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

machine sans accu 57kg (12,6 1b)
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 0,3kg (0,7 1b)
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 05kg (1,11b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 05kg (1,11b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (241b)
Pince & sertir (moyenne) 1,8kg (3,91b)
Pince a sertir Mini (moyenne) 1,2kg (2,61b)
Pince-mére Mini Z8 1,0kg (2,21b)
Pince-mére 22 20kg (4,/41b)
Pince-mére Z4 3,6kg (7,91b)
Pince-mére Z5 3,8kg (8,41b)
Pince-mére Z6 XL 55kg (12,11b)
Pince-mére 728 1,7kg  (3,71b)
Boucle de sertissage M54 (PR-3S) 3,1kg (6,81b)
Boucle de sertissage U75 (PR-3B) 2,7kg (5,91b)

Niveau sonore
Valeur d’émission relative au poste de travail
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa=87 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa=81dB(A) Lwa=92dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/
22V ACC/ S22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K= 3 dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/
22VACC/XL45kN 22VACC  Loa=74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
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21.

Vibrations
Valeur effective pondérée de I'accélération <2,5m/s? K=1,5m/s?

Le niveau moyen de vibrations a été mesuré au moyen d'un protocole d’essai
normalisé et peut servir pour effectuer une comparaison avec un autre outil
électrique. Le niveau moyen de vibrations peut également étre utilisé pour
I'évaluation de I'exposition.

A\ ATTENTION

Le niveau moyen de vibrations est susceptible de varier en fonction des condi-
tions d'utilisation de I'outil électrique. En fonction de I'utilisation effective
(fonctionnement intermittent), il peut étre nécessaire de prévoir des mesures
spéciales de protection de l'utilisateur.

Mise en service

/\ CAUTION

Apres un stockage prolongé de la machine d'entrainement, actionner la soupape
de surpression en appuyant sur le bouton de retour manuel (13) avant de
remettre la machine d'entrainement en service. Si la soupape est bloquée ou
fonctionne difficilement, il est interdit d'utiliser la machine d'entrainement. Faire
examiner la machine d'entrainement par une station S.A.V. agrée REMS.

A\ CAUTION

Respecter les prescriptions nationales en matiére de manutention manuelle
de charges.

Se reporter aux documentations commerciales REMS a jour pour toute infor-
mation relative a I'utilisation conforme des pinces a sertir REMS, pinces a sertir
Mini REMS et boucles de sertissage REMS avec les différents systémes
d'assemblage de tubes par raccords a sertir (voir aussi www.rems.de — Télé-
charger — Catalogues, prospectus). Si le fabricant de systémes a sertir modifie
des composants des systémes de tubes-raccords ou que de nouveaux compo-
sants sont mis sur le marché, les conditions d'utilisation actualisées devront
étre demandées aupres de la société REMS (fax + 49 7151 17 07 - 110 ou
e-mail info@rems.de). Sous réserves de modifications et d’erreurs.

Branchement électrique

Controler la tension du réseau! Avant le branchement de la machine
d'entrainement, du chargeur rapide ou de I'alimentation, vérifier que la tension
indiquée sur la plaque signalétique correspond a celle du réseau. Sur les chan-
tiers, dans un environnement humide, a l'intérieur ou a I'extérieur ou dans d'autres
situations d'installation similaires, ne faire fonctionner 'outil électrique sur réseau
qu'avec un interrupteur différentiel qui coupe I'alimentation en énergie dés que
le courant de fuite qui passe a la terre dépasse 30 mA pendant 200 ms.

Accus

Toujours enficher I'accu 14,4 V (19) de fagon bien droite dans la machine
d’entrainement ou le chargeur rapide. L'enfichage de I'accu en biais endom-
mage les contacts et peut provoquer un court-circuit et endommager 'accu.

Décharge profonde due a une tension insuffisante

Pour les accus Li-lon, la tension ne doit pas étre inférieure a une valeur minimale.
Sinon I'accu risque de subir une décharge profonde et d’étre endommagé. A la
livraison, les cellules des accus REMS Li-lon sont chargées a environ 40 %. Les
accus Li-lon doivent donc étre chargés avant leur utilisation, puis étre rechargés
régulierement. La non-observation de cette consigne du fabricant des cellules
peut conduire a un endommagement de I'accu Li-lon par décharge profonde.

Décharge profonde due au stockage

En cas stockage prolongé d’un accu Li-lon faiblement chargé, celui-ci peut
subir une décharge profonde par décharge spontanée et étre endommagé.
Les accus Li-lon doivent donc étre chargés avant leur stockage, puis étre
rechargés au moins tous les six mois et avant toute utilisation.

Charger I’accu avant de I'utiliser. Recharger régulierement les accus Li-lon
pour éviter une décharge profonde. Une décharge profonde peut causer
un dommage irréversible de I'accu.

Pour charger I'accu Li-lon REMS, utiliser uniquement les chargeurs rapides
REMS autorisés. Les accus Li-lon neufs et stockés de fagon prolongée
n’atteignent leur capacité maximale qu’aprés plusieurs chargements.

Chargeur rapide Li-lon/Ni-Cd et chargeurs rapides Li-lon

Lorsque la fiche secteur est branchée, le témoin lumineux gauche est vert et
allumé en continu. Dés que I'accu est enfiché dans le chargeur rapide, un
témoin lumineux vert clignote. La charge de I'accu est en cours. Lorsque ce
témoin lumineux vert reste allumé en continu, 'accu est chargé. Si un témoin
lumineux rouge clignote, 'accu est défectueux. Si un témoin lumineux rouge
est allumé en continu, la température du chargeur rapide et / ou de I'accu
dépasse les limites admissibles comprises entre 0°C et +40°C.

Les chargeurs rapides ne conviennent pas a un usage a I'extérieur.

Alimentation secteur

Les alimentations sont prévues pour le fonctionnement sur secteur des outils
sur accu en remplacement de 'accu. Les alimentations sont équipées d'une
protection contre les surintensités et les surchauffes. L'état de fonctionnement

2.2.

est signalé par une LED. Lorsque la LED est allumée, I'appareil est prét a
I'emploi. Lorsque la LED s'éteint ou clignote, elle signale une surintensité ou
une température inadmissible. Pendant ce temps, I'utilisation de la machine
d'entrainement n'est pas possible. Aprés un temps d'attente, la LED se rallume
et le travail peut étre poursuivi.

Les alimentations secteur ne conviennent pas a un usage a l'extérieur.

Montage (remplacement) de la pince a sertir, pince a sertir Mini (Fig. 1
(1)), de la pince a sertir (4G) (Fig. 10), de la pince a sertir (S) (Fig. 11), de
la boucle de sertissage (PR-3S) avec pince-mére (Fig. 12), de la boucle
de sertissage (PR-3B) avec pince-mére (Fig. 13), de la boucle de sertis-
sage 45° (PR-2B) avec pince-mére, de la boucle de sertissage S (PR-2B)
avec pince-mére Z8 ou pince-mére Mini Z8 (Fig. 14) sur les sertisseuses
radiales.

Débrancher la fiche secteur ou, le cas échéant, retirer 'accu. N'utiliser que des
pinces a sertir, pinces a sertir Mini et des boucles de sertissage ayant un profil
de sertissage préconisé pour le systéme a sertir. Les pinces a sertir, pinces a
sertir Mini et les boucles de sertissage sont marquées au niveau des machoires
et respectivement des segments de sertissage de lettres pour l'identification
du profil de sertissage et d'un nombre correspondant a la dimension. Les
machoires-méres sont marquées de la lettre Z et d'un chiffre correspondant a
la boucle de sertissage autorisée portant le méme code. La boucle de sertissage
45° (PR-2B) peut uniquement étre montée a un angle de 45° par rapport a la
pince-mere Z1/pince-mére Mini Z1 (fig. 17). L'angle d'inclinaison est libre pour
le montage de la boucle de sertissage S (PR-2B) sur la pince-meére Z8/pince-
mere Mini Z8 (Fig. 14). Lire et respecter les instructions d’'assemblage et de
montage du fabricant/fournisseur du systéme a sertir. Ne jamais utiliser avec
une pince a sertir, pince a sertir Mini ou une boucle de sertissage avec machoire-
mere, machoire-mére Mini inadaptées (profil de sertissage, dimension). Le
sertissage pourrait s’avérer défectueux et la machine, ainsi que la pince a sertir,
pince a sertir Mini ou la boucle de sertissage, méachoire-mere et machoire-mére
Mini pourraient subir des dommages.

La pince-mére Z6 XL pour I'entrainement des boucles de sertissage REMS XL
64-108, 2'2—4" (PR-3S) avec REMS Power-Press XL ACC. La pince-mére
Z7 XL 45kN pour I'entrainement des boucles de sertissage REMS XL 64108,
22—-4" (PR-3S) et boucles de sertissage XL 2/2-4" (PR-3B) avec REMS
Akku-Press XL 45kN 22V ACC. Seule la pince-mére Z7 XL 45kN convient
pour REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC.

Il est conseillé de déposer la machine d’entrainement sur une table ou par
terre. Positionner la bague rotative (fig. 5 (21)) de REMS Power-Press XLACC
en fonction de la pince a sertir/pince-mere utilisée. Pour utiliser la pince-mere
Z6 XL, tourner la bague rotative (21) jusqu'a I'enclenchement de sorte qu'elle
ne masque pas la fente du carter d'entrainement. Pour toutes les autres pinces
a sertir/pinces-meres, tourner la bague rotative (21) jusqu'a I'enclenchement
de sorte qu'elle masque la fente du carter d'entrainement. Le montage (chan-
gement) de la pince a sertir, pince a sertir Mini et de la machoire-mére,
machoire-mere Mini ne peut étre effectué que si les galets presseurs (5) sont
entiérement revenus en arriére. Le cas échéant, sur REMS Power-Press SE,
pousser l'inverseur de sens de marche (7) vers la gauche et actionner l'inter-
rupteur de sécurité (8). Sur REMS Mini-Press 14V ACC/ Mini-Press 22V ACC
/Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press / Power-Press ACC/Power-Press
XL ACC et REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V
ACC, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC, actionner le bouton de retour
manuel (13) jusqu'a ce que les galets presseurs (5) soient entierement revenus
en arriére.

A\ ATTENTION

Toujours positionner la bague rotative (21) en fonction de la pince a sertir/
pince-mére utilisée jusqu'a ce que celle-ci s'enclenche. Danger d'écrasement !

Ouvrir 'axe de maintien de la pince (2) en tirant le verrou (4). L'axe de maintien
de la pince (2) sort sous I'impulsion d'un ressort. Insérer la pince a sertir, pince a
sertir Mini (1), pince-mere, pince-mére Mini (14) requise. Pousser I'axe de main-
tien de la pince (2) vers I'avant jusqu'a ce que le verrou (4) s'enclenche. Pour cela
enfoncer le bouton de verrouillage (3) monté sur I'axe de verrouillage de la pince
(2). Ne pas démarrer la machine d'entrainement sans avoir mis en place la pince
a sertir, pince a sertir Mini, boucle de sertissage avec pince-mére, pince-mere
Mini. N'actionner le mouvement de sertissage que pour la réalisation d’un raccor-
dement. Sans la contre-pression de la bague a sertir, la machine d’entrainement
et la pince a sertir, pince a sertir Mini ou la boucle de sertissage avec méachoire-
mere, machoire-mére Mini seraient soumises a une surcharge inutile.

/\ATTENTION

Ne jamais effectuer de sertissage si I'axe de retenue de la pince (2) n'est
pas verrouillé. Risque de rupture et de projection de piéces pouvant
causer de graves blessures.

Fonctionnement
/\ CAUTION

Apreés un stockage prolongé de la machine d'entrainement, actionner la soupape
de surpression en appuyant sur le bouton de retour manuel (13) avant de
remettre la machine d'entrainement en service. Si la soupape est bloquée ou
fonctionne difficilement, il est interdit d'utiliser la machine d'entrainement. Faire
examiner la machine d'entrainement par une station S.A.V. agrée REMS.
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Avant chaque utilisation, vérifier que la pince a sertir/pince a sertir Mini, la boucle
de sertissage et la pince-mére/pince-mére Mini, et en particulier le profil de
sertissage (11, 17) des machoires (10) ou des 3 segments de sertissage (16), ne
sont pas endommagés ou usés. Ne pas réutiliser les pinces a sertir, pinces a
sertir Mini, boucles de sertissage, pinces-méres et pinces-meres Mini endomma-
gées ou usées afin d'éviter les risques d'accident et les sertissages non-conformes.
Avant chaque utilisation, procéder a un essai de sertissage avec la machine
d'entrainement en mettant en place la pince a sertir ou pince a sertir Mini
correspondante, la boucle de sertissage correspondante avec machoire-mere
ou méachoire-meére Mini et la bague a sertir. La pince a sertir/pince a sertir Mini
(1) et la boucle de sertissage (15) avec machoire-mére ou machoire-mere Mini
doivent étre mécaniquement compatibles avec la machine d'entrainement et
pouvoir étre correctement verrouillées. Dans le cas de la pince a sertir, pince
a sertir Mini (Fig. 1), de la boucle de sertissage (PR -3B) (Fig. 13), de la boucle
de sertissage 45° (PR-2B) ou boucle de sertissage S (PR-2B) (fig. 14), la
fermeture compléte des machoires (10) est visible en « A » a la fin du sertis-
sage. Pour la pince a sertir (PZ-4G) (Fig. 10), pince a sertir (PZ-S) (Fig. 11), la
fermeture compléte des machoires (10) est visible en « A », de méme que du
coté opposé « B », a la fin du sertissage. Pour la boucle de sertissage (PR-3S)
(Fig. 12), boucle de sertissage XL (PR-3S) (Fig. 12), la fermeture compléte des
segments de sertissage (16) est visible en « A», de méme que du c6té opposé
« B », alafin du sertissage. Vérifier Iétanchéité de 'assemblage (observer les
réglementations, normes, directives, etc. en vigueur dans les différents pays).

S'ily aformation d’une bavure importante sur la bague a sertir pendant la ferme-
ture de la pince a sertir, pince a sertir Mini ou de la boucle de sertissage, il se
peut que le sertissage soit défectueux ou ne soit pas étanche (voir 5. Défauts).

A\ ATTENTION

Pour ne pas endommager la machine d'entrainement, il est recommandé
de ne pas provoquer de tension entre la pince a sertir, la pince a sertir
Mini, la boucle de sertissage, la pince-mére, la pince-mére Mini, le raccord
et la machine d'entrainement dans les situations de travail similaires a
celles présentées sur les figures 16 a 18. Toute non-observation entraine
un risque de rupture et de projection de piéces pouvant causer de graves
blessures.

Mode opératoire

Comprimer la pince a sertir, pince a sertir Mini (1) a la main jusqu’a la faire passer
par dessus la bague a sertir. Positionner la machine d’entrainement avec la pince
a sertir perpendiculairement au tube sur le raccord a sertir. Lacher la pince a
sertir pour qu'elle se referme autour du raccord a sertir. Tenir la machine d’entrai-
nement par la poignée de carcasse (6) et par la poignée d'interrupteur (9).

Monter la boucle de sertissage (15) autour de la bague & sertir. Placer la pince-
mere/pince-meére Mini (14) dans la machine d'entrainement et verrouiller I'axe
de verrouillage de la pince. Positionner le cas échéant la bague rotative (21)
(voir 2.2). Comprimer la méchoire-mére/méchoire-mére Mini (14) a la main
jusqu'a ce qu'il soit possible de monter la machoire-mere/machoire-meére Mini
surla boucle de sertissage. Relacher la pince-mére/pince-mere Mini en prenant
soin de loger les ergots de la pince-mére a l'arriere des axes de fermeture de
la boucle de sertissage et appliquer la boucle de sertissage contre le raccord a
sertir (Fig. 15). La pince-mere Z1 et la pince-mere Mini Z1 doivent impérativement
étre montées sur la boucle de sertissage a un angle de 45°. L'angle d'inclinaison
est libre pour le montage de la boucle de sertissage S (PR-2B) sur la pince-mere
Z8/pince-mére Mini Z8 (fig. 14).

Utiliser uniquement la pince-mére autorisée pour la boucle de sertissage et la
machine d'entrainement, voir 2.2. La non-observation de cette consigne peut
conduire a des sertissages défectueux ou non étanches et la boucle de sertis-
sage, la pince-meére risquent d'étre endommagées.

Sur REMS Power-Press SE, pousser l'inverseur de sens de marche (7) vers
la droite (avance) et appuyer sur l'interrupteur de sécurité (8). Maintenir I'inter-
rupteur de sécurité (8) en position enfoncée jusqu’a achévement du sertissage
et jusqu’a fermeture de la pince a sertir/boucle de sertissage. Relacher immé-
diatement l'interrupteur de sécurité. Pousser l'inverseur de sens de marche (7)
vers la gauche (recul) et appuyer sur l'interrupteur (8) jusqu’au recul total des
galets presseurs et jusqu’a ce que I'embrayage de sécurité a friction réagisse.
Relacher immédiatement l'interrupteur de sécurité.

Ne pas surcharger inutilement 'embrayage de sécurité a friction. Relacher
immédiatement I'interrupteur de sécurité apres la fermeture de la pince a sertir
et de la boucle de sertissage ou le retour des galets presseurs. Comme tout
embrayage a friction, I'accouplement de sécurité a friction est sujet a une usure
normale. Toute surcharge inutile accélére son usure et risque de le détériorer.

Sur REMS Power-Press et REMS Akku-Press, actionner l'interrupteur de
sécurité (8) jusqu’a la fermeture compléte de la pince a sertir ou de la boucle
de sertissage. Ceci est signalé par un signal acoustique (clic). Actionner le
bouton de retour manuel (13) jusqu’a ce que les galets presseurs (5) soient
entiérement revenus en arriere.

Sur REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS
Power-Press ACC et Power-Press XL ACC, actionner l'interrupteur de sécurité
(8) jusqu'a la fermeture compléte de la pince a sertir ou de la boucle de sertis-
sage. A la fin du sertissage, la machine d’entrainement se met automatiquement
en marche arriére (marche arriére forcée). Ceci est signalé par un signal
acoustique (clic).

3.2,
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Sur REMS Akku-Press 22 VV ACC, actionner linterrupteur de sécurité (8) jusqu'a
la fermeture compléte de la pince a sertir ou de la boucle de sertissage. A la
fin du sertissage, le piston d'avance revient automatiquement au point de départ
(marche arriere forcée). La LED de couleur de l'indicateur de pression de
sertissage (22) indique si la pression de sertissage de la machine d'entrainement
était dans la plage prescrite (voir 3.6.).

Comprimer la pince a sertir, la pince a sertir Mini a la main pour pouvoir la
retirer du raccord avec la machine d’entrainement. Comprimer la machoire-
mére, machoire-mére Mini a la main pour pouvoir la retirer de la boucle de
sertissage avec la machine d’entrainement. Ouvrir la boucle de sertissage a
la main pour pouvoir la retirer du raccord.

Sécurité de fonctionnement

Sur REMS Power-Press SE, relacher linterrupteur a bouton-poussoir de sécurité
(8) pour terminer le sertissage. Pour la sécurité mécanique de la machine
d'entrainement, un embrayage de sécurité a friction commandé par un limiteur
de couple est activé aux deux fins de course des galets presseurs. Ne pas
surcharger inutilement I'embrayage de sécurité a friction. La machine d'entrainement
REMS Power-Press SE est équipée d'une électronique de sécurité qui coupe
I'alimentation électrique du moteur en cas de surcharge. Tant que les pinces a
sertir (1), boucles de sertissage (15) se ferment complétement, voir 3.1., cela
n'est pas critique. Si, par contre, la machine d'entrainement s'arréte avant la
fin du sertissage (pinces a sertir, boucles de sertissage pas fermées, voir 3.1.),
toute utilisation est interdite et la machine d'entrainement doit immédiatement
étre examinée/réparée par une station S.A.V. agréée REMS.

REMS Power-Press et REMS Akku-Press 14V terminent automatiquement le
cycle de sertissage avec un signal acoustique (clac).

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL
45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC et Power-Press XL ACC terminent
automatiquement le cycle de sertissage avec un signal acoustique (clac) et le
piston retourne automatiquement en arriere (marche arriére forcée).

Pour obtenir un sertissage correct, il est nécessaire que la pince a sertir,
la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage, les segments de sertissage
soient entiérement fermées. Dans le cas de la pince a sertir, pince a sertir
Mini (Fig. 1), de la boucle de sertissage (PR -3B) (Fig. 13), de la boucle de
sertissage 45° (PR-2B) ou boucle de sertissage S (PR-2B) (fig. 14), la
fermeture compléte des machoires (10) est visible en « A » a la fin du
sertissage. Pour la pince a sertir (PZ-4G) (Fig. 10), pince a sertir (PZ-S)
(Fig. 11), la fermeture compléte des machoires (10) est visible en « A »,
de méme que du coté opposé « B », a la fin du sertissage. Pour la boucle
de sertissage (PR-3S) (Fig. 12), boucle de sertissage XL (PR-3S), la ferme-
ture compléte des segments de sertissage (16) est visible en « A », de
méme que du c6té opposé « B », a la fin du sertissage. S'’il y a formation
d’une bavure importante sur la bague a sertir pendant la fermeture de la
pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage, les segments
de sertissage, il se peut que le sertissage soit défectueux ou ne soit pas
étanche (voir 5. Défauts).

Sécurité de travail

Pour la sécurité du travail, les machines d’entrainement sont équipées d’'un
interrupteur de sécurité (8) qui permet a tout moment, mais surtout en cas de
danger, I'arrét immeédiat de la machine d’entrainement. Les machines d’entrai-
nement peuvent étre mises en marche arriére quelle que soit la position.

Controle de I'état de la machine avec protection contre les décharges
profondes de I'accu

Toutes les sertisseuses sur accu REMS sont équipées d'un contrdle électronique
de I'état de la machine (18) avec disjoncteur de protection contre les surintensités
etindicateur de charge de I'accu a LED bicolore rouge/verte depuis le 01/01/2011.
La LED est verte lorsque I'accu est entiérement chargé ou que sa charge est
encore suffisante pour réaliser un cycle de sertissage. La LED est rouge lorsque
I'accu doit étre chargé, qu'il est défectueux ou que le fonctionnement de la
machine a été interrompu en raison d'une surintensité. Lorsque cet état appa-
rait en cours de sertissage et que I'opération de sertissage n'est pas terminée,
achever le sertissage avec un accu Li-lon chargé. Lorsque la machine d’entrai-
nement n'est pas utilisée, la LED s'éteint aprés 2 heures environ et se rallume
en cas de remise sous tension de la machine d’entrainement.

Indicateur de charge étagé (20) des accus Li-lon 21,6 V

Les 4 LED de l'indicateur de charge étagé affichent I'état de charge de I'accu.
Lorsque le bouton portant le symbole de batterie est actionné, au moins une
LED s'allume pendant quelques secondes. Plus les LED allumées sont
nombreuses et plus la charge de I'accu est élevée. Si une LED rouge clignote,
recharger l'accu.

Contréle de la pression de sertissage, REMS Akku-Press 22 V ACC (fig. 4)
Sur REMS Akku-Press 22 VVACC, la pression de sertissage est surveillée pendant
le sertissage. Lorsque le sertissage est terminé, la LED de l'indicateur de pression
de sertissage (22) s'allume blanche si la pression de sertissage était dans la plage
prescrite. Si la LED s'allume rouge, la pression de sertissage était inférieure a
la consigne. Si la LED s'allume rouge et si la machine d'entrainement s'arréte,
la pression de sertissage était supérieure a la consigne. Actionner la touche de
rappel (13) jusqu'a ce que les galets presseurs (5) soient entierement revenus
en arriere. Si la pression de sertissage n'était pas dans la plage prescrite, il
est possible de commencer un nouveau sertissage. La LED de l'indicateur de
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pression de sertissage s'allume blanche pendant le sertissage. Aprés environ 2
minutes d'interruption, la LED s'éteint, mais se rallume a la remise en marche de
la machine d'entrainement. Si la LED de l'indicateur de pression de sertissage
s'allume a nouveau rouge il est recommandé de faire examiner/réparer la machine
d'entrainement par une station S.A.V. agréée REMS.

Sila pression de sertissage se situe dans la plage prescrite et si la LED blanche
de l'indicateur de pression de sertissage (22) est allumée, cela ne signifie pas
toujours que la pince a sertir, la boucle de sertissage et les segments de
sertissage étaient fermés a la fin du sertissage. La fermeture compléte doit
étre visible a chaque sertissage, voir 3.1.

Maintenance

Outre I'entretien décrit ci-aprés, il est recommandé de faire effectuer, au moins
une fois par an, une inspection des machines d'entrainement REMS avec tous
les outils (pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertissage avec pince-
mere, pince-mere Mini, etc.) et accessoires (accus, chargeurs rapides etc.)
ainsi qu'un contrdle récurrent prescrit pour les appareils électriques par une
station S.A.V. agréée REMS. En Allemagne, un tel contrdle récurrent des
appareils électriques doit étre effectué conformément a DIN VDE 0701-0702
et est également prescrit pour les équipements électriques mobiles conformé-
ment aux prescriptions de prévention des accidents DGUV 3 relatives aux
installations et aux équipements électriques. En outre, les prescriptions de
sécurité, directives et réglements nationaux valables sur le lieu d'utilisation
doivent étre respectés.

Entretien

Débrancher la fiche secteur ou, le cas échéant, retirer I'accu avant les
travaux d’entretien!

Les pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertissage, pinces-méres,
pinces-méres Mini (en particulier leurs logements) doivent toujours étre propres.
Nettoyer les pieces métalliques fortement encrassées en utilisant le nettoyant
pour machines REMS CleanM (code 140119) et les protéger ensuite contre la
corrosion.

Pour nettoyer les piéces en matiéres plastiques (boitiers, accus, etc.), utiliser
uniquement le nettoyant pour machines REMS CleanM (code 140119), ou du
savon doux et un chiffon humide. Ne pas utiliser de produits nettoyants ména-
gers. Ceux-ci contiennent souvent des produits chimiques pouvant détériorer
les piéces en matiéres plastiques. N'utiliser en aucun cas de I'essence, de
I'huile de térébenthine, des diluants ou d’autres produits similaires pour nettoyer
les pieces en matieres plastiques.

Veiller a ce qu'aucun liquide ne pénetre dans l'outil électrique. Ne jamais plonger
I'outil électrique dans un liquide.

Vérifier régulierement le bon fonctionnement des pinces a sertir, des pinces a
sertir Mini, des boucles de sertissage et des machoires-méres, machoire-meére
Mini. Au besoin, nettoyer les pinces a sertir, les pinces a sertir Mini, les boucles
de sertissage et les méchoires-meres, machoire-mere Mini et graisser légere-
ment les axes (12) des méchoires, des segments de sertissage et des machoires-
méres, machoire-mere Mini (Fig. 1, 10 —14) avec de 'huile pour machines sans
toutefois démonter les pinces a sertir, les pinces a sertir Mini, les boucles de
sertissage et les machoires-méres. Eliminer les dépéts sur le profil de sertissage
(11, 17). Vérifier régulierement le bon fonctionnement de toutes les pinces a
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sertir, de toutes les boucles de sertissage et de toutes les méchoires-meres,
machoire-mere Mini en effectuant un essai de sertissage avec une bague a
sertir mise en place. Pour obtenir un sertissage correct, il est nécessaire que
la pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage, les segments
de sertissage soient entierement fermées. Dans le cas de la pince a sertir,
pince a sertir Mini (Fig. 1), de la boucle de sertissage (PR -3B) (Fig. 13), de la
boucle de sertissage 45° (PR-2B) ou boucle de sertissage S (PR-2B) (fig. 14),
la fermeture compléte des méachoires (10) est visible en « A» a la fin du sertis-
sage. Pour la pince a sertir (PZ-4G) (Fig. 10), pince a sertir (PZ-S) (Fig. 11), la
fermeture compléte des machoires (10) est visible en « A », de méme que du
coté opposé « B », a la fin du sertissage. Pour la boucle de sertissage (PR-3S)
(Fig. 12), boucle de sertissage XL (PR-3S), la fermeture compléte des segments
de sertissage (16) est visible en « A », de méme que du c6té opposé « B », a
la fin du sertissage. S'il y a formation d’une bavure importante sur la bague a
sertir pendant la fermeture de la pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle
de sertissage, les segments de sertissage, il se peut que le sertissage soit
défectueux ou ne soit pas étanche (voir 5. Défauts).

Ne pas réutiliser des pinces a sertir, des pinces a sertir Mini, des boucles de
sertissage ou des méchoires-méres, machoire-mére Mini endommagées ou
usées. En cas de doute, envoyer la machine d’entrainement avec toutes les
pinces a sertir, les pinces a sertir Mini, les boucles de sertissage et les machoires-
mere, machoire-mére Mini pour leur inspection a un atelier de S.A.V. agréé
sous contrat avec REMS.

Maintenir les logements des pinces a sertir dans un état propre, nettoyer en
particulier réguliérement les galets presseurs (5) et les axes de verrouillage de
la pince (2), puis graisser légérement avec de I'huile pour machines. Tester
régulierement la sécurité du fonctionnement de la machine d’entrainement en
effectuant un sertissage avec le raccord a sertir pour laquelle la force de
compression doit étre la plus élevée. Si la pince a sertir/pince a sertir Mini, la
boucle de sertissage et les segments de sertissage se ferment entiérement
pendant ce sertissage (voir ci-dessus), le fonctionnement de la machine
d'entrainement est conforme.

Inspection / Réparation

Débrancher la fiche secteur ou, le cas échéant, retirer I’'accu avant les
travaux d’entretien et de réparation! Ces travaux doivent impérativement
étre exécutés par des professionnels qualifiés.

La transmission des machines d’entrainement REMS Power-Press SE est sans
entretien. Il est équipé d’une lubrification permanente et ne doit pas étre lubrifié.
Les moteurs des REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-
Press ACC, Power-Press XL ACC sont équipés de balais de charbon. Ceux-ci
s’'usent et doivent étre contrélés, voire remplacés de temps en temps. N'utiliser
que des balais de charbon d'origine REMS. La machine d’entrainement REMS
Power-Press SE est équipée d’'un embrayage de sécurité a friction. Celui-ci s'use
et doit étre contrdlé, voire remplacé de temps en temps. Utiliser uniquement un
accouplement de sécurité a friction REMS d’origine. Toutes les autres machines
d’entrainement REMS (sauf REMS Power-Press SE) fonctionnent de fagon
électrohydraulique. En cas de manque de pression ou de fuite d’huile, la machine
d’entrainement doit faire I'objet d’'une inspection ou d’'un entretien auprés d'une
station SAV agréée REMS.

Les pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertissage, pinces-méres
endommagées ou usées ne sont pas réparables.

5.1.

5.2.

Défauts

Pour ne pas endommager la machine d'entrainement, il est recommandé de ne pas provoquer de tension entre la pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle
de sertissage, la pince-mére, la pince-mére Mini, le raccord et la machine d'entrainement dans les situations de travail similaires a celles présentées sur les figures

162 18.
/\CAUTION

Aprés un stockage prolongé de la machine d'entrainement, actionner la soupape de surpression en appuyant sur le bouton de retour manuel (13) avant de remettre
la machine d'entrainement en service. Si la soupape est bloquée ou fonctionne difficilement, il est interdit d'utiliser la machine d'entrainement. Faire examiner la

machine d'entrainement par une station S.A.V. agrée REMS.

Défaut : La machine d’entrainement ne fonctionne pas.
Cause :
e Les balais de charbon sont usés.

e Le cable de raccordement est défectueux (REMS Power-Press SE,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e L'accu est vide ou défectueux (machines d’entrainement sur accu REMS).

e |a machine d’entrainement est défectueuse.

Remeéde :

e Faire remplacer les balais de charbon/le moteur a courant continu par des
professionnels qualifiés ou par une station S.A.V. agrée REMS.

e Faire remplacer le cable de raccordement par des professionnels qualifiés ou
par une station S.A.V. agrée REMS.

e Charger l'accu avec le chargeur rapide ou remplacer I'accu.

e Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
agrée REMS.

Défaut : Le cycle se sertissage ne se termine pas. La pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage ne se ferme pas entiérement. La pince a couper

ou la pince a couper les cables ne coupe pas complétement.
Cause :

e La machine d’entrainement surchauffe (REMS Power-Press SE, REMS
Power-Press, REMS Power-Press ACC).

Remeéde :
e Laisser refroidir la machine d’entrainement pendant environ 10 minutes.



30

fra

fra

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

e |es balais de charbon sont usés (REMS Power-Press SE, REMS
Power-Press, REMS Power-Press ACC).
e |'embrayage a friction est défectueux (REMS Power-Press SE).

e L'accu est vide ou défectueux (machines d’entrainement sur accu REMS).
e La machine d’entrainement est défectueuse.

e La pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage (profil de
sertissage, taille), la pince-mere, la pince-mére Mini ou les inserts a couper
utilisés ne conviennent pas.

e La pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de sertissage, machoire-mere,
machoire-mére Mini fonctionne mal ou est défectueuse.

e La LED de l'indicateur de pression de sertissage (22) s'allume rouge
(REMS Akku-Press 22V ACC), (voir 3.6.).

e La classe de résistance de la tige filetée est > 4.8 (400 N/mm?)
(pince a couper REMS Mini M, pince a couper REMS M).

e Les inserts a couper/inserts coupe-cables sont émoussés (pince a couper
REMS Mini M, pince a couper REMS M/pince a couper les cables REMS).

e Les matrices de sertissage Klauke utilisées dans la pince a sertir REMS
Mini Basic EO1 ou la pince a sertir REMS Basic E01 ne conviennent pas.

Faire remplacer les balais de charbon/le moteur a courant continu par des
professionnels qualifiés ou par une station S.A.V. agrée REMS.

Faire examiner/réparer I'accouplement a friction par une station S.A.V. agrée
REMS.

Charger I'accu avec le chargeur rapide ou remplacer l'accu.

Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
agrée REMS.

Vérifier l'inscription figurant sur la pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle
de sertissage, la pince-mére, la pince-mere Mini ou les inserts a couper et les
changer le cas échéant.

Ne pas continuer a utiliser la pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de
sertissage, machoire-mére, machoire-mere Mini | Nettoyer la pince a sertir,
pince a sertir Mini, boucle de sertissage, machoire-mere, machoire-mére Mini
et la lubrifier légérement a I'huile pour machines, ou la remplacer.

Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
agréée REMS. Reprendre le cas échéant le sertissage du raccord a sertir ou le
remplacer par un raccord a sertir neuf. Respecter les instructions de montage
du systéme a sertir.

Tenir compte de la classe de résistance des tiges filetées.

Tourner ou changer les inserts a couper/changer les inserts coupe-cables.

Respecter les instructions du fabricant du systéme et changer les matrices de
sertissage le cas échéant.

Défaut : REMS Power-Press SE s'arréte de maniére répétée lorsque le sertissage est terminé.
Remede :

Cause :
e La machine d'entrainement est défectueuse.

Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
agrée REMS.

Défaut : Une bavure importante se forme sur la bague a sertir pendant la fermeture de la pince a sertir, de la pince a sertir Mini, de la boucle de sertissage,

des segments de sertissage.
Cause :

e La pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage, les
segments de sertissage, le profil de sertissage sont endommagés ou usés.

e La pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de sertissage (profil de
sertissage, taille), machoire-mere, machoire-mére Mini, utilisée ne convient
pas.

Remeéde :

Remplacer la pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de sertissage par une
neuve.

Veérifier 'inscription figurant sur la pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de
sertissage, machoire-mére, machoire-mere Min et en utiliser éventuellement
une autre.

Défaut : La fermeture des méachoires est décalée en "A" et en "B" (fig. 1) lorsque la pince a sertir, pince a sertir Mini est sans charge.
Remede :

Cause :

e La pince a sertir, pince a sertir Mini est tombée sur le sol. Le ressort de
compression est déformé.

Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
agrée REMS.

Défaut : Une bavure se forme lors de la coupe de tiges filetées (pince a couper REMS Mini M, pince a couper REMS M).
Remeéde :

Cause :

e |es inserts a couper sont émoussés ou cassés.
e Laclasse de résistance de la tige filetée est > 4.8 (400 N/mm2).

Tourner ou changer les inserts a couper.
Tenir compte de la classe de résistance des tiges filetées.

Elimination en fin de vie

Ne pas jeter les machines d'entrainement, les accus, les chargeurs rapides et
les alimentations dans les ordures ménageéres lorsqu'ils sont hors d'usage.
Les machines doivent étre éliminées conformément aux dispositions légales.
Les piles au lithium et les blocs piles de tous les systémes de piles doivent
toujours étre déchargés avant d'étre éliminés. Si les piles au lithium et les blocs
piles ne sont pas entiérement déchargés, masquer tous les contacts en utilisant
par exemple un ruban isolant.

Garantie du fabricant

Le délai de garantie est de 12 mois a compter de la date de délivrance et de
prise en charge du produit neuf par le premier utilisateur. La date de délivrance
est a justifier par 'envoi des documents d’achat originaux qui doivent contenir
les renseignements concernant la date d’achat et la désignation du produit.
Tous les défauts de fonctionnement qui se présentent pendant le délai de
garantie et qui sont dus a des vices de fabrication ou de matériel sont remis
en état gratuitement. Le délai de garantie du produit n’est ni prolongé ni renou-
velé aprés la remise en état. Sont exclus de la garantie tous les dommages
consécutifs a 'usure normale, a I'emploi et au traitement non appropriés, au
non-respect des instructions d’emploi, & des moyens d’exploitation inadéquats,
a un emploi forcé, a une utilisation non conforme, a des interventions de l'uti-
lisateur ou de tierces personnes ou a d’autres causes n'incombant pas a la
responsabilité de REMS.

Les prestations sous garantie ne peuvent étre effectuées que par des SAV
agréés REMS. Les appels en garantie ne sont reconnus que si le produit non
démonté et sans interventions préalables est remis a une station S.A.V. agréée
REMS. Les produits et les piéces remplacés redeviennent la propriété de
REMS.

Les frais d’envoi et de retour sont & la charge de I'utilisateur.

La liste des stations S.A.V. REMS est disponible sur Internet, sur www.rems.de.
Dans les pays qui n'y sont pas mentionnés, le produit doit étre renvoyé a :
SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Str. 4, 71332 Waiblingen,
Deutschland. Cette garantie ne modifie pas les droits juridiques de I'utilisateur,
en particulier son droit a des prestations de garantie du revendeur en cas de
défauts, ainsi que ses droits résultant d'un manquement délibéré a une obli-
gation et ses droits relevant de la responsabilité du fait du produit.

Cette garantie est soumise au droit allemand, a I'exclusion des prescriptions
de renvoi du droit privé international allemand et a I'exclusion de la Convention
des Nations Unies sur les contrats de vente internationale de marchandises
(CISG). Le garant de cette garantie du fabricant valable dans le monde entier
est la société REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,
Deutschland.

Prolongation de la garantie du fabricant a 5 ans

Pour les machines d'entrainement mentionnées dans cette notice d'utilisation,
il est possible de prolonger la période de garantie du fabricant a 5 ans en
enregistrant la machine d'entrainement sur www.rems.de/service dans un délai
de 30 jours a compter de la remise au premier utilisateur. Seuls les premiers
utilisateurs enregistrés peuvent bénéficier de la prolongation de la garantie du
fabricant, a condition toutefois que la plaque signalétique n'ait pas été modifiée
ni enlevée de la machine d'entrainement et que les indications soient lisibles.
Tout transfert des droits est exclu.

Listes de piéces
Listes de piéces: voir www.rems.de — Télécharger — Vues éclatées.
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Traduzione delle istruzioni d’uso originali

Per I'utilizzo delle pinze a pressare REMS, delle pinze a pressare REMS Mini, degli
anelli a pressare REMS con pinze intermedie per i diversi sistemi di raccordo di tubi
si applica la documentazione di vendita REMS attuale; vedere anche www.rems.de
— Downloads — Cataloghi/prospetti dei prodotti. Se componenti di sistemi di raccordo
di tubi vengono modificati dai costruttori dei sistemi o se nuovi prodotti vengono
presentati sul mercato, richiedere a REMS informazioni aggiornate per I'utilizzo (fax
+49 7151 17 07 - 110 o e-mail info@rems.de). Salvo modifiche ed errori.

Fig. 1-14

1 Pinza a pressare/ 14 Pinza intermedia/
pinza a pressare Mini pinza intermedia Mini
2 Perno di fissaggio della pinza 15 Anello a pressare
3 Pulsante 16 Segmento a pressare
4 Blocco 17  Profilo di pressatura (anello a
5 Rulli di pressione pressare o segmenti a pressare)
6 Impugnatura della carcassa 18 Controllo dello stato della macchina
7 Leva di direzione di rotazione 19 Batteria
8 Interruttore di sicurezza 20 Indicatore dello stato di carica
9 Impugnatura dell'interruttore (REMS batterie 21,6 V)
10 Ganasce 21 Bussola girevole
11 Profilo di pressatura (pinza a pressare) (REMS Power-Press XL ACC)
12 Bullone 22 Indicatore della pressione esercitata

13 Tasto di ritorno (REMS Akku-Press 22V ACC)

Fig. 15

Posizionamento corretto ed errato della pinza intermedia sull'anello a pressare

Fig. 16-18

Posizioni di lavoro non consentite

Fig. 19

Panoramica approvazioni sistemi anticaduta

Avvertenze di sicurezza generali per elettroutensili

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le didascalie e i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle seguenti istruzioni
puo causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per l'uso futuro.

Il termine “elettroutensile” utilizzato nelle avvertenze di sicurezza riguarda utensili
elettrici alimentati dalla rete elettrica (con cavo di alimentazione) o utensili elettrici
alimentati da batterie (senza cavo di alimentazione).

1) Sicurezza sul posto di lavoro

a) Tenere pulito e ben illuminato il posto di lavoro. // disordine o un posto di
lavoro poco illuminato puo causare incidenti.

b) Non lavorare con I'elettroutensile in ambienti a rischio di esplosioni, dove si
trovano liquidi, gas o polveri infammabili. Gli elettroutensili generano scintille
che possono incendiare polvere o vapore.

c) Tenere lontano i bambini ed altre persone durante I'utilizzo dell'elettrou-
tensile. In caso di distrazioni si puo perdere il controllo dell’elettroutensile.

2) Sicurezza elettrica

a) La spina elettrica dell'elettroutensile deve entrare esattamente nella presa.
La spina elettrica non deve essere modificata in nessun modo. Non utilizzare
spine adattatrici per elettroutensili con messa a terra. Spine non modificate
e prese adeguate diminuiscono il rischio di folgorazione elettrica.

b) Evitare il contatto con oggetti collegati a terra come tubi, radiatori, forni e
frigoriferi. Il rischio di folgorazione elettrica aumenta se I'utente si trova su un
pavimento di materiale conduttore.

c) Tenere I'elettroutensile al riparo dalla pioggia e dall'umidita. L 'infilfrazione
di acqua in un elettroutensile aumenta il rischio di folgorazione elettrica.

d) Non usare il cavo di collegamento per uno scopo diverso da quello previsto,
per trasportare I'elettroutensile, per appenderlo o per estrarre la spina dalla
presa. Tenere il cavo di collegamento lontano da fonti di calore, olio, spigoli
taglienti o parti in movimento. Cavi di collegamento danneggiati o aggrovigliati
aumentano il rischio di folgorazione elettrica.

e) Se silavora con un elettroutensile all'aperto, usare esclusivamente cavi di
prolunga adatti anche per I'impiego all'aperto. L utilizzo di un cavo di prolunga
adatto per I'impiego all'aperto riduce il rischio di folgorazione elettrica.

f) Se non si puo evitare di utilizzare I'elettroutensile in un ambiente umido,
utilizzare un interruttore differenziale per correnti di guasto (salvavita).
L'impiego di un interruttore differenziale per correnti di guasto riduce il rischio di
folgorazione elettrica.

3) Sicurezza delle persone

a) Lavorare con I'elettroutensile prestando la massima attenzione e con consa-
pevolezza delle proprie azioni. Non utilizzare I'elettroutensile quando si &
stanchi o sotto I'effetto di sostanze stupefacenti, alcool o medicinali. Un
momento di deconcentrazione durante I'impiego dell'elettroutensile pud causare
gravi lesioni.

b) Indossare dispositivi di protezione individuale e sempre occhiali di prote-
zione. | dispositivi di protezione individuale, ad esempio maschera parapolvere,
scarpe di sicurezza antiscivolo, casco di protezione e protezione degli organi
dell'udito, a seconda del tipo e dellimpiego dell'elettroutensile, riduce il rischio
di lesioni.

c) Evitare un avviamento accidentale. Verificare che I'elettroutensile sia spento
prima di collegarlo all'alimentazione elettrica e/o alla batteria, di prenderlo
o di trasportarlo. Se durante il trasporto dell’elettroutensile si preme acciden-
talmente l'interruttore o si collega I'elettroutensile acceso alla rete elettrica, si
possono causare incidenti.

d) Rimuovere utensili di regolazione o chiavi prima di accendere I'elettroutensile.
Un utensile o una chiave che si trova in una parte in rotazione dell’elettroutensile
puo causare lesioni.

e) Evitare una postura anomala del corpo. Assicurarsi di essere in una posi-
zione stabile e mantenere sempre I'equilibrio. In questo modo é possibile
tenere meglio sotto controllo I'elettroutensile in situazioni impreviste.

f) Vestirsiin modo adeguato. Non indossare indumenti larghi o monili. Tenere
lontano capelli e indumenti da parti in movimento. Indumenti larghi, monili o
capelli lunghi possono impigliarsi nelle parti in movimento.

g) Se e possibile montare dispositivi aspirapolvere o raccoglipolvere, assi-
curarsi che siano collegati e utilizzati correttamente. L'utilizzo di un sistema
di aspirazione della polvere puo ridurre i pericoli causati dalla polvere.

h) L'utente non pensi di poter trascurare di osservare le regole di sicurezza
per gli elettroutensili, nemmeno quando ha acquisito familiarita con I'uso
dell'elettroutensile. Azioni negligenti o sbadate possono causare gravi lesioni
entro una frazione di secondo.

4) Utilizzo e trattamento dell'elettroutensile

a) Non sovraccaricare I'elettroutensile. Utilizzare I'elettroutensile adatto per
il tipo di lavoro specifico. Con l'elettroutensile adeguato si lavora meglio e in
modo piu sicuro nel campo nominale di potenza.

b) Non utilizzare elettroutensili con interruttore difettoso. Un elettroutensile
che non si spegne o non si accende piu € pericoloso e deve essere riparato.

c) Estrarre la spina dalla presa e/o togliere I’eventuale batteria, se amovibile,
prima di regolare o programmare l'utensile, di cambiare parti ad innesto
dell’utensile o di mettere via I'elettroutensile. Questa misura di sicurezza
evita un avviamento accidentale dell'elettroutensile.

d) Conservare gli elettroutensili non in uso al di fuori dalla portata dei bambini.
Non consentire che I'elettroutensile sia utilizzato da persone non pratiche
o che non hanno letto le presenti istruzioni. Gli elettroutensili sono pericolosi
se utilizzati da persone inesperte.

e) Curare attentamente gli elettroutensili e le parti ad innesto dell’utensile.
Controllare che le parti mobili funzionino correttamente, non siano bloccate
o rotte e non siano cosi danneggiate da impedire un corretto funzionamento
dell'elettroutensile. Prima di utilizzare I'elettroutensile far riparare le parti
danneggiate. La manutenzione scorretta degli elettroutensili € una della cause
principali di incidenti.

f) Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Gli utensili da taglio attentamente
curati e con taglienti affilati si bloccano di meno e sono piu facili da utilizzare.

g) Utilizzare Ielettroutensile, gli accessori dell’utensile, le parti ad innesto
dell’'utensile, ecc. conformemente a queste istruzioni. Tenere presenti le
condizioni di lavoro e il tipo di lavoro da svolgere. L'utilizzo di elettroutensili
per scopi diversi da quelli previsti puo portare a situazioni pericolose.

h) Tenere le impugnature e le superfici di presa asciutte, pulite e prive di olio
e grasso. Le impugnature e le superfici di presa scivolose non consentono il
maneggio sicuro e il controllo dell'elettroutensile in situazioni impreviste.

5) Utilizzo e trattamento dell’elettroutensile a batteria

a) Ricaricare la batteria solo con i caricabatterie consigliati dal produttore. Un
caricabatteria adatto per certi tipi di batterie puo dar luogo a pericolo di incendio
se usato con batterie diverse da quelle previste.

b) Per I'elettroutensile utilizzare solo le batterie previste. L utilizzo di altre batterie
puo causare lesioni e pericolo di incendio.

c) Tenere la batteria non in uso lontano da graffette, monete, chiavi, chiodi,
viti o altri piccoli oggetti metallici che possono cortocircuitare i contatti. //
cortocircuito dei contatti della batteria pud provocare ustioni o incendi.

d) In caso di utilizzo errato, dalla batteria pu6 fuoriuscire un liquido. Evitare il
contatto con esso. In caso di contatto accidentale sciacquare accuratamente
con acqua. In caso di contatto con gli occhi, consultare anche un medico.
Il liquido fuoriuscito dalla batteria puo causare irritazioni o ustioni della pelle.

e) Non utilizzare una batteria danneggiata o modificata. Le batterie danneggiate
o modificate possono comportarsi in modo imprevedibile e causare incendi,
esplosioni o lesioni.

f) Non esporre le batterie al fuoco o a temperature eccessive. I/ fuoco o tempe-
rature maggiori di 130 °C ne possono causare l'esplosione.

g) Attenersi a tutte le istruzioni per la ricarica e non ricaricare mai la batteria o
I’elettroutensile a batteria ad una temperatura esterna all’intervallo indicato
nelle istruzioni d’uso. La ricarica errata o a una temperatura esterna all'intervallo
indicato pud danneggiare irreparabilmente la batteria e aumentare il pericolo di
incendio.

6) Service

a) Fareriparare I'elettroutensile solo da personale specializzato e qualificato e
solo con pezzi di ricambio originali. In questo modo si garantisce la sicurezza
dell'elettroutensile anche dopo la riparazione.

b) Non sottoporre mai a manutenzione le batterie danneggiate. Qualsiasi
intervento di manutenzione sulle batterie deve essere eseguito dal costruttore o
da un centro assistenza autorizzato.

31



32

ita

ita

Avvertenze di sicurezza per le pressatrici radiali

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le didascalie e i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle seguenti istruzioni
puo causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per l'uso futuro.

o Non utilizzare I'elettroutensile se & danneggiato. Pericolo di incidenti.

o Durante il lavoro afferrare saldamente I’elettroutensile per I'impugnatura
anteriore (6) e per I'impugnatura con interruttore (9) ed assicurare un
equilibrio sicuro. L’elettroutensile sviluppa una forza di pressatura molto elevata
e viene condotto con piu sicurezza con entrambe le mani. Per questo prestare
particolare attenzione ed usare cautela. Tenere lontano i bambini ed altre persone
durante ['utilizzo dell’elettroutensile.

e Non toccare le parti in movimento nella zona di pressatura/troncatura.
Pericolo di lesioni da schiacciamento delle dita o della mano.

o Non far funzionare mai le pressatrici radiali con perno di fissaggio della
ganascia (2) non bloccato. Pericolo di rottura e di pezzi espulsi violentemente
con conseguenti serie lesioni alle persone.

o Applicare la pressatrice radiale con gli utensili a pressare REMS sul raccordo
a pressione ad angolo retto rispetto all'asse del tubo. Applicandola inclinata
rispetto all'asse del tubo, la pressatrice radiale si riporta in posizione ortogonale
all'asse del tubo a causa della sua alta forza motrice. Le mani o altre parti del
corpo potrebbero essere schiacciate. Inoltre sussiste il pericolo di rottura e di
pezzi espulsi violentemente con conseguenti lesioni alle persone.

o Posizionare I'anello a pressare S (PR-2B) sul raccordo a pressione sempre
ortogonalmente all'asse del tubo. Nell'applicare la pressatrice radiale con
pinza intermedia Z8 sull'anello a pressare S, prestare attenzione all'angolo
di rotazione libero della pressatrice radiale. Sussiste il pericolo di rottura e di
pezzi espulsi violentemente con conseguenti serie lesioni alle persone.

e Perl'uso del sistema pressfitting osservare e attenersi alle istruzioni e agli
avvisi del costruttore del sistema stesso. In caso di mancata osservanza si
possono ottenere giunzioni a pressione inservibili e I'utensile a pressare pud
subire danni.

o Non far funzionare la pressatrice radiale con la sola pinza a pressare, pinza
a pressare Mini montata o il solo anello a pressare con pinza intermedia
montato. Avviare la pressatura solo per realizzare un raccordo a pressare. Se
non e presente il pressfitting che esercita una contropressione, la macchina
motore, la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare e la
pinza intermedia vengono sottoposti ad intense sollecitazioni superflue.

o Prima di utilizzarli, controllare che le pinze a pressare, gli anelli a pressare
con pinze intermedie (ganasce, cappi a pressare con ganasce intermedie)
di altre marche siano adatti per le macchine motore REMS. Le pinze a pres-
sare e gli anelli a pressare con pinze intermedie di altre marche possono essere
utilizzate con REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press
ACC, REMS Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V, REMS Akku-Press
14V ACC e REMS Akku-Press 22V ACC se sono dimensionate per la necessaria
spinta di 32 kN, se sono compatibili meccanicamente con la macchina motore
REMS, se possono essere bloccate correttamente e se al termine della loro durata
utile o in caso di sovraccarico si rompono senza pericoli, ad esempio senza rischio
di espulsione violenta di parti delle ganasce. Si raccomanda di utilizzare solo
pinze a pressare ed anelli a pressare con pinze intermedie dimensionate con un
fattore di sicurezza 2 1,4 contro la rottura permanente, ossia che resistano almeno
fino ad una spinta di 45 kN se la spinta nominale e pari a 32 kN.Leggere ed
osservare inoltre le istruzioni d’uso e le avvertenze di sicurezza del costruttore/
fornitore delle pinze a pressare, degli anelli a pressare con pinze intermedie e le
istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore del sistema pressfitting da pressare
ed osservarne i limiti di utilizzo in esse indicati. In caso di mancata osservanza
sussiste il pericolo di rottura ed i pezzi espulsi violentemente possono provocare
serie lesioni.

e Posizionare la bussola girevole (21) di REMS Power-Press XL ACC in base
alla pinza a pressare/pinza intermedia utilizzata; vedere 2.2. Pericolo di
lesioni.

e Utilizzare solo pinze a pressare, pinze a pressare Mini, anelli a pressare,
pinze intermedie non danneggiati. Le pinze a pressare, le pinze a pressare
Mini, gli anelli a pressare, le pinze intermedie danneggiati possono incastrarsi o
rompersi €/0 non realizzare correttamente la giunzione a pressione. Le pinze a
pressare, le pinze a pressare Mini, gli anelli a pressare, le pinze intermedie
danneggiati non devono essere riparati. In caso di mancata osservanza sussiste
il pericolo di rottura ed i pezzi espulsi violentemente possono provocare serie
lesioni.

e Prima di montare/smontare le pinze a pressare, le pinze a pressare Mini,
gli anelli a pressare, le pinze intermedie estrarre la spina di rete o togliere
la batteria. Pericolo di lesioni.

e Osservare le norme di manutenzione dell'elettroutensile e le avvertenze di
manutenzione per le pinze a pressare, le pinze a pressare Mini, gli anelli a
pressare, le pinze intermedie. L'osservanza delle norme di manutenzione si
ripercuote positivamente sulla durata dell’elettroutensile, delle pinze a pressare,
delle pinze a pressare Mini, degli anelli a pressare, delle pinze intermedie.

e Non lasciare mai acceso I'elettroutensile senza sorveglianza. Prima di
lunghe pause di lavoro spegnere I'elettroutensile ed estrarre la spina di
rete/togliere la batteria. Gli apparecchi elettrici possono causare pericoli e
lesioni alle persone e/o danni materiali se non sono sottoposti a sorveglianza.

Collocare al massimo 3 degli anelli a pressare XL 64-108 (PR-3S) nella
valigetta di sistema XL-Boxx con inserto per anelli a pressare XL 64-108
(PR-3S) (accessorio, cod. art. 579603). // rispetto del limite massimo di carico
con 3 anelli a pressare XL (PR-3S) riduce il rischio di danni materiali e/0 di lesioni
alle persone.

Utilizzare gli utensili a pressare e troncatori REMS solo in macchine motore
approvate per gli utensili a pressare e gli utensili troncatori REMS. La
mancata osservanza puo causare danni alle cose e lesioni alle persone e inoltre
la giunzione a pressione puo risultare inservibile o la staffa filettata o il cavo
elettrico non viene troncato.

Prima di ogni loro uso, controllare se gli utensili troncatori REMS presentano
danni o sono usurati e che gli inserti/le lame da taglio siano stabili e senza
gioco. Le pinze troncatrici REMS, gli inserti/le lame da taglio danneggiati e usurati
e gli inserti/le lame da taglio fissati in modo improprio influenzano negativamente
il risultato del taglio. Pericolo di rottura: i pezzi espulsi violentemente possono
causare serie lesioni alle persone.

Applicare le pinze a pressare REMS Mini, le pinze a pressare REMS e gli
anelli a pressare REMS con il profilo di pressatura sul pressfitting secondo
le istruzioni del costruttore del pressfitting stesso. La mancata osservanza
puo causare danni agli utensili a pressare REMS e la giunzione a pressione
risulta inservibile.

Durante la pressatura prestare attenzione a non far incastrare corpi estranei
tra le ganasce e i segmenti a pressare. / corpi estranei impediscono la chiu-
sura completa e/o possono danneggiare il raccordo a pressione. | corpi estranei
possono causare danni agli utensili a pressare e troncatori REMS.
Nell'applicazione degli utensili a pressare REMS verificare che I'area di
lavoro offra spazio sufficiente anche per la macchina motore utilizzata
e per l'operatore stesso. In caso di mancata osservanza, sussiste il pericolo
che gli utensili a pressare si spostino ad angolo retto rispetto all'asse del tubo a
causa della forza esercitata dalla macchina motore. Cio puo portare al pericolo
di lesioni dovute allo schiacciamento di parti del corpo e di danneggiamento degli
utensili a pressare. Inoltre sussiste il pericolo di rottura e di espulsione violenta
di pezzi con conseguenti lesioni alle persone.

Utilizzare solo utensili troncatori REMS non danneggiati. Gli utensili troncatori
REMS danneggiati possono incastrarsi e rompersi o gli inserti/le lame da taglio
sono consumati. Negli utensili troncatori REMS é consentito sostituire solo gli
inserti/le lame da taglio usurati, inoltre questi componenti non devono essere
sottoposti a interventi di riparazione. In caso di mancata osservanza sussiste il
pericolo di rottura e i pezzi espulsi violentemente possono provocare lesioni alle
persone.

Per il trasporto e I'immagazzinamento degli utensili a pressare e troncatori
REMS utilizzare le cassette metalliche con inserto offerte da REMS e le vali-
gette di sistema L-Boxx con inserto. Esse proteggono gli utensili a pressare e
troncatori REMS dallo sporco e dai danni, il che si ripercuote positivamente sulla
loro durata.

Controllare regolarmente l'integrita del cavo di collegamento e dei cavi di
prolunga dell'elettroutensile e della tensione di alimentazione. Se sono
danneggiati, farli sostituire da un tecnico qualificato o da un centro assistenza
autorizzato REMS.

Lasciare I'elettroutensile solo a persone addestrate. / giovani possono essere
assegnati alluso dell’elettroutensile solo se hanno compiuto il 16° anno di eta
ed unicamente se € necessario per la loro formazione professionale e sempre
sotto la sorveglianza di una persona esperta.

| bambini e le persone che, a causa delle loro capacita fisiche, sensoriali
o mentali o della loro inesperienza o ignoranza, non sono in grado di usare
in sicurezza I'apparecchio elettrico, non devono utilizzare questo apparec-
chio elettrico senza sorveglianza o supervisione di una persona respon-
sabile. In caso contrario sussiste il pericolo di errori di utilizzo e di lesioni.
Utilizzare solo cavi di prolunga omologati, opportunamente contrassegnati
e con conduttori di sezione sufficiente. Utilizzare cavi di prolunga di lunghezza
massima di 10 m con conduttori di sezione pari a 1,5 mm?o di lunghezza da 10
a 30 m e con conduttori di sezione pari a 2,5 mm?2

/\PERICOLO

Non utilizzare il tagliacavo REMS, la pinza a pressare REMS Mini Basic
E01 e la pinza a pressare REMS Basic E01 con inserti a pressare su linee
elettriche sotto tensione. Prima di lavorare su una linea sotto tensione, un
tecnico qualificato deve staccarla dalla tensione elettrica. Gli utensili non
sono isolati, per cui non proteggono dalla folgorazione elettrica.

Leggere e attenersi anche a tutte le avvertenze di sicurezza e alle istruzioni
del materiale di collegamento Klauke per linee elettriche. La mancata osser-
vanza dell'avvertenza di sicurezza aumenta il rischio di folgorazione elettrica.
Utilizzare la pinza a pressare REMS Basic E01 con gli inserti a pressare
REMS T 12 solo per sistemi anticaduta collaudati e approvati dal costruttore
(fig. 19). La mancata osservanza dell'avvertenza di sicurezza aumenta il rischio
di caduta.

Leggere e attenersi anche a tutte le avvertenze di sicurezza e alle istru-
zioni del costruttore dei sistemi anticaduta. Controllare ogni pressatura
del sistema anticaduta con un calibro a forcella facente parte del sistema
stesso. Se esso non puo essere spinto sull'elemento quadro pressato, la
pressatura non & conforme al sistema e non deve essere utilizzata. In questo
caso & necessario sostituire gli inserti a pressare. La mancata osservanza
dell'avvertenza di sicurezza aumenta il rischio di caduta.
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Avvertenze di sicurezza per batteria,
caricabatterie veloci e alimentatori elettrici

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le didascalie e i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle istruzioni puo
causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per l'uso futuro.

Vedere anche www.rems.de — Downloads — Istruzioni d'uso — Avvertenze di
sicurezza — Avvertenze di sicurezza batterie, caricabatterie veloci, alimentatori
elettrici.

Fogli dei dati di sicurezza

Leggere i fogli dei dati di sicurezza. La mancata osservanza delle istruzioni pud
causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per I'uso futuro.

Vedere www.rems.de — Downloads — Fogli dei dati di sicurezza — Batterie.

Significato dei simboli

/\PERICOLO

Pericolo con rischio di grado elevato; in caso di mancata
osservanza puo portare alla morte o a gravi lesioni (irreversibili).

Pericolo con rischio di grado medio; in caso di mancata osser-
vanza puo portare alla morte o a gravi lesioni (irreversibili).

Pericolo con rischio di grado basso; in caso di mancata osser-
vanza puo portare a lesioni moderate (reversibili).

Danni materiali, non si tratta di un avviso di sicurezza! Nessun
rischio di lesioni.

/\ATTENZIONE
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Pericolo
Caduta

Tensione elettrica

Leggere le istruzioni per 'uso prima della messa in servizio

E

-

Utilizzare una protezione degli occhi

Utilizzare una protezione per l'udito

L"apparecchio elettrico ¢ di classe di protezione Il

Non adatto per I'utilizzo all'aperto

Alimentatore a commutazione (SMPS)

Trasformatore di sicurezza a prova di cortocircuito (SCPST)

MUOD0@@ D>

Smaltimento ecologico

1. Dati tecnici
Uso conforme

Dichiarazione di conformita CE

Le pressatrici radiali REMS devono essere utilizzate solo per realizzare giunzioni a
pressione di tutti i sistemi pressfitting piu diffusi, per realizzare giunzioni per conduttori
elettrici, per realizzare giunzioni per sistemi anticaduta, per tagliare staffe filettate e
per tagliare cavi elettrici (pressatrici radiali con 32 kN).

La pinza troncatrice REMS Mini M e la pinza troncatrice M devono essere utilizzate
solo per tagliare staffe filettate in acciaio e in acciaio inossidabile fino alla classe di
resistenza 4.8 (400 N/mm2).

Il tagliacavo REMS deve essere utilizzato solo per tagliare cavi elettrici di sezione
<300 mm? (& 30 mm).

La pinza a pressare REMS Mini Basic E01 e la pinza a pressare REMS Basic E01
devono essere utilizzate per pressare materiale di collegamento Klauke per linee
elettriche di sezione < 300 mm?in combinazione con idonei inserti a pressare Klauke
serie 22, crimpatura stretta.

La pinza a pressare REMS Basic E01 con inserti a pressare T12 deve essere
utilizzata solo per pressare sistemi anticaduta approvati.

Le batterie, i caricabatterie veloci e gli alimentatori elettrici REMS devono essere
utilizzati solo conformemente alla panoramica sull'uso.

Qualsiasi altro uso non & conforme e quindi non consentito.

Panoramica sull'uso degli elettroutensili a batteria, delle batterie, dei caricabatterie
veloci e degli alimentatori elettrici REMS.

Vedere www.rems.de — Downloads — Istruzioni d'uso — PRESSATRICI RADIALI:
ALTRI DOCUMENTI

1.1.

1.2,

1.3.

E?EE:EE

[E]me's:

Componenti forniti

Pressatrici radiali elettriche: Macchina motore, istruzioni d'uso, cassetta metal-
lica /L-Boxx/cassetta di trasporto XL/XL-Boxx.

Pressatrici a batteria: Macchina motore, batteria agli ioni di litio, caricabatteria
veloce, istruzioni d'uso, cassetta metallica /L-Boxx/XL-Boxx.

Codici articolo

REMS Power-Press SE macchina motore 572101
REMS Power-Press macchina motore 577001
REMS Power-Press ACC macchina motore 577000
REMS Power-Press XL ACC macchina motore 579000
REMS Mini-Press 14V ACC macchina motore 578001
REMS Mini-Press 22V ACC macchina motore 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC macchina motore 578003
REMS Akku-Press macchina motore 571003
REMS Akku-Press ACC macchina motore 571004
REMS Akku-Press 22V ACC macchina motore 576000
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC macchina motore 579001

Pinze a pressare REMS Mini, pinze a pressare REMS,

Anelli a pressare REMS, pinza intermedia REMS Mini,

Pinze intermedie REMS Vedere il catalogo REMS
Pinze troncatrici REMS Mini M,

pinze troncatrici REMS M Vedere il catalogo REMS

Tagliacavo REMS 571887
Lama da taglio, confezione da 2 pezzi (tagliacavo REMS) 571889
Pinza a pressare REMS Mini Basic E01 578618
Pinza a pressare REMS Basic E01 571855
Inserti a pressare REMS T 12, confezione da 2 pezzi 570891
REMS batteria Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 571545
REMS batteria Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
REMS batteria Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS batteria Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS batteria Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS batteria Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Caricabatteria veloce Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Caricabatteria veloce Li-lon 220-240V, 70 W 571575
Caricabatteria veloce Li-lon 100—-240 V, 90 W 571585
Caricabatteria veloce Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Alimentazione di tensione 220-240V,

anziché batteria 14,4 V, 33 A 571565
Alimentazione di tensione 220-240V,

anziché batteria 21,6 V, 15A 571567
Alimentazione di tensione 220-240V,

anziché batteria 21,6 V, 40 A 571578
Cassetta metallica REMS Power-Press SE 570280
Cassetta metallica REMS Power-Press 570280
Cassetta metallica REMS Power-Press ACC 570280
Cassa di trasporto XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Cassetta metallica REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Valigetta di sistema L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Cassetta metallica REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Valigetta di sistema L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Valigetta di sistema XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Detergente per macchine 140119

Cassette metalliche o valigette di sistema con inserto per pinze a pressare
REMS, anelli a pressare REMS, pinze intermedie come accessori: vedere
www.rems.de — Prodotti — Pressatrici radiali — Pinze a pressare REMS,
anelli a pressare REMS — Estratto dal catalogo (PDF)

B
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Capacita

REMS Mini-Press 14 V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC
per la realizzazione di giunzioni a pressione di tubi di acciaio,
tubi di acciaio inossidabile, tubi di rame, tubi di plastica,

tubi multistrato di tutti i comuni sistemi pressfitting @ 10-40 mm

B %—-1%"
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14.

1.5.

Vedere anche www.rems.de — Prodotti — Pressatrici radiali —
Pinze a pressare REMS Mini, Anelli a pressare REMS —
Estratto dal catalogo (PDF)

B
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REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL

ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC

per la realizzazione di giunzioni a pressione di tubi di acciaio,

tubi di acciaio inossidabile, tubi di rame, tubi di plastica,

tubi multistrato di tutti i comuni sistemi pressfitting @10 -108 (110) mm
D% —4"

Vedere anche www.rems.de — Prodotti — Pressatrici radiali —

Pinze a pressare REMS, Anelli a pressare REMS — Estratto dal catalogo (PDF)

EsE

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC per la realizzazione

di giunzioni a pressione XL di tubi di tutti i

comuni sistemi pressfitting @64 -108 mm
@2%-4"

Vedere anche www.rems.de — Prodotti — Pressatrici radiali —

Pinze a pressare REMS, Anelli a pressare REMS — Estratto dal catalogo (PDF)

Intervallo della temperatura di lavoro

Pressatrici a batteria REMS -10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
Batteria -10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
Caricabatteria veloce 0°C-+40°C (32 °F — +104 °F)
Alimentazione di tensione -10°C - +45°C (14 °F - +113 °F)
Pressatrici alimentate da rete -10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
Temperatura di immagazzinamento >0°C (32 °F)
Forza di spinta, corsa

Forza di spinta (forza nominale)

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 22 kN
REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 32 kN
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 45 kN
Corsa

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 28 mm
REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 41 mm
REMS Power-Press XL ACC,

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 104 mm
Dati elettrici

REMS Power-Press SE
REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Press XL ACC

1 230 V~; 50-60 Hz; 450 W
110 V~; 50-60 Hz; 450 W
S320% (AB 2/10 min)
con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio

REMS Mini-Press 14V ACC 14,4V =; 2,5 Ah
14,4V =50 Ah
REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =; 5,0 Ah
REMS Mini-Press 22V ACC g}g sz ii /22
REMS Mini-Press S 22V ACC 216 V— 50 A
REMS Akku-Press 22V ACC v oo
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6V =; 5,0 Ah
21,6V =, 9,0 Ah

Caricabatteria veloce

Li-lon/Ni-Cd Input 220-240 V~; 50—60 Hz; 65 W
(batteria a innesto, Output 10,8-18V =
cod. art. 571560) con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Input 100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
Output 10,8-18V =

con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio

1.6.

1.7.

1.8.

Caricabatteria veloce Li-lon Input 220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
(batteria a slitta, Output 21,6 V=
cod. art. 571575) con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Input  100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W
Output 216V=
con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Caricabatteria veloce Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
(batteria a slitta, Output 21,6 V=
cod. art. 571585) con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Caricabatteria veloce Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
(batteria a slitta, Output 21,6 V=
cod. art. 571587) con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Alimentazione di tensione Input 220-240 V~; 50-60 Hz
14,4V (cod. art. 571565) Output 14,4V =;33A
con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Input  100-120 V~; 50-60 Hz
Output 14,4V =;18 A
con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Alimentazione di tensione Input 220-240 V~; 50-60 Hz
21,6 V (cod. art. 571567) Output 216V =;<15A
con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Alimentazione di tensione Input  220-240 V~; 50-60 Hz
21,6 V (cod. art. 571578) Output 21,6 V=;40A

con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio

Dimensioni

REMS Power-Press SE 430x118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
REMS Power-Press/Power-Press ACC 370x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
REMS Mini-Press 14V ACC 288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Mini-Press 22V ACC 273x260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
REMS Mini-Press S 22V ACC 405%145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")
REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
REMS Akku-Press 22V ACC 285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC  540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

Pesi

REMS Power-Press SE macchina motore 4,7kg (10,4 1b)
REMS Power-Press/Power-Press ACC macchina motore 4,7 kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press 14V ACC solo macchina motore 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22V ACC solo macchina motore 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press S 22V ACC solo macchina motore 2,2kg (491b)
REMS Akku-Press 14 V/Akku-Press 14V ACC

solo macchina motore 38kg (8,31b)
REMS Akku-Press 22V ACC solo macchina motore 2,8kg (6,21b)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

solo macchina motore 57kg (12,6 Ib)
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 0,3kg (0,7 1b)
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1.81b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (2,4 1b)
Pinza a pressare (in media) 1,8kg (3,91b)
Pinza a pressare Mini (in media) 1,2kg (2,6 1b)
Pinza intermedia Mini Z8 1,0kg (2,21b)
Pinza intermedia Z2 20kg (4,41b)
Pinza intermedia Z4 36kg (7,91b)
Pinza intermedia Z5 3,8kg (8,41b)
Pinza intermedia Z6 XL 55kg (12,11b)
Pinza intermedia Z8 1,7kg (3,7 1b)
Anello a pressare M54 (PR-3S) 31kg (6,81b)
Anello a pressare U75 (PR-3B) 2,7kg (5,91b)

Informazioni sulla rumorosita
Valore d’emissione riferito al posto di lavoro
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa =87 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa=81dB(A) Lwa=92 dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/
22V ACC/ S 22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/
22V ACC/XL45kN 22V ACC  Loa=74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
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1.9.

21.

Vibrazioni
Valore effettivo ponderato dell’accelerazione <25m/s? K=1,5m/s?

Il valore di emissione delle vibrazioni indicato € stato misurato con un processo
di controllo a norma e pud essere utilizzato per il confronto con altri elettrou-
tensili. Il valore di emissione delle vibrazioni indicato puo essere utilizzato anche
per stimare i tempi di pausa.

/\ATTENZIONE

Il valore di emissione delle vibrazioni pud scostarsi dal valore indicato durante
I'utilizzo dell'elettroutensile, a seconda di come viene utilizzato I'elettroutensile
stesso. A seconda di come viene utilizzato I'utensile (funzionamento intermittente)
puo essere necessario prendere provvedimenti per la sicurezza dell'utilizzatore.

Messa in funzione

/\ATTENZIONE

Dopo un lungo periodo di immagazzinamento della macchina motore e prima
della rimessa in servizio & necessario azionare la valvola limitatrice della
pressione premendo il tasto di richiamo (13). Se dovesse risultare inceppata
o non sufficientemente scorrevole, non devono essere eseguite pressature.
Consegnare la macchina motore ad un centro assistenza autorizzato REMS
per farla controllare.

A\ ATTENZIONE

Osservare e attenersi alle normative nazionali per i pesi dei carichi movimen-
tati manualmente.

Per I'utilizzo delle pinze a pressare REMS, delle pinze a pressare REMS Mini,
degli anelli a pressare REMS con pinze intermedie per i diversi sistemi di
raccordo di tubi si applica la documentazione di vendita REMS attuale; vedere
anche www.rems.de — Downloads — Cataloghi/prospetti dei prodotti. Se
componenti di sistemi di raccordo di tubi vengono modificati dai costruttori dei
sistemi 0 se nuovi prodotti vengono presentati sul mercato, richiedere a REMS
informazioni aggiornate per I'utilizzo (fax +49 7151 17 07 - 110 0 e-mail info@
rems.de). Salvo modifiche ed errori.

Collegamento elettrico

Osservare il voltaggio della rete! Prima di collegare la macchina motore, del
caricabatteria veloce o della tensione di alimentazione, controllare che la tensione
indicata sulla targhetta corrisponda a quella della rete. In cantieri, in ambienti
umidi, al coperto ed all'aperto o in luoghi di utilizzo simili, collegare I'elettrouten-
sile solo tramite un interruttore differenziale (salvavita) che interrompa I'energia
se la corrente di dispersione verso terra supera il valore di 30 mA per 200 ms.

Batterie

Inserire sempre le batterie 14,4 V (19) verticalmente nell'elettroutensile o nel
caricabatteria veloce. Inserendole inclinate, si danneggiano i contatti e si pud
provocare un cortocircuito con danneggiamento della batteria.

Scarica eccessiva a causa di sottotensione

Per le batterie agli ioni di litio la tensione non deve scendere sotto un valore
minimo, altrimenti la batteria pud subire danni a causa della scarica eccessiva.
Alla consegna, le celle delle batterie REMS Li-lon sono caricate per circa il
40%. Per questo le batterie agli ioni di litio devono essere caricate prima dell'uso
e successivamente ricaricate ad intervalli regolari. Se questa regola del costrut-
tore delle celle non viene rispettata, la batteria agli ioni di litio pud subire danni
a causa della scarica eccessiva.

Scarica eccessiva a causa di immagazzinamento

Immagazzinando una batteria agli ioni di litio poco carica, se limmagazzinamento
si protrae a lungo la batteria pud scaricarsi eccessivamente e subire danni.
Prima di immagazzinarle, le batterie agli ioni di litio devono essere pertanto
caricate e ricaricate almeno una volta ogni sei mesi e prima di riutilizzarle.

AWISO

Prima dell’uso, ricaricare la batteria. Ricaricare regolarmente le batterie
agli ioni di litio per evitarne la scarica eccessiva. Se si scarica eccessi-
vamente, la batteria subisce danni.

Per caricare la batteria agli ioni di litio REMS utilizzare solo caricabatterie veloci
REMS approvati. Le batterie agli ioni di litio nuove e non utilizzate a lungo
raggiungono la capacita massima solo dopo diverse ricariche.

Caricabatteria veloce Li-lon/Ni-Cd e caricabatterie veloci Li-lon

Con spina di rete inserita, la spia di controllo sinistra & accesa in verde. Se nel
caricabatterie veloce € inserita una batteria, la spia di controllo verde lampeg-
giante segnala che la batteria si sta ricaricando. Quando questa spia di controllo
verde resta costantemente accesa, la batteria € carica. Se una spia di controllo
lampeggia in rosso, la batteria & guasta. Se una spia di controllo & accesa in
rosso, la temperatura del caricabatteria veloce e/ o della batteria & esterna
allintervallo di lavoro consentito da 0°C a +40°C.

| caricabatteria veloci non sono adatti per essere utilizzati all'aperto.

Alimentatore elettrico

Gli alimentatori elettrici vanno utilizzati al posto delle batterie per I'alimen-
tazione da rete degli elettroutensili a batteria. Gli alimentatori elettrici sono
provvisti di una protezione dalla sovracorrente e termica. Lo stato operativo viene
segnalato da un LED. Un LED acceso segnala il pronto al funzionamento. Un

2.2,

LED spento o lampeggiante segnala una sovracorrente o una temperatura non
consentita. Durate questa fase non & possibile utilizzare la macchina motore.
Dopo un certo tempo il LED si riaccende e il lavoro pud essere proseguito.

Gli alimentatori elettrici non sono adatti per essere utilizzati all'aperto.

Montaggio (cambio) della pinza a pressare, pinza a pressare Mini (fig. 1
(1)), della pinza a pressare (4G) (fig. 10), della pinza a pressare (S) (fig. 11),
dell'anello a pressare (PR-3S) con pinza intermedia (fig. 12), dell'anello a
pressare (PR-3B) con pinza intermedia (fig. 13), dell'anello a pressare 45°
(PR-2B) con pinza intermedia, dell'anello a pressare S (PR-2B) con pinza
intermedia Z8 o pinza intermedia Mini Z8 (fig. 14) in pressatrici radiali.
Estrarre la spina di rete o togliere la batteria. Utilizzare solo pinze a pressare,
pinze a pressare Mini o anelli a pressare con profilo di pressatura adatto per
il sistema pressfitting. Sulle ganasce o sui segmenti a pressare delle pinze a
pressare, delle pinze a pressare Mini o degli anelli a pressare sono presenti
una lettera che contrassegna il profilo di pressatura ed un numero che ne indica
la grandezza. Le pinze intermedie sono contrassegnate dalla lettera Z e da
una cifra di identificazione dell'anello a pressare compatibile e contrassegnato
in modo omonimo. L'anello a pressare 45° (PR-2B) deve essere applicato solo
con un angolo di 45° rispetto alla pinza intermedia Z1/pinza intermedia Mini
Z1 (fig. 17). Per I'anello a pressare S (PR-2B), la pinza intermedia Z8 o |a pinza
intermedia Mini Z8 puo essere applicata orientandola su qualsiasi angolo (fig.
14). Leggere ed attenersi alle istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore
del sistema pressfitting da pressare. Non pressare mai con una pinza a pres-
sare, pinza a pressare Mini o un anello a pressare e pinza intermedia, pinza
intermedia Mini non adatti (profilo di pressatura, grandezza). Il raccordo a
pressare potrebbe essere inutilizzabile e la macchina e la pinza a pressare,
pinza a pressare Mini o I'anello a pressare e la pinza intermedia, pinza intermedia
Mini, potrebbero subire danni.

Pinza intermedia Z6 XL per I'azionamento degli anelli a pressare REMS XL
64-108, 224" (PR-3S) con REMS Power-Press XL ACC. Pinza intermedia
Z7 XL45kN per 'azionamento degli anelli a pressare REMS XL 64—108, 2%,—4"
(PR-3S) e degli anelli a pressare XL 2%:-4" (PR-3B) con REMS Akku-Press
XL45kN 22V ACC. Per REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC é adatta soltanto
la pinza intermedia Z7 XL 45kN.

Collocare I'elettroutensile in posizione comoda sul tavolo o sul pavimento. La
bussola girevole (fig. 5 (21)) di REMS Power-Press XL ACC deve essere
posizionata in base alla pinza a pressare/pinza intermedia utilizzata. Per
utilizzare la pinza intermedia Z6 XL, la bussola girevole (21) deve essere ruotata
fino all'innesto, in modo che non copra la scanalatura della scatola di aziona-
mento. Per tutte le altre pinze a pressare/pinze intermedie, ruotare la bussola
girevole (21) fino all'innesto, in modo che copra la scanalatura della scatola di
azionamento. |l montaggio (la sostituzione) della pinza a pressare, delle pinza
a pressare Mini o della pinza intermedia, pinza intermedia Mini pud essere
eseguito solo dopo aver riportato i rulli di pressione (5) nella posizione iniziale.
Se necessario, nella REMS Power-Press SE spingere la leva di direzione di
rotazione (7) verso sinistra e azionare l'interruttore di sicurezza (8); nella REMS
Mini-Press 14V ACC/ Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC, REMS
Power-Press / Power-Press ACC/Power-Press XL ACC e REMS Akku-Press
14V | Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL
45kN 22V ACC premere e tenere premuto il tasto di richiamo (13) fino al rientro
completo dei rulli di pressione (5).

/\ATTENZIONE

Posizionare e far innestare la bussola girevole (21) sempre in base alla pinza
a pressare/pinza intermedia utilizzata. Pericolo di schiacciamento!

Aprire il perno di fissaggio della pinza (2). A tal fine tirare il blocco (4). Il perno
di fissaggio della pinza (2) fuoriesce sotto I'azione della molla. Montare la pinza
apressare, la pinza a pressare Mini (1), la pinza intermedia, la pinza intermedia
Mini (14) prescelta. Spingere avanti il perno di fissaggio della pinza (2) fino
all'innesto del blocco (4). Durante questa operazione premere il pulsante (3)
direttamente sul perno di fissaggio della pinza (2).Non avviare la macchina
motore senza prima aver applicato la pinza a pressare, la pinza a pressare
Mini, 'anello a pressare con pinza intermedia, la pinza intermedia Mini. Eseguire
I'operazione di pressatura solo per realizzare un raccordo a pressare. Se non
¢ presente il pressfitting che esercita una contropressione, I'elettroutensile o
la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare e la pinza
intermedia e pinza intermedia Mini subiscono intense sollecitazioni inutili.

/\ATTENZIONE

Non effettuare mai la pressatura se il perno di fissaggio della pinza (2)
non é bloccato. Pericolo di rottura: i pezzi espulsi violentemente possono
provocare serie lesioni alle persone!

Funzionamento

A\ ATTENZIONE

Dopo un lungo periodo di immagazzinamento della macchina motore e prima
della rimessa in servizio € necessario azionare la valvola limitatrice della
pressione premendo il tasto di ritorno (13). Se dovesse risultare inceppata o
non sufficientemente scorrevole, non devono essere eseguite pressature.
Consegnare la macchina motore ad un centro assistenza autorizzato REMS
per farla controllare.
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Prima di ogni uso & necessario controllare che la pinza a pressare, la pinza a
pressare Mini, I'anello a pressare, la pinza intermedia e la pinza intermedia
Mini, in particolare il profilo di pressatura (11, 17) delle ganasce (10), o di tutti
i 3 segmenti a pressare (16), non presentino danni o tracce di usura. Non
utilizzare piui pinze a pressare, pinze a pressare Mini, anelli a pressare, pinze
intermedie e pinze intermedie Mini danneggiati o usurati. In caso contrario si
corre il rischio di realizzare raccordi a pressare non regolari e di incidenti.

Prima di ogni uso & necessario eseguire una prova di pressatura mediante la
macchina motore e la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a
pressare montato con pinza intermedia o pinza intermedia Mini e con pressfit-
ting inserito. La pinza a pressare, la pinza a pressare Mini (1), I'anello a pres-
sare (15) con pinza intermedia o pinza intermedia Mini devono essere compa-
tibili meccanicamente con la macchina motore e poter essere bloccati
correttamente. Per la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini (fig. 1), I'anello
a pressare (PR-3B) (fig. 13) e I'anello a pressare 45° (PR-2B) o I'anello a pres-
sare S (PR-2B) (fig. 14), dopo aver ultimato la pressatura &€ necessario osservare
la chiusura completa delle ganasce (10) di "A". Per la pinza a pressare (PZ-4G)
(fig. 10) e la pinza a pressare (PZ-S) (fig. 11), dopo aver ultimato la pressatura
€ necessario osservare la chiusura completa delle ganasce (10) sia in "A" sia
sul lato opposto "B". Per I'anello a pressare (PR-3S) (fig. 12) e I'anello a pres-
sare XL (PR-38) (fig. 12), dopo aver ultimato la pressatura € necessario
osservare la chiusura completa dei segmenti a pressare (16) sia in "A" sia sul
lato opposto "B". Controllare I'ermeticita della giunzione (osservare le disposi-
zioni, norme, direttive, ecc. nazionali).

Se durante la chiusura della pinza a pressare, della pinza a pressare Mini o
I'anello a pressare si forma una bavatura evidente sul pressfitting, la pressatura
puo essere scorretta o non ermetica (vedi 5. Disturbi tecnici).

A\ ATTENZIONE

Per non danneggiare la macchina motore, verificare che nelle situazioni
di lavoro come quelle illustrate dalle fig. 16 — 18 non si presentino forza-
ture tra la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare,
la pinza intermedia, la pinza intermedia Mini, il pressfitting e la macchina
motore. In caso di mancata osservanza sussiste il pericolo di rottura ed i
pezzi espulsi violentemente possono provocare serie lesioni.

Ciclo di lavorazione

Premere con la mano la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini (1) fino a
poterla spingere sul pressfitting. Tenere la macchina motore con la pinza a
pressare sul pressfitting perpendicolarmente all'asse del tubo. Lasciare la pinza
a pressare affinché questa si chiuda sul pressfitting. Tenere la macchina motore
per l'impugnatura della carcassa (6) e per l'impugnatura dell'interruttore (9).

Applicare I'anello a pressare (15) intorno al pressfitting. Mettere la pinza inter-
media/la pinza intermedia Mini (14) nella macchina motore e bloccare il perno
di fissaggio della pinza, se necessario posizionare la bussola girevole (21);
vedere 2.2. Stringere con una mano la pinza intermedia/pinza intermedia Mini
(14) fino a poterla applicare sull'anello a pressare. Rilasciare la pinza intermedia/
pinza intermedia Mini in modo da portare i raggi della pinza intermedia/pinza
intermedia Mini a stretto contatto con i perni di posizionamentol/le sedi sferiche
dell'anello a pressare e quest'ultimo con il pressfitting (fig. 15). Per la pinza
intermedia Z1 e la pinza intermedia Mini Z1 prestare attenzione ad applicare
I'anello a pressare solo a un angolo di 45°. Per 'anello a pressare S (PR-2B),
la pinza intermedia Z8/pinza intermedia Mini Z8 puo essere applicata orien-
tandola in qualsiasi direzione (fig. 14).

Utilizzare solo la pinza intermedia approvata per I'anello a pressare e per la
macchina motore; vedere 2.2. La mancata osservanza pud portare a pressature
anomale o che perdono e inoltre I'anello a pressare e la pinza intermedia
possono subire danni.

Nella REMS Power-Press SE spingere la leva della direzione di rotazione (7)
verso destra (avanzamento) e premere ['interruttore di sicurezza (8). Tenere
premuto l'interruttore di sicurezza (8) fino al termine della pressatura ed alla
chiusura della pinza a pressare o dell'anello a pressare. Rilasciare subito
linterruttore di sicurezza. Spingere la leva di direzione di rotazione (7) verso
sinistra (ritorno) e premere l'interruttore (8) fino al rientro dei rulli di pressione
indietro ed all'intervento del giunto a frizione di sicurezza. Rilasciare subito
I'interruttore di sicurezza.

Non sovraccaricare eccessivamente il giunto a frizione di sicurezza. Rilasciare
I'interruttore di sicurezza subito dopo la chiusura della pinza a pressare,
dell'anello a pressare o il rientro dei rulli di pressione. Come ogni altro giunto
a pressione, il giunto a pressione di sicurezza & soggetto ad usura. Se tuttavia
viene sollecitato eccessivamente, la sua usura & maggiore del normale e pud
essere danneggiato in modo irreparabile.

Con la REMS Power-Press e la REMS Akku-Press tenere premuto l'interruttore
di sicurezza (8) fino a quando la pinza a pressare o dell'anello a pressare sia
completamente chiusa. Questo viene segnalato da un segnale acustico (clac).
Premere la leva di richiamo (10) fino a quando i rulli di pressione (5) siano
ritornati completamente indietro.

Con la REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS
Power-Press ACC e Power-Press XL ACC tenere premuto l'interruttore di
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sicurezza (8) fino a quando la pinza a pressare o dell'anello a pressare sia
completamente chiusa. Al termine della pressatura la macchina motore attiva
automaticamente il sistema di ritorno automatico. Lintervento del giunto a
frizione di sicurezza viene segnalato da un segnale acustico (clac).

Nella REMS Akku-Press 22 V ACC tenere premuto l'interruttore di sicurezza
(8) fino alla chiusura completa della pinza a pressare o dell'anello a pressare.
Al termine della pressatura la macchina motore attiva automaticamente il
sistema di ritorno automatico (ritorno automatico). IL LED a colori dell'indicatore
della pressione esercitata (22) segnala se la pressione esercitata dalla macchina
motore ¢ stata quella assegnata, vedere 3.6.

Comprimere con una mano la pinza a pressare, pinza a pressare Mini per
poterla togliere dal pressfitting insieme alla macchina motore. Comprimere con
una mano la pinza intermedia, pinza intermedia Mini per poterla togliere dal
anello a pressare insieme alla macchina motore. Aprire a mano I'anello a
pressare per poterlo togliere dal pressfitting.

Sicurezza di funzionamento

Nella REMS Power-Press SE la pressatura termina rilasciando l'interruttore di
sicurezza (8). Per la sicurezza meccanica della macchina motore, in entrambe
le posizioni finali dei rulli di pressione entra in azione una frizione di sicurezza
regolata sulla coppia. Non sovraccaricare eccessivamente la frizione di sicurezzal
REMS Power-Press SE possiede inoltre un sistema elettronico di sicurezza che
spegne la macchina motore in caso di carico elevato. Se le pinze a pressare (1)
e gli anelli a pressare (15) chiudono completamente (vedere 3.1.), questo non
costituisce un problema. Se pero la macchina motore si spegne gia prima del
termine della pressatura (le pinze a pressare e gli anelli a pressare non erano
chiusi (vedere 3.1.)), non si deve continuare a lavorare e la macchina motore
deve essere controllata/riparata quanto prima da un centro assistenza auto-
rizzato REMS.

REMS Power-Press e REMS Akku-Press 14V si ferma al termine della pres-
satura automaticamente con I'emissione di un segnale acustico (clac).

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL
45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC e Power-Press XL ACC si ferma al
termine della pressatura automaticamente con I'emissione di un segnale acustico
(clac) e ritorna automaticamente indietro (ritorno automatico).

Solo con la chiusura completa della pinza a pressare, della pinza a pres-
sare Mini, dell’anello a pressare, del segmento a pressare si ha la garanzia
di un raccordo eseguito correttamente. Per la pinza a pressare, la pinza
a pressare Mini (fig. 1), I'anello a pressare (PR-3B) (fig. 13) e I'anello a
pressare 45° (PR-2B) o I'anello a pressare S (PR-2B) (fig. 14), dopo aver
ultimato la pressatura € necessario osservare la chiusura completa delle
ganasce (10) di "A". Per la pinza a pressare (PZ-4G) (fig. 10) e la pinza a
pressare (PZ-S) (fig. 11), dopo aver ultimato la pressatura & necessario
osservare la chiusura completa delle ganasce (10) sia in "A" sia sul lato
opposto "B". Per I'anello a pressare (PR-3S) (fig. 12) e I'anello a pressare
XL (PR-3S), dopo aver ultimato la pressatura & necessario osservare la
chiusura completa dei segmenti a pressare (16) sia in "A" sia sul lato
opposto "B". Se durante la chiusura della pinza a pressare, della pinza a
pressare Mini, dell’anello a pressare, del segmento a pressare si forma
una bavatura evidente sul pressfitting, il raccordo puo essere difettoso
o non ermetico (vedere 5. Disturbi tecnici).

Sicurezza del lavoro

Per ragioni di sicurezza del lavoro, la macchina motore & dotata di interruttore
a pressione di sicurezza (8). Questo rende sempre possibile, soprattutto in
situazione di pericolo, lo spegnimento immediato della macchina. La macchina
motore puo essere sempre commutata sulla direzione di ritorno indipendente-
mente dalla posizione in cui si trova il mandrino.

Controllo dello stato della macchina con protezione dalla scarica ecces-
siva della batteria

Tutte le REMS Akku-Press sono dotate dal 2011-01-01 di un controllo elettronico
dello stato della macchina (18) con protezione dal sovraccarico dovuto a
eccessiva intensita di corrente e di un indicatore dello stato di carica tramite
un LED a 2 colori verde/rosso. Il LED & acceso in verde se la batteria &
completamente carica o ancora sufficientemente carica. Il LED & acceso in
rosso se la batteria deve essere ricaricata, se la batteria presenta difetti o se
la macchina motore si € spenta a causa di sovracorrente. Se questo stato
compare durante una pressatura e I'operazione di pressatura non viene portata
a termine, la pressatura deve essere portata a termine con una batteria agli
ioni di litio carica. Se I'elettroutensile non viene utilizzato, dopo circa 2 ore il
LED si spegne e si riaccende alla riaccensione dell'elettroutensile.

Indicatore dello stato di carica (20) delle batterie agli ioni di litio a 21,6 V
L'indicatore dello stato di carica indica lo stato di carica della batteria per mezzo
di 4 LED. Premendo il tasto con il simbolo della batteria, per qualche secondo
si accende almeno un LED. Quanti piu LED si accendono in verde, tanto
maggiore € lo stato di carica della batteria. Se un LED lampeggia in rosso, la
batteria deve essere ricaricata.

Monitoraggio della pressione esercitata, REMS Akku-Press 22 V ACC (fig. 4)
Nella REMS Akku-Press 22 V ACC, la pressione esercitata viene monitorata
durante la pressatura. Al termine della pressatura il LED dellindicatore della
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pressione esercitata (22) si accende in bianco se la pressione ¢ stata quella
prevista; se si accende in rosso, la pressione esercitata € stata minore di quella
prevista; se si accende in rosso e la macchina motore si spegne, la pressione
¢ stata maggiore di quella prevista. Premere e tenere premuto il tasto di ritorno
(13)fino a far ritornare i rulli di pressione completamente indietro. Se la pressione
esercitata non & stata quella prevista, si pud avviare una nuova pressatura; in
questo caso il LED dell'indicatore della pressione esercitata € acceso di nuovo
in bianco durante la pressatura. Dopo un tempo di attesa di circa 2 minuti il
LED si spegne, ma si riaccende accendendo di nuovo la macchina motore. Se
il LED dell'indicatore della pressione esercitata & acceso in rosso, si consiglia di
far controllare/riparare la macchina motore da un centro assistenza autorizzato
REMS.

Se la pressione esercitata € quella prevista e il LED dell'indicatore della pres-
sione esercitata (22) & acceso in bianco, non significa necessariamente che
la pinza a pressare, l'anello a pressare, i segmenti a pressare erano chiusi al
termine della pressatura. La chiusura completa deve essere controllata in ogni
pressatura; vedere 3.1.

Ispezione/Manutenzione

Oltre alla manutenzione descritta nel seguito, si raccomanda di far ispezionare
e revisionare le macchine motore REMS insieme a tutti gli utensili (ad esempio
pinze a pressare, pinze a pressare Mini, anelli a pressare con pinza intermedia,
pinza intermedia Mini) e gli accessori (ad esempio batterie, caricabatterie veloci
e alimentatori elettrici) almeno una volta all'anno inviandoli o portandoli a un
centro assistenza autorizzato REMS. In Germania una tale revisione di appa-
recchi elettrici deve essere eseguita secondo DIN VDE 0701-0702 e secondo
le norme antinfortunistiche DGUV, disposizione 3 "Impianti e mezzi di esercizio
elettrici" ed & prescritta anche per mezzi di esercizio elettrici mobili. E inoltre
necessario osservare ed attenersi alle norme di sicurezza e alle regole ed alle
disposizioni valide nel luogo di installazione.

Manutenzione

Prima di effettuare manutenzioni staccare la spina dalla presa o togliere
la batteria!

Tenere pulite le pinze a pressare, le pinze a pressare Mini, gli anelli a pressare,
le pinze intermedie, la pinza intermedia Mini, specialmente anche le loro sedi.
Pulire le parti metalliche molto sporche, ad esempio con il detergente per
macchine REMS CleanM (cod. art. 140119), e quindi proteggerle contro la
ruggine.

Pulire le parti di plastica (ad esempio il corpo della macchina, le batterie) solo
con il detergente per macchine REMS CleanM (cod. art. 140119) o con un
sapone delicato ed un panno umido. Non usare prodotti per uso domestico
perché contengono sostanze chimiche che potrebbero danneggiare le parti di
plastica. Non usare in nessun caso benzina, olio di trementina o prodotti simili
per pulire parti di plastica.

Prestare attenzione a non far entrare liquidi all'interno dell'elettroutensile. Non
immergere l'elettroutensile in liquidi.

Controllare regolarmente la scorrevolezza delle pinze a pressare, delle pinze a
pressare Mini, degli anelli a pressare e delle pinze intermedie, pinza intermedia
Mini. Se necessario, pulire le pinze a pressare, le pinze a pressare Mini, gli anelli
a pressare e le pinze intermedie e ingrassare leggermente i bulloni (12) delle
ganasce, dei segmenti a pressare e delle pinze intermedie, pinza intermedia
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Mini, (Fig. 1, 10—14) con olio per macchine, tuttavia senza smontare la pinza a
pressare, la pinza a pressare Mini, gli anelli a pressare e la pinza intermedia.
Rimuovere le incrostazioni nel profilo di pressatura (11, 17). Controllare regolar-
mente lo stato di tutte le pinze a pressare, pinze a pressare Mini, anelli a pressare
e pinze intermedie, pinza intermedia Mini eseguendo una pressatura di prova
con un pressfitting inserito. Solo con la chiusura completa della pinza a pressare,
della pinza a pressare Mini, dell'anello a pressare, del segmento a pressare si
ha la garanzia di un raccordo eseguito correttamente. Per la pinza a pressare,
la pinza a pressare Mini (fig. 1), 'anello a pressare (PR-3B) (fig. 13) e I'anello
a pressare 45° (PR-2B) o I'anello a pressare S (PR-2B) (fig. 14), dopo aver
ultimato la pressatura € necessario osservare la chiusura completa delle
ganasce (10) di "A". Per la pinza a pressare (PZ-4G) (fig. 10) e la pinza a
pressare (PZ-S) (fig. 11), dopo aver ultimato la pressatura € necessario osser-
vare la chiusura completa delle ganasce (10) sia in "A" sia sul lato opposto "B".
Per I'anello a pressare (PR-3S) (fig. 12) e 'anello a pressare XL (PR-3S), dopo
aver ultimato la pressatura &€ necessario osservare la chiusura completa dei
segmenti a pressare (16) sia in "A" sia sul lato opposto "B". Se durante la
chiusura della pinza a pressare, della pinza a pressare Mini, dell'anello a pressare,
del segmento a pressare si forma una bavatura evidente sul pressfitting, il raccordo
puo essere difettoso o0 non ermetico (vedere 5. Disturbi tecnici).

Non utilizzare piu pinze a pressare, pinze a pressare Mini, anelli a pressare e
pinze intermedie, pinza intermedia Mini, danneggiati o usurati. In caso di dubbio,
inviare I'elettroutensile insieme a tutte le pinze a pressare, pinze a pressare
Mini, gli anelli a pressare e le pinze intermedie, pinza intermedia Mini, ad un
centro assistenza autorizzato REMS per la revisione.

Mantenere regolarmente pulito I'alloggiamento della pinza a pressare, soprat-
tutto pulire regolarmente i rulli di pressione (5) ed il perno di fissaggio della
ganascia (2) ed in seguito ingrassarli leggermente con olio per macchine.
Controllare regolarmente la sicurezza di funzionamento della macchina motore
eseguendo una pressatura con il pressfitting che richiede la forza di pressatura
maggiore. Se la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare,
i segmenti a pressare si chiudono completamente durante questa pressatura
(vedere sopra), si ha la certezza del buon funzionamento della macchina motore.

Ispezione/Riparazione

Prima di effettuare lavori di riparazione e manutenzione, staccare la spina
dalla presa elo togliere la batteria! Questi lavori devono essere svolti solo
da tecnici qualificati.

Lingranaggio della REMS Power-Press SE non richiede nessuna manutenzione.
Esso lavora in una carica di grasso costante e non deve percio essere lubrifi-
cato. Il motore REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press
ACC, Power-Press XL ACC e provvisto di carboncini. Questi si usurano e
devono essere, di tanto in tanto, controllati e, se il caso, sostituiti. Utilizzare
soltanto carboncini originali per REMS. Le spazzole di carbone dei motori DC
delle macchine motore a batteria sono soggette a usura. Esse non possono
essere sostituite; & necessario sostituire I'intero motore DC. Gli anelli di tenuta
(O-ring) di tutte le macchine motore elettroidrauliche sono soggetti a usura. Di
tanto in tanto essi devono essere controllati e, se necessario, sostituiti. Utilizzare
soltanto il giunto a frizione di sicurezza originale REMS. Tutte le altre macchine
motore REMS (tranne REMS Power-Press SE) funzionano elettroidraulicamente.
In caso di forza di pressione insufficiente o di perdita d’olio la macchina motore
deve essere controllata da un centro assistenza autorizzato REMS.

Le pinze a pressare, le pinze a pressare Mini, gli anelli a pressare, le pinze
intermedie danneggiati o usurati non devono essere riparati.

5.1.

5.2.

Disturbi tecnici

Per non danneggiare la macchina motore, verificare che nelle situazioni di lavoro come quelle illustrate dalle fig. 16 — 18 non si presentino forzature tra la pinza a
pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare, la pinza intermedia, la pinza intermedia Mini, il pressfitting e la macchina motore.

A\ ATTENZIONE

Dopo un lungo periodo di immagazzinamento della macchina motore e prima della rimessa in servizio € necessario azionare la valvola limitatrice della pressione
premendo il tasto di richiamo (13). Se dovesse risultare inceppata o non sufficientemente scorrevole, non devono essere eseguite pressature. Consegnare la macchina

motore ad un centro assistenza autorizzato REMS per farla controllare.

Disturbo: la macchina motore non funziona.
Causa:
e Spazzole di carbone consumate.

e Cavo di collegamento danneggiato (REMS Power-Press SE, REMS
Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).

e Batteria scarica o guasta (macchine motore a batteria REMS).

e Macchina motore guasta.

Rimedio:

e Far sostituire le spazzole di carbone o il motore DC da un tecnico qualificato o
da un centro assistenza autorizzato REMS.

e Far sostituire il cavo di collegamento da un tecnico qualificato o da un centro
assistenza autorizzato REMS.

e Ricaricare la batteria con il caricabatteria veloce o sostituire la batteria.

e Far controllare/riparare la macchina motore da un centro assistenza
autorizzato REMS.

Disturbo: La macchina motore non completa la pressatura; la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare, il segmento a pressare non si
chiude completamente; la pinza troncatrice, la tagliacavo non taglia completamente.

Rimedio:
e Far raffreddare la macchina motore per circa 10 minuti.

Causa:

e Macchina motore surriscaldata (REMS Power-Press SE, REMS Power-
Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).
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e Spazzole di carbone consumate.
e Giunto a frizione guasto (REMS Power-Press SE).

e Batteria scarica o guasta (macchine motore a batteria REMS).
e Macchina motore guasta.

o Montaggio di una pinza a pressare, pinza a pressare Mini errata, di un
anello a pressare (profilo di pressatura, grandezza) errato, di una pinza
intermedia, pinza intermedia Mini errata o di inserti da taglio errati.

e Pinza a pressare, pinza a pressare Mini, anello a pressare, pinza
intermedia, pinza intermedia Mini, non scorrevole o danneggiato.

e || LED dell'indicatore della pressione esercitata (22) & acceso in rosso
(REMS Akku-Press 22V ACC), vedere 3.6.

e La classe di resistenza della staffa filettata & > 4.8 (400 N/mm?)
(pinza troncatrice REMS Mini M, pinza troncatrice REMS M).

e Gli inserti/le lame da taglio sono consumati (pinza troncatrice REMS Mini M,
pinza troncatrice REMS M/tagliacavo REMS).

e Montaggio di inserti a pressare Klauke errati in pinza a pressare REMS Mini
Basic EO1, pinza a pressare REMS Basic E01.

Far sostituire le spazzole di carbone o il motore DC da un tecnico qualificato o
da un centro assistenza autorizzato REMS.

Far controllare/riparare il giunto a frizione da un centro assistenza autorizzato
REMS.

Ricaricare la batteria con il caricabatteria veloce o sostituire la batteria.

Far controllare/riparare la macchina motore da un centro assistenza
autorizzato REMS.

Controllare la scritta della pinza a pressare, della pinza a pressare Mini,
dell'anello a pressare, della pinza intermedia, della pinza intermedia Mini e
degli inserti da taglio e, se necessario, sostituire i componenti.

Non utilizzare piu la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a
pressare, la pinza intermedia! Pulire la pinza a pressare, la pinza a pressare
Mini, 'anello a pressare, la pinza intermedia e lubrificarli leggermente con
olio per macchine o sostituirli.

Far controllare/riparare la macchina motore da un centro assistenza auto-
rizzato REMS. Se necessario, ripressare il pressfitting o sostituirlo con uno
nuovo. Rispettare le istruzioni di montaggio del sistema pressfitting.
Attenzione alla classe di resistenza delle staffe filettate.

Girare o sostituire gli inserti da taglio/sostituire le lame da taglio.

Attenersi alle istruzioni del produttore del sistema e, se necessario, sostituire
gli inserti a pressare.

Disturbo: REMS Power-Press SE si spegne ripetutamente al termine della pressatura.
Rimedio:

Causa:
e Macchina motore guasta.

Far controllare/riparare la macchina motore un centro assistenza autorizzato
REMS.

Disturbo: durante la chiusura della pinza a pressare, della pinza a pressare Mini, dell'anello a pressare, dei segmenti a pressare si forma una bavatura

evidente sul pressfitting.
Causa:

e Pinza a pressare, pinza a pressare Mini, anello a pressare, segmenti a
pressare o profilo di pressatura danneggiato o usurato.

e Montaggio di una pinza a pressare, pinza a pressare Mini errata, di un
anello a pressare errato (profilo di pressatura, grandezza) o di una pinza
intermedia, pinza intermedia Mini, errata.

e |l pressfitting, il tubo e la boccola di supporto non sono compatibili.

Rimedio:

Sostituire la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare.

Controllare la scritta della pinza a pressare, della pinza a pressare Mini,
dell’'anello a pressare, della pinza intermedia e, se necessario, sostituire i
componenti.

Verificare la compatibilita del pressfitting, del tubo e della boccola di supporto.
Leggere ed attenersi alle istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore del
sistema pressfitting da pressare e, se necessario, contattarlo.

Disturbo: le ganasce si chiudono in maniera sfalsata con pinza a pressare, pinza a pressare Mini non sotto sforzo, come illustrato in "A" e "B" (fig. 1).
Rimedio:

Causa:

e |Lapinza a pressare, la pinza a pressare Mini &€ caduta a terra, la molla di
spinta & deformata.

Consegnare la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini ad un centro
assistenza autorizzato REMS per farla controllare.

Disturbo: formazione di bava nel taglio di staffe filettate (pinza troncatrice REMS Mini M, pinza troncatrice REMS M).
Rimedio:

Causa:

o Gliinserti da taglio sono consumati o scheggiati.
e La classe di resistenza della staffa filettata &€ > 4.8 (400 N/mm?).

Girare o sostituire gli inserti da taglio.
Attenzione alla classe di resistenza delle staffe filettate.

Smaltimento

Al termine della loro vita utile, le macchine motore, le batterie, i caricabatterie
veloci e gli alimentatori elettrici non devono essere smaltiti insieme ai rifiuti
domestici, ma smaltite correttamente e conformemente alle disposizioni di
legge. Le batterie al litio e gli accumulatori di tutti i sistemi a batteria devono
essere smaltiti solo se scarichi. Se le batterie al litio e gli accumulatori non sono
completamente scarichi, se ne devono coprire tutti i contatti, ad esempio con
nastro isolante.

Garanzia del produttore

Il periodo di garanzia viene concesso per 12 mesi dalla data di consegna del
prodotto nuovo all'utilizzatore finale. La data di consegna deve essere compro-
vata tramite i documenti di acquisto originali, i quali devono indicare la data di
acquisto e la descrizione del prodotto. Tutti i difetti di funzionamento che si
presentino durante il periodo di garanzia e che derivino, in maniera compro-
vabile, da difetti di lavorazione o vizi di materiale, vengono riparati gratuitamente.
Leffettuazione di una riparazione non prolunga né rinnova il periodo di garanzia
per il prodotto. Sono esclusi dalla garanzia i difetti derivati da usura naturale,
utilizzo improprio 0 abuso, inosservanza delle istruzioni d’uso, dall'uso di prodotti
ausiliari non appropriati, da sollecitazioni eccessive, da impiego per scopi diversi
da quelli indicati, da interventi propri o di terzi o da altri motivi di cui la REMS
non risponde.

Gli interventi in garanzia devono essere effettuati solo da centri assistenza
autorizzati REMS. La garanzia € riconosciuta solo se I'attrezzo viene inviato,
privo di interventi precedenti e non smontato, ad un centro assistenza autoriz-
zato REMS. Tutti i prodotti e i pezzi sostituiti in garanzia diventano proprieta
della REMS.

Le spese di trasporto di andata e ritorno sono a carico dell'utilizzatore.

Un elenco dei centri assistenza autorizzati REMS ¢ disponibile in internet
allindirizzo www.rems.de. Per i paesi non riportati in questo elenco, il prodotto
deve essere inviato al SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralke 4,
71332 Waiblingen, Deutschland. | diritti legali dell'utilizzatore, in particolare i
diritti di garanzia in caso di vizi, nei confronti del rivenditore, i diritti derivanti
dalla violazione intenzionale degli obblighi e i diritti connessi agli aspetti giuri-
dici della responsabilita sul prodotto non sono limitati dalla presente garanzia.

Per la presente garanzia si applica il diritto tedesco con esclusione delle regole
di rinvio del diritto privato internazionale tedesco e con esclusione dell'accordo
delle Nazioni Unite sui contratti di compravendita internazionale di merci (CISG).
Emittente e garante della presente garanzia del produttore valida in tutto il
mondo & la REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,
Deutschland.

Estensione della garanzia del produttore ad un periodo
di 5 anni

Per gli elettroutensili indicati nelle presenti istruzioni d'uso & possibile estendere
a 5 anni il periodo coperto dalla garanzia del produttore registrando I'elettrou-
tensile nel sito www.rems.de/service entro 30 giorni dalla sua data di consegna
al primo utilizzatore. | diritti derivanti dall'estensione della garanzia del produt-
tore possono essere fatti valere solo dai primi utilizzatori registrati e a condizione
che la targhetta dell'elettroutensile non sia stata né rimossa né modificata e
che i suoi dati siano ancora leggibili. La cessione dei diritti € esclusa.

Elenchi dei pezzi

Per gli elenchi dei pezzi vedi www.rems.de — Downloads — Liste dei pezzi di
ricambio.
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Traduccion de las instrucciones de servicio originales

Para la utilizacion de tenazas de prensar REMS, tenazas de prensar REMS Mini,
anillos de prensar REMS con tenazas adaptadoras para los distintos sistemas de
union de tubos es valida la respectiva documentacion actualizada de ventas REMS,
véase también www.rems.de — Descargas — Catalogos/Folletos de producto. Siel
fabricante del sistema varia o lanza al mercado nuevos componentes de sistemas de
union de tubos, se debera solicitar a REMS el estado actual de aplicacion de los mismos
(fax +49 7151 17 07 - 110 o e-mail info@rems.de). Salvo modificaciones y errores.

Fig. 1-14

1 Tenaza de prensar / 14 Tenaza adaptadora/
tenaza de prensar Mini tenaza adaptadora Mini
2 Perno portatenazas 15 Anillo de prensar
3 Botén 16 Segmento de presion
4 Pasador 17  Perfil de prensado (anillo de
5 Rodillos de presion prensar / segmentos de compresion)
6 Empufiadura de la carcasa 18 Control de estado de la maquina
7 Selector del sentido de giro 19 Acumulador
8 Interruptor pulsador de seguridad 20 Indicacion escalonada del
9 Empufadura del interruptor estado de carga
10 Mordaza de prensar (REMS Acumuladores 21,6 V)
11 Perfil de prensado 21 Casquillo rotatorio
(tenaza de prensar) (REMS Power-Press XL ACC)
12 Perno 22 Indicador de la presion de prensado
13 Boton de reposicion (REMS Akku-Press 22V ACC)
Fig. 15

Colocacion conforme/indebida de la tenaza adaptadora al anillo de prensar

Fig. 1618

Posiciones de trabajo no autorizadas

Fig. 19

Resumen de homologaciones de sistemas de proteccién contra caida

Instrucciones generales de seguridad para herramientas
eléctricas

Lea todas las indicaciones de seguridad, instrucciones, textos de ilustraciones
y datos técnicos que se proporcionan con esta herramienta eléctrica. La
ejecucion incorrecta u omision de las siguientes indicaciones puede conllevar riesgo
de electrocucién, incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

El término “herramienta eléctrica” utilizado en las indicaciones de seguridad hace
referencia a herramientas eléctricas operadas por red (con cable de alimentacion)
0 a herramientas eléctricas operadas por acumulador (sin cable de alimentacion).

1) Seguridad en el puesto de trabajo

a) Mantenga su puesto de trabajo limpio y bien iluminado. E/ desorden o la
falta de luz en el area de trabajo puede dar lugar a accidentes.

b) Trabaje con la herramienta eléctrica en entornos donde no exista riesgo
de explosion y sin presencia de liquidos inflamables, gases o polvo. Las
herramientas eléctricas producen chispas capaces de inflamar polvo o vapores.

c) Mantenga alejados a nifios y terceras personas cuando utilice la herramienta
eléctrica. Si se distrae puede llegar a perder el control de la herramienta eléctrica.

2) Seguridad eléctrica

a) Elenchufe de conexion de la herramienta eléctrica debe ser compatible con
la toma eléctrica. No se debe modificar el enchufe bajo ninguna circuns-
tancia. No utilice adaptadores de enchufe en herramientas eléctricas que
dispongan de toma de tierra. Los enchufes no modificados y las tomas de
alimentacion adecuadas disminuyen el riesgo de electrocucion.

b) Evite que su cuerpo entre en contacto con superficies puestas a tierra tales
como tubos, calefacciones, cocinas y frigorificos. Cuando su cuerpo esta
conectado a tierra existe un elevado riesgo de descarga eléctrica.

c) Mantenga la herramienta eléctrica alejada de lluvia o humedad. E/ acceso
de aqua al interior de la herramienta eléctrica incrementa el riesgo de sufrir una
descarga eléctrica.

d) No utilice el cable de conexién para otros fines, como sujetar la herramienta
eléctrica, colgarla o tirar del enchufe de la toma de corriente. Mantenga el
cable de conexion alejado de fuentes de calor, aceite, bordes cortantes o
piezas en movimiento. Un cable deteriorado o enredado incrementa el riesgo
de descarga eléctrica.

e) Cuando trabaje con la herramienta eléctrica en exteriores, utilice inicamente
alargadores de cable aptos para su uso exterior. La utilizacion de alargadores
de cable especialmente indicados para usos exteriores reduce el riesgo de sufrir
descargas eléctricas.

f) Siresultaimprescindible trabajar con la herramienta eléctrica en un entorno
humedo, utilice un interruptor de corriente de defecto. La utilizacién de un
interruptor de defecto reduce el riesgo de sufrir descargas eléctricas.

3) Seguridad de personas

a) Preste atencion a los trabajos a realizar, utilizando la herramienta eléctrica con
sentido comun. No utilice ninguna herramienta eléctrica si se siente cansado o
bajo los efectos de drogas, alcohol o medicamentos. Un instante de distraccion
al utilizar la herramienta eléctrica puede provocar lesiones considerables.

b) Utilice un equipo de proteccion personal y lleve siempre gafas protectoras.
La utilizacion de un equipo de proteccion personal, con una mascarilla, guantes
de seguridad antideslizantes, casco o protecciones auditivas, segun el tipo y
aplicacion de la herramienta eléctrica, reduce el riesgo de sufrir lesiones.

c) Evite la puesta en marcha involuntaria del aparato. Asegurese de que la
herramienta eléctrica se encuentra desconectada antes de conectarla a la
red eléctrica, al sujetarla o transportarla. Transportar la herramienta eléctrica
con el dedo puesto en el interruptor o conectar la herramienta eléctrica a la red
estando ya encendida puede provocar accidentes.

d) Retire todas las herramientas de ajuste o llaves antes de conectar la herra-
mienta eléctrica. Una herramienta o llave colocada en una parte movil de la
herramienta eléctrica puede provocar lesiones.

e) Evite adoptar posturas forzadas. Adopte una postura estable y mantenga el
equilibrio en todo momento. De esta forma podra controlar mejor la herramienta
eléctrica en situaciones inesperadas.

f) Utilice ropa adecuada. No utilice ropa holgada ni complementos. Mantenga
el pelo y la ropa alejados de piezas en movimiento. La ropa suelta, los acce-
sorios o el pelo largo pueden quedar atrapados por piezas en movimiento.

g) Si se pueden montar dispositivos de aspiracion o recolector de polvo,
asegurese de que estan conectados y se emplean correctamente. E/ uso
de un dispositivo de aspiracion reduce los riesgos debidos al polvo.

h) No baje la guardia, ni ignore las normas de seguridad para herramientas
eléctricas, tampoco después de haberse familiarizado con la herramienta
eléctrica. Una actuacion descuidada puede dar lugar a lesiones graves en
fracciones de segundo.

4) Utilizacion y manejo de la herramienta eléctrica

a) No sobrecargue el aparato. Utilice la herramienta eléctrica adecuada para
el trabajo a realizar. La herramienta eléctrica adecuada le permitira trabajar
mejor y de forma mas segura dentro del rango de potencia indicado.

b) No utilice ninguna herramienta eléctrica con un interruptor defectuoso.
Una herramienta eléctrica que no pueda ser conectada o desconectada resulta
peligrosa y debe ser reparada.

c) Retire el enchufe de latoma de corriente, o bien retire el acumulador extraible,
antes de realizar ajustes en la herramienta eléctrica, cambiar accesorios o
apartar la herramienta eléctrica. Esta medida preventiva evita que el aparato
se conecte accidentalmente.

d) Mantenga las herramientas eléctricas no utilizadas fuera del alcance de los
nifios. No permita a personas no familiarizadas con la herramienta eléc-
trica o que no hayan leido estas instrucciones, trabajar con la misma. Las
herramientas eléctricas son peligrosas si son utilizadas por personas inexpertas.

e) Cuide la herramienta eléctrica y los accesorios con esmero. Compruebe que
las diferentes piezas moéviles del aparato funcionen correctamente y no se
atasquen, que ninguna pieza se encuentre partida o deteriorada, pudiendo
afectar al funcionamiento de la herramienta eléctrica. Antes de utilizar la
herramienta eléctrica haga reparar las piezas deterioradas. Muchos accidentes
tienen su origen en herramientas eléctricas con un mantenimiento insuficiente.

f) Mantenga las herramientas de corte afiladas y limpias. Las herramientas de
corte cuidadas y con contornos de corte afilados se atascan con menor frecuencia
y son mas faciles de guiar.

g) Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios, las herramientas intercam-
biables, etc., conforme a lo indicado en estas instrucciones. Para ello, tenga
en cuenta las condiciones de trabajo, asi como el trabajo a realizar. La
utilizacién de herramientas eléctricas para aplicaciones diferentes a las previstas
puede provocar situaciones peligrosas.

h) Mantenga las empunaduras y las superficies de agarre secas, limpias y libres
de aceite y grasa. Las empunfaduras y superficies de agarre resbaladizas no
permiten un manejo y control seguro de la herramienta eléctrica en situaciones
inesperadas.

5) Utilizacion y manejo de la herramienta eléctrica operada con acumulador

a) Cargue los acumuladores unicamente con el cargador recomendado por
el fabricante. Si un cargador que es solo adecuado para un determinado tipo
de acumulador se utiliza con otro acumulador distinto puede darse peligro de
incendio.

b) Utilice unicamente acumuladores destinados a la herramienta eléctrica en
cuestion. E/ uso de otros acumuladores puede dar lugar a lesiones y peligro de
incendio.

c) Mantenga cualquier acumulador que esté sin utilizar lejos de clips, monedas,
llaves, clavos, tornillos u otros objetos metalicos que pudieran puentear
sus contactos. Un cortocircuito de los contactos del acumulador podria provocar
quemaduras o un incendio.

d) En caso de aplicacion incorrecta puede salir liquido del acumulador. Evite
el contacto. En caso de contacto accidental debe enjuagar con agua. Si el
liquido entra en contacto con los ojos, acuda ademas al médico. E/ liquido
del acumulador puede provocar irritaciones en la piel o quemaduras.

e) No utilice nunca acumuladores deteriorados o modificados. Los acumula-
dores deteriorados o modificados pueden tener un comportamiento imprevisto
y conllevar peligro de incendio, explosion o lesiones.
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f) No exponga los acumuladores ante un fuego o a altas temperaturas. E/ fuego
o temperaturas superiores a 130 °C pueden dar lugar a una explosion.

g) Siga las instrucciones relativas a la carga y no cargue nunca el acumulador
o la herramienta eléctrica operada por acumulador en rangos de tempera-
tura distintos de los indicados en las instrucciones de servicios. Una carga
incorrecta o en un rango de temperatura distinto del autorizado puede dafiar el
acumulador e incrementar el riesgo de incendio.

6) Servicio

a) Las reparaciones de su herramienta eléctrica deben ser realizadas exclusiva-
mente por personal técnico cualificado, con piezas de repuesto originales.
De esta forma, la seguridad de la herramienta eléctrica queda garantizada.

b) No realice nunca mantenimiento de acumuladores deteriorados. Todo e/
mantenimiento de los acumuladores ha de realizarlo inicamente el fabricante o
centros de asistencia autorizados.

Instrucciones de seguridad para prensadoras radiales

Lea todas las indicaciones de seguridad, instrucciones, textos de ilustraciones
y datos técnicos que se proporcionan con esta herramienta eléctrica. La
ejecucion incorrecta u omision de las siguientes indicaciones puede conllevar riesgo
de electrocucion, incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

o No utilice la herramienta eléctrica si se encuentra dafiada. Existe riesgo de
accidente.

o Cuando trabaje con la herramienta eléctrica, sujétela por el mango de la
carcasa (6) y el mango del interruptor (9). La herramienta eléctrica desarrolla
una gran fuerza de compresion. La herramienta eléctrica se guia de forma mas
segura con ambas manos. Por ello, sea muy prudente. Mantenga alejados a
nifios y terceras personas cuando utilice la herramienta eléctrica.

e No acerque las manos a las piezas en movimiento de la zona de prensado/
corte. Existe riesgo de lesiones por aprisionamiento de los dedos o de la mano.

e No utilice nunca prensadoras radiales sin estar bloqueado el perno de
retencion de las tenazas (2). Existe peligro de rotura. Las piezas expulsadas
pueden provocar lesiones de consideracion.

e Coloque la prensadora radial con las herramientas de prensar REMS en
angulo recto con respecto al eje del tubo en el accesorio de prensar. Sise
coloca la prensadora radial en oblicuo con respecto al eje del tubo, la maquina se
enderezaré perpendicularmente con respecto al eje del tubo debido a su elevada
fuerza de accionamiento. Ello podria provocar el aplastamiento de manos u otras
partes del cuerpo. También existe riesgo de rotura, pudiendo producirse lesiones
por la expulsion de piezas.

e Coloque siempre el anillo de prensar S (PR-2B) en el accesorio de prensar
en angulo recto con respecto al eje del tubo. Al posicionar la prensadora
radial con tenazas adaptadoras Z8 en el anillo de prensar S, asegurese de
que la prensadora radial gira libremente. Existe riesgo de rotura, pudiendo
producirse lesiones graves por expulsion de piezas.

e Observe y siga las instrucciones e indicaciones del fabricante acerca del
uso del sistema de accesorios de prensar. De lo contrario, la unién prensada
podria resultar inservible y la herramienta de prensar podria resultar dafiada.

o Utilice la prensadora radial inicamente cuando tenga colocadas la tenaza
de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de prensar con tenaza adaptadora.
Inicie la operacién de prensado tnicamente para realizar una unién prensada.
Sin contrapresion de compresién por el accesorio de prensar se produce una
elevada carga innecesaria de la maquina accionadora, tenaza de prensar, tenaza
de prensar Mini, anillo de prensar y tenaza adaptadora.

e Antes de utilizar tenazas de prensar, anillos de prensar con tenaza adapta-
dora (mordazas prensadoras, enganches prensadores con mordazas
secundarias) de otros fabricantes, compruebe que son compatibles con
las maquinas de accionamiento REMS. Las tenazas de prensar y los anillos
de prensar con tenazas adaptadoras de otros fabricantes se pueden utilizar en
la REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS
Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V, REMS Akku-Press 14V ACC y
REMS Akku-Press 22V ACC, siempre que estén preparados para la necesaria
fuerza de empuje de 32 kN, se adapten mecanicamente a la maquina acciona-
dora REMS, se puedan bloquear adecuadamente y, en caso de romperse por
sobrecarga o al final de su vida util, esto ocurra sin peligro, sin el riesgo de que
salgan disparadas piezas de los segmentos de prensar. Se recomienda usar
exclusivamente tenazas de prensar, anillos de prensar con tenazas adaptadoras,
fabricadas con un un factor de seguridad = 1,4 contra rotura por fatiga, es decir,
capaces de resistir una fuerza de empuje de hasta 45 kN para una fuerza de
empuje requerida de 32kN. Adicionalmente, lea y observe las instrucciones de
servicio e indicaciones de seguridad del correspondiente fabricante/distribuidor
de las tenazas de prensar, anillos de prensar con tenazas adaptadoras y las
instrucciones de montaje del fabricante/distribuidor del sistema de prensar a
utilizar y tenga en cuenta también las eventuales limitaciones de uso mencionadas.
Si no se observan las indicaciones puede producirse una rotura y las piezas
expulsadas podrian provocar lesiones severas.

o Posicione el casquillo rotatorio (21) de REMS Power-Press XL ACC en
correspondencia con la tenaza prensadoral/tenaza adaptadora, ver 2.2.
Existe riesgo de lesiones.

e Utilice inicamente tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de
prensar y tenazas adaptadoras que se encuentren en perfecto estado. Las
tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar y tenazas
adaptadoras deterioradas pueden engancharse o partirse, o bien producir uniones

prensadas defectuosas. Las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos
de prensar y tenazas adaptadoras no pueden repararse. Si no se observan las
indicaciones puede producirse una rotura y las piezas expulsadas podrian
provocar lesiones severas.

Antes de montar/desmontar las tenazas de prensar, tenazas de prensar
Mini, anillos de prensar y tenazas adaptadoras, extraiga el enchufe de
alimentacion o retire el acumulador. Existe riesgo de lesiones.

Observe las instrucciones de mantenimiento de la herramienta eléctrica y
las indicaciones de mantenimiento de tenazas de prensar, tenazas de
prensar Mini, anillos de prensar y tenazas adaptadoras. E/ seguimiento de
las instrucciones de mantenimiento tiene un efecto positivo en la vida util de la
herramienta eléctrica, de las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos
de prensar y tenazas adaptadoras.

No deje nunca funcionando la herramienta eléctrica sin vigilancia. En caso
de pausas prolongadas de trabajo, desconecte la herramienta, extraiga el
enchufe/acumulador. Los aparatos eléctricos pueden entrafiar riesgos y ocasi-
onar dafios materiales y/o personales si se dejan sin supervision.

Ponga un maximo de 3 anillos de prensar XL 64-108 (PR-3S) en el maletin
de sistema XL-Boxx con alojamientos para anillos de prensar XL 64-108
(PR-3S) (accesorio art. nr. 579603). Si se mantiene el limite de carga méxima
en 3 anillos de prensar XL (PR-3S) se reduce el riesgo de dafios materiales y/o
de lesiones.

Utilice las herramientas de prensado y corte REMS unicamente en maquinas
de accionamiento homologadas para dichas herramientas de prensado y
corte REMS. En caso contrario, pueden producirse dafios materiales y perso-
nales, ademas de dejar inservible la unién prensada o la varilla roscada, y no
cortar el cable eléctrico.

Antes de cada uso, compruebe que las herramientas de corte REMS no
presentan dafios o desgaste, y que las piezas de corte/tenazas cortacables
estan fijadas firmemente y sin holgura. Unas tenazas de corte REMS o piezas
de corte/tenazas cortacables dafiadas o desgastadas, o unas piezas de corte/
tenazas cortacables mal colocadas, perjudican el resultado del corte. Existe riesgo
de rotura, con lo que pueden desprenderse piezas y causar lesiones graves.
Coloque la tenaza de prensar REMS Mini, la tenaza de prensar REMS y los
anillos de prensar REMS en el accesorio pressfitting con el contorno de
prensado segun las indicaciones del fabricante del pressfitting. E/ incumpli-
miento de esta indicacion puede provocar dafios en las herramientas de prensado
REMS y las uniones prensadas pueden quedar inservibles.

Asegurese de que durante el proceso de prensado no se atrapen elementos
extrafos entre las mordazas o segmentos de prensado. La presencia de
particulas impide el cierre completo y/o puede dafiar el conector de presioén. Los
elementos extrafios pueden causar dafios en las herramientas de prensado y
corte REMS.

Al colocar las herramientas de prensado REMS, asegurese de que haya
suficiente espacio en el area de trabajo, para la maquina de accionamiento
y para usted mismo. En caso contrario, existe el peligro de que las herramientas
de prensado se enderecen perpendicularmente al eje del tubo debido a la fuerza
de accionamiento de la maquina. Existe riesgo de lesiones por aplastamiento
de alguna parte del cuerpo y las herramientas de prensado pueden resultar
dafiadas. También existe riesgo de rotura, pudiendo producirse lesiones graves
por el desprendimiento de piezas.

Utilice exclusivamente herramientas de corte REMS que se encuentren en
perfecto estado. Las herramientas de corte REMS, si estan defectuosas, pueden
engancharse, partirse o bien tener desafiladas las piezas de corte/tenazas
cortacables. En las herramientas de corte REMS solo es posible sustituir las
piezas de corte/cortacables; por lo deméas no pueden repararse. Sino se observan
las indicaciones podria producirse una rotura; las piezas expulsadas podrian
causar lesiones.

Ala hora del transporte y el almacenamiento de las herramientas de pren-
sado y corte REMS, utilice la caja metalica que ofrece REMS, el maletin de
sistema L-Boxx con forma especifica para alojar la herramienta. De este
modo se mantienen las herramientas de prensado y corte REMS a salvo de
suciedad y dafios, lo que redunda positivamente en su vida util.

Compruebe periédicamente el perfecto estado del cable de conexién, los
cables alargadores de la herramienta eléctrica y la alimentacion eléctrica.
En caso de deterioro, solicite su sustitucién a un técnico profesional cualificado
0 a un taller REMS concertado.

Autorice el uso de la herramienta Ginicamente a personas instruidas. Las
personas jovenes unicamente podran utilizar la herramienta eléctrica si han
cumplido 16 afios, cuando la utilizacién sea necesaria para su formacién y sean
supervisadas por un profesional.

Los nifios y personas que no sean capaces de manejar el aparato eléctrico
con seguridad debido a sus capacidades fisicas, sensoriales o psiquicas,
o por su desconocimiento, no deben manejar este aparato eléctrico sin
supervision o la instruccion por parte de una persona responsable. De /o
contrario existe peligro de manejo incorrecto o lesiones.

Utilice exclusivamente cables alargadores autorizados y debidamente
identificados con suficiente seccion metalica. Utilice cables alargadores de
hasta 10 m con una seccion metalica de 1,5 mm? de 10—30 m con seccion
metélica de 2,5 mm?2

No utilice en cables sometidos a tension la tenaza cortacables REMS, la tenaza
de prensar REMS Mini Basic E01, la tenaza de prensar REMS Basic E01 con
cunas de prensar. Si se va a trabajar en cables con corriente es necesario
que personal debidamente cualificado los desactive antes. Las herramientas
no estan aisladas y, por tanto, no protegen contra descargas eléctricas.



spa

spa

e Me ha llamado la atencién ver nombrar a nuestra competencia como tal
"Klauke", pero entiendo que asi lo habéis querido y no es un error. £/ incumpli-
miento de las indicaciones de seguridad aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

e Utilice las tenazas de prensar REMS Basic E01 con las cunas de prensar
REMS T 12 unicamente para sistemas de proteccion contra caidas que
hayan sido antes comprobados y autorizados por el fabricante (fig. 19). £/
incumplimiento de las indicaciones de seguridad aumenta el riesgo de caida.

e Lea y respete todas las indicaciones e instrucciones de seguridad del
proveedor del sistema de proteccion contra caidas. Compruebe cada
union prensada con un calibre de boca correspondiente al sistema. Si la
boca del calibre no encaja en el cuadrado resultante del prensado, dicha
union prensada no sera correcta y no podra ser utilizada. En dicho caso
debera sustituir las cunas de prensar. E/ incumplimiento de las instrucciones
de seguridad aumenta el riesgo de caida.

Indicaciones de seguridad para acumuladores,
cargadores rapidos, fuentes de alimentacion

Lea todas las indicaciones de seguridad, instrucciones, textos de ilustraciones
y datos técnicos que se proporcionan con esta herramienta eléctrica. £/
incumplimiento de las instrucciones puede provocar una descarga eléctrica, un
incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

Consulte también www.rems.de — Descargas — Instrucciones de servicio —
Indicaciones de seguridad — Indicaciones de seguridad para acumuladores,
cargadores rapidos, conexién a red.

Fichas de datos de seguridad

Lea las fichas de datos de seguridad. El incumplimiento de las instrucciones
puede provocar una descarga eléctrica, un incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

Consulte www.rems.de — Descargas — Fichas de datos de seguridad — Acumu-
ladores.

Explicacién de simbolos

Peligro con nivel de riesgo elevado. En caso de incumplimiento
existe riesgo de muerte o de lesiones graves (irreversibles).

Peligro con grado de riesgo medio, la no observacién podria
conllevar la muerte o lesiones severas (irreversibles).

Peligro con grado de riesgo bajo, la no observacion podria
provocar lesiones moderadas (reversibles).

Dafios materiales, jninguna indicacion de seguridad! ningin
peligro de lesion.

/\ ATENCION

Peligro
Caida

Tensién eléctrica
Leer las instrucciones antes de poner en servicio
Utilizar protecciones para los ojos

Utilizar protecciones para los oidos

A
A
A
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La herramienta eléctrica cumple las exigencias de la clase de
proteccion Il

No es adecuado para su uso al aire libre
&— Fuente de alimentacién conmutada (SMPS)

Transformador de aislamiento (SCPST)

Eliminacion de desechos conforme al medio ambiente

=4 @

n
m

Declaracién de conformidad CE

1. Especificaciones técnicas
Utilizacién prevista

Las prensadoras radiales REMS han sido disefiadas para realizar uniones prensadas
con todos los sistemas de montaje a presion corrientes, para realizar uniones de cables
eléctricos, para realizar uniones de sistemas de seguridad contra caida, para cortar
barras roscadas, para cortar cables eléctricos (prensadoras radiales con 32kN).

Las tenazas de corte REMS Mini M y las tenazas de corte REMS M han sido
disefiadas para cortar varillas roscadas de acero y acero inoxidable de la clase de
resistencia 4,8 (400 N/mm?)

La tenaza cortacables REMS ha sido disefiada para cortar cables eléctricos < 300
mm (& 30 mm).

Las tenazas de prensar REMS Mini Basic EQ1, REMS Basic EO1 han sido disefiadas
para realizar prensados con material de conexion Klauke para tubos eléctricos < 300
mm, en combinacién con las cunas adecuadas Klauke de la serie 22, prensado estrecho.
Las tenazas de prensar REMS Basic EO1 con cunas T12 han sido disefiadas para
prensados de sistemas de seguridad autorizados contra caidas.

Los acumuladores, los cargadores rapidos y las fuentes de alimentacién de REMS
han sido disefiados para su utilizacién conforme al sindptico de uso.

Cualquier otro uso se considera contrario a la finalidad prevista, quedando por ello
prohibido.

Sindptico de utilizacion de las herramientas por acumulador REMS, acumuladores,
cargadores rapidos y conexion a red.

Consulte www.rems.de — Descargas — Instrucciones de servicio —» PRENSA-
DORAS RADIALES: OTROS DOCUMENTOS

EI?E:EE
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1.1. Volumen de suministro
Prensadoras radiales eléctricos: maquina accionadora, instrucciones de ser-
vicio, caja metdlica/L-Boxx/caja de transporte XL/XL-Boxx.

Prensadoras por acumulador: maquina accionadora, acumulador Li-lon, cargador
rapido, instrucciones de servicio, caja metalica/L-Boxx/XL-Boxx.

1.2. Cédigos

REMS Power-Press SE maquina accionadora 572101
REMS Power-Press maquina accionadora 577001
REMS Power-Press ACC maquina accionadora 577000
REMS Power-Press XL ACC maquina accionadora 579000
REMS Mini-Press 14V ACC maquina accionadora 578001
REMS Mini-Press 22V ACC maquina accionadora 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC maquina accionadora 578003
REMS Akku-Press maquina accionadora 571003
REMS Akku-Press ACC maquina accionadora 571004
REMS Akku-Press 22V ACC maquina accionadora 576000
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC maquina accionadora 579001

REMS tenazas de prensar Mini, REMS tenazas de prensar,
REMS anillos de prensar, REMS tenazas adaptadoras Mini,
REMS tenazas adaptadoras consulte el catadlogo de REMS
REMS tenazas de corte Mini M, REMS tenazas de corte M
consulte el catadlogo de REMS

REMS tenazas cortacables 571887
Cuchillas cortacables 2 unidades (REMS tenazas cortacables) 571889
REMS tenazas de prensar Mini Basic E01 578618
REMS tenazas de prensar Basic E01 571855
REMS Cunas de prensar T 12, 2 unidades 570891
Acumulador REMS Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 571545
Acumulador REMS Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Cargador rapido Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Cargador rapido Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Cargador rapido Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Cargador rapido Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Conexion 220—-240 V, en lugar de acumuladores 14,4 V, 33 A 571565
Conexion 220—240 V, en lugar de acumuladores 21,6 V, 15A 571567
Conexion 220—-240 V, en lugar de acumuladores 21,6 V, 40 A 571578
Caja metalica REMS Power-Press SE 570280
Caja metalica REMS Power-Press 570280
Caja metalica REMS Power-Press ACC 570280
Caja de transporte XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Caja metalica REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Maletin del sistema L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Caja metalica REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Maletin del sistema L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Maletin de sistema XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Limpiador para maquinas 140119
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REMS Power-Press, Power-Press ACC 370%x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")

spa Spa
Caja metalica o maletin de sistema con alojamiento para tenazas de prensar REMS Mini-Press 14V ACC 14,4V =;2,5Ah
REMS, anillos de prensar REMS, tenazas intermedias, disponible como 14,4V =; 5,0 Ah
accesorio, véase www.rems.de — Productos — Prensadoras radiales — REMS Akku-Press 14V,
Tenazas de prensar REMS, anillos de prensar REMS — Seccion de REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =;5,0Ah
catélogo (PDF) .
REMS Mini-Press 22V ACC g}g&_ ii ﬁ:‘]
REMS Mini-Press S 22V ACC 21 ‘6 v _ 5’0 Ah
REMS Akku-Press 22V ACC 216V = 9.0Ah
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V=; 5,0 Ah
1.3. Aplicaciones 21,6 V=;9,0Ah
Prensadoras radiales REMS Mini-Press 14 V ACC / Mini-Press 22 V ACC / s .
Mini-Press S 22 V ACC para realizar uniones prensadas con todos Cargador rapido Li-lon/Ni-Cd  Input  220-240 V~_; 50-60 Hz; 65 W
los sistemas de montaje a presion corrientes en tubos de acero, (AcuTuIador tipo enchufe,  Output 10,8-18V = .
acero inoxidable, cobre, plastico, multicapa @ 10-40 mm art. n® 571560) Con aislamiento de proteccion,
@ %1V con supresion de interferencias
Véase también www.rems.de — Productos — Prensadoras radiales — Input  100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
REMS Tenazas de prensar Mini, REMS Anillos de prensar — Seccion del Output 10,8-18V = .
catalogo (PDF) Con aislamiento de proteccion,
con supresion de interferencias
Cargador rapido Li-lon Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
(Acumulador deslizante, Output 21,6 V=
art. n° 571575) Con aislamiento de proteccién,
con supresién de interferencias
Prensadoras radiales REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press Input 100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W
ACC / Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Output 21,6 V=
Akku-Press 22V ACC para realizar uniones prensadas con todos Con aislamiento de proteccién,
los sistemas de montaje a presion corrientes en tubos con supresion de interferencias
de acero, inoxidable, cobre, plastico, multicapa @ 10-108 (110) mm Cargador rapido Li-lon Input 100240 V~; 5060 Hz; 90 W
] 3 . P%-4 (Acumulador deslizante, Output 21,6V =
Véase también www.rems.de — Productos — Prensadoras radiales — art. n° 571585) Con aislamiento de proteccion,
REMS Tenazas de prensar, REMS Anillos de prensar — Seccién del con supresion de interferencias
catalogo (PDF) Cargador répido Li-lon Input  100-240 V/~; 50~60 Hz; 290 W
(Acumulador deslizante, Output 21,6 V=
art. n° 571587) Con aislamiento de proteccién,
con supresion de interferencias
Fuente de alimentacion Input 220-240 V~; 50-60 Hz
Prensadora radial REMS Akku-Press XL 45 kN 22 V ACC 14,4V (art. n° 571565) Output 14,4V = 33A
para realizar uniones prensadas XL para todos Con aislamiento de proteccién,
los sistemas de montaje a presion corrientes @64 -108 mm con supresion de interferencias
@ 2% 4" Input 100-120 V~; 50-60 Hz
Véase también www.rems.de — Productos — Prensadoras radiales — Output 14,4V =;18 A
REMS Tenazas de prensar, REMS Anillos de prensar — Seccién del Con aislamiento de proteccién,
catalogo (PDF) con supresion de interferencias
Fuente de alimentacién Input 220-240 V~; 50-60 Hz
21,6 V (art. n° 571567) Output 21,6 V=;<15A
Con aislamiento de proteccién,
con supresion de interferencias
Rango de temperaturas de servicio S;J%”zf de al'?g;}g‘;'g” Olnput gfos_\?ﬂ\fﬁ)':o_so Hz
Prensadoras REMS por acumulador —10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F) BV (art.n ) utput 21,6 V.= 4 L
Acumulador _10 oC +60 °C (14 °F — +140 °F) Con a|slam_|gnto d_e proteccion,
Cargador rapido — 440 °C (32 °F — +104 °F) con supresion de interferencias
Conexién —10 °C +45 °C (14 °F = +113 °F) 1.6. Dimensiones
Prensadoras operadas mediante red ~ —10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F) REMS Power-Press SE 430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
)

1.4.

1.5.

Rango de temperaturas del almacén >0°C (32 °F

Fuerza de empuje, carrera

Fuerza de empuije (fuerzas nominales)
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 22 kN
REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 32 kN
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 45 kN
Carrera

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 28 mm
REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 41 mm
REMS Power-Press XL ACC,

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 104 mm

Especificaciones eléctricas

REMS Power-Press SE ]
REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC

REMS Power-Press XL ACC

230 V~; 50-60 Hz; 450 W

110 V~; 50-60 Hz; 450 W
S320% (AB 2/10 min)

Con aislamiento de proteccién,
con supresion de interferencias

1.7.

REMS Power-Press XL ACC
REMS Mini-Press 14V ACC
REMS Mini-Press 22V ACC
REMS Mini-Press S 22V ACC
REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
REMS Akku-Press 22V ACC 285%x290%81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC  540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

Pesos

525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
288x260%80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
273x260x75 mm (10,7"%10,2"x3,0")
405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")

REMS Power-Press SE maquina accionadora 47kg (10,41b)
REMS Power-Press/Power-Press ACC

maquina accionadora 47kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC maquina accionadora 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press 14V ACC maquina sin acumulador 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22V ACC maquina sin acumulador 21kg (451b)
REMS Mini-Press 22V ACC maquina sin acumulador 22kg (491b)
REMS Akku-Press 14V /Akku-Press 14V ACC maquina

sin acumulador 3,8kg (8,31b)
REMS Akku-Press 22V ACC maquina sin acumulador 2,8kg (6,21b)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

maquina sin acumulador 57kg (12,6 Ib)
Acumulador REMS Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 0,3kg (0,7 Ib)
Acumulador REMS Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 0,5kg (1,11b)
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 0,5kg (1,11b)
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 0,8kg (1,81b)
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (241b)
Tenaza de prensar (valor medio) 1,8kg (3,91b)
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1.8.

1.9.

21.

Tenaza de prensar Mini (valor medio) 1,2kg (2,61b)
Tenaza adaptadora Mini Z8 1,0kg (2,21b)
Tenaza adaptadora 22 20kg (441b)
Tenaza adaptadora Z4 36kg (7,91b)
Tenaza adaptadora Z5 38kg (8,41b)
Tenaza adaptadora Z6 XL 55kg (12,11b)
Tenaza adaptadora Z8 1,7kg  (3,71b)
Anillo de prensar M54 (PR-3S) 3,1kg (6,81b)
Anillo de prensar U75 (PR-3B) 2,7kg (591b)

Emision de ruidos
Valor de emision referente al lugar de trabajo
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa =87 dB(A) K =3 dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XL ACC

Loa=81dB(A) Lwa =92 dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/

22V ACC/ S 22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/

22V ACC/XL45kN 22V ACC  Loa=74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
Vibraciones

<2,5m/s? K=1,5m/s?

El nivel indicado de emisiones de oscilaciones ha sido medido conforme a un
procedimiento normado de comprobacion, pudiendo ser utilizado con otra
herramienta eléctrica a efectos de comprobacion. El nivel indicado de emisiones
de oscilaciones también puede ser utilizado como estimacion inicial de la
interrupcion.

/\ ATENCION

El valor de emisién de vibraciones se puede diferenciar del valor indicado
durante la utilizacién de la herramienta eléctrica, dependiendo del tipo y la
manera en que se utilizara el aparato y en el que estd conectado pero que
funciona sin carga.

Valor efectivo ponderado de la aceleracién

Puesta en marcha

/\ ATENCION

Tras largos periodos de almacenamiento de la maquina accionadora, antes
de una nueva puesta en servicio debe accionarse la valvula de sobrepresion
presionando la tecla de reposicion (13). Si ésta esta atascada o se acciona
con dificultad no se debera realizar ninguna operacién de prensado. La maquina
accionadora debera ser entregada entonces a un taller concertado REMS para
su comprobacion.

/\ ATENCION

Respete y siga la normativa nacional para pesos de cargas manipuladas
manualmente.

Para la utilizacién de tenazas de prensar REMS, tenazas de prensar REMS
Mini, anillos de prensar REMS con tenazas adaptadoras para los distintos
sistemas de unién de tubos es valida la respectiva documentacion actualizada
de ventas REMS, véase también www.rems.de — Descargas — Catalogos/
Folletos de producto. Si el fabricante del sistema varia o lanza al mercado
nuevos componentes de sistemas de unién de tubos, se debera solicitar a
REMS el estado actual de aplicacion de los mismos (fax +49 7151 17 07 - 110
0 e-mail info@rems.de). Salvo modificaciones y errores.

Conexion eléctrica

iTenga en cuenta la tension de red! Antes de conectar la maquina acciona-
dora, el cargador rapido o a la fuente de alimentacion, compruebe si la tension
indicada en la placa de caracteristicas es la misma que la tensién de red. En
obras, entornos humedos, interiores y exteriores o lugares similares Unicamente
se debera utilizar la herramienta eléctrica con un interruptor de corriente de
defecto conectado a la red, el cual interrumpe el suministro de energia en
cuanto la corriente de fuga a tierra supera 30 mA durante 200 ms.

Acumuladores

Introduzca el acumulador 14,4 V (19) siempre verticalmente en la maquina de
accionamiento o en el cargador rapido. Si se introduce inclinado los contactos
pueden resultar dafiados y en consecuencia provocar un cortocircuito, lo que
dafaria el acumulador.

Descarga total por subtension

En los acumuladores Li-lon no se debe rebasar una tensién minima, ya que
el acumulador puede resultar dafiado por una descarga total. Los elementos
de los acumuladores Li-lon REMS se suministran cargados aprox. al 40 %.
Por ello, los acumuladores Li-lon deben cargarse antes de usarse y ser recar-
gados periddicamente. El acumulador Li-lon puede resultar dafiado por una
descarga total si no se observan las instrucciones del fabricante de los elementos.

Descarga total por almacenamiento

Si se almacena un acumulador Li-lon poco cargado puede resultar dafiado
durante un almacenamiento prolongado por una autodescarga total. Los
acumuladores Li-lon se deberan cargar por ello antes de almacenarlos y se
deberan recargar como maximo cada seis meses y en todo caso antes de
someterlos a un nuevo esfuerzo.

2.2.

Cargar el acumulador antes usarlo. Recargar frecuentemente los acumu-
ladores Li-lon para evitar una descarga total. En caso de descarga total,
el acumulador resultara danado.

Utilice unicamente cargadores rapidos REMS autorizados para cargar el
acumulador Li-lon REMS. Los acumuladores Li-lon nuevos y los no utilizados
durante un periodo prolongado alcanzan su maxima capacidad al cabo de
varias recargas.

Cargador rapido Li-lon/Ni-Cd y cargadores rapidos de Li-lon

Si el conector de red se encuentra insertado, la luz izquierda de control se
ilumina permanentemente en verde. Si el acumulador se encuentra colocado
en el cargador rapido, la luz verde de control parpadea, lo cual indica que el
acumulador esta siendo cargado. El cargador esta cargado si la luz verde de
control se ilumina permanentemente. Si la luz roja de control parpadea, indicara
que el estado del acumulador es defectuoso. Si la luz de control se ilumina
permanentemente en rojo, la temperatura del cargador rapido y / o del acumu-
lador se encuentra fuera del rango operativo admisible, entre 0°C y +40°C.

Los cargadores rapidos no son aptos para uso exterior.

Fuente de alimentacion

Alimentacion de tension para el funcionamiento de las herramientas por
acumulador a través de la red en lugar del acumulador. Las fuentes de alimen-
tacion estan equipadas con proteccion contra exceso de corriente y tempera-
tura. El estado de servicio se muestra a través de una luz LED. Cuando la luz
LED esté encendida la maquina esté lista para el funcionamiento. La luz LED
se apagara o parpadeara para indicar que hay sobrecorriente o una tempera-
tura no permitida. No se podra utilizar la maquina accionadora en ese momento.
Pasado un tiempo de espera la luz LED volvera a encenderse y se podra
proseguir el trabajo.

Las fuentes de alimentacion no se adecuan para su uso al exterior.

Montaje (sustitucion) de las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini
(fig. 1 (1)), tenazas de prensar (4G) (fig. 10), tenazas de prensar (S) (fig. 11),
del anillo de prensar (PR-3S) con tenaza adaptadora (fig. 12), del anillo
de prensar (PR-3B) con tenaza adaptadora (fig. 13), del anillo de prensar
45° (PR-2B) con tenaza adaptadora, del anillo de prensar S (PR-2B) con
tenaza adaptadora Z8 o tenaza adaptadora Mini Z8 (fig. 14) para prensa-
doras radiales.

Desconectar el conector de red o retirar el acumulador. Utilizar inicamente
tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar con perfil de
prensado especifico para el correspondiente sistema de montaje a presion.
Las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini y anillos de prensar poseen
en las mordazas prensadoras, segmentos de presion letras identificadoras del
perfil de prensado y un nimero identificador del tamafio. Las tenazas adapta-
doras estan identificadas con la letra Z y un nimero, que indica la asignacion
del anillo de prensar admisible, el cual posee la misma identificacion. El anillo
de prensar 45° (PR-2B) solo puede utilizarse en un angulo a 45° con respecto
a la tenaza adaptadora Z1/tenaza adaptadora Mini Z1 (fig. 17). Con el anillo
de prensar S (PR-2B), se puede ajustar la tenaza adaptadora Z8 o la tenaza
adaptadora Mini Z8 para que giren de forma continua (fig. 14). Leer y tener en
cuenta las instrucciones de montaje del fabricante/distribuidor del sistema de
prensar a utilizar. No realice ninguna operacién de prensado con tenazas de
prensar, tenazas de prensar Mini o anillos de prensar y tenazas adaptadoras,
tenaza adaptadora Mini (perfil de prensado, tamafio) inadecuadas. La unién
prensada podria resultar inservible y tanto la maquina como la tenaza de
prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de prensar y la tenaza adaptadora,
tenaza adaptadora Mini podrian resultar dafiados.

La tenaza adaptadora Z6 XL para accionamiento de los anillos de prensar
REMS XL 64-108, 2%2—4" (PR-3S) con REMS Power-Press XLACC. La tenaza
adaptadora Z7 XL 45kN para accionamiento de los anillos de prensar REMS
XL 64-108, 2%2—4" (PR-3S) y anillos de prensar XL 2%2—4" (PR-3B) con REMS
Akku-Press XL 45kN 22V ACC. En la REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
solo puede utilizarse la tenaza adaptadora Z7 XL 45kN.

Colocar la maquina accionadora preferentemente sobre una mesa o sobre el
suelo. Hay que posicionar el casquillo rotatorio (Fig. 5 (21)) de REMS Power-
Press XLACC en correspondencia con la tenaza prensadora/tenaza adaptadora
empleada. Para el empleo de la tenaza adaptadora Z6 XL hay que enroscar
el casquillo rotativo (21) hasta que encaje, de manera que no tape la ranura
de la carcasa de accionamiento. Para todo el resto de tenazas prensadoras/
tenazas adaptadoras, enroscar el casquillo rotatorio (21) encaje, de manera
que tape la ranura de la carcasa de accionamiento. El montaje (sustitucion)
de la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, tenaza adaptadora, tenaza
adaptadora Mini sé6lo se puede realizar si los rodillos prensadores (5) se
encuentran completamente recogidos. Eventualmente, en REMS Power-Press
SE presionar la palanca selectora de la direccion de giro (7) hacia la izquierda
y accionar el interruptor pulsador de seguridad (8), en REMS Mini-Press 14V
ACC/ Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press /
Power-Press ACC/Power-Press XLACC y REMS Akku-Press 14V / Akku-Press
14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC el
botén de reposicion (13), hasta que los rodillos prensores (5) se hayan retraido
completamente.
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/\ ATENCION

Hay que posicionar siempre el casquillo rotatorio (21) en correspondencia con
la tenaza prensadora/tenaza adaptadora empleada hasta que ésta encaje.
iPeligro de aplastamiento!

Abrir el perno de sujecién de la tenaza (2). Para ello, tirar del pasador de
bloqueo (4); el perno de sujecion de la tenaza (2) salta hacia fuera mediante
resorte. Colocar la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini (1), la tenaza
adaptadora, la tenaza adaptadora Mini (14) seleccionada. Empujar el perno de
sujecion de la tenaza (2) hasta que el pasador de bloqueo (4) quede encajado.
Presionar para ello el boton (3) directamente a través del perno de sujecion de
la tenaza (2). No poner nunca en marcha la maquina de accionamiento sin tener
insertada la tenaza de prensar, tenaza de prensar mini, anillo de prensar con
tenaza adaptadora, tenaza adaptadora Mini. Realizar la operacion de prensado
Unicamente para realizar uniones prensadas. Sin la contrapresion de compre-
sion por parte del conector de presion se somete la maquina accionadora,
tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de prensar y tenaza adapta-
dora y tenaza adaptadora Mini a un esfuerzo innecesario.

/\ ATENCION

No utilizar nunca con el perno de retencion de la tenaza (2) desbloqueado.
iPeligro de rotura, las piezas expulsadas pueden provocar lesiones de
consideracion!

Operacion
/\ ATENCION

Tras largos periodos de almacenamiento de la maquina accionadora, antes
de una nueva puesta en servicio debe accionarse la valvula de sobrepresion
presionando la tecla de reposicion (13). Si ésta esta atascada o se acciona
con dificultad no se debera realizar ninguna operacién de prensado. La maquina
accionadora debera ser entregada entonces a un taller concertado REMS para
su comprobacién.

Antes de cada uso se debe comprobar que la tenaza de prensar, tenaza de
prensar Mini,el anillo de prensar, la tenaza adaptadora y la tenaza adaptadora
Mini no presenten dafos o desgaste, sobre todo el perfil de prensado (11, 17)
de las mordazas prensadoras (10) o los 3 segmentos de presion (16). No
utilizar las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar y
tenazas adaptadoras y la tenaza adaptadora Mini si presentan dafios o desgaste.
De lo contrario podria producirse un prensado incorrecto o incluso un accidente.

Antes de cada utilizacién se debe realizar con la maquina accionadora y la
correspondiente tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, el correspondiente
anillo de prensar utilizado con tenaza adaptadora o tenaza adaptadora Mini,
una operacion de prensado de prueba con accesorio de prensar insertado. La
tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini (1), el anillo de prensar (15) con
tenaza adaptadora o tenaza adaptadora Mini deben encajar mecanicamente
en la maquina accionadora y poder bloquearse correctamente. En el caso de
las tenazas de prensar, las tenazas de prensar Mini (fig. 1), el anillo de prensar
(PR-3B) (fig. 13), el anillo de prensar 45° (PR-2B) o el anillo de prensar S
(PR-2B) (fig. 14), se debe comprobar, una vez concluido el prensado, que las
mordazas prensadoras (10) estdn completamente cerradas en “A”. En el caso
de la tenaza de prensar (PZ-4G) (fig. 10) y la tenaza de prensar (PZ-S) (fig.
11) se debe comprobar, una vez concluido el prensado, que las mordazas de
prensar (10) estan completamente cerradas tanto en “A” como en el lado
contrario “B”. En el caso del anillo de prensar (PR-3S) (fig. 12) y el anillo de
prensar XL (PR-3S) (fig. 12) se debe comprobar, una vez concluido el proceso,
que los segmentos de presion (16) estan completamente cerrados tanto en
“A” como en el lado contrario “B”. También se debe comprobar la estanqueidad
de la unién (tener en cuenta las normas, directrices, etc de aplicacion local).

Si al cerrar la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini se produce una rebaba
bien visible en el casquillo a presién, el prensado puede ser defectuoso o no
hermético (véase 5. Averias).

/\ ATENCION

Para evitar dafios en la maquina de accionamiento, asegurese de que, en
situaciones de trabajo como las mostradas en las figuras 16 a 18 a modo
de ejemplo, no se produzcan tensiones entre la tenaza de prensar, tenaza
de prensar Mini, anillo de prensar, tenaza adaptadora, tenaza adaptadora
Mini, elementos de montaje a presién y la maquina de accionamiento. Si
no se observan las indicaciones puede producirse una rotura y las piezas
expulsadas podrian provocar lesiones severas.

Secuencia de trabajo

Oprima la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini (1) con la mano de modo
que se puede deslizar sobre el conector de presion. La maquina accionadora
con la tenaza de prensar se debe colocar de forma rectangular sobre el acce-
sorio de prensar con respecto al eje del tubo. Suelte la tenaza de prensar, dejando
que se cierre alrededor del accesorio de prensar. Sostenga la maquina accio-
nadora por la empufiadura de la carcasa (6) y la empufadura del interruptor (9).

Colocar el anillo de prensar (15) alrededor del accesorio de prensar. Colocar
la tenaza adaptadora/tenaza adaptadora Mini (14) en la méaquina accionadora
y bloquear el pasador de sujecion de la tenaza, posicionar dado el caso el
casquillo rotatorio (21), ver 2.2. Presionar la tenaza adaptadora / tenaza adap-
tadora Mini (14) con la mano, de forma que la tenaza adaptadora / tenaza
adaptadora Mini pueda ser colocada en el anillo de prensar. Soltar las tenazas
adaptadoras/tenazas adaptadoras Mini de forma que los radios/semiesferas
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de las tenazas adaptadoras/tenazas adaptadoras Mini estén en contacto con
los pernos de sujecidn/cojinetes esféricos del anillo de prensar y el anillo de
prensar esté en contacto con el accesorio pressfitting (fig. 15). En las tenazas
adaptadoras Z1y Mini Z1, tener en cuenta que el anillo de prensar Unicamente
debe utilizarse en un angulo a 45°. En los anillos de prensar S (PR-2B), la
tenaza adaptadora Z8/tenaza adaptadora Mini Z8 puede utilizarse para girar
de forma continua (fig. 14).

Utilice Unicamente tenazas adaptadoras homologadas para el anillo de prensar
y la méquina de accionamiento, consulte el apartado 2.2. Un incumplimiento
en este sentido puede provocar prensados defectuosos o no herméticos. El
anillo de prensar y la tenaza adaptadora podrian, ademas, resultar dafiados.

En REMS Power-Press SE empujar la palanca selectora de la direccién de
giro (7) hacia la derecha (avance) y presionar el interruptor pulsador de segu-
ridad (8). Mantener presionado el interruptor pulsador de seguridad (8) hasta
que el prensado haya concluido y la tenaza de prensar / el anillo de prensar
se haya cerrado. Soltar inmediatamente el interruptor pulsador de seguridad.
Empujar la palanca selectora de la direccion de giro (7) hacia la izquierda
(retorno) y presionar el interruptor (8) hasta que los rodillos prensadores hayan
retrocedido y se accione el acoplamiento de resbalamiento de seguridad. Soltar
inmediatamente el interruptor pulsador de seguridad.

No cargar innecesariamente el acoplamiento de resbalamiento de seguridad.
Soltar inmediatamente el interruptor pulsador de seguridad tras cerrarse la
tenaza de prensar o en cuanto los rodillos prensores se hayan retraido. El
acoplamiento de resbalamiento de seguridad, al igual que cualquier acopla-
miento de resbalamiento, esta sujeto a un desgaste natural. Si se carga
innecesariamente se desgastara antes de lo normal, pudiendo destruirse.

En REMS Power-Press y REMS Akku-Press, mantenga pulsado el interruptor
de seguridad (8) hasta que la tenaza prensadora / anillo de prensar esté
completamente cerrada. Esto se indica a través de una sefal acustica (chas-
quido). Pulse la tecla de reposicion (13) hasta que los rodillos de presién (5)
hayan retrocedido por completo.

En REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22VACC,
REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS Power-
Press ACC y Power-Press XL ACC, mantenga pulsado el interruptor de seguridad
(8) hasta que la tenaza prensadora / anillo de prensar esté completamente cerrada.
Una vez completado el prensado, la maquina accionadora cambia automaticamente
al retroceso (retroceso forzado). Ello se indica mediante una sefial acustica (chas-
quido).

En la REMS Akku-Press 22 V ACC pulsar el interruptor pulsador de seguridad
(8) hasta que se cierre completamente la tenaza / el anillo de prensar. Una vez
completado el prensado, la maquina accionadora cambia automaticamente al
retroceso (retroceso forzoso). EI LED del indicador de presion de prensado
(22) sefialara si la presion de prensado de la maquina accionadora se encuentra
dentro del rango permitido; consulte el apartado 3.6.

Presionar la tenaza de prensar / tenaza de prensar Mini con la mano, de forma
que pueda ser retirada del accesorio de prensar junto con la maquina accio-
nadora. Presionar la tenaza adaptadora, tenaza adaptadora Mini con la mano,
de forma que pueda ser retirada del anillo de prensar junto con la maquina
accionadora. Abrir el anillo de prensar con la mano, de forma que el sistema
de montaje a presién pueda ser retirado.

Seguridad funcional

En REMS Power-Press SE la operacién de prensado finaliza al soltar el interruptor
pulsador de seguridad (8). De cara a la seguridad mecanica de la maquina se
activa un acoplamiento de seguridad a friccién con limitador de par en ambas
posiciones finales de los rodillos prensadores. No sobrecargue indtilmente el
acoplamiento de seguridad a friccién. REMS Power-Press SE esta equipada
ademas con un sistema electrénico de seguridad que se encarga de desconectar
la maquina accionadora en caso de sobrecarga. No habra problema alguno
siempre y cuando las tenazas de prensar (1), los anillos de prensar (15) estén
completamente cerrados, consulte el apartado 3.1. No obstante, si la maquina
accionadora se desconecta antes de finalizar el prensado (las tenazas de prensar,
los anillos de prensar no estaban en ese caso cerrados, consulte el apartado
3.1.) no se podra seguir trabajando; debe llevar la maquina accionadora sin
dilacién a un servicio técnico autorizado de REMS para una revision/reparacion.

La REMS Power-Press y la REMS Akku-Press 14V termina el proceso de
prensado automaticamente emitiendo una sefial acUstica (chasquido).

La REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL
45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC y Power-Press XL ACC termina el
proceso de prensado automaticamente emitiendo una sefial acustica (chasquido)
y retrocediendo automaticamente (proceso forzado).

Sélo se pueden garantizar prensados perfectos si la tenaza de prensar,
la tenaza de prensar Mini, el anillo de prensar, los segmentos de prensar
cierran completamente. En el caso de las tenazas de prensar, las tenazas
de prensar Mini (fig. 1), el anillo de prensar (PR-3B) (fig. 13), el anillo de
prensar 45° (PR-2B) o el anillo de prensar S (PR-2B) (fig. 14), se debe
comprobar, una vez concluido el prensado, que las mordazas prensadoras
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(10) estan completamente cerradas en “A”. En el caso de la tenaza de
prensar (PZ-4G) (fig. 10) y la tenaza de prensar (PZ-S) (fig. 11) se debe
comprobar, una vez concluido el prensado, que las mordazas de prensar
(10) estan completamente cerradas tanto en “A” como en el lado contrario
“B”. En el caso del anillo de prensar (PR-3S) (fig. 12) y el anillo de prensar
XL (PR-3S) se debe comprobar, una vez concluido el proceso, que los
segmentos de presion (16) estan completamente cerrados tanto en “A”
como en el lado contrario “B”. Si al cerrar la tenaza de prensar, la tenaza
de prensar Mini, el anillo de prensar, los segmentos de prensar se produce
una rebaba notable en el casquillo de prensado, ello podria ser indicador
de una operacion de prensado defectuosa o no estanca (véase 5. Averias).

Seguridad en el trabajo

Para facilitar un trabajo seguro, las maquinas accionadoras estan equipadas
con un interruptor de seguridad (8). Gracias a este interruptor, las maquinas
accionadoras pueden ser detenidas en todo momento y en especial en caso
de peligro. Las maquinas accionadoras se pueden cambiar en cualquier posi-
cién al modo de retroceso.

Control del estado de carga con proteccion contra descarga total del
acumulador

Todas las prensadoras REMS por acumulador a partir de 2011-01-01 estan
dotadas de un control de estado de carga electronico (18) con proteccion contra
sobrecarga por corrientes excesivas y con indicacién del estado de carga
mediante un LED verde/rojo. EI LED se enciende en verde cuando el acumulador
esta completa o suficientemente cargado; se enciende en rojo cuando hay que
cargar el acumulador, cuando éste esta defectuoso o si la maquina de
accionamiento se desconecta por exceso de corriente. Si esto ocurre durante
una operacion de prensado, quedando ésta incompleta, se debera completar
dicha operacion con un cargador Li-lon cargado. Cuando no se utiliza la maquina
accionadora, el LED se apaga al cabo de aprox. 2 horas, volviendo a iluminarse
en cuanto se conecta nuevamente la maquina accionadora.

Indicaciéon escalonada del estado de carga (20) del acumulador Li-lon con
216V

La indicacion escalonada del estado de carga indica el estado de carga del
acumulador mediante 4 LEDs. Al pulsar el simbolo de bateria se ilumina al
menos un LED durante unos segundos. Cuantos mas LEDs se encienden,
mayor es el estado de carga del acumulador. Si el LED parpadea en rojo, habra
que recargar el acumulador.

Seguimiento de la presion de prensado, REMS Akku-Press 22 V ACC (fig. 4)
En la REMS Akku-Press 22 V ACC se controla la presion de prensado mientras se
realiza el trabajo. Una vez finalizado el proceso de prensado, el LED del indicador
de presién de prensado (22) se enciende en blanco si la presion se ha mantenido
dentro del rango permitido; la luz se enciende en rojo si la presién de prensado
ha sido inferior a las especificaciones; cuando la presién de prensado es superior
a las especificaciones, la luz se enciende en rojo y la maquina accionadora se
desconecta. Pulse el botdn de reinicio (13) hasta que los rodillos prensores
se hayan retraido completamente. Si la presion de prensado estaba fuera del
rango permitido se puede iniciar un nuevo proceso de prensado; la luz LED del
indicador de presién volvera a mostrarse en blanco durante el prensado. Pasado
un tiempo de unos 2 minutos la luz LED se apaga y volvera a encenderse en
la préxima conexién de la maquina accionadora. Si la luz LED del indicador de
presion se enciende en rojo se aconseja llevar la maquina accionadora a un
servicio autorizado de REMS para su revisién/reparacion.

Sila presién de prensado se mantiene dentro de las especificaciones y el LED
del indicador de prensado (22) se enciende en blanco no hay que dar por
hecho que la tenaza, el anillo y los segmentos de prensar estuvieran cerrados
al final del proceso de prensado. Se debe comprobar el cierre completo en
cada proceso de prensado, consulte el apartado 3.1.

Mantenimiento

Sin perjuicio del mantenimiento detallado a continuacion, se recomienda llevar
las maquinas de accionamiento REMS junto con todas las herramientas (por
ejemplo, tenazas de prensar, tenazas de prensar mini, anillos de prensar con
tenaza adaptadora, tenaza adaptadora Mini) y accesorios (p. €j., acumulador,
cargador rapido, fuente de alimentacion) al menos una vez al afio a un taller
REMS concertado para su inspeccién y comprobacion de seguridad de aparatos
eléctricos. En Alemania se debe efectuar esta comprobacion en los aparatos
eléctricos conforme a la norma DIN VDE 0701-0702; también lo prescribe la
norma 3 del reglamento aleman de prevencién de riesgos DGUV, “Instalaciones
y material eléctrico”, para material eléctrico que cambie de lugar. Ademas, se
deberan observar y cumplir las disposiciones de seguridad, las normas y los
reglamentos vigentes en cada caso en el lugar de trabajo.

Mantenimiento

ijAntes de realizar cualquier trabajo de mantenimiento, desenchufe la
clavija de red o saque el acumulador!

Mantenga limpias las tenazas de prensar, tenazas de prensar mini, anillos de
prensar, tenazas adaptadoras, tenazas adaptadoras Mini, especialmente sus
aojamientos. Limpiar las piezas metalicas que presenten gran suciedad, por
ejemplo, con el limpiador de maquinas REMS CleanM (nim. de art. 140119),
y protéjalas después contra la oxidacion.
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Las piezas de plastico (p. €j. carcasa, acumuladores) se deben limpiar unica-
mente con el limpiador para maquinas REMS CleanM (cddigo 140119) o un
jabon suave y un pafo humedo. No utilice detergentes domésticos. Muchos
de ellos contienen sustancias quimicas que pueden dafiar las piezas de plas-
tico. En ningun caso, utilice gasolina, aguarras, diluyente o productos similares
para limpiar dichas piezas.

Asegurese de que nunca penetre liquido en el interior de la herramienta eléc-
trica. No sumergir nunca la herramienta eléctrica en liquidos.

Comprobar periddicamente la suavidad de movimiento de las tenazas de prensar,
tenazas de prensar Mini, anillos de prensar y tenazas adaptadoras, tenaza
adaptadora Mini. Si fuera necesario, limpiar las tenazas de prensar, tenazas de
prensar Mini, tenazas adaptadoras, tenaza adaptadora Mini, los anillos de prensar,
las tenazas adaptadoras y engrasar ligeramente los pasadores (12) de las
mordazas prensadoras, segmentos de presion / mordazas (fig. 1, 10 —14) secun-
darias con aceite para maquinas, jsin desmontar la tenaza prensadora, los anillos
de prensar / tenaza adaptadora, tenaza adaptadora Mini! Eliminar los restos de
material en el perfil de prensado (11, 17). Comprobar periédicamente el correcto
estado operativo de todas las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos
de prensar y tenazas adaptadoras, realizando para ello una operacion de prensado
de prueba con conector de presion colocado. Solo se pueden garantizar prensados
perfectos si la tenaza de prensar, la tenaza de prensar Mini, el anillo de prensar,
los segmentos de prensar cierra completamente. En el caso de las tenazas de
prensar, las tenazas de prensar Mini (fig. 1), el anillo de prensar (PR-3B) (fig. 13),
el anillo de prensar 45° (PR-2B) o el anillo de prensar S (PR-2B) (fig. 14), se debe
comprobar, una vez concluido el prensado, que las mordazas prensadoras (10)
estan completamente cerradas en “A”. En el caso de la tenaza de prensar
(PZ-4G) (fig. 10) y la tenaza de prensar (PZ-S) (fig. 11) se debe comprobar,
una vez concluido el prensado, que las mordazas de prensar (10) estan
completamente cerradas tanto en “A” como en el lado contrario “B”. En el caso
del anillo de prensar (PR-3S) (fig. 12) y el anillo de prensar XL (PR-3S) se debe
comprobar, una vez concluido el proceso, que los segmentos de presion (16)
estan completamente cerrados tanto en “A” como en el lado contrario “B”. Si
al cerrar la tenaza de prensar, la tenaza de prensar Mini, el anillo de prensar, los
segmentos de prensar se produce una rebaba notable en el casquillo de prensado,
ello podria ser indicador de una operacion de prensado defectuosa o no estanca
(véase 5. Averias).

No segquir utilizando las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos
de prensar y tenazas adaptadoras, tenaza adaptadora Mini que se encuentren
dafiados o desgastados. En caso de duda envie la maquina accionadora junto
con todas las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar
y tenazas adaptadoras, tenaza adaptadora Mini a un taller concertado REMS
para su inspeccion.

Mantenga limpio el cunas/portacunas y limpie periédicamente los rodillos de
presion (5) y el perno portatenazas (2), engrase ligeramente con aceite para
méaquinas. Comprobar periddicamente la seguridad de funcionamiento realizando
un prensado con un accesorio de prensar que requiera la maxima fuerza de
compresion. Sila tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, el anillo de prensar
los segmentos de presion cierran completamente (véase arriba) durante este
prensado, la seguridad operativa de la maquina accionadora estara garantizada.

Inspeccidn/reparacion

iAntes de realizar cualquier trabajo de arreglo o reparacion, desenchufe
la clavija de red o saque el acumulador! Estos trabajos Unicamente deben
ser realizados por personal técnico cualificado.

El engranaje de la maquina accionadora REMS Power-Press SE es libre de
mantenimiento. Cuenta con un engrase permanente y no requiere, por tanto,
lubricacion adicional. EI motor REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC tiene escobillas de
carbén. Estas estan sometidas a desgaste, teniendo que controlarse y renovarse
de vez en cuando. Utilice inicamente escobillas de carbon originales REMS.
La maquina accionadora REMS Power-Press SE posee un acoplamiento de
resbalamiento de seguridad. Este se desgasta con el tiempo y necesita
comprobarse o sustituirse periédicamente. Utilizar exclusivamente acoplamientos
de resbalamiento de seguridad originales REMS. En las maquinas accionadoras
operadas mediante acumulador, las escobillas de carbén desgastan los motores
CC. Estas no pueden ser renovadas, se debe sustituir el motor CC. En todas
las maquinas accionadoras electrohidraulicas se desgastan los anillos obtu-
radores (juntas téricas). Estos deben comprobarse o sustituirse periédicamente.
En caso de que la fuerza de apriete sea insuficiente o se produzca una pérdida
de aceite, la maquina accionadora se debe comprobar y, en su caso, reparar
a un taller de postventa autorizado por REMS.

Las tenazas de prensar, tenazas de prensar mini, anillos de prensar y tenazas
adaptadoras no se pueden reparar.
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Averias

Para evitar dafios en la maquina de accionamiento asegurese de que, en las situaciones de trabajo como las que se muestran a modo de ejemplo en las figuras 16 a 18,
no se produzcan tensiones entre las tenazas de prensar, tenazas de prensar mini, anillos de prensar, tenazas adaptadoras, tenazas adaptadoras mini, elementos de
montaje y la maquina de accionamiento.

/\ ATENCION

Tras largos periodos de almacenamiento de la maquina accionadora, antes de una nueva puesta en servicio debe accionarse la valvula de sobrepresién presionando
la tecla de reposicion (13). Si ésta esta atascada o se acciona con dificultad no se debera realizar ninguna operacién de prensado. La maquina accionadora debera
ser entregada entonces a un taller concertado REMS para su comprobacién.

Fallo: La maquina de accionamiento no se mueve.

Causa: Solucion:
e Escobillas de carbon desgastadas. e Solicitar la sustitucion de las escobillas de carbdn o del motor CC a un técnico
profesional cualificado o un taller REMS concertado.
e Cable de alimentacién defectuoso (REMS Power-Press SE, REMS e Solicitar la sustitucion del cable de alimentacion a un técnico profesional o un
Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC). taller REMS concertado.

e Acumulador agotado o defectuoso (maquinas accionadoras por acumulador e Cargar el acumulador con el cargador rapido o sustituir el acumulador.
REMS).
e Maquina accionadora defectuosa. e Solicitar la comprobacion/reparacion de la maquina accionadora a un taller
REMS concertado.

Fallo: La maquina de accionamiento no completa el prensado; las tenazas de prensar, las tenazas de prensar Mini, el anillo de prensar, el segmento de
prensar no cierra por completo; las tenazas de corte, tenazas cortacables no cortan completamente.

Causa: Solucioén:
e Maquina accionadora sobrecalentada (REMS Power-Press SE, REMS o Dejar enfriar la maquina accionadora durante aprox. 10 minutos.
Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).
o Escobillas de carbdn desgastadas. e Solicitar la sustitucion de las escobillas de carbdn o del motor CC a un técnico
profesional cualificado o un taller REMS concertado.
e Acoplamiento de resbalamiento defectuoso (REMS Power-Press SE). e Solicitar la comprobacién/reparacién del acoplamiento de resbalamiento a un

taller REMS concertado.
e Acumulador agotado o defectuoso (maquinas accionadoras por acumulador e Cargar el acumulador con el cargador rapido o sustituir el acumulador.
REMS).

e Maquina accionadora defectuosa. e Solicitar la comprobacion/reparacién de la maquina accionadora a un taller
REMS concertado.

o No se estan utilizando las tenazas de prensado, tenazas de prensado e Comprobar la marca que hay en la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini,
Mini, anillo de prensado (contorno, tamafio), tenazas adaptadoras, tenaza anillo de prensar, tenaza adaptadora, tenaza adaptadora Mini, piezas de corte
adaptadora Mini o piezas de corte apropiadas. y cambiarla si fuera necesario.

e Dificultad de movimiento o defecto de la tenaza de prensar, tenaza de e jNo seguir utilizando la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de
prensar Mini, anillo de prensar, tenaza adaptadora, tenaza adaptadora Mini. prensar, tenaza adaptadoral Limpiar la tenaza de prensar, tenaza de prensar

Mini, anillo de prensar, tenaza adaptadora y lubricar ligeramente con aceite
para magquinas o sustituir por uno/a nuevo/a.
e El piloto LED del indicador de presion de prensado (22) se enciende en rojo e Lleve la maquina accionadora a un servicio autorizado de REMS para su
(REMS Akku-Press 22V ACC), consulte el apartado 3.6. revision/reparacion. Ajuste los accesorios de prensar o sustitiyalos por otros
nuevos si fuera necesario. Siga las instrucciones de montaje del sistema de
accesorios de prensado.
e La varilla roscada pertenece a una clase de resistencia > 4.8 (400 N/mm?) e Tenga en cuenta la categoria de resistencia de la varilla roscada.
(tenaza de corte REMS Mini M, tenaza de corte REMS M).

e Las piezas de corte/cuchillas cortacables no estan afiladas (tenazas de e Girar o cambiar las piezas de corte/cambiar las cuchillas cortacables.
corte REMS Mini M, tenazas de corte REMS M/tenazas cortacables REMS).

e No se han utilizado las cunas de prensado Klauke debidas en la tenaza e Respetar las instrucciones del proveedor del sistema, cambiar las cunas de
de prensar REMS Mini Basic EO1, tenaza de prensar REMS Basic E01. prensado si fuera necesario.

Fallo: REMS Power-Press SE se desconecta repetidamente tras finalizar el prensado.

Causa: Solucion:
e Maquina accionadora defectuosa. e Solicitar la comprobacion/reparacién de la maquina accionadora a un taller
REMS concertado.

Fallo: Al cerrar la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de prensar, tenaza adaptadora se produce una clara rebaba en el casquillo de prensado.

Causa: Solucion:

e Deterioro 0 desgaste de la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo e Sustituir la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de prensar por
de prensar, segmentos de presién o perfil de prensado. elementos nuevos.

e Tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini incorrecta, anillo de prensar e Comprobar la rotulacién de la tenaza de prensar, de la tenaza de prensar Mini,
incorrecto (perfil de prensado, tamafio) o tenaza adaptadora, tenaza de los anillos de prensar, de la tenaza adaptadora, la tenaza adaptadora Mini,
adaptadora Mini incorrecta. y sustituir si fuera necesario.

e Adaptacién inadecuada del casquillo de prensado, tubo y casquillo de e Comprobar la compatibilidad del casquillo de prensado, del tubo y del casquillo
apoyo. de apoyo. Leer y tener en cuenta las instrucciones de montaje del fabricante/

distribuidor del sistema de prensar a utilizar.

Fallo: Las mordazas prensadoras se cierran sin carga de la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini desigualmente en los puntos "A" y "B" (fig. 1).

Causa: Solucion:
e | atenaza de prensar, tenaza de prensar Mini ha caido al suelo, muelle de e Enviar la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini a un taller REMS
compresién doblado. concertado para su comprobacion.

Fallo: Formacién de rebabas al cortar varillas roscadas (tenazas de corte REMS Mini M, tenazas de corte REMS M).
Causa: Solucién:

e Las piezas de corte no estan afiladas o estan rotos. e Girar o cambiar las piezas de corte.
e La varilla roscada pertenece a una clase de resistencia > 4.8 (400 N/'mm?). e Tenga en cuenta la clase de resistencia de las varillas roscadas.
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Eliminacion

Las maquinas accionadoras, los acumuladores, los cargadores rapidos y las
alimentaciones de tension no se deben eliminar junto con los residuos domé-
sticos al final de su vida util. La eliminacion de las mismas se debe realizar
conforme a la normativa legal. Las baterias de litio y los paquetes de acumu-
lador de todos los sistemas de bateria pueden ser eliminados sélo estando
descargados, o bien en caso de baterias de litio y los paquetes de acumulador
no completamente descargados hay que cubrir todos los contactos por ejemplo
con cinta aislante.

Garantia del fabricante

El periodo de garantia es de 12 meses a partir de la entrega del producto nuevo
al primer usuario. Se debe acreditar el momento de entrega enviando los
documentos originales de compra, los cuales deben incluir la fecha de adqui-
sicion y la denominacién del producto. Todos los fallos de funcionamiento que
surjan dentro del periodo de garantia y que obedezcan a fallos de fabricacion
o material probados, se repararan de forma gratuita. La reparacién de las
carencias no supone una prolongacion ni renovacion del periodo de garantia
del producto. Los dafios derivados de un desgaste natural, manejo indebido
0 uso abusivo, no observacién de las normas de uso, utilizacién de materiales
inadecuados, sobreesfuerzo, utilizacion para una finalidad distinta, intervencion
por cuenta propia 0 ajena u otras causas que no sean responsabilidad de
REMS quedaran excluidas de la garantia.

Los servicios de garantia Unicamente pueden ser prestados por un taller de
servicio REMS concertado. Sélo se aceptaran reclamaciones cuando el producto
sea entregado a un taller de servicio REMS concertado sin manipulacién previa
y sin desmontar. Los productos y piezas que se cambien quedaran en posesion
de REMS.

8.

9.

Los costes de envio y reenvio correran a cargo del usuario.

Podra consultar una relacion de talleres concertados de REMS en la pagina
www.rems.de. Para los paises que no aparezcan en dicha pagina, el producto
debera enviarse a SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralte 4, 71332
Waiblingen, Alemania. Los derechos legales del usuario, en particular la
exigencia de garantia al vendedor por defectos, las reclamaciones por incum-
plimiento deliberado de las obligaciones u otras reclamaciones relacionadas
con la responsabilidad del producto, no se ven limitados por la presente garantia.

La garantia esta sujeta al derecho aleman con la exclusion de la Convencion
de las Naciones Unidas sobre contratos para la venta internacional de merca-
derias (CISG). Esta garantia tiene validez mundialmente, siendo el garante
REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Alemania.

Ampliacion de la garantia del fabricante hasta 5 aios

Para las maquinas accionadoras representadas en estas instrucciones de
servicio existe la posibilidad, en el plazo de 30 dias a partir de la entrega al
primer usuario, de ampliar el periodo de garantia actual del fabricante hasta 5
anos, registrando la maquina accionadora en www.rems.de/service. Los dere-
chos derivados de la ampliacion de la garantia del fabricante s6lo pueden ser
exigidos por primeros usuarios registrados, bajo la condicion de que la placa
indicadora de potencia no haya sido retirada o modificada en la maquina
accionadora y que los datos de la misma resulten legibles. Queda excluida la
cesion de los derechos.

Catalogos de piezas

Consulte los catalogos de piezas en la pagina www.rems.de — Descargas —
Lista de piezas.
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Vertaling van de originele handleiding

Voor het gebruik van de REMS perstangen, REMS perstangen Mini, REMS persringen
met tussentangen voor de verschillende buisverbindingssystemen gelden altijd de
actuele REMS verkoopdocumenten, zie ook www.rems.de — Downloads — Product-
catalogi, -brochures. Als door de systeemfabrikant bepaalde componenten van een
buisverbindingssysteem veranderd of nieuw op de markt gebracht worden, dient de
actuele gebruiksstand ervan bij REMS te worden opgevraagd (fax +49 7151 17 07
110 of e-mail info@rems.de). Wijzigingen en vergissingen voorbehouden.

Fig. 1-14

1 Perstang/perstang Mini 14 Tussentang/tussentang Mini

2 Tanghouderbout 15 Persring

3 Knop 16 Perssegment

4 Grendel 17  Perscontour (persring resp.

5 Persrollen perssegmenten)

6 Machinegreep 18 Machinetoestandscontrole

7 Draairichtingshendel 19 Accu

8 \Veiligheidstipschakelaar 20 Trapsgewijze indicatie van de

9 Schakelaargreep laadtoestand (REMS Accu’s 21,6 V)
10 Persbek 21 Draaihuls
11 Perscontour (perstang) (REMS Power-Press XL ACC)
12 Bout 22 Persdrukindicatie

13  Terugloopknop (REMS Akku-Press 22V ACC)

Fig. 15

Beoogd resp. ontoelaatbaar plaatsen van de tussentang op de persring

Fig. 1618

Ontoelaatbare werkposities

Fig. 19

Overzicht goedgekeurde valbeveiligingssystemen

Algemene veiligheidsinstructies voor elektrisch
gereedschap

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzingen, opschriften en technische
gegevens waarvan dit elektrische gereedschap voorzien is. Als de onderstaande
aanwijzingen niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand
en/of tot ernstige letsels leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

Het in de veiligheidsinstructies gebruikte begrip ‘elektrisch gereedschap’ heeft
betrekking op elektrische gereedschappen op netvoeding (met netsnoer) of elektri-
sche gereedschappen op accu’s (zonder netsnoer).

1) Veiligheid op de werkplek

a) Houd uw werkplek schoon en goed verlicht. Een rommelige of onverlichte
werkplek kan tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische gereedschap niet in een omgeving waar zich
brandbare vloeistoffen, gassen of stoffen bevinden en dus explosiegevaar
bestaat. Elekirische gereedschappen produceren vonken, die het stof of de
dampen kunnen ontsteken.

¢) Houd kinderen en andere personen uit de buurt tijdens het gebruik van het
elektrische gereedschap. Als u wordt afgeleid, kunt u gemakkelijk de controle
over het elektrische gereedschap verliezen.

2) Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrische gereedschap moet in de contactdoos
passen. De stekker mag op geen enkele wijze worden veranderd. Gebruik
geen verloopstekkers bij elektrische gereedschappen met randaarding.
Onveranderde stekkers en passende contactdozen verminderen het risico van
een elektrische schok.

b) Vermijd lichamelijk contact met geaarde oppervlakken zoals buizen,
radiatoren, fornuizen en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico van een
elektrische schok, als uw lichaam geaard is.

c) Houd het elektrische gereedschap uit de buurt van regen of vocht. Het
binnendringen van water in elektrisch gereedschap verhoogt het risico van een
elektrische schok.

d) Gebruik de aansluitleiding niet oneigenlijk om het elektrische gereedschap te
dragen, op te hangen of om de stekker uit de contactdoos te trekken. Houd
de aansluitkabel uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen of bewegende
onderdelen. Beschadigde of in de knoop geraakte aansluitleidingen verhogen
het risico van een elektrische schok.

e) Als u met een elektrisch gereedschap in de openlucht werkt, mag u uitslui-
tend verlengsnoeren gebruiken die voor buitengebruik geschikt zijn. Het
gebruik van een verlengsnoer dat voor buitengebruik geschikt is, vermindert het
risico van een elektrische schok.

f) Als het bedrijf van het elektrische gereedschap in een vochtige omgeving
onvermijdelijk is, dient u een aardlekschakelaar te gebruiken. Het gebruik
van een aardlekschakelaar vermindert het risico van een elektrische schok.

3) Veiligheid van personen

a) Wees aandachtig tijdens het gebruik van elektrisch gereedschap. Let op wat
u doet en werk met verstand. Gebruik geen elektrisch gereedschap, als u
moe bent of als u onder invlioed bent van drugs, alcohol of medicijnen. Een
moment van onoplettendheid tijdens het gebruik van het elektrische gereedschap
kan ernstige letsels tot gevolg hebben.

b) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen en altijd een veiligheidsbril.
Het dragen van persoonlijke beschermingsmiddelen zoals stofmasker, slipvaste
veiligheidsschoenen, veiligheidshelm of gehoorbescherming, naargelang de aard
en het gebruik van het elektrische gereedschap, vermindert het risico van letsels.

c) Voorkom een onbedoelde inschakeling van het gereedschap. Verzeker u
ervan dat het elektrische gereedschap uitgeschakeld is, alvorens u het
op het stroomnet en/of de accu aansluit, opneemt of draagt. Als u bjj het
dragen van het elektrische gereedschap uw vinger aan de schakelaar houdt of
als u het elektrische gereedschap op de elektrische voeding aansluit terwijl het
ingeschakeld is, kan dit ongevallen veroorzaken.

d) Verwijder instelgereedschap of schroefsleutels, voor u het elektrische
gereedschap inschakelt. Gereedschappen of sleutels die zich in een draaiend
onderdeel van het elektrische gereedschap bevinden, kunnen letsels veroorzaken.

e) Vermijd een abnormale lichaamshouding. Zorg ervoor dat u stabiel staat en
te allen tijde uw evenwicht kunt bewaren. Zo kunt u het elektrische gereed-
schap in onverwachte situaties beter controleren.

f) Draag geschikte kleding. Draag geen wijde kleding of sieraden. Houd haar
en kleding verwijderd van bewegende onderdelen. Losse kleding, sieraden
of lange haren kunnen door bewegende onderdelen worden gegrepen.

g) Als stofafzuig- en -opvanginrichtingen kunnen worden gemonteerd, dienen
deze aangesloten en correct gebruikt te worden. Gebruik van een stofafzuiging
kan risico’s door stof verminderen.

h) Let op dat u zich niet ten onrechte veilig voelt en negeer nooit de veilig-
heidsregels voor elektrisch gereedschap, ook niet wanneer u na veelvuldig
gebruik zeer goed met het elektrische gereedschap vertrouwd bent. Achteloos
handelen kan in een fractie van een seconde tot ernstig letsel leiden.

4) Gebruik en behandeling van elektrisch gereedschap

a) Overbelast het elektrische gereedschap niet. Gebruik bij uw werk het
elektrische gereedschap dat daarvoor bedoeld is. Met het juiste elektrische
gereedschap werkt u beter en veiliger binnen het aangegeven vermogensbereik.

b) Gebruik geen elektrisch gereedschap met een defecte schakelaar. Elektrisch
gereedschap dat niet meer kan worden in- of uitgeschakeld, is gevaarlijk en moet
worden gerepareerd.

c) Trek de stekker uit de contactdoos en/of verwijder de afneembare accu,
voordat u instellingen van het apparaat wijzigt, inzetgereedschappen
vervangt of het elektrische gereedschap weglegt. Deze voorzorgsmaatregel
voorkomt dat het elektrische gereedschap onbedoeld start.

d) Bewaar ongebruikt elektrisch gereedschap buiten het bereik van kinderen.
Laat het elektrische gereedschap niet gebruiken door personen die er niet
vertrouwd mee zijn of die deze instructies niet gelezen hebben. Elektrisch
gereedschap is gevaarlijk, als het door onervaren personen wordt gebruikt.

e) Onderhoud elektrische gereedschappen en inzetgereedschap zorgvuldig.
Controleer of beweeglijke onderdelen viekkeloos functioneren en niet
klemmen en of bepaalde onderdelen eventueel gebroken of zodanig
beschadigd zijn, dat het elektrische gereedschap niet meer correct werkt.
Laat beschadigde onderdelen repareren voordat u het elektrische gereed-
schap weer gebruikt. Veel ongevallen zijn te wijten aan slecht onderhouden
elektrisch gereedschap.

f) Houd snijgereedschappen altijd scherp en schoon. Zorgvuldig onderhouden
snijgereedschappen met scherpe snijkanten gaan minder snel klemmen en
kunnen gemakkelijker worden geleid.

g) Gebruik elektrisch gereedschap, inzetgereedschap, inzetgereedschappen
enz. uitsluitend in overeenstemming met deze instructies. Houd daarbij
rekening met de werkomstandigheden en uit te voeren werkzaamheden. Het
gebruik van elektrisch gereedschap voor andere dan de beoogde toepassingen
kan tot gevaarlijke situaties leiden.

h) Houd handgrepen en grijpvlakken droog, schoon en vrij van olie en vet. Bjj
gladde handgrepen en grijpviakken is een veilige bediening en controle van het
elektrische gereedschap in onvoorziene situaties niet mogelijk.

5) Gebruik en behandeling van accugereedschap

a) Laad accu’s uitsluitend op met een lader die door de fabrikant is aanbevolen.
Indien een lader die voor een bepaald type accu’s geschikt is, voor andere accu’s
wordt gebruikt, bestaat brandgevaar.

b) Gebruik in het elektrische gereedschap uitsluitend de daarvoor bedoelde
accu’s. Het gebruik van andere accu’s kan tot letsels en brandgevaar leiden.

c) Houd niet-gebruikte accu’s verwijderd van paperclips, muntstukken, sleutels,
spijkers, schroeven of andere kleine metalen voorwerpen die een overbrug-
ging van de contacten zouden kunnen veroorzaken. Een kortsluiting tussen
de accucontacten kan brandwonden of brand tot gevolg hebben.

d) Bij een verkeerd gebruik kan vloeistof uit de accu ontsnappen. Vermijd
contact hiermee. Bij een toevallig contact dient u de betreffende lichaams-
delen met water af te spoelen. Als de vioeistof in de ogen terechtkomt, dient
u tevens een arts te raadplegen. Uitgelopen accuvioeistof kan huidirritaties of
brandwonden veroorzaken.

e) Gebruik geen beschadigde of veranderde accu. Beschadigde of veranderde
accu’s kunnen zich onvoorspelbaar gedragen en tot brand, explosie of verwon-
dingsgevaar leiden.

f) Stel een accu niet bloot aan vuur of te hoge temperaturen. Vuur of tempe-
raturen boven 130 °C kunnen een explosie veroorzaken.



nid

nid

g) Volg alle instructies voor het laden en laad de accu of het accugereedschap
nooit buiten het in de handleiding aangegeven temperatuurbereik. Verkeerd
laden of laden buiten het toelaatbare temperatuurbereik kan de accu vernielen
en het brandgevaar verhogen.

6) Service

a) Laat uw elektrisch gereedschap uitsluitend door gekwalificeerd vakpersoneel
en alleen met originele reserveonderdelen repareren. Zo is gegarandeerd
dat de veiligheid van het elektrische gereedschap bewaard blijft.

b) Repareer nooit beschadigde accu’s. Alle onderhoudswerkzaamheden aan accu’s
mogen uitsluitend worden uitgevoerd door de fabrikant of een geautoriseerde
klantenservice.

Veiligheidsinstructies voor radiaalpersen

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzingen, opschriften en technische
gegevens waarvan dit elektrische gereedschap voorzien is. Als de onderstaande
aanwijzingen niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand
en/of tot ernstige letsels leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

o Gebruik het elektrische gereedschap niet als dit beschadigd is. Er bestaat
gevaar voor ongevallen.

e Houd het elektrische gereedschap tijdens het werk vast aan de huisgreep
(6) en aan de schakelaargreep (9) en zorg ervoor dat u stabiel staat. Het
elektrische gereedschap ontwikkelt een zeer hoge perskracht. Met twee handen
wordt het veiliger bediend. Wees daarom bijzonder voorzichtig. Houd kinderen en
andere personen uit de buurt tijdens het gebruik van het elektrische gereedschap.

e Grijp nooit naar bewegende onderdelen in het pers-/afkortgedeelte. Er
bestaat kans op letsel door het knellen van vingers of hand.

e Gebruik radiaalpersen nooit met een niet-vergrendelde tanghouderbout
(2). Er bestaat breukgevaar en wegviiegende delen kunnen ernstig letsel veroorzaken.

o Plaats de radiaalpers met REMS persgereedschappen haaks op de buisas
op de persfitting. Als de radiaalpers schuin op de buisas wordt geplaats, trekt
deze zich door zijn hoge aandrijfkracht in een rechte hoek op de buisas. Hierbij
kunnen de handen of andere lichaamsdelen bekneld raken. Er bestaat ook
breukgevaar, waarbij wegvliegende delen letsel kunnen veroorzaken.

o Plaats de persring S (PR-2B) altijd haaks op de buisas op de persfitting.
Wanneer de radiaalpers met tussentang Z8 op de persring S wordt geplaatst,
moet rekening worden gehouden met de vrije zwenkhoek van de radiaal-
pers. Er bestaat breukgevaar, waarbij wegvliegende delen ernstig letsel kunnen
veroorzaken.

e Raadpleeg en volg de instructies en aanwijzingen van de systeemfabrikant
voor het gebruik van het persfittingsysteem. Bjj niet-naleving zijn de persver-
bindingen mogelijk onbruikbaar en kan het persgereedschap worden beschadigd.

o Gebruik de radiaalpers uitsluitend met ingezette perstang, perstang Mini,
persring met tussentang. Start de persbewerking alleen voor het tot stand
brengen van een persverbinding. Zonder perstegendruk van de persfitting worden
de aandriffmachine, perstang, perstang Mini, persring en tussentang onnodig
zwaar belast.

e Controleer voor het gebruik van perstangen, persringen met tussentangen
(persbekken, perskettingen met tussenbekken) van andere merken of deze
geschikt zijn voor de REMS aandrijfmachines. Perstangen, persringen met
tussentangen van andere merken kunnen in REMS Power-Press SE, REMS
Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC, REMS
Akku-Press 14V, REMS Akku-Press 14V ACC en REMS Akku-Press 22V ACC
worden gebruikt, indien deze berekend zijn op de benodigde schuifkracht van
32 kN, mechanisch in de REMS aandrijfmachine passen, zoals voorgeschreven
vergrendeld kunnen worden en aan het einde van hun levensduur of bij overbe-
lasting zonder gevaar breken, bijv. zonder het risico van wegvliegende delen van
de persbekken. Er wordt aanbevolen alleen perstangen, persringen met tussen-
tangen te gebruiken die met een veiligheidsfactor 2 1,4 tegen vermoeidheidsbreuk
gebouwd zijn, d.w.z. dat deze bij een benodigde schuifkracht van 32 kN bestand
Zijn tegen een schuifkracht van 45 kN. Lees en volg ook de handleiding en
veiligheidsinstructies van de betreffende fabrikant/aanbieder van de perstangen,
persringen met tussentangen en de inbouw- en montagehandleiding van de
fabrikant/aanbieder van het te persen persfittingsysteem en neem ook de even-
tueel hierin vermelde gebruiksbeperkingen in acht. Bij niet-nakoming bestaat
breukgevaar en kunnen wegvliegende delen ernstig letsel veroorzaken.

o Plaats de draaihuls (21) van de REMS Power-Press XL ACC overeenkomstig
de gebruikte perstang/tussentang, zie 2.2. Er bestaat gevaar voor letsel.

o Gebruik alleen onbeschadigde perstangen, perstangen Mini, persringen,
tussentangen. Beschadigde perstangen, perstangen Mini, persringen, tussen-
tangen kunnen klemmen of breken en/of tot een slechte persverbinding leiden.
Beschadigde perstangen, perstangen Mini, persringen, tussentangen mogen
niet worden gerepareerd. Bij niet-nakoming bestaat breukgevaar en kunnen
wegvliegende delen ernstig letsel veroorzaken.

o Trek de netstekker uit of verwijder de accu voor de montage/demontage
van perstangen, perstangen Mini, persringen, tussentangen. Er bestaat
gevaar voor letsel.

e \Volg de onderhoudsvoorschriften voor het elektrische gereedschap en de
onderhoudsinstructies voor perstangen, perstangen Mini, persringen,
tussentangen. Het volgen van de onderhoudsvoorschriften heeft een positieve
invioed op de levensduur van het elektrische gereedschap, de perstangen,
perstangen Mini, persringen, tussentangen.

Laat het elektrische gereedschap nooit zonder toezicht, terwijl het loopt.
Schakel het elektrische gereedschap bij langere werkonderbrekingen uit
en trek de stekker/accu uit. Van elektrische apparaten kunnen gevaren uitgaan,
die tot zaak- en/of personenschade kunnen leiden, als ze zonder toezicht worden
achtergelaten.

Leg maximaal 3 persringen XL 64-108 (PR-3S) in de systeemkoffer XL-Boxx
met inlage voor persringen XL 64-108 (PR-3S) (toebehoren, art.nr. 579603).
Het in acht nemen van de maximale belastingsgrens van 3 persringen XL (PR-3S)
vermindert het risico op materiéle schade en/of letsel.

Gebruik de REMS pers- en afkortgereedschappen alleen in aandrijfmachines
die voor de REMS pers- en afkortgereedschappen zijn goedgekeurd. Anders
bestaat het risico van zaak- en personenschade en is het mogelijk dat de persver-
binding onbruikbaar is of het draadeind of de elektrische kabel niet wordt afgekort.
Controleer de REMS afkortgereedschappen voor elk gebruik op schade en
slijtage. Controleer hierbij ook of de inzetstukken/kabelmessen goed vast-
zitten en geen speling vertonen. Beschadigde en versleten REMS afkorttangen,
inzetstukken/kabelmessen of niet goed bevestigde inzetstukken/kabelmessen
hebben een negatieve invioed op het snijresultaat. Er bestaat breukgevaar,
waarbij wegvliegende delen ernstig letsel kunnen veroorzaken.

Plaats de REMS perstangen Mini, REMS perstangen, REMS persringen met
de perscontour op de persfitting overeenkomstig de specificaties van de
persfittingfabrikant. Niet-naleving kan schade aan de REMS persgereedschappen
veroorzaken en leidt tot een onbruikbare persverbinding.

Zorg ervoor dat er tijdens het persen geen vreemde voorwerpen tussen
de persbekken of perssegmenten worden geklemd. Vreemde voorwerpen
verhinderen het volledig sluiten en/of kunnen de persfitting beschadigen. Vreemde
voorwerpen kunnen schade aan de REMS pers- en afkortgereedschappen
veroorzaken.

Zorg er bij het plaatsen van de REMS persgereedschappen voor dat de
werkruimte voldoende groot is, ook voor de gebruikte aandrijfmachine en
voor uzelf. Anders bestaat het risico dat de persgereedschappen door de kracht
van de aandrijffmachine haaks op de buisas worden getrokken. Hierbij kunnen
lichaamsdelen bekneld en verwond raken en kunnen de persgereedschappen
worden beschadigd. Er bestaat ook breukgevaar, waarbij wegvliegende delen
letsel kunnen veroorzaken.

Gebruik alleen onbeschadigde REMS afkortgereedschappen. Beschadigde
REMS afkortgereedschappen kunnen vastlopen of breken, de inzetstukken/kabel-
messen zijn mogelijk bot. Bij de REMS afkortgereedschappen moeten versleten
inzetstukken/kabelmessen worden vervangen, andere servicewerkzaamheden zijn
niet toegestaan. Bij niet-naleving bestaat breukgevaar en kunnen wegvliegende
delen letsel veroorzaken.

Gebruik voor het transport en de opslag van REMS pers- en afkortge-
reedschappen de door REMS aangeboden stalen koffers met inlage of de
systeemkoffer L-Boxx met inlage. Zo zjjn de REMS pers- en afkortgereed-
schappen beschermd tegen vuil en beschadigingen, wat een positief effect heeft
op hun levensduur.

Controleer de aansluitkabel, verlengkabels van het elektrische gereedschap
en de spanningsbron regelmatig op beschadiging. Laat deze bij beschadiging
vervangen door gekwalificeerd vakpersoneel of door een geautoriseerde REMS
klantenservice.

Laat het elektrische gereedschap uitsluitend gebruiken door opgeleide
personen. Jongeren mogen het elektrische gereedschap uitsluitend gebruiken,
als ze ouder dan 16 zijn, als dit nodig is in het kader van hun opleiding en als ze
hierbij onder toezicht van een deskundige staan.

Kinderen en personen die op basis van hun fysieke, zintuiglijke of geeste-
lijke vermogens of door een gebrek aan ervaring of kennis niet in staat zijn
het elektrische gereedschap veilig te bedienen, mogen dit elektrische
gereedschap niet zonder toezicht of instructie van een verantwoordelijke
persoon gebruiken. Anders bestaat risico op een verkeerde bediening en letsels.
Gebruik uitsluitend goedgekeurde en overeenkomstig gemarkeerde verleng-
kabels met een voldoende grote kabeldiameter. Gebruik verlengkabels tot
een lengte van 10 m met een kabeldiameter van 1,5 mm? kabels van 10- 30 m
met een kabeldiameter van 2,5 mm?2

Gebruik de REMS kabelschaar, REMS perstang Mini Basic E01 en REMS
perstang Basic E01 met persinzetstukken niet op stroomvoerende leidingen.
Indien aan een stroomvoerende leiding moet worden gewerkt, dient deze
eerst door gekwalificeerd vakpersoneel spanningsloos te worden gemaakt.
De gereedschappen zijn niet geisoleerd en beschermen dus niet tegen een
elektrische schok.

Lees en volg ook alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen bij het Klauke
verbindingsmateriaal voor elektrische leidingen. Bijj niet-naleving van deze
veiligheidsinstructie neemt het risico van een elektrische schok toe.

Gebruik de REMS perstang Basic E01 met de REMS persinzetstukken T
12 alleen voor valbeveiligingssystemen die door de fabrikant getest en
goedgekeurd zijn (fig. 19). Bijj niet-naleving van deze veiligheidsinstructie neemt
het risico van een val toe.

Lees en volg ook alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen van de systeem-
aanbieder voor valbeveiligingssystemen. Controleer elke persing van het
valbeveiligingssysteem met een bij het systeem behorend vorkkaliber. Indien
dit niet over de geperste 4-kant kan worden geschoven, is de persing niet
systeemconform en mag deze niet worden gebruikt. In dit geval moeten de
persinzetstukken worden vervangen. Bij niet-naleving van deze veiligheidsin-
structie neemt het risico van een val toe.
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Veiligheidsinstructies voor accu’s, snellaadapparaten,
spanningsbronnen

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzingen, opschriften en technische
gegevens waarvan dit elektrische gereedschap voorzien is. Als de aanwijzingen
niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.
Zie ook www.rems.de — Downloads — Handleidingen — Veiligheidsinstructies —
Veiligheidsinstructies voor accu’s, snellaadapparaten, spanningsbronnen.

Veiligheidsinformatiebladen

Lees de veiligheidsinformatiebladen. Als de aanwijzingen niet correct worden
nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.
Zie www.rems.de — Downloads — Veiligheidsinformatiebladen — Accu'’s.

Symboolverklaring

Gevaar met een hoge risicograad, dat bij niet-naleving de dood
of ernstig (onherstelbaar) letsel tot gevolg heeft.

Gevaar met een gemiddelde risicograad, dat bij niet-naleving
de dood of ernstig (onherstelbaar) letsel tot gevolg kan hebben.

Gevaar met een lage risicograad, dat bij niet-naleving matig
(herstelbaar) letsel tot gevolg kan hebben.

/\VOORZICHTIG

LET OP Materiéle schade, geen veiligheidsinstructie! Geen kans op
letsel.
Gevaar
Val

Elektrische spanning

E

Lees de handleiding vé6r de ingebruikname
Gebruik oogbescherming

Gebruik gehoorbescherming

Elektrisch gereedschap voldoet aan beschermingsgraad Il

Niet geschikt voor gebruik in openlucht
Schakelende voeding (SMPS)
Kortsluitvaste veiligheidstransformator (SCPST)

Milieuvriendelijke verwijdering

A R0@@Y P>

CE-conformiteitsmarkering

1. Technische gegevens
Beoogd gebruik

REMS radiaalpersen zijn bedoeld voor het maken van persverbindingen in alle
gangbare persfittingsystemen, voor het maken van verbindingen tussen elektrische
leidingen, voor het maken van verbindingen in valbeveiligingssystemen, voor het
afkorten van draadeinden, voor het afkorten van elektrische kabels (radiaalpersen
met 32 kN).

De REMS afkorttang Mini M en REMS afkorttang M zijn bedoeld voor het afkorten
van draadeinden van staal en roestvrij staal tot de sterkteklasse 4.8 (400 N/mm?).
De REMS kabelschaar is bedoeld voor het afkorten van elektrische kabels < 300
mm? (& 30 mm).

De REMS perstang Mini Basic EO1 en REMS perstang Basic E01 zijn bedoeld voor
het persen van Klauke verbindingsmateriaal voor elektrische leidingen < 300 mm?in
combinatie met geschikte Klauke persinzetstukken van de serie 22, smalle persing.
De REMS perstang Basic E01 met persinzetstukken T12 is bedoeld voor het persen
van goedgekeurde valbeveiligingssystemen.

REMS accu’s, snellaadapparaten, spanningsbronnen zijn bedoeld voor gebruik
volgens het gebruiksoverzicht.

Elk ander gebruik is oneigenlijk en daarom niet toegestaan.

Gebruiksoverzicht REMS accugereedschap, accu’s, snellaadapparaten, spannings-
bronnen.

Zie www.rems.de — Downloads — Handleidingen — RADIAALPERSEN: OVERIGE
DOCUMENTEN

E?E:EE

[E]=2s

1.1. Leveringsomvang
Elektrische radiaalpersen: aandrijffmachine, handleiding, stalen koffer /L-Boxx/
transportkist XL/XL-Boxx.

Accupersmachines: aandrijfmachine, accu Li-ion, snellaadapparaat, handleiding,
stalen koffer /L-Boxx/ XL-Boxx.

1.2. Artikelnummers

REMS Power-Press SE aandrijffmachine 572101
REMS Power-Press aandrijffmachine 577001
REMS Power-Press ACC aandrijfmachine 577000
REMS Power-Press XL ACC aandrijfmachine 579000
REMS Mini-Press 14V ACC aandrijffmachine 578001
REMS Mini-Press 22V ACC aandrijfmachine 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC aandrijffmachine 578003
REMS Akku-Press aandrijfmachine 571003
REMS Akku-Press ACC aandrijfmachine 571004
REMS Akku-Press 22V ACC aandrijffmachine 576000
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC aandrijfmachine 579001

REMS perstangen Mini, REMS perstangen,
REMS persringen, REMS tussentang Mini,

REMS tussentangen

REMS afkorttangen Mini M, REMS afkorttangen M

zie REMS catalogus
zie REMS catalogus

REMS kabelschaar 571887
Kabelmes, pak van 2 stuks (REMS kabelschaar) 571889
REMS perstang Mini Basic EQ1 578618
REMS perstang Basic E01 571855
REMS persinzetstukken T 12, pak van 2 stuks 570891
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 571545
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Snellaadapparaat Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Snellaadapparaat Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Snellaadapparaat Li-lon 100—240 V, 90 W 571585
Snellaadapparaat Li-lon 100—-240 V, 290 W 571587
Spanningsvoorziening 220—240V,

in plaats van accu’s 14,4V, 33 A 571565
Spanningsvoorziening 220—240V,

in plaats van accu’s 21,6 V, 15A 571567
Spanningsvoorziening 220—240V,

in plaats van accu’s 21,6 V, 40 A 571578
Stalen koffer REMS Power-Press SE 570280
Stalen koffer REMS Power-Press 570280
Stalen koffer REMS Power-Press ACC 570280
Stalen koffer REMS Power-Press XL ACC 579240
Stalen koffer REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Systeemkoffer L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Stalen koffer REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Systeemkoffer L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Systeemkoffer XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Machinereiniger 140119

Stalen koffers of systeemkoffers met inlage voor REMS perstangen, REMS
persringen, tussentangen als toebehoren, zie www.rems.de —

Producten — Radiaalpersen — REMS perstangen, REMS persringen —
Uittreksel uit de catalogus (PDF)

L

1.3. Werkbereik
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC
voor het maken van persverbindingen in alle gangbare persfittingsystemen
aan stalen buizen, roestvaststalen buizen, koperen buizen,
kunststof buizen, meerlaagse buizen @ 10-40 mm
D Y—1%"
Zie ook www.rems.de — Producten — Radiaalpersen —
REMS perstangen Mini, REMS persringen — Uittreksel uit de catalogus (PDF)
i m]
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REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL Snellaadapparaat Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
ACC, REMS Akku-Press 14 V / Akku-Press 14 V ACC / Akku-Press 22 V ACC (schuifaccu, art.nr. 571585) Output 21,6 V=
voor het maken van persverbindingen in alle gangbare persfittingsystemen geisoleerde bescherming,
aan stalen buizen, roestvaststalen buizen, koperen buizen, radio-ontstoord
kunststof buizen, meerlaagse buizen @10-108 (110) mm Snellaadapparaat Li-lon Input 100240 V~; 50-60 Hz; 290 W
) ) 0%-4 (schuifaccu, art.nr. 571587) Output 21,6 V=
Zie ook www.rems.de — Producten — Radiaalpersen — geisoleerde bescherming,
REMS perstangen, REMS persringen — Uittreksel uit de catalogus (PDF) radio-ontstoord
E!":II A0] Spanningsvoorziening Input 220-240 V~; 50-60 Hz
14,4 V (art.nr. 571565) Output 14,4V =; 33 A
eisoleerde bescherming,
|‘E| geisoleerde bescherming
T radio-ontstoord
Input 100-120 V~; 50—60 Hz
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC '
voor het maken van XL-persverbindingen Output 14,4V =18 A )
in alle gangbare persfittingsystemen @ 64— 108 mm geisoleerde bescherming,
@2%—4" radio-ontstoord
Zie ook www.rems.de — Producten — Radiaalpersen — Spanningsvoorziening Input  220-240 V~; 50-60 Hz
REMS perstangen, REMS persringen — Uittreksel uit de catalogus (PDF) 21,6 V (art.nr. 571567) Output 21,6V =;<15A
OO0 geisoleerde bescherming,
: radio-ontstoord
I‘EI Spanningsvoorziening Input 220-240 V~; 50-60 Hz
LLAH , art.nr. utput 6V =,
216V 571578 o] 21,6 V=;40A

14.

1.5.

Werktemperatuurbereik

REMS accu-persen —10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
Accu -10°C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
Snellaadapparaat 0°C—+40°C (32 °F - +104 °F)
Spanningsvoorziening -10°C—-+45°C (14 °F - +113 °F)
Persen op netvoeding —-10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Opslagtemperatuurbereik >0°C (32 °F)
Stuwkracht, slaglengte

Stuwkracht (nominale kracht)

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 22 kN
REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 32 kN
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 45 kN
Slaglengte

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 28 mm
REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 41 mm
REMS Power-Press XL ACC,

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 104 mm

Elektrische gegevens

REMS Power-Press SE ]
REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC

REMS Power-Press XL ACC

230 V~; 50-60 Hz; 450 W
110 V~; 50-60 Hz; 450 W
S320% (AB 2/10 min)
geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord

REMS Mini-Press 14V ACC 14,4V =; 2,5 Ah
14,4V =; 5,0 Ah
REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =; 5,0 Ah
REMS Mini-Press 22V ACC g]gg_ i*i QE
REMS Mini-Press S 22V ACC 216V _ 50 A
REMS Akku-Press 22V ACC 216V = 9.0 A
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V=; 5,0 Ah
21,6 V=;9,0Ah
Snellaadapparaat Li-lon/Ni-Cd  Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
(steekaccu, art.nr. 571560)  Output 10,8-18 V=
geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord
Input 100-120 V~; 50—60 Hz; 65 W
Output 10,8-18V =
geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord
Snellaadapparaat Li-lon Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
(schuifaccu, art.nr. 571575)  Output 21,6 V=
geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord
Input  100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W
Output 21,6 V=

geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord

Afmetingen

REMS Power-Press SE 430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
REMS Power-Press/Power-Press ACC 365x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
REMS Mini-Press 14V ACC 288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Mini-Press 22V ACC 273%x260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
REMS Mini-Press S 22V ACC 405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")
REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
REMS Akku-Press 22V ACC 285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC  540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

Gewichten

REMS Power-Press SE aandrijfmachine 4,7kg (10,4 1b)
REMS Power-Press/Power-Press ACC aandriffmachine 4,7 kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press 14V ACC aandrijffmachine zonderaccu 2,1kg (4,5 1b)
REMS Mini-Press 22V ACC aandrijfmachine zonder accu  2,1kg (4,5 b)
REMS Mini-Press S 22VACC aandrijfmachine zonder accu 2,2kg (4,9 Ib)
REMS Akku-Press 14 V/Akku-Press 14V ACC

aandriffmachine zonder accu 38kg (8,31b)
REMS Akku-Press 22V ACC aandriffmachine zonder accu 2,8 kg (6,2 Ib)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

aandriffmachine zonder accu 57kg (12,6 Ib)
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 0,3kg (0,7 1b)
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (241b)
Perstang (gemiddeld) 1,8kg (3,91b)
Perstang Mini (gemiddeld) 1,2kg (2,61b)
Tussentang Mini Z8 1,0kg (2,21b)
Tussentang Z2 20kg (4,41b)
Tussentang Z4 3,6kg (7,91b)
Tussentang Z5 38kg (8,41b)
Tussentang Z6 XL 55kg (12,11b)
Tussentang Z8 1,7kg  (3,71b)
Persring M54 (PR-3S) 3,1kg (6,81b)
Persring U75 (PR-3B) 2,7kg (5,91b))

Geluidsinformatie
Emissiewaarde op de werkplek
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa =87 dB(A) K =3 dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa=81dB(A) Lwa=92 dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/
22V ACC/ S 22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K=3 dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/
22V ACC/XL45kN 22V ACC  Loa=74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)

Trillingen

Gemeten effectieve waarde bij het aanzetten <2,5m/s? K=1,5m/s?
De aangegeven trillingsemissiewaarde werd volgens een genormaliseerde
testmethode gemeten en kan voor vergelijking met een ander elektrisch gereed-
schap worden gebruikt. De aangegeven trillingsemissiewaarde kan ook worden
gebruikt voor een inleidende schatting van de blootstelling.
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21.

/\VOORZICHTIG

De trillingsemissiewaarde kan tijdens het daadwerkelijke gebruik van het
elektrische gereedschap afwijken van de opgegeven waarde, naargelang de
wijze waarop het elektrische gereedschap wordt gebruikt. Afhankelijk van de
feitelijke gebruiksomstandigheden (intermitterend) kan het noodzakelijk zijn
veiligheidsmaatregelen te nemen voor bescherming van de gebruiker.

Ingebruikname
/\VOORZICHTIG

Voordat de aandrijfmachine na een langere opslagduur weer in gebruik wordt
genomen, moet eerst het overdrukventiel in werking worden gesteld door op
de terugloopknop (13) te drukken. Indien dit vastzit of stroef is, mag niet worden
geperst. De aandriffmachine dient voor controle te worden ingediend bij een
geautoriseerde REMS klantenservice.

/\VOORZICHTIG

Lees en volg de nationale voorschriften voor handmatig te hanteren last-
gewichten.

Voor het gebruik van de REMS perstangen, REMS perstangen Mini, REMS
persringen met tussentangen voor de verschillende buisverbindingssystemen
gelden altijd de actuele REMS verkoopdocumenten, zie ook www.rems.de —
Downloads — Productcatalogi, -brochures. Als door de systeemfabrikant
bepaalde componenten van een buisverbindingssysteem veranderd of nieuw
op de markt gebracht worden, dient de actuele gebruiksstand ervan bij REMS
te worden opgevraagd (fax +49 7151 17 07 110 of e-mail info@rems.de).
Wijzigingen en vergissingen voorbehouden.

Elektrische aansluiting

Let op de netspanning! Voordat de aandrijfmachine, het snellaadapparaat of
de spanningsbron wordt aangesloten, dient te worden gecontroleerd of de
spanning die op het typeplaatje is aangegeven, overeenkomt met de netspanning.
Op bouwplaatsen, in vochtige omgevingen, in binnen- en buitenruimten of bij
soortgelijke opstellingen mag het elektrische gereedschap uitsluitend op het net
worden aangesloten via een aardlekschakelaar die de stroomtoevoer onderbreekt
zodra de lekstroom naar de aarde gedurende 200 ms de 30 mA overschrijdt.

Accu’s

Plaats de accu 14,4 V (19) altijd verticaal in de aandrijfmachine of het snel-
laadapparaat. Een schuine plaatsing beschadigt de contacten en kan een
kortsluiting veroorzaken, waardoor de accu beschadigd wordt.

Diepontlading door onderspanning

Een minimumspanning mag bij accu’s Li-ion niet worden onderschreden, omdat
anders de accu door diepontlading kan worden beschadigd. De cellen van de
REMS accu’s Li-ion zijn bij aflevering voor ca. 40% voorgeladen. Daarom
moeten de accu’s Li-ion vddr gebruik geladen en daarna regelmatig bijgeladen
worden. Als dit voorschrift van de cellenfabrikant niet in acht wordt genomen,
kan de accu Li-ion door diepontlading worden beschadigd.

Diepontlading door opslag

Als een relatief weinig geladen accu Li-ion wordt opgeslagen, kan deze bij een
langere opslag door zelfontlading diepontladen raken en zo beschadigd worden.
Accu’s Li-ion moeten daarom voor de opslag worden geladen en vervolgens om
de zes maanden bijgeladen en voor nieuwe belasting nogmaals worden opgeladen.

Voor gebruik de accu laden. Li-ionaccu’s dienen regelmatig te worden
bijgeladen, om diepontlading te voorkomen. Bij diepontlading wordt de
accu beschadigd.

Gebruik voor het opladen van de REMS accu Li-ion alleen goedgekeurde REMS
snellaadapparaten. Nieuwe en langere tijd niet gebruikte accu’s Li-ion bereiken
pas na meerdere laadbeurten hun volledige capaciteit.

Snellaadapparaat Li-ion/Ni-Cd en snellaadapparaat Li-ion

Als de netstekker ingestoken is, brandt het linker controlelampje continu groen.
Als een accu in het snellaadapparaat gestoken is, geeft een groen knipperend
controlelampje aan dat de accu geladen wordt. Brandt dit controlelampje continu
groen, dan is de accu opgeladen. Knippert een controlelampje rood, dan is de
accu defect. Brandt een controlelampje continu rood, dan ligt de temperatuur
van het snellaadapparaat en/of de accu buiten het toelaatbare werkbereik van
het snellaadapparaat van 0°C tot +40°C.

De snellaadapparaten zijn niet geschikt voor gebruik in openlucht.

Spanningsbron

De spanningsbronnen dienen om het accugereedschap met netvoeding in
plaats van accuvoeding te gebruiken. De spanningsbronnen zijn uitgerust met
een stroom- en temperatuurbegrenzing. De bedrijfsstatus wordt met een led
aangegeven. Bij een brandende led is het apparaat bedrijfsklaar. Als de led
uitgaat of knippert, betekent dit dat de stroomsterkte te hoog of de temperatuur
ontoelaatbaar is. In deze toestand kan de aandrijfmachine niet worden gebruikt.
Na een wachttijd brandt de led weer en kan het werk worden voortgezet.

De spanningsbronnen zijn niet geschikt voor gebruik in openlucht.

2.2. Montage (vervanging) van de perstang, perstang Mini (fig. 1 (1)), perstang

(4G) (fig. 10), perstang (S) (fig. 11), persring (PR-3S) met tussentang (fig.
12), persring (PR-3B) met tussentang (fig. 13), persring 45° (PR-2B) met
tussentang, persring S (PR-2B) met tussentang Z8 of tussentang Mini Z8
(fig. 14) bij radiaalpersen.

Trek de netstekker uit of verwijder de accu. Gebruik alleen perstangen, pers-
tangen Mini of persringen met een systeemspecifieke perscontour, die over-
eenstemt met het te persen persfittingsysteem. Perstangen, perstangen Mini
en persringen zijn op de persbekken resp. perssegmenten voorzien van een
letter die de perscontour, en een cijfer dat de grootte aangeeft. De tussentangen
zijn gemarkeerd met de letter Z en een cijfer, dat dient voor het indelen bij de
toelaatbare persring, die identiek gemarkeerd is. De persring 45° (PR-2B) mag
uitsluitend onder een hoek van 45° ten opzichte van de tussentang Z1/tussen-
tang Mini Z1 worden aangebracht (fig. 17). Bij de persring S (PR-2B) kan de
tussentang Z8 of tussentang Mini Z8 traploos zwenkbaar worden geplaatst (fig.
14). De inbouw- en montagehandleiding van de fabrikant/aanbieder van de te
persen persfittingsystemen moet worden gelezen en nageleefd. Pers nooit met
niet-passende perstang, perstang Mini, persring en tussentang (perscontour,
grootte). De persverbinding kan dan onbruikbaar zijn en de machine en pers-
tang, perstang Mini of persring en tussentang, tussentang Mini zouden kunnen
worden beschadigd.

De tussentang Z6 XL voor het aandrijven van de REMS persringen XL 64108,
2'2—4" (PR-3S) met REMS Power-Press XL ACC. De tussentang Z7 XL 45kN
voor het aandrijven van de REMS persringen XL 64108, 2'%2—-4" (PR-3S) en
persringen XL 2%2—4" (PR-3B) met REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC. In
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC past alleen de tussentang Z7 XL 45kN.

De aandrijfmachine wordt het beste op een tafel of de vloer gelegd. De draai-
huls (fig. 5 (21)) van REMS Power-Press XL ACC moet overeenkomstig de
gebruikte perstang/tussentang worden geplaatst. Voor het gebruik van de
tussentang Z6 XL moet de draaihuls (21) worden gedraaid tot deze vastklikt,
zodat de sleuf van het aandrijfhuis er niet door wordt bedekt. Voor alle andere
perstangen/tussentangen moet de draaihuls (21) worden gedraaid tot deze
vastklikt, zodat de sleuf van het aandrijthuis erdoor wordt bedekt. De montage
(het wisselen) van de perstang, perstang Mini of tussentang, tussentang Mini
kan alleen gebeuren, als de persrollen (5) helemaal teruggebracht zijn. lindien
nodig bij REMS Power-Press SE de draairichtingshendel (7) naar links drukken
en de veiligheidstipschakelaar (8) bedienen, bij REMS Mini-Press 14V ACC/
Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press / Power-
Press ACC/Power-Press XLACC en REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V
ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC de terug-
loopknop (13) tot de persrollen (5) helemaal teruggelopen zijn.

/\VOORZICHTIG

De draaihuls (21) moet altijd overeenkomstig de gebruikte perstang/tussentang
worden geplaatst, tot deze vastklikt — knelgevaar!

Open de tanghouderbout (2). Trek hiervoor de grendel (4) uit; de tanghouder-
bout (2) springt onder veerbelasting naar buiten. Zet de gekozen perstang,
perstang Mini (1), tussentang, tussentang Mini (14) in. Schuif de tanghouderbout
(2) naar voren, tot de grendel (4) vastklikt. Duw hierbij de knop (3) direct boven
de tanghouderbout (2) naar beneden. Start de aandriffmachine niet zonder
geplaatste perstang, perstang Mini, persring met tussentang, tussentang Mini.
Laat de persbeweging alleen voor de totstandbrenging van een persverbinding
uitvoeren. Zonder perstegendruk van de persfitting wordt de aandrijfmachine
resp. perstang, perstang Mini, persring, tussentang en tussentang Mini onnodig
zwaar belast.

/\VOORZICHTIG

Nooit met niet-vergrendelde tanghouderbout (2) persen. Er bestaat breuk-
gevaar en wegvliegende delen kunnen ernstig letsel veroorzaken!

Werking

/\VOORZICHTIG

Voordat de aandrijfmachine na een langere opslagduur weer in gebruik wordt
genomen, moet eerst het overdrukventiel in werking worden gesteld door op
de terugloopknop (13) te drukken. Indien dit vastzit of stroef is, mag niet worden
geperst. De aandrijffmachine dient voor controle te worden ingediend bij een
geautoriseerde REMS klantenservice.

Vaér elk gebruik dient de perstang, perstang Mini, persring, tussentang en
tussentang Mini, met name de perscontour (11, 17) van de persbekken (10)
resp. van alle 3 de perssegmenten (16), op schade en slijtage te worden
gecontroleerd. Beschadigde of versleten perstangen, perstangen Mini, pers-
ringen, tussentangen en de tussentang Mini mogen niet meer worden gebruikt.
Anders bestaat het risico van niet-correcte persingen of ongevallen.

Voor elk gebruik dient met de aandrijfmachine en de te gebruiken perstang,
perstang Mini, persring met tussentang of tussentang Mini een proefpersing
met ingelegde persfitting te worden uitgevoerd. De perstang, perstang Mini (1),
persring (15) met tussentang of tussentang Mini moeten hierbij mechanisch in
de aandriffmachine passen en volgens de voorschriften vergrendeld kunnen
worden. Bij de perstang, perstang Mini (fig. 1), persring (PR-3B) (fig. 13),
persring 45° (PR-2B) of persring S (PR-2B) (fig. 14) moet na het voltooien van
de persing worden gecontroleerd of de persbekken (10) bij ‘A’ volledig gesloten
zijn. Bij de perstang (PZ-4G) (fig. 10), de perstang (PZ-S) (fig. 11) moet na het
voltooien van de persing worden gecontroleerd of de persbekken (10) bij ‘A’
en op de tegenoverliggende zijde ‘B’ volledig gesloten zijn. Bij de persring
(PR-3S) (fig. 12), de persring XL (PR-3S) (fig. 12) moet na het voltooien van
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3.1.

3.2,

de persing worden gecontroleerd of de perssegmenten (16) bij ‘A" en op de
tegenoverliggende zijde ‘B’ volledig gesloten zijn. De dichtheid van de verbin-
ding moet eveneens worden gecontroleerd (nationale voorschriften, normen,
richtlijnen enz. in acht nemen).

Ontstaat bij het sluiten van de perstang, perstang Mini een duidelijke braam
aan de pershuls, dan kan de persing fout cq. ondicht zijn (zie 5. storingen).

/\VOORZICHTIG

Om schade aan de aandrijfmachine te voorkomen, dient erop te worden
gelet dat bij werksituaties zoals bijvoorbeeld in fig. 16 tm 18 getoond,
geen spanning tussen perstang, perstang Mini, persring, tussentang,
tussentang Mini, fitting en aandrijfmachine optreedt. Bij niet-nakoming
bestaat breukgevaar en kunnen wegvliegende delen ernstig letsel veroor-
zaken.

Werkvolgorde

Perstang, perstang Mini (1) met de hand zover samendrukken, dat de perstang
over de persfitting geschoven worden kan. Aandrijffmachine met perstang daarbij
haaks t.0.v. de buis op de persfitting plaatsen. Perstang loslaten zodat deze
zich om de persfitting sluit. Aandriffmachine bij de machinegreep (6) en de
schakelaargreep (9) vasthouden.

Leg de persring (15) om de persfitting. Leg de tussentang/tussentang Mini (14)
in de aandriffmachine en vergrendel de tanghouderbout; breng indien nodig
de draaihuls (21) in de juiste positie, zie 2.2. Duw de tussentang/tussentang
Mini (14) met de hand zo ver samen, dat de tussentang/tussentang Mini aan
de persring kan worden aangelegd. Laat de tussentang/tussentang Mini los,
zodat de radiussen/halve bollen van de tussentang/tussentang Mini stevig op
de aanzetbouten/kogelschalen van de persring zitten en de persring goed op
de persfitting vastzit (fig. 15). Houd er bij de tussentang Z1 en tussentang Mini
Z1 rekening mee dat de persring uitsluitend onder 45° mag worden aangebracht.
Bij de persring S (PR-2B) kan de tussentang Z8/tussentang Mini Z8 traploos
zwenkbaar worden aangebracht (fig. 14).

Gebruik alleen de tussentang die voor de persring en aandrijfmachine is
toegestaan, zie 2.2. Niet-naleving kan tot gebrekkige of ondichte persingen
leiden en tot beschadiging van de persring en/of tussentang.

Bij REMS Power-Press SE de draairichtingshendel (7) naar rechts (aanloop)
schakelen en de veiligheidstipschakelaar (8) indrukken. Houd de veiligheid-
stipschakelaar (8) ingedrukt tot de persing voltooid is en de perstang resp.
persring gesloten is. Laat de veiligheidstipschakelaar direct los. Schakel de
draairichtingshendel (7) naar links (terugloop) en druk op de schakelaar (8) tot
de persrollen teruggelopen zijn en de veiligheidsslipkoppeling in werking treedt.
Laat de veiligheidstipschakelaar direct los.

De veiligheidsslipkoppeling mag niet onnodig worden belast. Laat de veilig-
heidstipschakelaar na het sluiten van de perstang, persring resp. na het
teruglopen van de persrollen direct los. De veiligheidsslipkoppeling is zoals
elke slipkoppeling onderhevig aan normale slijtage. Als deze echter onnodig
wordt belast, verslijt ze sneller en kan ze worden vernield.

Bij REMS Power-Press en REMS Akku-Press houd de veiligheidstipschakelaar
(8) ingedrukt tot de persing voltooid is en de perstang resp. persring volledig
gesloten is. Dit wordt door een akoestisch signaal (knakken) aangegeven.
Terugloopknop (13) zolang indrukken, totdat de persrollen (5) helemaal zijn
teruggelopen.

Bij REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22\ ACC / Mini-Press S 22VACC,
REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS Power-
Press ACC en Power-Press XL ACC houd de veiligheidstipschakelaar (8)
ingedrukt tot de persing voltooid is en de perstang resp. persring volledig gesloten
is. Na volledige persing schakelt de aandrijffmachine automatisch op terugloop
om (gedwongen afloop). Dit wordt door een akoestisch signaal (knakken)
aangegeven.

Houd bij REMS Akku-Press 22 VV ACC de veiligheidstipschakelaar (8) ingedrukt
tot de perstang resp. persring volledig gesloten is. Na de voltooide persing
schakelt de aandrijfmachine automatisch om naar terugloop (gedwongen
afloop). De gekleurde led van de persdrukindicatie (22) geeft aan of de persdruk
van de aandrijfmachine binnen het voorgeschreven bereik lag, zie 3.6.

Druk de perstang, perstang Mini met de hand samen, zodat ze samen met de
aandriffmachine van de persfitting kan worden afgetrokken. Druk de tussentang,
tussentang Mini met de hand samen, zodat ze samen met de aandrijfmachine
van de persring kan worden afgetrokken. Open de persring met de hand, zodat
hij van de persfitting kan worden afgetrokken.

Functieveiligheid

Bij REMS Power-Press SE wordt de persbewerking beéindigd door de veilig-
heidstipschakelaar (8) los te laten. Voor de mechanische veiligheid van de
aandrijfmachine werkt in beide eindposities van de persrollen een draaimo-
mentafhankelijke veiligheidsslipkoppeling. De veiligheidsslipkoppeling mag niet
onnodig worden belast! REMS Power-Press SE is bovendien uitgerust met
veiligheidselektronica, die de aandrijfmachine bij hoge belasting uitschakelt.
Zolang de perstangen (1), persringen (15) volledig sluiten, zie 3.1., is dit geen
probleem. Indien de aandrijmachine echter wordt uitgeschakeld voordat de
persing voltooid is (perstangen, persringen waren niet gesloten, zie 3.1.), mag
niet verder worden gewerkt en moet de aandrijfmachine direct worden gecon-
troleerd/gerepareerd door een geautoriseerde REMS klantenservice.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

41.

REMS Power-Press en REMS Akku-Press 14V beéindigt de persbeweging
automatisch onder afgifte van een akoestisch signaal (knakken).

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL
45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC en Power-Press XL ACC beéindigen
de persbeweging automatisch onder afgifte van een akoestisch signaal (knakken)
en loopen automatisch terug (gedwongen afloop).

Alleen met het volledige sluiten van de perstang, perstang Mini, persring
of perssegmenten is de viekkeloze persing tot stand gebracht. Bij de
perstang, perstang Mini (fig. 1), persring (PR-3B) (fig. 13), persring 45°
(PR-2B) of persring S (PR-2B) (fig. 14) moet na het voltooien van de persing
worden gecontroleerd of de persbekken (10) bij ‘A’ volledig gesloten zijn.
Bij de perstang (PZ-4G) (fig. 10), de perstang (PZ-S) (fig. 11) moet na het
voltooien van de persing worden gecontroleerd of de persbhekken (10) bij
‘A’ en op de tegenoverliggende zijde ‘B’ volledig gesloten zijn. Bij de
persring (PR-3S) (fig. 12), de persring XL (PR-3S) moet na het voltooien
van de persing worden gecontroleerd of de perssegmenten (16) bij ‘A’ en
op de tegenoverliggende zijde ‘B’ volledig gesloten zijn. Ontstaat bij het
sluiten van de perstang, perstang Mini, persring of perssegmenten een
duidelijke braam aan de pershuls, dan kan de persing gebrekkig en ondicht
Zijn (zie 5. Storingen).

Arbeidsveiligheid

Voor de arbeidsveiligheid zijn de aandrijfmachines met een veilgheids-
tipschakelaar (8) uitgerust. Deze maakt het mogelijk, in het bijzonder ook bij
gevaar, de aandrijfmachine direct stil te zetten. De aandrijfmachines kunnen
in iedere positie op terugloop omgeschakeld worden.

Machinetoestandscontrole met beveiliging tegen diepontlading van de accu
Alle REMS Akku-Pressen zijn sinds 01-01-2011 uitgerust met een elektronische
machinetoestandscontrole (18) met overbelastingsbeveiliging tegen te hoge
stromen en met indicatie van de laadtoestand door middel van een 2-kleurige,
groen-rode led. De led brandt groen, als de accu volledig of nog voldoende
geladen is. De led brandt rood, als de accu moet worden geladen, de accu
defect is of de aandrijffmachine uitgeschakeld is wegens te hoge stroom. Als
deze toestand tijdens een persing optreedt en de persbewerking niet voltooid
wordt, moet de persing met een geladen accu Li-ion worden voltooid. Als de
aandrijffmachine niet gebruikt wordt, gaat de led na ca. 2 uur uit. Wanneer de
aandrijfmachine opnieuw wordt ingeschakeld, begint de led weer te branden.

Trapsgewijze indicatie van de laadtoestand (20) van de accu’s Li-ion 21,6 V
De trapsgewijze indicatie geeft de laadtoestand van de accu’s met 4 leds aan.
Na een druk op de knop met het batterijsymbool licht gedurende enkele seconden
ten minste één led op. Hoe meer leds groen branden, hoe hoger de laadtoestand
van de accu’s is. Indien een led rood knippert, moet de accu worden opgeladen.

Persdrukmonitoring, REMS Akku-Press 22 V ACC (fig. 4)

Bij REMS Akku-Press 22 VV ACC wordt tijdens het persen de persdruk bewaakt.
Na voltooiing van de persbewerking brandt de led van de persdrukindicatie (22)
wit, indien de persdruk binnen het voorgeschreven bereik lag. Brandt de led rood,
dan was de persdruk kleiner dan voorgeschreven. Indien de led rood brandt en de
aandrijfmachine uitgeschakeld wordt, was de persdruk groter dan voorgeschreven.
Houd de terugstelknop (13) ingedrukt tot de persrollen volledig teruggebracht zijn.
Indien de persdruk buiten het voorgeschreven bereik lag, kan een nieuwe pers-
bewerking worden gestart. De led van de persdrukindicatie brandt dan weer wit
tiidens het persen. Na een verblijftijd van ca. 2 min gaat de led uit. De led brandt
weer, wanneer de aandrijffmachine opnieuw wordt ingeschakeld. Indien de led
van de persdrukindicatie rood brandt, wordt aanbevolen om de aandrijfmachine
door een geautoriseerde REMS klantenservice te laten controleren/repareren.

Ook als de persdruk binnen het voorgeschreven bereik ligt en de led van de
persdrukindicatie (22) wit brandt, kan nog niet zonder meer worden aangenomen
dat de perstang, persring, perssegmenten op het einde van de persbewerking
gesloten waren. Het volledige sluiten moet bij elke persbewerking worden
gecontroleerd, zie 3.1.

Onderhoud

Ongeacht het hierna beschreven onderhoud wordt het aanbevolen om de
REMS aandrijffmachines samen met alle gereedschappen (bijv. perstangen,
perstangen Mini, persringen met tussentang, tussentang Mini) en toebehoren
(bijv. accu’s, snellaadapparaten, spanningsbronnen) ten minste één keer per
jaar naar een geautoriseerde REMS klantenservice te brengen voor een inspectie
en herhaalde controle van de elektrische apparaten. In Duitsland is zo'n
herhaalde controle van elektrische apparaten volgens DIN VDE 0701-0702
verplicht en volgens het ongevalpreventievoorschrift DGUV-voorschrift 3
‘Elektrische installaties en bedrijfsmiddelen’ ook voor mobiele elektrische
bedrijffsmiddelen voorgeschreven. Daarnaast dienen de voor de plaats van
inzet geldende nationale veiligheidsbepalingen, regels en voorschriften in acht
genomen en gevolgd te worden.

Onderhoud

Voor onderhoudswerkzaamheden netstekker cq. accu uitnemen!

Perstangen, perstangen Mini, persringen, tussentangen, tussentangen Mini en
vooral ook hun houders moeten schoon worden gehouden. Sterk verontreinigde
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metalen onderdelen kunnen bijv. met de machinereiniger REMS CleanM (art.
nr. 140119) worden gereinigd en dienen aansluitend tegen roest te worden
beschermd.

Reinig kunststof onderdelen (bijv. kast, accu’s) uitsluitend met de machinerei-
niger REMS CleanM (art.-nr. 140119) of een milde zeep en vochtige doek.
Geen huishoudelijke reinigers gebruiken.

Zorg ervoor dat vloeistoffen nooit binnen in het elektrische apparaat raken.
Dompel het elektrische apparaat nooit in een vloeistof onder.

Perstangen, perstangen Mini, persringen en tussentangen, tussentangen Mini,
dienen regelmatig op hun soepelheid te worden gecontroleerd. Indien nodig
de perstangen, perstangen Mini, persringen of tussentangen, tussentangen
Mini reinigen en de bout (12) van de persbekken, perssegmenten of tussen-
bekken, tussentangen Mini (Fig. 1, 10 —14) met machineolie licht invetten. De
perstang, perstang Mini, persring of tussentang, echter niet demonteren!
Afzettingen in de perscontour (11, 17) verwijderen. De correct functionerende
toestand van alle perstangen, perstangen Mini, persringen en tussentangen,
tussentangen Mini regelmatig controleren door een proefpersing met ingelegde
persfitting. Alleen met het volledige sluiten van de perstang, perstang Mini,
persring of perssegmenten is de vlekkeloze persing tot stand gebracht. Bij de
perstang, perstang Mini (fig. 1), persring (PR-3B) (fig. 13), persring 45° (PR-2B)
of persring S (PR-2B) (fig. 14) moet na het voltooien van de persing worden
gecontroleerd of de persbekken (10) bij ‘A’ volledig gesloten zijn. Bij de perstang
(PZ-4G) (fig. 10), de perstang (PZ-S) (fig. 11) moet na het voltooien van de
persing worden gecontroleerd of de persbekken (10) bij ‘A’ en op de tegeno-
verliggende zijde ‘B’ volledig gesloten zijn. Bij de persring (PR-3S) (fig. 12), de
persring XL (PR-3S) moet na het voltooien van de persing worden gecontroleerd
of de perssegmenten (16) bij ‘A" en op de tegenoverliggende zijde ‘B’ volledig
gesloten zijn. Ontstaat bij het sluiten van de perstang, perstang Mini, persring
of perssegmenten een duidelijke braam aan de pershuls, dan kan de persing
gebrekkig en ondicht zijn (zie 5. Storingen).

Beschadigde of versleten perstangen, perstangen Mini, persringen en tussen-
tangen, tussentangen Mini mogen niet meer worden gebruikt. In geval van
twijfel dient de aandrijffmachine samen met alle perstangen, perstangen Mini,
persringen en tussentangen, tussentangen Mini voor inspectie naar een geau-
toriseerde REMS klantenservice te worden gestuurd.

Perstangenopname schoon houden, in het bijzonder persrollen (5) en tang-
houderbout (2) regelmatig reinigen en aansluitend met machineolie licht invetten.
Controleer regelmatig de correcte werking van de aandrijffmachine door een
persing uit te voeren met de persfitting die de grootste perskracht nodig heeft.
Indien de perstang, perstang Mini, persring, perssegmenten bij deze persing
volledig sluiten (zie boven), dan werkt de aandrijffmachine correct.

4.2. Inspectie/onderhoud

Voor onderhouds- en reparatiewerkzaamheden netstekker cq. accu
uitnemen! Deze werkzaamheden mogen uitsluitend door gekwalificeerd
vakpersoneel worden uitgevoerd.

Het aandrijffgedeelte van de aandrijfmachine REMS Power-Press SE is onder-
houdsvrij. Het loopt in een duurvetvulling en hoeft daarom niet gesmeerd te
worden. De motor van REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS
Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC heeft koolborstels. Deze slijten
en moeten daarom van tijd tot tijd nagekeken cq. vernieuwd worden. Alleen
originele REMS koolborstels gebruiken. De aandrijfmachine REMS Power-Press
SE heeft een veiligheidsslipkoppeling. Deze verslijt en moet daarom af en toe
gecontroleerd en indien nodig vervangen worden. Gebruik alleen de originele
REMS veiligheidsslipkoppeling. Bij de aandrijffmachines op accu’s verslijten de
koolborstels van de gelijkstroommotoren. Deze kunnen niet worden vervangen;
de complete gelijkstroommotor moet worden vervangen. Bij alle elektrohydrau-
lische aandrijfmachines verslijten de dichtringen (O-ringen). Deze moeten
daarom af en toe gecontroleerd en indien nodig vervangen worden. Bij onvol-
doende perskracht of olieverlies moet de aandrijffmachine door een geautho-
riseerde REMS servicewerkplaats getest cq. gerepareerd worden.

Beschadigde of versleten perstangen, perstangen Mini, persringen, tussentangen
kunnen niet worden gerepareerd.

5.1.

5.2,

Storingen

Om schade aan de aandrijffmachine te voorkomen, dient erop te worden gelet dat bij werksituaties zoals bijvoorbeeld in fig. 16 t/m 18 getoond, geen spanning tussen
perstang, perstang Mini, persring, tussentang, tussentang Mini, fitting en aandrijffmachine optreedt.

/\VOORZICHTIG

Voordat de aandrijfmachine na een langere opslagduur weer in gebruik wordt genomen, moet eerst het overdrukventiel in werking worden gesteld door op de terug-
loopknop (13) te drukken. Indien dit vastzit of stroef is, mag niet worden geperst. De aandrijfmachine dient voor controle te worden ingediend bij een geautoriseerde

REMS klantenservice.

Storing: De aandrijfmachine loopt niet.
Oorzaak:
e Versleten koolborstels.

o Aansluitkabel defect (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).

e Accu leeg of defect (REMS accu-aandrijfmachines).

e Aandriffmachine defect.

Storing: De aandrijfmachine voltooit de persing niet, de perstang, perstang Mini,
niet volledig door.

Oorzaak:

o Aandriffmachine oververhit (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).
e \lersleten koolborstels.

o Slipkoppeling defect (REMS Power-Press SE).

o Accu leeg of defect (REMS accu-aandrijffmachines).
e Aandriffmachine defect.

e Verkeerde perstang, perstang Mini, persring (perscontour, grootte), tussen-
tang, tussentang Mini of inzetstukken gebruikt.

e Perstang, perstang Mini, persring, tussentang, tussentang Mini stroef of
defect.

o De led van de persdrukindicatie (22) brandt rood
(REMS Akku-Press 22V ACC), zie 3.6.

o De sterkteklasse van het draadeind is > 4.8 (400 N/mm?)
(REMS afkorttang Mini M, REMS afkorttang M).

o |nzetstukken/kabelmessen zijn bot (REMS afkorttang Mini M, REMS
afkorttang M/REMS kabelschaar).

o \erkeerde Klauke persinzetstukken in REMS perstang Mini Basic E01,
REMS perstang Basic EQ1 geplaatst.

Oplossing:

o De koolborstels resp. gelijkstroommotor door gekwalificeerd vakpersoneel of
een geautoriseerde REMS klantenservice laten vervangen.

o De aansluitkabel door gekwalificeerd vakpersoneel of een geautoriseerde
REMS klantenservice laten vervangen.

e Accu met snellaadapparaat opladen of accu vervangen.

e De aandrijfmachine door een geautoriseerde REMS klantenservice laten
controleren/repareren.

persring, het perssegment sluit niet volledig, de afkorttang, kabelschaar snijdt

Oplossing:
e De aandriffmachine ca. 10 min laten afkoelen.

o De koolborstels resp. gelijkstroommotor door gekwalificeerd vakpersoneel of
een geautoriseerde REMS klantenservice laten vervangen.

o De slipkoppeling door een geautoriseerde REMS klantenservice laten
controleren/repareren.

e Accu met snellaadapparaat opladen of accu vervangen.

e De aandrijfmachine door een geautoriseerde REMS klantenservice laten
controleren/repareren.

e Opschrift van perstang, perstang Mini, persring, tussentang, tussentang Mini,
inzetstukken controleren en indien nodig vervangen.

e Perstang, perstang Mini, persring, tussentang, tussentang Mini niet meer
gebruiken! Perstang, perstang Mini, persring, tussentang, tussentang Mini
reinigen en licht invetten met machineolie of door nieuwe vervangen.

o De aandriffmachine door een geautoriseerde REMS klantenservice laten
controleren/repareren. De persfitting indien nodig napersen of door een nieuwe
vervangen. De montagehandleiding van het persfittingsysteem in acht nemen.

o Let op de sterkteklasse van de draadeinden.

o Inzetstukken omdraaien of vervangen / kabelmessen vervangen.

e De instructies van de systeemaanbieder raadplegen en in acht nemen, indien
nodig de persinzetstukken vervangen.
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5.3. Storing: REMS Power-Press SE schakelt na het voltooien van de persing herhaaldelijk uit.

Oorzaak: Oplossing:

e Aandriffmachine defect. e De aandrijfmachine door een geautoriseerde REMS klantenservice laten
controleren/repareren.

5.4. Storing: Bij het sluiten van de perstang, perstang Mini, persring, perssegmenten ontstaat een duidelijke braam aan de pershuls.

Oorzaak: Oplossing:

e Beschadigde of versleten perstang, perstang Mini, persring, perssegmenten e Perstang, perstang Mini, persring door nieuwe vervangen.

of perscontour.

o Verkeerde perstang, perstang Mini, persring (perscontour, grootte) of e Opschrift van perstang, perstang Mini, persring, tussentang, tussentang Mini

tussentang, tussentang Mini ingezet. controleren en indien nodig vervangen.

o Niet-geschikte afstemming van pershuls, buis en steunhuls. o Compatibiliteit van pershuls, buis en steunhuls controleren. De inbouw- en
montagehandleiding van de fabrikant/aanbieder van het te persen persfitting-
systeem in acht nemen, indien nodig contact met hem opnemen.

5.5. Storing: De persbekken sluiten bij een onbelaste perstang, perstang Mini niet gelijk bij ‘A’ en ‘B’ (fig. 1).

Oorzaak: Oplossing:

e Perstang, perstang Mini op de grond gevallen, drukveer verbogen. e Perstang, perstang Mini voor controle indienen bij een geautoriseerde
REMS klantenservice.

5.6. Storing: Braamvorming bij het afkorten van draadeinden (REMS afkorttang Mini M, REMS afkorttang M).

Oorzaak: Oplossing:

o Inzetstukken zijn bot of losgebroken. o Inzetstukken omdraaien of vervangen.

e De sterkteklasse van het draadeind is > 4.8 (400 N/mm?). e Let op de sterkteklasse van de draadeinden.

6. Verwijdering Een overzicht van de REMS klantenservices kan op internet worden geraad-
. . , . pleegd onder www.rems.de. Voor landen die niet in deze lijst zijn opgenomen,

De aandrufma_chmes, aceus, snellaadgppgraten en spann_mgsbronnen mogen dient het product te worden ingeleverd bij het SERVICE-CENTER, Neue

na hun gebruiksduur niet met het huisvuil worden verwijderd. Ze moeten in Rommelshauser StraRe 4, 71332 Waiblingen, Deutschland. De wettelijke

overeenstemming met de wettelijke voorschriften worden verwijderd. Lithium- rechten van de gebruiker, met name de garantierechten tegenover de verkoper
batterijen en gccupgglfs van alle batterijsystemen mogen alleen in lege toestand in het geval van gebreken, de rechten bij opzettelijk plichtsverzuim en de rechten
worden venNudefd, bij nllet voIIIedlg lege lithiumbatterijen en accupacks moeten op basis van de productaansprakelijkheid, worden door deze garantie niet
alle contacten bijv. met isolatietape worden afgedekt. beperkt.

7. Fabrieksgarantie Voor deze garantie is het Duitse recht van toepassing met uitsluiting van de

De garantietijd bedraagt 12 maanden vanaf de overhandiging van het nieuwe
product aan de eerste gebruiker. Het tijdstip van de overhandiging dient te
worden bewezen aan de hand van het originele aankoopbewijs, waarop de
koopdatum en productnaam vermeld moeten zijn. Alle defecten die tijdens de
garantieperiode optreden en die aantoonbaar aan fabricage- of materiaalfouten
te wijten zijn, worden gratis verholpen. Door deze garantiewerkzaamheden
wordt de garantieperiode voor het product niet verlengd of vernieuwd. Schade
die te wijten is aan natuurlijke slijtage, onvakkundige behandeling of misbruik,
niet-naleving van bedrijfsvoorschriften, ongeschikte bedrijffsmiddelen, buiten-
sporige belasting, oneigenlijk gebruik, eigen ingrepen of ingrepen door derden
of aan andere oorzaken waar REMS niet verantwoordelijk voor is, is van de
garantie uitgesloten.

Garantiewerkzaamheden mogen uitsluitend door een geautoriseerde REMS
klantenservice worden uitgevoerd. Reclamaties worden uitsluitend erkend,
indien het product zonder voorafgaande ingrepen, in niet-gedemonteerde
toestand bij een geautoriseerde REMS klantenservice wordt ingeleverd.
Vervangen producten en onderdelen worden eigendom van REMS.

De kosten voor de verzending naar en van de klantenservice zijn voor rekening
van de gebruiker.

verwijzingsbepalingen van het Duits internationaal privaatrecht en met uitslui-
ting van het Verdrag der Verenigde Naties inzake internationale koopovereen-
komsten betreffende roerende zaken (CISG). De garantiegever van deze
wereldwijd geldende fabrieksgarantie is REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter
Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

Verlenging van de fabrieksgarantie tot 5 jaar

Voor de in deze handleiding vermelde aandriffmachines bestaat de mogelijkheid
om binnen 30 dagen na overhandiging aan de eerste gebruiker de garantietijd
van de bovenstaande fabrieksgarantie tot 5 jaar te verlengen door de aandrijf-
machine op www.rems.de/service te registreren. Alleen geregistreerde eerste
gebruikers kunnen gebruikmaken van dit recht op verlenging van de fabrieks-
garantie, op voorwaarde dat het typeplaatje op de aandrijfmachine niet verwij-
derd of veranderd is en de gegevens leesbaar zijn. Een overdracht van het
recht is uitgesloten.

Onderdelenlijsten
Onderdelenlijsten vindt u op www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Oversittning av originalbruksanvisningen

Vid anvandning av REMS pressténger, REMS presstéanger mini, REMS pressringar
med REMS mellantanger for olika rérférbindelsesystem géller alltid den respektive
aktuella forsaljningsdokumentationen fran REMS, se dven www.rems.de — Nedladd-
ning — Produktkataloger, -prospekt. Om systemtillverkaren andrar komponenter for
rorkopplingssystem eller nya komponenter kommer ut pa marknaden, maste man
begéra information om de aktuella anvandningsforutsattningarna fran REMS (fax
+49 7151 17 07-110) eller e-post info@rems.de). Med reservation fér andringar och
misstag.

Fig. 1-14
1 Presstang/Presstang Mini 14 Mellantang/Mellantang Mini
2 Tangbult 15 Pressring
3 Knapp 16 Pressegment
4 Regel 17  Presskontur (pressring eller
5 Pressrullar pressegmenter)
6 Hushandtak 18  Maskintillstandskontroll
7 Riktningsomkopplar 19 Batteri
8 Séakerhetsstombrytaren 20 Stegvis laddningstillstandsindikator
9 Bryterhandtak (REMS batterier 21,6 V)
10 Pressbacka 21 Vridhylsa
11 Presskontur (Presstang) (REMS Power-Press XL ACC)
12 Bolt 22 Presstryckindikering

13 Returtast (REMS Akku-Press 22V ACC)

Fig. 15

Avsedd resp. otillaten placering av mellantangen pa pressringen

Fig. 16-18

Qtillatna arbetspositioner

Fig. 19

Oversikt éver godkénnande av fallskyddssystem

Allmédnna sakerhetsanvisningar for elverktyg

Las alla sékerhetsanvisningar, instruktioner, illustrationer och tekniska data
som detta elverktyg ar forsett med. Om du ignorerar féljande instruktioner kan
elektrisk stét, brand och/eller svara personskador bli resultatet.

Spara alla sékerhetsanvisningar och instruktioner for framtida bruk.

Begreppet "Elverktyg” som anvéands i sdkerhetsanvisningarna avser nétdrivna
elektriska verktyg (med nétkabel) eller elektriska verktyg drivna med uppladdnings-
bara batterier (utan nétkabel).

1) Arbetsplatssakerhet

a) Hall arbetsomradet rent och val belyst. Oordning eller obelysta arbetsomraden
kan leda till olyckor.

b) Arbeta inte med elverktyget i explosionsfarlig miljo dér det finns brannbara
vitskor, gaser eller damm. Elverktyg alstrar gnistor som kan ténda eld pa damm
eller angor.

c) Hall barn och andra personer pa avstand under arbetet med elverktyget.
Om du distraheras kan du tappa kontrollen éver elverktyget.

2) Elektrisk sakerhet

a) Elverktygets anslutningskontakt maste passa i kontaktuttaget. Det ar
inte tillatet att géra nagra som helst andringar pa kontakten. Anvénd inga
adapterkontakter tillsammans med elverktyg som &r jordade. Oféréndrade
kontakter och passande kontaktuttag minskar risken for elektrisk stét.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor som de som finns pa ror, virmeag-
gregat, spisar och kylskap. Det finns en forhéjd risk for elektrisk stét nér din
kropp &r jordad.

c) Hall elverktyg borta fran regn och fukt. Om det trénger in vatten i ett elverktyg
Okar risken for elektrisk stét.

d) Anvand inte anslutningskabeln for att bara elverktyget, hdnga upp det eller
for att dra ut kontakten ur kontaktuttaget. Hall anslutningskabeln pa avstand
fran vérme, olja, vassa kanter eller rorliga delar. Skadade eller intrasslade
anslutningskablar 6kar risken for elektrisk stot.

e) Om du anvénder ett elverktyg utomhus far du endast anvénda forlangnings-
kablar som ar avsedda for utomhusbruk. Om en férldangningskabel som &r
avsedd fér utomhusbruk anvénds minskar risken for elektrisk stét.

f) Om det inte gar att undvika att anvénda elverktyget i fuktig miljé ska en
jordfelsbrytare anvandas. Risken for elektrisk stét minskar om en jordfelsbrytare
anvénds.

3) Personers sékerhet

a) Var uppmérksam, tank pa vad du gor och anvand ditt sunda fornuft nar du
arbetar med ett elverktyg. Anvand inte elverktyg om du &r trétt eller paverkad
av droger, alkohol eller medicin. Om du &r oaktsam ett kort gonblick nér du
anvénder elverktyget kan det medféra allvarliga personskador.

b) Bér personlig skyddsutrustning och alltid skyddsglaségon. Om du bér
personlig skyddsutrustning som filtrerande halvmask, halksékra skyddsskor,
skyddshjalm eller hérselskydd, beroende pa typ av elverktyg och hur elverktyget
ska anvéndas, minskar risken for olyckor.

c) Undvik oavsiktlig idrifttagning. Forsédkra dig om att elverktyget ar avstangt
innan stromforsoérjningen och/eller batteriet ansluts, du lyfter upp eller bar
det. Om du har fingret pa strémbrytaren nér du bér elverktyget, eller har startat
elverktyget nér det ansluts till stromforsérjningen kan det leda till olyckor.

d) Avlagsna instéllningsverktyg eller skruvnycklar innan du satter pa elverktyget.
Ett verktyg eller en nyckel som befinner sig i en roterande del pa elverktyget kan
medfra skador.

e) Undvik onormal kroppshallning. Se till att du star stadigt och alltid haller
balansen. P4 sa sétt har du béttre kontroll 6ver elverktyget nér det uppstar
ovéntade situationer.

f) Bar lampliga klader. Bér inte 10st sittande klader eller smycken. Hall har
och klader borta fran rorliga delar. Lést sittande kldder, smycken eller langt
har kan fastna i rérliga delar.

g) Om det ar mojligt att montera dammuppsugnings- och uppfangningsan-
ordningar ska de anslutas och anvéandas riktigt. Genom att anvédnda en
dammuppsugning minskar risken fér skador till f6ljd av damm.

h) Invagga inte dig sjalv i falsk sékerhet och ignorera inte sdkerhetsreglerna
for elverktyg, d&ven om du efter langre anvandning &r val fortrogen med
elverktyget. Ofrsiktigt handlande kan inom brakdelar av en sekund leda till
allvarliga personskador.

4) Anvandning och behandling av elverktyget

a) Overbelasta inte elverktyget. Anvind det elverktyg som ar limpligt for det
arbete du tanker utfora. Med ett lampligt elverktyg arbetar du béttre och sékrare
inom det angivna effektomradet.

b) Anvénd inte elverktyget om strombrytaren ar defekt. Ett elverktyg som inte
ldngre kan startas och sténgas av ar farligt och méste repareras.

c) Dra ut kontakten ur eluttaget och/eller ta bort ett avtagbart batteri innan du
gor instéllningar pa verktyget, byter ut tillbehorsdelar eller lagger undan
elverktyget. Denna forsiktighetsatgard forhindrar att elverktyget startas oavsiktligt.

d) Forvara elverktyg som inte anvands utom rackhall for barn. Lat inte personer
som inte kanner till hur elverktyget fungerar eller som inte har last dessa
anvisningar anvénda elverktyget. Elverktyg ar farliga om de anvénds av oerfarma
personer.

e) Varda elverktyg och anvénda tillbeh6r med omsorg. Kontrollera att rérliga
delar fungerar felfritt och inte klimmer nagonstans, om delar har gatt sonder
eller ar sa skadade att de har en negativ inverkan pa elverktygets funktion.
Lat reparera skadade delar innan du anvander elverktyget. Manga olyckor
beror pé att elverktyg underhalls déligt.

f) Hall skarverktyg vassa och rena. Noggrant rengjorda skarverktyg med vassa
skérkanter kldms fast mindre ofta och &r lattare att styra.

g) Anvand elverktyg, anvanda tillbehor, arbetsverktyg osv. i enlighet med dessa
anvisningar. Ta hansyn till arbetsvillkoren och den aktivitet som utfors. Om
elverktyg anvands pa annat sétt &n det de &r avsedda for kan det uppsté farliga
situationer.

h) Hall handtag och greppytor torra, rena och fria fran olja och fett. Glatta
handtag och greppytor férhindrar séker hantering och kontroll éver elverktyget i
ovéntade situationer.

5) Anvandning och behandling av batteridrivna verktyg

a) Ladda batterierna enbart i laddare som rekommenderas av tillverkaren. Fér
en laddare som &r avsedd fér en viss typ av batterier finns det risk f6r brand om
den anvénds med andra batterier.

b) Anviand endast batterier som ar avsedda att anvandas i elverktyg. Om andra
batterier anvénds kan det leda till skador och risk for brand.

c) Hall det batteri som inte anvands pa avstand fran gem, mynt, nycklar,
spikar, skruvar eller andra mindre metallféremal som skulle kunna orsaka
en 6verbryggning av kontakterna. En kortslutning mellan batteripolerna kan
leda till brénnskador eller brand.

d) Om batteriet anvadnds pa ett felaktigt satt kan det rinna ut vatska ur det.
Undvik kontakt med vétskan. Vid kortvarig kontakt, skolj av med vatten.
Om du far vatskan i dgonen maste du kontakta en lékare. Batterivétska som
rinner ut kan leda till irritation pa huden eller brénnskador.

e) Anvand aldrig ett skadat eller forandrat batteri. Skadade eller férdndrade
batterier kan férhélla sig pa ett ovéntat sétt och leda till brand, explosion eller
skaderisker.

f) Utsatt aldrig ett batteri for eld eller hdga temperaturer. Eld och temperaturer
6ver 130 °C kan férorsaka en explosion.

g) Folj alla anvisningar om laddning och ladda aldrig upp batteriet eller
det batteridrivna verktyget utanfor det temperaturomrade som anges i
bruksanvisningen. Felaktig uppladdning eller uppladdning utanfor det tillatna
temperaturomradet kan forstora batteriet och dka brandrisken.

6) Service

a) Latendast kvalificerad fackpersonal reparera ditt elverktyg och endast med
originalreservdelar. Ddrmed sékerstélls att elverktyget forblir sékert.

b) Underhall aldrig skadade batterier. Allt underhall av batterier far endast utféras
av tillverkaren eller en auktoriserad REMS kundtjénstverkstad.
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Sakerhetsanvisningar for radialpressar

Las alla sékerhetsanvisningar, instruktioner, illustrationer och tekniska data
som detta elverktyg ar forsett med. Om du ignorerar féljande instruktioner kan
elektrisk stét, brand och/eller svara personskador bli resultatet.

Spara alla sakerhetsanvisningar och instruktioner for framtida bruk.

Anvand inte det elektriska verktyget om det &r skadat. Risk f6r olycka.

Hall nér du arbetar med det elektriska verktyget fast det i det frimre maskin-
greppet (6) och i pistolhandtaget (9) och se till att du star stabilt. Det elektriska
verktyget utvecklar en mycket hig presskraft. Det &r sékrare att hantera verktyget
med bada hénderna. Var mycket forsiktig nér du arbetar med verktyget. Hall barn
och andra personer pé avstand under arbetet med det elektriska verktyget.
Hall hénderna borta fran rorliga delar i press-/kapomradet. Skaderisk pa
grund av att fingrar eller hdnder kldms fast.

Anvand aldrig ett radialpressverktyg med olast tangbult (2). Risk att det bryts
och att delar som kastas ivég kan orsaka allvarliga skador.

Placera radialpressen med REMS pressverktygen vinkelrétt mot roraxeln pa
pressforbindningen. Om radialpressen placeras snett gentemot roraxeln dras
den pa grund av den héga drivkraften till en rét vinkel mot réraxeln. Hander eller
andra kroppsdelar kan komma i kldm. Dessutom finns det risk for brott, varvid
utslungade delar kan leda till personskador.

Placera alltid pressringen S (PR-2B) vinkelratt mot réraxeln pa pressforbind-
ningen. Se nér du placerar radialpressen med mellantang Z8 pa pressringen
S till att radialpressen har en fri svangningsvinkel. Det finns risk for brott,
varvid utslungade delar kan leda till personskador.

Observera och folj anvisningarna och informationen fran systemtillverkaren
for anvandning av pressmuffsystemet. Underlatenhet kan leda till oanvéndbara
pressfoérbindningar och pressverktyget kan skadas.

Anvénd aldrig radialpressen utan att en presstang, presstang Mini, press-
ring med mellantang har satts i. Starta bara maskinen for att skapa en klam-
koppling. Utan pressmottryck fran pressforbindaren utsétts drivmaskinen, pres-
stang, presstang mini, pressring med mellantang fér onddigt hdgt tryck.
Kontrollera innan anvandning av presstinger, pressringar med mellantanger
(pressbackar, presslingor med mellankéftar) av andra fabrikat om de &r
lampliga for REMS radialpressar. Presstdnger, pressringar med mellanténger
av andra fabrikat kan anvandas i REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC och REMS Akku-Press 22V ACC om de &r dimensio-
nerade for den nédvéndiga skjuvkraften pa 32 kN , mekaniskt passar i REMS
huvudmaskin och kan spérras fast ordentligt och vid slutet av deras livsldngd resp.
vid éverbelastning kan brytas av utan fara, t.ex. utan risk for att delar av pressback-
arna flyger ivdg. Det rekommenderas att endast pressténger, pressringar med
mellanténger anvénds, vilka &r dimensionerade mot utmattningsbrott med en
sékerhetsfaktor pa 2 1,4, dvs. vilka vid en nédvéndig skjuvkraft pa 32 kN star emot
en skjuvkraft pa upp till 45 kN. Las och beakta dessutom bruksanvisningen och
sékerhetsanvisningar fran respektive tillverkare/leverantGrer av presstanger, press-
ringar med mellanténger och inbyggnads- och monteringsanvisningarna fran till-
verkare/leverantérer av pressfitting-systemet som ska utféras och beakta de
eventuella anvdndningsbegrénsningar som finns angivna dér. Om dessa anvisningar
inte féljs finns risk for att delar bryts av och att delar som kastas ivdg kan orsaka
allvarliga skador.

Placera vridhylsan (21) pa REMS Power-Press XL ACC passande till den
presstang/mellantang som anvénds, se 2.2. Risk for personskada.

Anvind bara oskadade pressténger, presstanger mini, pressringar, mellan-
tanger. Skadade pressténger, presstdnger mini, pressringar, mellantdnger kan
kldmmas fast och brytas av och/eller leda till att pressférbindningen blir felaktig.
Skadade presstanger, presstéanger mini, pressringar, mellanténger far inte repa-
reras. Om dessa anvisningar inte foljs finns risk for att delar bryts av och att delar
som Kastas ivdg kan orsaka allvarliga skador.

Dra innan montering/demontering av pressténger, presstianger mini, press-
ringar, mellantinger ur natkabeln resp. ta bort batteriet. Risk fér personskada.
Folj underhallsforeskrifterna for det elektriska verktyget och underhalls-
anvisningar for presstanger, presstanger mini, pressringar, mellantinger.
Att folja underhéllsforeskrifterna har en positiv inverkan pé livsldngend for
elverktyget, pressténgerna, presstanger mini, pressringar, mellanténger.

Lat aldrig det elektriska verktyget vara igang utan uppsikt. Stang vid langre
arbetspauser av det elektriska verktyget och dra ur natkontakten/batteriet.
Elektriska maskiner kan innebéra faror som kan orsaka sak- och/eller person-
skador om de ldmnas utan uppsikt.

Lagg maximalt 3 av pressringarna XL 64-108 (PR-3S) i systemvéskan
XL-Boxx med fack for pressringar XL 64-108 (PR-3S) (tillbehor art. nr.
579603). Att inte dverskrida den maximala belastningsgrénsen med 3 pressringar
XL (PR-3S) minskar risken fér sakskador och/eller personskador.

Anvénd endast REMS press- och kapverktyg i drivmaskiner som ar godkénda
for REMS press- och kapverktyg. Underlatenhet kan leda till materiella skador
och personskador; dessutom kan pressférbindningen bli oanvéndbar eller géng-
stangen, elkabeln kapas inte.

Kontrollera REMS kapverktygen med avseende pa skador och slitage fore
varje anviandning samt den fast, spelfria monteringen av kapinsatserna/
kabelskaren. Skadade och slitha REMS kapténger, kapinsatser/kabelskdr samt
felaktigt fastsatta kapinsatser/kabelskér forsdmrar skérresultatet. Det finns risk
fér brott; utslungade delar kan orsaka allvarliga personskador.

e Placera REMS presstianger Mini, REMS pressténger, REMS pressringar med
presskonturen pa pressmuffen enligt specifikationerna fran tillverkaren av
pressmuffen. Underlatenhet kan leda till skador pa REMS pressverktygen och
att pressférbindningen blir oanvandbar.

e Se till att inga frimmande féremal klams fast mellan pressbackarna och
pressegmenten under pressningen. Frdmmande féremal férhindrar en fullstandig
slutning och/eller kan skada pressforbindningen. Frémmande féremal kan skada
REMS press- och kapverktygen.

o Se till att arbetsomradet ar tillrackligt rymligt vid placeringen av REMS
pressverktyg, dven for den anvanda drivmaskinen och for dig sjalv. Annars
finns det en risk att pressverktygen drar i rét vinkel mot réraxeln genom drivma-
skinens kraft. Det finns risk for personskador genom att kroppsdelar kommer i
kl&m och pressverktygen kan skadas. Dessutom finns det risk for brott, varvid
utslungade delar kan leda till personskador.

e Anviand endast oskadade REMS kapverktyg. Skadade REMS kapverktyg kan
fastna, brytas av eller kapinsatserna/kabelskéren bli slba. For REMS kapverktyg
far endast de slitna kapinsatserna/kabelskéren bytas, dérutéver far de inte
repareras. Om dessa anvisningar inte foljs, finns risk for att delar bryts av och
utslungade delar kan orsaka allvarliga personskador.

e Anvand platldadorna med fack och L-Boxx systemvédskan med fack, som
erbjuds av REMS, for transport och forvaring av REMS press- och kapverktyg.
Detta skyddar REMS press- och kapverktygen fran smuts och skador, vilket
féridnger livslangden.

o Kontrollera anslutningskabeln, forlangningskablar till elverktyget och
spanningsforsorjningen regelbundet med avseende pa skador. Lat vid skador
dessa fornyas av kvalificerad fackpersonal eller av et auktoriserad REMS kund-
tignstverkstad.

o Overlimna endast den elektriska enheten till undervisade personer. Ungdomar
far endast anvénda elektriska enheter om de &r 6ver 16 ar gamla och om det &r
nédvéndigt fér dem att géra det i utbildningssyfte och de arbetar under uppsikt
av en utbildad person.

e Barn och personer, som pa grund av sin fysiska, sensoriska eller mentala
formaga eller bristande erfarenhet eller kunskap inte ar i stand att séakert
manovrera den elektriska apparaten, far inte anvanda den har elektriska
apparaten utan uppsikt eller anvisningar av en ansvarig person. Annars
finns risk for felmanévrering och personskador.

e Anviand endast godkénda forlangningskablar med motsvarande markning
med tillrackligt ledningstvarsnitt Anvéand féridngningskablar upp till en ldngd
péa 10 m med ledningstvérsnitt 1,5 mm? pa 10-30 m med ledningstvérsnitt pa
2,5 mm>?

A\FARA

e Anvind inte REMS kabelsax, REMS presstang Mini Basic E 01, REMS
presstang Basic E 01 med pressinsatser pa stromférande elkablar. En
stromforande elkabel som ska bearbetas maste goéras spanningslos av en
kvalificerad eltekniker. Verktygen &r inte isolerade och skyddar dérfér inte mot
en elektrisk stot.

e Lis och folj all sakerhetsinformation och anvisningar for Klauke-anslut-
ningsmaterialet for elkablar. Om sékerhetsanvisningarna inte féljs, ékar risken
fér en elektrisk stét.

e Anvand endast REMS presstang Basic E01 med REMS pressinsatser T 12
for fallskyddssystem som har testats och godkénts av tillverkaren (fig. 19).
Om sékerhetsanvisningarna inte fljs, Okar risken for ett fall.

o Las och folj all sakerhetsinformation och information fran systemleverantéren
av fallskyddssystem. Kontrollera varje pressning av fallskyddssystemet
med en haktolk som tillhdr systemet. Om det inte gar att skjuta den 6ver
den pressade fyrkanten, dr pressningen inte lamplig for systemet och far
inte anvédndas. | dessa fall maste pressinsatserna bytas ut. Om sékerhets-
anvisningarna inte foljs, ékar risken for ett fall.

Sakerhetsanvisningar for uppladdningsbara batterier,
snabbladdare och spanningsforsorjningar

Las alla sakerhetsanvisningar, instruktioner, illustrationer och tekniska data
som detta elverktyg ar forsett med. Om du inte féljer instruktionerna kan det
uppsta en elektrisk stét, brand och/eller allvarliga personskador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och instruktioner for framtida bruk.

Se dven www.rems.de — Nedladdning — Bruksanvisningar — Sakerhetsanvisningar
— Sakerhetsanvisningar uppladdningsbara batterier, snabbladdare, spanningsfor-
sorjningar.

Sakerhetsdatablad

Las sakerhetsdatabladen. Om du inte féljer instruktionerna kan det uppsta en
elektrisk stét, brand och/eller allvarliga personskador.

Spara alla sdkerhetsanvisningar och instruktioner for framtida bruk.

Se www.rems.de — Nedladdning— Séakerhetsdatablad— Uppladdningsbara batterier
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swe swe
Symbolférklaring REMS Akku-Press ACC drivmaskin 571004
N . ) . R REMS Akku-Press 22V ACC drivmaskin 576000
Fara med hog risk, som om den ej beaktas, har dod eller svara REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC drivmaskin 579001

(irreversibla) personskador till f6ljd.

Fara med medelstor risk, som om den ej beaktas, skulle kunna
ha dod eller svara personskador (irreversibla) till f6ljd.

/\ OBSERVERA  Fara med Iag risk, som om den ej beaktas, skulle kunna ha

mattliga personskador (reversibla) till foljd.

Materialskador, ingen sakerhetsanvisning! Ingen risk for
personskador.

Fara
Fall

Elektrisk spanning

Fére idrifttagning Ias igenom bruksanvisningen

E

Anvand 6gonskydd

Anvand hdrselskydd

Det elektriska verktyget motsvarar skyddsklass Il

Ej avsedd for utomhusbruk
Kopplingsnatdel (SMPS)
Kortslutningssaker sakerhetstransformator (SCPST)

Miljévanlig bortskaffning

RUPRO@@ BB

n
m

EG-maérkning om dverensstdmmelse

1. Tekniska data

Andamalsenlig anvindning

REMS radialpressar ar avsedda for tillverkning av pressférbindningar for alla vanliga
pressmuffsystem, for tillverkning av férbindningar for elektriska ledningar, for tillverk-
ning av férbindningar for fallsékringssystem, for kapning av gangstanger, for kapning
av elektriska kablar (radialpressar med 32 kN).

REMS kaptang Mini M, REMS kaptang M &r avsedda for kapning av géangsténger av
stal och rostfritt stal upp till dragbrottshallfasthetsklass 4.8 (400 N/mm?).

REMS kabelsax ar avsedd for kapning av elkablar < 300 mm? (& 30 mm).

REMS presstang Mini Basic EO1, REMS presstang Basic EO1 ar avsedda for att
pressa Klauke anslutningsmaterial fér elledningar < 300 mm, tillsammans med
lampliga Klauke pressinsatser serie 22, smalpressning.

REMS presstang Basic EO1 med pressinsatser T12 &r avsedda for pressning av
godkanda fallsékringssystem.

REMS uppladdningsbara batterier, snabbladdare, spanningsforsérjningar ér avsedda
fér anvandning enligt anvéndningsoversikten.

Alla andra anvandningssatt ar icke &ndamalsenliga och tillats darfor inte.

Anvandningséversikt REMS batteridrivna verktyg, uppladdningsbara batterier,
snabbladdare, spanningsférsérjningar.

Se www.rems.de — Nedladdning— Bruksanvisningar— RADIALPRESSAR: OVRIGA
DOKUMENT

Ok S0
o

1.1. Leveransens omfattning
Elektriska radialpressar: Huvudmaskin, bruksanvisning, 1ada av stélplat/L-Boxx/
transportlada XL/XL-Boxx.
Batteripressar: Huvudmaskin, uppladdningsbart Li-lon-batteri, snabbladdare,
bruksanvisning, lada i stalplat/L-Boxx/XL-Boxx.

1.2. Art.nr

REMS Power-Press SE drivmaskin 572101
REMS Power-Press drivmaskin 577001
REMS Power-Press ACC drivmaskin 577000
REMS Power-Press XL ACC drivmaskin 579000
REMS Mini-Press 14V ACC drivmaskin 578001
REMS Mini-Press 22V ACC drivmaskin 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC drivmaskin 578003
REMS Akku-Press drivmaskin 571003

1.3.

REMS presstanger Mini, REMS presstanger,
REMS pressringar, REMS mellantanger Mini,
REMS mellantanger

REMS kaptanger Mini M, REMS kapténger M

se REMS katalog
se REMS katalog

REMS kabelsax 571887
Kabelskar 2-pack (REMS kabelsax) 571889
REMS presstanger Mini Basic E01 578618
REMS presstanger Basic E01 571855
REMS pressinsatser T 12, 2-pack 570891
REMS batteri Li-lon 14,4V, 2,5 Ah 571545
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Snabbladdare Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Snabbladdare Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Snabbladdare Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Snabbladdare Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Spanningsforsorjning 220—240 V i stéllet for batterier 14,4 V, 33 A 571565
Spénningsforsorjning 220-240 V i stéllet for batterier 21,6 V, 15A 571567
Spanningsforsorjning 220—240 V i stéllet for batterier 21,6 V, 40 A 571578
Verktygslada av plat Power-Press SE 570280
Verktygslada av plat REMS Power-Press 570280
Verktygslada av plat REMS Power-Press ACC 570280
Transportlada XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Verktygslada av plat REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Systemlada L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Verktygslada av plat REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Systemlada L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Systemvaska XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Maskinrengdringsmedel 140119

Lador i stalplat eller systemvaskor med fack for REMS presstanger, REMS
pressringar, mellantanger som tillbehdr, se www.rems.de —

Produkter — Radialpressar — REMS presstanger, REMS pressringar—
Katalogutdrag (PDF)

o

Anvéndningsomrade

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC

for tillverkning av pressforbindningar for alla vanliga pressmuffsystem pa

rostfria stalror, kopparror, plastror med metallinlagg @ 10-40 mm
D Ye—1%"

Se dven www.rems.de — Produkter — Radialpressar —

REMS presstanger Mini, REMS pressringar — Katalogutdrag (PDF)

]

a

REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL
ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC
for tillverkning av pressférbindningar fér alla vanliga

pressmuffsystem pa stalrdr, rostfria stalror, kopparror,

plastrdr, plastrér med metallinlagg @10-108 (110) mm

D% -4"
Se dven www.rems.de — Produkter — Radialpressar —
REMS presstanger, REMS pressringar — Katalogutdrag (PDF)
Ot 0)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
for tillverkning av pressférbindelser XL
for alla vanliga pressmuffsystem @ 64— 108 mm
Q2% 4"

Se dven www.rems.de — Produkter — Radialpressar —
REMS presstanger, REMS pressringar — Katalogutdrag (PDF)

B
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14.

1.5.

Arbetstemperaturomrade
REMS batteridrivna pressar
Batteri

Snabbladdare
Spanningsférsorjning
Eldrivna pressar
Lagertemperaturomrade

Skjuvkraft, slag
Skjuvkraft (nominell kraft)

-10°C -
-10°C -

+60 °C
+60 °C

-10°C -
-10°C -

+45°C

(14 °F - +140 °F)
(14 °F - +140 °F)
0 °C — +40 °C (32 °F — +104 °F)
(14 °F - +113 °F)
(

+60 °C (14 °F — +140 °F)

>0°C (32 °F)

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC

REMS Akku-Press XL 45kN
Slag

22VACC

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC
REMS Power-Press XL ACC,

REMS Akku-Press XL 45kN

Elektriska data

REMS Power-Press SE
REMS Power-Press
REMS Power-Press ACC

22VACC

REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press 14V ACC

REMS Akku-Press 14V,

REMS Akku-Press 14V ACC

REMS Mini-Press 22V ACC

REMS Mini-Press S 22V ACC
REMS Akku-Press 22V ACC

REMS Akku-Press XL 45kN

Snabbladdare Li-lon/Ni-Cd
(stickbart
uppladdningsbart batteri,
Art. nr. 571560)

Snabbladdare Li-lon
(inskjutningsbart
uppladdningsbart batteri,
Art. nr. 571575)

Snabbladdare Li-lon
(inskjutningsbart
uppladdningsbart batteri,
Art. nr. 571585)
Snabbladdare Li-lon
(inskjutningsbart
uppladdningsbart batteri,
Art. nr. 571587)
Spanningsférsérjning
14,4 V (Art. nr. 571565)

Spéanningsférsorjning
21,6 V (Art. nr. 571567)

Spanningsforsorjning
21,6 V (Art. nr. 571578)

22V ACC

Ingaende
Utgaende

Ingéende
Utgaende

Ingéende
Utgaende

Ingdende
Utgéende

Ingaende
Utgéende

Ingéende
Utgaende

Ingéende
Utgaende

Ingaende
Utgaende

Ingéende
Utgéende

Ingaende
Utgéende

230 V~; 50-60 Hz; 450 W
110 V~; 50-60 Hz; 450 W

22 kN

32 kN
45 kN

28 mm

41 mm

104 mm

S320% (AB 2/10 min)
Skyddsisolerad, radioavstérd
14,4V =;2,5Ah

14,4V =; 5,0 Ah

14,4V =; 5,0 Ah

21,6 V=;2,5Ah

21,6 V=;4,4 Ah

21,6 V=;5,0 Ah

21,6 V=;9,0 Ah

21,6 V=;5,0 Ah

21,6 V=;9,0 Ah

220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18V =
Skyddsisolerad,

radioavstord

100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W

10,8-18 V=
Skyddsisolerad,
radioavstord

220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W

21,6 V=
Skyddsisolerad,
radioavstord

100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W

21,6 =
Skyddsisolerad,
radioavstord

100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W

216V=
Skyddsisolerad,
radioavstord

100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W

21,6 V=
Skyddsisolerad,
radioavstord

220-240 V~; 50-60 Hz
14,4V =;33A
Skyddsisolerad,
radioavstord

100-120 V~; 50-60 Hz
14,4V =;18A
Skyddsisolerad,
radioavstord

220-240 V~; 50-60 Hz
21.6V=;<15A
Skyddsisolerad,
radioavstord

220-240 V~; 50-60 Hz
216 V=;40A
Skyddsisolerad,
radioavstord

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

Matt

REMS Power-Press SE 430x118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
REMS Power-Press/Power-Press ACC 370x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
REMS Mini-Press 14V ACC 288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Mini-Press 22V ACC 273%x260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
REMS Mini-Press S 22V ACC 405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")
REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
REMS Akku-Press 22V ACC 285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC  540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

Vikt

REMS Power-Press SE drivmaskin 47kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press/Power-Press ACC drivmaskin 4,7kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press 14V ACC drivmaskin utan batteri 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22V ACC drivmaskin utan batteri 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press S 22V ACC drivmaskin utan batteri 2,2kg (491b)
REMS Akku-Press 14V/Akku-Press 14V ACC

drivmaskin utan batteri 3,8kg (8,31b)
REMS Akku-Press 22V ACC drivmaskin utan batteri 28kg (6,21b)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

drivmaskin utan batteri 57kg (12,6 Ib)
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 0,3kg (0,71b)
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (241b)
Presskaftar (medelvikt) 1,8kg (3,91b)
Presskaftar Mini (medelvikt) 1,2kg (2,6 1b)
Mellantang Mini Z8 1,0kg (2,21b)
Mellantang Z2 2,0kg (4,41b)
Mellantang Z4 36kg (7,91b)
Mellantang Z5 3,8kg (8,41b)
Mellantang Z6 XL 55kg (12,11b)
Mellantang Z8 1,7kg (3,71b)
Pressring M54 (PR-3S) 3,1kg (6,81b)
Pressring U75 (PR-3B) 2,7kg (591b)
Buller

Ljudniva pa arbetsplatsen
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa=87 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa=81dB(A) Lwa=92dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/
22V ACC/ S22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/
22VACC/XL45kN 22VACC Lo =74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)

Vibrationer

Vagt effektivvarde <2,5m/s2 K=1,5m/s?

Det angivna vibrationsemissionsvardet har uppmatts enligt ett standardiserat
test och kan anvandas som grund for jamférelse med ett annat elektriskt verktyg.
Det angivna vibrationsemissionsvardet kan aven anvandas for en inledande
uppskattning av emissionen.

/\ OBSERVERA

Vibrationsemissionsvardet kan avvika fran det angivna vardet vid anvandning
av det elektriska verktyget, detta beror pa sattet som maskinen anvands pa.
Det ar en fordel att faststélla sékerhetsangivning for anvendaren.

Igangsattning
/\ OBSERVERA

Efter att huvudmaskinen har lagrats under en langre tid, maste innan en ny
idrifttagning gérs, forst Gvertrycksventilen (13) aktiveras genom att man trycker
pa returknappen. Om den sitter fast eller gar tungt far en pressning inte utféras.
Huvudmaskinen maste lamnas in till en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad
fér kontroll.

/\ OBSERVERA
Observera och f6lj nationella féreskrifter for manuellt hanterade lastvikter.

Vid anvéndning av REMS pressténger, REMS presstanger mini, REMS press-
ringar med REMS mellantanger for olika rorforbindelsesystem géller alltid den
respektive aktuella férsaljningsdokumentationen fran REMS, se dven www.
rems.de — Nedladdning — Produktkataloger, -prospekt. Om systemtillverkaren
andrar komponenter for rérkopplingssystem eller nya komponenter kommer ut
pa marknaden, maste man begara information om de aktuella anvandnings-
forutsattningarna fran REMS (fax +49 7151 17 07-110) eller e-post info@rems.
de). Med reservation for andringar och misstag.
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21.

2.2,

Elektrisk anslutning

Kontrollera natspanningen! Innan huvudmaskinen, snabbladdaren, resp.
spanningsforsorjningen ansluts, kontrollera att spanningen som anges pa
typskylten motsvarar natspanningen. Pa byggarbetsplatser, i fuktig omgivning,
inom- och utomhus eller pa jamférbara uppstéliningsplatser far elverktyget
endast drivas fran natet via en Fl-brytare (felstrdmsskyddsbrytare) som avbryter
energitillférseln sa snart avledningsstrémmen till jorden dverskrider 30 mA for
200 ms.

Batterier
OBS
For alltid in batteriet 14,4 V (19) vertikalt i huvudmaskinen eller snabbladdaren.

Om det fors in snett skadas kontakterna, vilket kan leda till kortslutning och
darmed skada batteriet.

Djupurladdning genom underspénning

En lagsta spanning far inte underskridas hos batterier Li-lon eftersom batteriet
annars kan skadas genom djupurladdning. Cellerna i REMS batterier Li-lon
har vid leveransen laddats till ca 40 %. Darfér maste batterier Li-lon laddas fore
anvandning och sedan laddas regelbundet. Om denna féreskrift fran celltillver-
karen inte foljs kan batteriet Li-lon skadas till foljd av djupurladdning.

Djupurladdning genom lagring

Om ett relativt Iagt laddat batteri Li-lon lagras kan den vid langre lagring djupur-
laddas genom sjalvurladdning och darmed skadas. Batterier Li-lon maste darfor
laddas fore lagring och laddas upp igen senast var sjatte manad, och fére ny
belastning maste de laddas pa nytt.

Ladda batteriet fore anvandning. Batterier Li-lon ska regelbundet laddas
for att undvika djupurladdning. Vid djupurladdning skadas batteriet.

For attladda REMS uppladdningsbara Li-lon batterier, anvand endast godkénda
REMS snabbladdare. Nya batterier Li-lon och batterier som inte anvénds under
en langre tid nar forst full kapacitet efter flera laddningar.

Snabbladdare Li-lon/Ni-Cd och snabbladdare Li-lon

Om natkontakten har satts i lyser den vanstra kontrollampan kontinuerligt. Om
batteriet sitter i snabbladdaren blinkar den gréna kontrollampan och batteriet
laddas. Om den gréna kontrollampan lyser kontinuerligt ar batteriet uppladdat.
Om den roda kontrollampan blinkar ar batteriet defekt. Om den roda kontroll-
lampan lyser kontinuerligt ligger temperaturen pa snabbladdaren och / eller
batteriet utanfor det tilldtna arbetsomradet mellan 0°C och +40°C.

Snabbladdaren &r inte avsedd for utomhusbruk.

Spanningsforsorjning

Spanningsférsorjningar ar avsedda for natdrift av batteridrivna verktyg, istallet
for det uppladdningsbara batteriet. Spanningsférsérjningarna ar utrustade med
ett dverstrdm- och temperaturskydd. Drifttillstandet visas med en lysdiod. En
lysande lysdiod visar driftberedskap. Om lysdioden slacks eller om den blinkar
visar detta en Gverstrom resp. en ofillaten temperatur. Det ar inte mojligt att
anvanda huvudmaskinen under denna tid. Efter en kort véntetid lyser lysdioden
gront igen och arbetet kan fortsattas.

Spénningsférsorjningarna ar inte avsedda fér utomhusbruk.

Montering (byte) av presstangen, presstang Mini (fig. 1 (1)), presstangen
(4G) (fig. 10), presstangen (S) (fig. 11), pressringen (PR-3S) med mellan-
tang (fig. 12), pressringen (PR-3B) med mellantang (fig. 13), pressringen
45° (PR-2B) med mellantang, pressringen S (PR-2B) med mellantang Z8
resp. mellantang Mini Z8 (fig. 14) hos radialpressar.

Dra ut natkontanten eller avlagsna batteriet. Anvand endast presstanger,
presstanger Mini resp. pressringar med systemspecifik presskontur motsvarande
pressfittingsystemet som ska pressas. Presstanger, presstanger Mini resp.
pressringar har pa pressbackarna resp. pressegmenten forsetts med bokstaver
for att identifiera presskonturen och med en siffra for att identifiera storleken.
Mellantdngerna &r markta med bokstaven Z och en siffra, som ar ill for att
tilldela tangen till den tillatna pressringen, vilken bar samma mérkning. Press-
ringen 45° (PR-2B) far endast ansattas med en vinkel pa 45° mot mellantangen
Z1/mellantangen mini Z1 (fig. 17). Med pressring S (PR-2B) mellantangen Z8
resp. mellantdngen Mini Z8 séttas an stegldst vridbart (fig. 14). Las och beakta
inbyggnads- och monteringsanvisningar fran tillverkaren/leverantérer av
pressfitting-systemet som ska utféras. Pressa aldrig med en olamplig presstang,
presstang Mini resp. pressring och mellantang, mellantang Mini (presskontur,
storlek). Pressforbindelsen kan forstéras och maskinen liksom presstangen,
presstangen Mini resp. pressringen och mellantangen, mellantang Mini kan
skadas.

Mellantangen Z6 XL for drivning av REMS pressringar XL 64-108, 2%2-4"
(PR-3S) med REMS Power-Press XL ACC. Mellantangen Z7 XL 45kN for
drivning av REMS pressringar XL 64—-108, 2'2-4" (PR-3S) och pressringar
XL 2%>—-4" (PR-3B) med REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC. | REMS Akku-
Press XL 45kN 22V ACC passar uteslutande mellantangen Z7 XL 45kN.

3.1.

Det ar en fordel att Idgga huvudmaskinen pa ett bord eller pa golvet. Vridhylsan
(Fig. 5 (21)) pa REMS Power-Press XL ACC maste placeras passande till den
presstang/mellantang som anvands. For att anvanda mellantangen Z6 XL
maste vridhylsan (21) vridas anda tills den hakar fast sa att den inte tacker dver
drivhusets slits. For alla andra presstanger/mellantanger ska vridhylsan (21)
vridas anda tills den hakar fast sa att den tacker 6ver drivhusets slits. Montering
(byte) av presstangen, presstangen Mini resp. mellantangen, mellantang Mini
kan endast goras nar pressrullarna (5) har kérts tillbaka helt och hallet. Tryck
i forekommande fall p& REMS Power-Press SE riktningsomkopplaren (7) at
vanster och tryck in sékerhetsstrombrytaren (8), paA REMS Mini-Press 14V ACC/
Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press / Power-
Press ACC/Power-Press XL ACC och REMS Akku-Press 14V / Akku-Press
14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC, tryck
in aterstallningsknappen (13),) anda tills pressrullarna (5) dras tillbaka helt.

/\ OBSERVERA

Placera alltid vridhylsan (21) passande till den presstang/mellantang som
anvands, sa att den hakar fast, klamrisk!

Oppna tangbulten (2). Dra i regeln (4), tAngbulten (2) hoppar ut fjaderbelastat.
Sétt i 6nskad presstang, presstang Mini (1) mellantang, mellantdng Mini (14).
Skjut fram tanghallarbulten (2) tills regeln (4) hakar i. Tryck nér du gor det ner
knappen (3) direkt dver tangbulten (2). Starta inte drivmaskinen utan ilagd
presstang, presstang mini, pressring med mellantang, mellantang mini. Press-
ning ar endast avsedd for att tillverka en pressforbindelse. Utan pressmottryck
som skapas av pressforbindaren belastas huvudmaskinen resp. presstangen,
presstangen Mini, pressringen, mellantangen och mellantdng Mini onddigt hégt.

/\ OBSERVERA

Pressa aldrig mot tanghallarens lasta bultar (2). Risk att delen bryts, delar
som slungas ivag kan orsaka allvarliga skador!

Anvéndning

/\ OBSERVERA

Efter att huvudmaskinen har lagrats under en langre tid, maste innan en ny
idrifttagning gors, forst dvertrycksventilen (13) aktiveras genom att man trycker
pa aterstallningsknappen. Om den sitter fast eller gar tungt far en pressning
inte utféras. Huvudmaskinen maste lamnas in till en auktoriserad REMS kundt-
janstverkstad for kontroll.

Innan varje anvandning ska presstang, presstang mini, pressring och mellan-
tang och mellantang mini, i synnerhet pressbackarnas (10) presskonturer (11,
17) resp. alla 3 press segment kontrolleras avseende skador och nétning.
Skadade eller avnétta presstanger, presstanger mini, pressringar, mellantanger
och mellantdng mini far inte langre anvandas. Det finns annars risk for att
pressningen blir felaktig resp. risk for olycka.

Innan varje anvéndning ska en provpressning med ilagd pressforbindare géras
med huvudmaskinen och den respektive isatta presstangen, presstang mini,
med en respektive ilagd pressring med mellantang resp. mellantang mini.
Presstang, presstang mini (1), pressring (15) med mellantang resp. mellantang
mini maste mekaniskt passa in i huvudmaskinen och de maste kunna stangas
igen ordentligt. Med presstangen, presstangen Mini (fig. 1), pressringen (PR-3B)
(fig. 13), pressringen 45° (PR-2B) resp. pressringen S (PR-2B) (fig. 14),syns
efter genomford pressning att pressbackarna (10) vid "A” ar helt slutna. Med
presstangen (PZ-4G) (Fig. 10), presstangen (PZ-S) (Fig. 11) syns efter genom-
ford pressning att pressbackarna (10) bade vid "A” och pa den motsatta sidan
"B” &r helt slutna. Med pressringen (PR-3S) (Fig. 12), pressringen XL (PR-3S)
(Fig. 12) syns efter genomférd pressning att bade pressegmenten (16) vid "A”
och pa den motsatta sidan "B” ar helt slutna. Forbindelsens tathet maste
kontrolleras (uppmarksamma nationella foreskrifter, normer, riktlinjer osv.)

Om en tydlig grad bildas i presshylsan nar presstangen, presstangen Mini
stangs, kan detta bero pa att pressningen ar felaktig eller otat (se 5. Fel).

/\ OBSERVERA

For att forhindra att det uppstar skador pa drivmaskinen maste man i
arbetssituationer, som beskrivs i fig. 16 till 18 som exempel, se till att det
inte forekommer nagon spanning mellan presstang, presstang mini,
pressring, mellantang, mellantang mini fitting och drivmaskin. Om dessa
anvisningar inte foljs finns risk for att delar bryts av och att delar som
kastas ivadg kan orsaka allvarliga skador.

Arbetsgang

Pressa ihop presstanger, presstanger Mini (1) manuellt sa att den precis kan
pressas over kldmkopplingen. Hall verktyget vinkelratt mot roret. Slapp press-
backarna sa att de sluter sig om klamkopplingen. Hall drivmaskinen i maskin-
greppet (6) och handtaget (9).

Lagg pressringen (15) runt pressforbindaren. Lagg i mellantang/mellantang
mini (14) i huvudmaskinen och férregla tanghallarbulten, placera vridhylsan
(21) vid behov, se 2.2. Tryck ihop mellantang/mellantang mini (14) for hand
anda tills mellantangen/mellantang mini kan laggas an mot pressringen. Slapp
mellantangen/mellantangen Mini sa att radierna/halvkularna pa mellantangen/
mellantangen Mini ligger an ordentligt mot pressringens ansatsbultar/kulpannor
och pressringen ligger an ordentligt mot (fig. 15) pressmuffen. Tank med
mellantang Z1 och mellantang mini Z1 pa att pressringen bara far ansattas
med en vinkel pa 45°. Med pressring S (PR-2B) kan mellantdngen Z8/mellan-
tdngen Mini Z8 sattas an steglost vridbart (Fig. 14).
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3.2,

3.3.

3.4.

Anvand endast den mellantdng som ar godkénd for pressringen och drivma-
skinen, se 2.2. Att ignorera detta kan leda till felaktiga resp. otata pressningar,
dessutom kan pressringen, mellantangen skadas.

Tryck pad REMS Power-Press SE riktningsomkopplaren (7) at héger (framat)
och tryck in sékerhetsstombrytaren (8). Hall sékerhetsstombrytaren (8) intryckt
tills pressningen har genomforts och presstangen resp. pressringen ar sluten.
Slapp omedelbart sékerhets-vippbrytaren. Tryck riktningsomkopplaren (7) at
vanster (tillbakagang) och tryck pa sakerhetsstémbrytaren (8) tills pressrullarna
ar tillbakadragna och sakerhetsslirkopplingen bérjar slira. Slapp omedelbart
sakerhetsstombrytaren.

Belasta inte sakerhetsslirkopplingen i onddan. Slapp sakerhetsstrombrytaren
omedelbart efter att presstangen har stangts igen resp. efter att pressrullarna
har dragits tillbaka. Sakerhetsslirkopplingen utséatts liksom alla typer av slir-
kopplingar for forslitning. Om det belastas i onddan slits den snabbare och kan
darmed forstoras.

REMS Power-Press och REMS Akku-Press: Hall sékerhetsstombrytaren (8)
intryckt tills pressningen har genomforts och presstangen resp. pressringen ar
sluten stangda. Akustisk signal (knackning) efter avslutad pressoperation ger
méjlighet till optisk kontroll. Tryck aterstéllningsknapp (13), tills pressrullarna
(5) ar tilbakadragna.

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22VACC,
REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS Power-
Press ACC och Power-Press XL ACC: Hall sakerhetsstombrytaren (8) intryckt
tills pressningen har genomforts och presstangen resp. pressringen ar sluten
stangda. Efter slutférd pressning kopplar drivmaskinen automatiskt om till
returgang (tvangsstyrt forlopp). Detta indikeras genom en akustisk signal
(knackande).

Hall p4 REMS Akku-Press 22 VV ACC sékerhetsstrombrytaren (8) intryckt tills
presstangen resp. pressringen ar helt stangd. Efter utford pressning kopplas
drivmaskinen automatisk om till bakatdrift (tvangsstyrning). Den fargade lysdi-
oden pa presstryckindikeringen (22) visar om huvudmaskinens presstryck lag
innanfér de angivna vérdena, se 3.6.

Tryck ihop presstangen, presstangen Mini for hand sa att den tillsammans med
huvudmaskinen kan dras av fran pressfittingen. Mellantang, mellantdng mini tryckas
samman for hand sa att den tillsammans med huvudmaskinen kan dras av fran
pressringen. Oppna pressringen for hand s& att den kan dras ut fran pressfittingen.

Funktionssédkerhet

P& REMS Power-Press SE avslutas pressningen nar man slapper sakerhets-
stémbrytaren (8). For drivmaskinens mekaniska sakerhet verkar en vridmo-
mentberoende sakerhetsslirkoppling i pressrullarnas bada andlagen. Belasta
inte sakerhetsslirkopplingen i onddan! REMS Power-Press SE &r dessutom
utrustad med sakerhetselektronik som stéanger av drivmaskinen vid hog belast-
ning. Sa lange presstangerna (1) forsluter pressringarna (15) fullstandigt, se
3.1., ar detta okritiskt. Men om huvudmaskinen sténgs av redan innan press-
ningen ar klar (presstanger, pressringar var inte stangda), far man inte arbeta
vidare, och huvudmaskinen maste omedelbart kontrolleras/repareras av en
auktoriserad REMS kundverkstad.

REMS Power-Press och REMS Akku-Press 14V avslutar pressningen auto-
matiskt, avger d& en akustisk signal (knackning).

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL
45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC och Power-Press XL ACC avslutar
pressningen automatiskt, avger da en akustisk signal (knackning) och I6per
automatiskt tillbaka (tvangsstyrt forlopp).

En felfri pressning kan endast uppnas om presstangen, presstangen Mini,
pressringen, pressegmenter &r helt sluten. Med presstangen, presstangen
Mini (fig. 1), pressringen (PR-3B) (fig. 13), pressringen 45° (PR-2B) resp.
pressringen S (PR-2B) (fig. 14),syns efter genomford pressning att press-
backarna (10) vid ”A” &r helt slutna. Med presstangen (PZ-4G) (Fig. 10),
presstangen (PZ-S) (Fig. 11) syns efter genomford pressning att press-
backarna (10) bade vid ”A” och pa den motsatta sidan ”B” &r helt slutna.
Med pressringen (PR-3S) (Fig. 12), pressringen XL (PR-3S) syns efter
genomford pressning att bade pressegmenten (16) vid "A” och pa den
motsatta sidan ”B” ar helt slutna. Om det syns en tydlig grad pa press-
hylsan nér presstangen, presstangen Mini, pressringen, resp. presseg-
mentet sluts kan pressningen vara felaktig eller otét (se 5. Storningar).

Arbetssédkerhet

For att uppfylla kraven pa arbetsskydd ar drivmaskinerna utrustade med en
sakerhetsstombrytare (8) som kan stdnga motor och drivmekanismen omedel-
bart om ett faromoment uppstar. Verktyget kan stéllas om till tillbakagang
oberoende av vilket Iage drivmekanismen star i.

Maskintillstandskontroll med djupurladdningsskydd for batteriet

Alla REMS batteridrivna pressar ar sedan 2011-01-01 utrustad med en elektronisk
maskintillstandskontroll (18) med dverbelastningsskydd mot for hdga strommar
och med en laddningstillstandsindikator genom 2-fargad grén/rod lysdiod.
Lysdioden lyser grént nar batteriet ar fulladdat eller annu inte ar tillrackligt
laddat. Lysdioden lyser rétt nar batteriet maste laddas, om batteriet har en

3.5.

3.6.

41.

defekt eller om huvudmaskinen har sténgts av pa grund av 6verstrom. Om
detta tillstand forekommer under pressningen och pressningen inte slutfors helt
maste pressningen slutféras med ett laddat batteri Li-lon. Om huvudmaskinen
inte anvands slocknar strémlampan efter ca 2 timmar men tands igen nar den
anvands pa nytt.

Stegvis laddningstillstandsindikator (20) for batterierna li-lon med 21,6 V
Den stegvisa laddningstillstandsindikator visar laddningstillstandet hos det
uppladdningsbara batteriet med hjalp av 4 lysdioder. Efter en tryckning pa
knappen med batterisymbolen lyser minst en lysdiod under nagra sekunder.
Ju flera lysdioder som lyser grént, desto hdgre ar batteriets laddningstillstand.
Om en lysdiod blinkar rétt maste batteriet laddas upp.

Presstryckovervakning , REMS Akku-Press 22 V ACC (Fig. 4)

P& REMS Akku-Press 22 VV ACC évervakas presstrycket under pressningen. Efter
att pressningen fardigstallts lyser lysdioden pa presstryckindikeringen (22) vitt,
om presstrycket Iag inom de angivna vardena, om den lyser rétt var presstrycket
lagre &n det angivna vérdet, om den lyser rétt och huvudmaskinen stangs av
var presstrycket storre an det angivna vardet. Tryck pa aterstéliningsknappen
(13) tills pressrullarna koérs in helt. Om presstrycket lag utanfor de angivna
vardena kan en ny pressning startas, lysdioden pa presstryckindikeringen lyser
da aterigen vitt under pressningen. Efter en vantetid pa ca 2 minuter slocknar
lysdioden, men den tands igen nar huvudmaskinen slas pa igen. Om lysdioden
pa presstryckindikeringen lyser rott, rekommenderas att huvudmaskinen kontrol-
leras/repareras av en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad.

Om presstrycket ligger inom de angivna vardena och lysdioden pa presstryck-
indikeringen (22) lyser vitt, kan man inte alltid utga ifran att presstangen,
pressringen, pressegmenten var slutna efter utférd pressning. Den fullstandiga
forslutningen maste observeras vid varje enskild pressning, 3.1.

Underhall/kontroll

Oaktat det nedan ndmnda underhallet rekommenderas att REMS drivmaskiner,
tillsammans med alla verktyg (t.ex. presstanger, presstanger mini, pressringar
med mellantang, mellantang mini) och tillbehor (t.ex. uppladdningsbara batte-
rier, snabbladdare, spanningsforsorjning) minst en gang om aret lamnas in till
en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad for inspektion och upprepad kontroll
av elektriska maskiner. | Tyskland ska en sadan upprepad kontroll av elektriska
verktyg enligt DIN VDE 0701-0702 utféras och ar enligt arbetarskyddsforeskriften
DGUV (Deutsche Gesetzliche Unfallversicherung - Tysk lagstadgad olycksfalls-
forsakring) Foreskrift 3 "Elektrisk utrustning och drivutrustning” &ven foreskriven
for mobil elektrisk drivutrustning. Darutdver ska respektive gallande nationella
sakerhetsbestdmmelser, regler och foreskrifter som ar tilldmpliga pa anvand-
ningsplatsen ska beaktas och féljas.

Underhall

Innan underhallsarbeten dra ur stickproppen resp. ta ur batteriet!

Hall alltid presstanger, presstanger mini, pressringar, mellantanger, mellantang
mini, och i synnerhet deras fasten rena. Rengor kraftigt nedsmutsade metalldelar
med maskinrengdringsmedlet REMS CleanM (Art. nr. 140119) och skydda dem
darefter mot rost.

Rengor plastdelar (t.ex. héljen, batterier) endast med maskinrengdringsmedlet
REMS CleanM (Art. nr. 140119) eller mild tvalldsning och fuktig trasa. Anvand
inga hushallsrengdringsmedel. Dessa innehaller ofta kemikalier, som kan skada
plastdelarna. Anvéand absolut inte bensin, terpentinolja, utspadningsmedel eller
liknande produkter till rengéring av plastdelar.

Ge akt pa att vatskor aldrig tranger in i elverktygets inre. Doppa aldrig det
elektriska verktyget i vatska.

Presstanger, presstanger Mini, pressringar och mellantanger, mellantang Mini,
maste regelbundet kontrolleras for att se om de gar latt. Vid behov maste
presstanger, presstanger Mini, pressringar resp. mellantanger, mellantang Mini
rengdras och bultarna (12) pa pressbackarna, pressegmenten resp. mellan-
backarna, mellantang Mini (fig. 1, 10 —14) maste Iatt smorjas in med maskinolja
utan att presstangen, presstangen Mini, pressringen resp. mellantangen,
mellantang Mini, demonteras! Ta bort avlagraingar i presskonturen (11, 17).
Kontrollera regelbundet att presstanger, presstanger Mini, pressringar och
mellantanger fungerar riktigt genom att géra en provpressning med ilagd
pressforbindare. En felfri pressning kan endast uppnas om presstangen, press-
tangen Mini, pressringen, pressegmenter ar helt sluten. Med presstangen,
presstangen Mini (fig. 1), pressringen (PR-3B) (fig. 13), pressringen 45° (PR-2B)
resp. pressringen S (PR-2B) (fig. 14),syns efter genomford pressning att
pressbackarna (10) vid "A” ar helt slutna. Med presstangen (PZ-4G) (Fig. 10),
presstangen (PZ-S) (Fig. 11) syns efter genomford pressning att pressbackarna
(10) bade vid "A” och pa den motsatta sidan "B” ar helt slutna. Med presstangen
(PR-3S) (Fig. 12), pressringen XL (PR-3S) syns efter genomford pressning att
bade pressegmenten (16) vid "A” och pa den motsatta sidan "B” &r helt slutna.
Om det syns en tydlig grad pa presshylsan nér presstangen, presstangen Mini,
pressringen, resp. pressegmentet sluts kan pressningen vara felaktig eller otat
(se 5. Stdrningar).

Skadade eller utslitna presstanger, presstanger Mini resp. pressringar och
mellantanger far inte l&ngre anvéndas. Vid osakerhet maste huvudvmaskinen
och alla presstanger, presstanger Mini, pressringar och mellantanger lamnas
in till et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad for inspektion.
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4.2,

Hall presstangens faste rent. Rengor sarskilt pressrullarna (5) och tangbulten REMS Power-Press SE har underhallsfri vaxellada. Den &r infettad pa fabrik
(2) regelbundet och smérj latt dérefter med maskinolja. Kontrollera regelbundet och behover ej underhallas. Motorn REMS Power-Press SE, REMS Power-
att drivmaskinen fungerar riktigt genom att gora en provpressning med ilagd Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC har kolborstar.
pressforbindare, vilken kréver den hogsta presskraften. Om pressténger, Dessa slits med tiden och maste darfor kontrolleras och bytas da och da.
presstanger Mini, pressringer stangs helt under denna belastning (se ovan) Anvénd endast original REMS kolborstar. Drivmaskinen REMS Power-Press
och motorn slar ifran, kan verktyget anses fungera normalt. SE har en sakerhetsslirkoppling. Den forslits och maste kontrolleras resp. bytas

. ut da och da. Anvéand endast original REMS sakerhetsslirkoppling. DC-motorernas
Kontroll/reparation kolborstar slits pa batteridrivna drivmaskiner. Dessa kan inte bytas ut, utan hela

DC-motorn maste bytas. Tatningsringarna (o-ringar) slits pa alla elhydrauliska
drivmaskiner. De maste darfor kontrolleras och bytas ut da och da. Vid ofillrécklig
presskraft eller oljeldckage maste drivmaskinen ldmnas till et auktoriserad
REMS kundtjanstverkstad for kontroll och service.

Skadade eller utnétta pressténger, presstanger mini, pressringar, mellantanger
kan inte repareras.

Innan underhalls- och reparationsarbeten paborjas maste alltid verktyget
var urkopplat fran strommen! Dessa arbeten far endast genomféras av
kvalificerad fackpersonal.

5.1.

5.2,

5.3.

5.4.

Fels6kning

For att forhindra att det uppstar skador pa drivmaskinen maste man i arbetssituationer, som beskrivs i fig. 16 till 18 som exempel, se till att det inte férekommer nagon
spanning mellan presstang, presstang mini, pressring, mellantang, mellantang mini, fitting och drivmaskin.
/\ OBSERVERA

Efter att huvudmaskinen har lagrats under en langre tid, maste innan en ny idrifttagning gors, forst dvertrycksventilen (13) aktiveras genom att man trycker pa
aterstéliningsknappen. Om den sitter fast eller gar tungt far en pressning inte utféras. Huvudmaskinen maste lamnas in till et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad
for kontroll.

Storning: Drivmaskinen gar inte.
Orsak: Atgérd:

o Slitna kolborstar. e Lat kvalificerad fackpersonal eller en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad
byta ut kolborstarna eller DC-motorn.
o Anslutningsledning defekt (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, o L&t kvalificerad fackpersonal eller et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad

REMS Power-Press ACC, Power-Press XL ACC). byta ur anslutningsledningen.
e Batteriet ar tomt eller defekt (REMS batteridrivna drivmaskiner). e | adda det uppladdningsbara batteriet med snabbladdaren eller byt ut batteriet.
e Drivmaskinen defekt. e Lat et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad kontrollera/reparera
huvudmaskinen.
Storning: Drivmaskinen slutfor inte pressningen; presstangen, presstangen mini, pressringen, pressegmentet sluter inte helt; kaptangen, kabelsaxen kapar inte
helt.
Orsak: Atgird:
e Drivmaskinen dverhettad (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, e |4t drivmaskinen svalna ca 10 minuter.
REMS Power-Press ACC, Power-Press XL ACC).
o Forslitna kolborstar. e Lat kvalificerad fackpersonal eller en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad
byta ut kolborstarna eller DC-motorn.
o Slirkoppling defekt (REMS Power-Press SE). o L&t et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad kontrollera/reparera
slirkopplingen.
o Batteriet ar tomt eller defekt (REMS batteridrivna drivmaskiner). e Ladda det uppladdningsbara batteriet med snabbladdaren eller byt ut batteriet.
e Drivmaskinen defekt. e Lat et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad kontrollera/reparera
huvudmaskinen..
e Fel presstang, presstang Mini, fel pressring (presskontur, storlek) eller fel e Kontrollera markningen pa presstangen, presstangen Mini, pressringen,
mellantang, mellantang Mini, fel kapinsatser anvands. mellantangen, mellantangen Mini, kapinsatserna och byt ut dem vid behov.
e Presstangen, presstangen Mini, pressringen eller mellantangen, e Sluta anvanda presstangen, presstangen Mini, pressringen, mellantangen,
mellantang Mini gar trogt eller ar defekt mellantang Mini! Rengdr presstangen, presstangen Mini, pressringen eller
mellantangen och fetta in latt med maskinolja eller byt ut mot ny(a).
e Lysdioden pa presstryckindikeringen (22) lyser rott e L4t en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad kontrollera/reparera huvudma-
(REMS Akku-Press 22V ACC), se 3.6. skinen. Efterpressa pressmuffen vid behov eller byt ut mot en ny. Observera
monteringsanvisningen for pressmuffsystemet.
e Gangstangens dragbrottshallfasthetsklass ar > 4.8 (400 N/mm?) e Observera gangstangernas dragbrottshallfasthetsklass.

(REMS kaptang Mini M, REMS kaptang M).
e Kapinsatser/kabelskar ar sléa (REMS kaptang Mini M, REMS kaptang M/ e Vand resp. byt ut kapinsatser/byt ut kabelskar.
REMS kabelsax).

o Fel Klauke-pressinsatser insatta i REMS presstang Mini Basic EO1, e Observera och folj anvisningarna fran systemleverantéren; byt ut pressinsat-
REMS presstang Basic E01. serna vid behov.
Storning: REMS Power-Press SE sténgs av upprepade ganger efter avslutad pressning.
Orsak: Atgérd:
e Drivmaskinen defekt. e Lat et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad kontrollera/reparera
huvudmaskinen.

Storning: Nar presstangen, presstangen Mini, pressringen resp. press segmenten sluts uppstar det en grad pa presshylsan.
Orsak: Atgard:

e Skadad eller utsliten presstang, presstang Mini, pressring, press segment e Byt ut presstang, presstang Mini, pressring mot ny(a).
resp. presskontur.
e Fel presstang, presstang Mini, pressring eller mellantang, mellantang Mini e Kontrollera markningen pa presstang Mini, pressring, mellantang, mellantang
(presskontur, storlek) anvands. Mini och byt i férekommande fall.
o Olamplig kombination av tryckhylsa, ror och stodhylsa. o Kontrollera kompatibilitet hos tryckhylsa, rér och stddhylsa. Lés och beakta
inbyggnads- och monteringsanvisningar fran tillverkaren/leverantérer av
pressfitting-systemet som ska utféras, kontakta denne vid behov.



swe

swe

5.5. Storning: Pressbackarna stangs forskjutet vid "A” och "B” (fig. 1) nar presstangen, presstangen Mini &r obelastad.
Atgird:
e Lamna in presstangen, presstangen Mini, tryckfjader till et auktoriserad REMS

5.6.

Orsak:
e Presstangen, presstangen Mini foll i golvet, tryckfjadern bdjd.

kundtjanstverkstad for kontroll.

Storning: Grader bildas vid kapning av géngstanger (REMS kaptang Mini M, REMS kaptang M).

Atgard:

e Vand resp. byt ut kapinsatser.

e Observera gangstangernas dragbrottshallfasthetsklass.

Orsak:

e Kapinsatser ar sloa resp. avbrutna.
e Gangstangens dragbrottshallfasthetsklass ar > 4.8 (400 N/mm2).

Kassering

Huvudmaskinerna, de uppladdningsbara batterierna, snabbladdarna och
spanningsforsorjningarna far inte kastas i hushallssoporna nar de ska kasseras.
Den maste kasseras i enlighet med gallande féreskrifter. Litiumbatterier och
batteripaket till alla batterisystem far endast avfallshanteras i urladdat tillstand,
resp. om litiumbatterier och batteripaket inte ar fullstandigt urladdade maste
alla kontakter tackas dver, t.ex. med isoleringsband.

Tillverkare-garantibestammelser

Garantin galler i 12 manader efter att den nya produkten levererats till den
forsta anvandaren. Leveransdatumet ska bekréftas genom inséndande av
inkdpsbeviset i original, vilket maste innehalla uppgifter om kdpdatum och
produktbeteckning. Alla funktionsfel som uppstar inom garantitiden och beror
pa tillverknings- eller materialfel atgardas kostnadsfritt. Genom atgardande av
fel varken forlangs eller férnyas garantitiden for produkten. Skador pa grund
av normal forslitning, felaktigt handhavande eller missbruk, eller beroende pa
att driftsinstruktionerna inte foljts, olampligt drivmedel, 6verbelastning, anvand-
ning for icke avsett andamal, egna eller obehdriga ingrepp eller andra orsaker,
som REMS inte har ansvar for, ingar inte i garantin.

Garantiataganden far bara utféras av et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad.
Reklamationer accepteras endast, om produkten ldmnas till en auktoriserad
REMS kundtjanstverkstad utan att ingrepp gjorts och utan att den dessférinnan
tagits isar. Bytta produkter och delar dvergar i REMS &go.

Anvandaren star for samtliga transportkostnader.

8.

En lista med auktoriserade REMS kundtjanstverkstad finns pa Internet under
www.rems.de. FOr lander som inte finns med pa listan ska produkten lamnas
in till SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser StraRe 4, 71332 Waiblingen,
Deutschland. Denna garanti begrénsar inte anvandarens lagliga réttigheter, i
synnerhet dennes garantiansprak gentemot forsaljaren pa grund av brister,
liksom ansprak pa grund av uppsatlig pliktfdrsummelse och produktansvars-
rattsliga ansprak.

For denna garanti galler tysk lag under uteslutande av den tyska internationella
privatrattens hanvisningsforeskrifter, liksom under uteslutande av FN:s konven-
tion om internationella kdp av varor (CISG). Garantigivare for denna dver hela
varlden giltiga tillverkargarantin &r REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83,
71332 Waiblingen, Deutschland.

Forlangning av tillverkargarantin till 5 ar

For de huvudmaskiner som réknas upp i denna bruksanvisning finns méjlighet
att inom 30 dagar efter 6verldmnandet till den foérsta anvéndaren, forlanga
garantitiden for den forestaende tillverkargarantin till 5 ar genom att man utfor
en registrering pa www.rems.de/service. Ansprak utifran forldngningen av till-
verkargarantin kan endast goras gallande av registrerade forsta anvéandare,
under forutsattning att typskylten pa huvudmaskinen inte har tagits bort eller
forandrats, samt att dess uppgifter ar lasbara. Det &r inte mojligt att dverlata
anspraket till nagon annan part.

Dellistor
Dellistor, se www.rems.de — Downloads — Delférteckningar.
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Oversettelse av original bruksanvisning

For bruk av REMS presstenger, REMS presstenger Mini, pressringer med mellomtenger
for de forskjellige rarforbindelses-systemer gjelder de henholdsvis aktuelle REMS
salgsdokumenter, se ogsa www.rems.de — Nedlastinger — Produktkataloger,
-prospekter. Hvis systemprodusenten endrer komponenter til rgrforbindelses-systemer
eller introduserer dem pa nytt p4 markedet, ma du informere deg om deres aktuelle
bruksstatus hos REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110 eller e-post info@rems.de).
Endringer og feiltagelser forbeholdt.

Fig. 1-14

1 Presstang/presstang Mini 14 Mellomtang/mellomtang Mini
2 Tangholdebolt 15 Pressring
3 Knapp 16 Pressegment
4 Lasing 17 Pressekontur (pressring eller
5 Presseruller pressegmenter)
6 Hushandtak 18 Maskintilstandskontroll
7 Dreieretningsspak 19 Batteri
8 Sikkerhets-bergringsbryter 20 Trinndelt ladetilstandsindikator
9 Bryterhandtak (REMS batterier 21,6 V)

10 Pressebakke 21 Dreiehylse

11 Presskontur (presstang) (REMS Power-Press XL ACC)

12 Bolt 22 Presstrykkindikator

13 Returtast (REMS Akku-Press 22V ACC)

Fig. 15

Korrekt hhv. ikke tillatt posisjonering av mellomtangen pa pressringen

Fig. 16-18

Ikke tillatte arbeidsposisjoner

Fig. 19

Oversikt frigivelser fallsikringssystemer

Generelle sikkerhetsinstrukser for elektroverktay

Les gjennom alle sikkerhetsinstrukser, anvisninger, illustrasjoner og tekniske
data som herer til dette elektroverktoyet. Feil relatert til overholdelse av de
pafglgende anvisningene kan forarsake elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk.

Begrepet "elektroverktay”, som er brukt i sikkerhetsinstruksene, refererer til nettdrevet
elektroverktay (med nettledning) eller til batteridrevet elektroverktay (uten nettledning).

1) Sikkerhet pa arbeidsplassen

a) Sorg for at arbeidsplassen er ren og godt belyst. Uorden og darlig belyste
arbeidsomrader kan fore til ulykker.

b) Ikke bruk elektroverktoyet i eksplosjonsfarlige omgivelser hvor det befinner
seg brennbare vasker, gasser eller stav. Elektroverktay genererer gnister som
kan antenne stav eller damp.

c) Hold barn og andre personer borte fra omradet nar elektroverktoyet er i
bruk. Ved forstyrrelser kan brukeren miste kontrollen over elektroverktgyet.

2) Elektrisk sikkerhet

a) Tilkoblingsstepselet pa elektroverktoyet ma passe inn i stikkontakten.
Stepselet ma ikke under noen omstendigheter forandres. lkke bruk adapter-
stepsler i kombinasjon med beskyttelsesjordet elektroverktey. Uforandrede
stapsler og passende stikkontakter reduserer risikoen for elektrisk stat.

b) Unnga kroppskontakt med jordede overflater som rer, varmeapparater,
komfyrer og kjoleskap. Det er starre risiko for elektrisk stat hvis kroppen er
jordet.

c) Hold elektroverktoyet unna regn og fuktighet. Hvis det kommer vann inn i
elektroverktayet er det starre risiko for elektrisk stat.

d) lkke bruk tilkoblingsledningen til andre formal, il a beaere elektroverktoyet,
henge opp elektroverktoyet eller trekke stopselet ut av stikkontakten. Hold
tilkoblingsledningen unna varme, olje, skarpe kanter eller deler som er i
bevegelse. Skadede eller flokete tilkoblingsledninger eker risikoen for elektrisk
stat.

e) Ved bruk av elektroverktoyet utenders ma det kun brukes skjoteledninger
som er godkjent for utenders bruk. Bruk av en skjateledning som er egnet for
utendears bruk, reduserer risikoen for elektrisk stt.

f) Hvis det er umulig & unnga a bruke elektroverktoyet i fuktige omgivelser,
skal det brukes en feilstrem-vernebryter. Ved bruk av en feilstram-vernebryter
reduseres risikoen for elektrisk stot.

3) Personers sikkerhet

a) Var oppmerksom, var forsiktig med hva du gjer og bruk sunn fornuft ved
arbeider med elektroverktoyet. lkke bruk elektroverkteyet nar du er trett
eller under pavirkning av narkotika, alkohol eller medikamenter. £t ayeblikks
uoppmerksomhet ved bruk av elektroverktgyet kan fare til alvorlige personskader.

b) Bruk personlig verneutstyr og bruk alltid vernebriller. Ved bruk av personlig
verneutstyr, som stgvmaske, sklisikre vernesko, beskyttelseshjelm eller harsels-
vern, avhengig av elektroverktayets type og bruksomréade, reduseres risikoen for
personskader.

c) Unnga utilsiktet idriftsettelse. Kontrollér at elektroverktoyet er slatt av for
det kobles til stremforsyningen og/eller batteriet, loftes opp eller bares.
Hvis elektroverktayet baeres med fingeren hvilende pa bryteren eller hvis elek-
troverktgyet kobles til stramforsyningen i innkoblet tilstand, kan det forarsakes
ulykker.

d) Fjern innstillingsverktay eller skrungkler for elektroverktoyet slas pa. Et
verktay eller en nakkel som befinner seq i en roterende del av elektroverktayet,
kan fare til personskader.

e) Unnga unaturlige kroppsstillinger. Serg for at du star stedig og alltid holder
balansen. P4 denne maten kan du kontrollere elektroverktayet bedre i uventede
situasjoner.

f) Bruk egnede klr. Ikke bruk lgstsittende klesplagg eller smykker. Hold har
og klesplagg unna bevegelige deler. Lgstsittende klesplagg, smykker eller
langt har kan trekkes inn i bevegelige deler.

g) Hvis det kan monteres stevavsug- og oppsamlingsinnretninger, ma disse
tilkobles og brukes riktig. Ved bruk av stgvavsug reduseres de farer stav kan
fore med seg.

h) lkke fal deg for sikker og ikke tilsidesett sikkerhetsreglene for elektroverktoy,
selv om du etter mange gangers bruk er fortrolig med elektroverktoyet.
Uaktsom handtering kan innen brokdel av sekunder medfare alvorlige skader.

4) Bruk og handtering av elektroverktayet

a) lkke overbelast elektroverktoyet. Bruk et elektroverktoy som er egnet for
arbeidet som skal utferes. Med et egnet elektroverktay kan arbeidene utfares
bedre og sikrere innenfor det oppgitte ytelsesomradet.

b) Ikke bruk et elektroverktey med defekt bryter. Et elektroverktay som ikke kan
slés pa eller av, er farlig og mé repareres.

c) Trekk stopselet ut av stikkontakten og/eller ta ut et avtakbart batteri for det
utferes innstillinger pa apparatet, deler av innsatsverktoyet skiftes eller
elektroverktoyet legges bort. Disse forsiktighetstiltakene forhindrer utilsiktet
oppstarting av elektroverktayet.

d) Oppbevar elektroverktey som ikke er i bruk utilgjengelig for barn. Elektro-
verktoyet ma ikke betjenes av personer som ikke er kjent med dette eller
som ikke har lest disse anvisningene. Elektroverktoy representerer en fare
hvis det brukes av uerfarne personer.

e) Vedlikehold elektroverktey og innsatsverktey omhyggelig. Kontroller om
bevegelige deler fungerer feilfritt og ikke klemmer, om deler er brukket
eller skadet slik at elektroverktoyets funksjon er nedsatt. La skadede deler
repareres for du bruker elektroverktoyet. Mange ulykker har sin arsak i darlig
vedlikeholdt elektroverktay.

f) Serg for at skjereverktoyet er skarpt og rent. Omhyggelig pleiet skjsereverktay
med skarpe skjaerekanter setter seg mindre fast og er enklere & fore.

g) Bruk elektroverktoy, innsatsverktoy, innsatsverktoyer osv. som er oppfart
i disse anvisningene. Ta hensyn til arbeidsforholdene og arbeidsoppgaven
som skal utferes. Bruk av elektroverktgyet til andre anvendelser enn det som
er beskrevet kan fore til farlige situasjoner.

h) Hold handtak og gripeflater terre, rene og frie for olje og fett. Glatte handtak
og gripeflater hindrer en sikker betjening og kontroll av elektroverktayet i uventede
situasjoner.

5) Bruk og handtering av batteriverktoyet

a) Lad kun opp batteriene med ladeapparater som er anbefalt av produsenten.
Ved et ladeapparat som er egnet for en bestemt type batterier, kan det oppsta
brann hvis det settes inn andre batterier.

b) Bruk kun dertil egnede batterier i elektroverktayet. Bruk av andre batterier
kan fare til personskader og brannfare.

c) Hold batteriet som ikke er i bruk borte fra binders, mynter, ngkler, spiker,
skruer eller andre sma metallgjenstander som kan forbinde kontaktene med
hverandre. En kortslutning mellom batteriets kontakter kan fare til forbrenninger
eller brann.

d) Ved feil anvendelse kan det lekke vaeske ut av batteriet. Unnga kontakt med
denne vasken. Skyll med vann ved utilsiktet kontakt. Hvis vaesken kommer
i kontakt med gynene, skal det i tillegg kontaktes lege. Batterivaeske kan fore
til hudirritasjoner eller forbrenninger.

e) lkke bruk et skadet eller forandret batteri. Skadede eller forandrede batterier
kan forholde seg uforutsigbart og fare til brann, eksplosjon eller fare for skader.

f) Ikke utsett batteriet for ild eller for hoye temperaturer. /ld eller temperaturer
over 130 °C kan forarsake en eksplosjon.

g) Felg alle anvisningene til ladingen og lad batteriet eller batteriverktayet
aldri opp utenfor temperaturomradet som er angitt i bruksanvisningen. Feil
lading eller lading utenfor det tillatte temperaturomradet kan adelegge batteriet
og gke brannfaren.

6) Service

a) Sorg for at apparatet kun repareres av kvalifisert fagpersonale og kun ved
hjelp av originale reservedeler. Dermed sikres det at elektroverktayets sikkerhet
blir bevart.

b) Vedlikehold aldri skadede batterier. Al vedlikehold av batterier bar bare utferes
av produsenten eller et autorisert REMS kundeserviceverksted.
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Sikkerhetsinstrukser for radialpresser

Les gjennom alle sikkerhetsinstrukser, anvisninger, illustrasjoner og tekniske
data som horer til dette elektroverktoyet. Feil relatert til overholdelse av de
péfalgende anvisningene kan forarsake elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk.

Bruk ikke elektroverktayet nar dette er skadet. Det er fare for ulykker.

Hold elektroverkteyet ved arbeidet fast i handtaket il huset (6) og i bryteren
(9) og serg for at du star stabilt. Elektroverktayet utvikler en meget stor press-
kraft. Det fares sikkert med to hender. Veer derfor spesielt forsiktig. Hold barn og
andre personer borte fra omradet nar elektroverktayet er i bruk.

Ikke grip inn i deler som beveger seg i press-/kappeomradet. Det er fare for
skader ved a klemme fingrene eller handen.

Bruk aldri radialpresser nar tangholdebolten (2) ikke er last. Det er bruddfare
og deler som slenges bort kan fare til alvorlige skader.

Sett radialpressen med REMS pressverktoy rettvinklet mot reraksen pa
pressforbinderen. Hvis du setter radialpressen pa skra opp pa rerakselen, trekker
den seg péa grunn av den hoye drivkraften rettvinklet til reraksen. Hender eller
andre kroppsdeler kan bli klemt. Dessuten er det bruddfare, deler som slenges
bort kan medfgre skader.

Sett pressringen S (PR-2B) alltid rettvinklet mot raraksen pa pressforbinderen.
Pass pa at radialpressen har fri svingvinkel nar du setter radialpressen med
mellomtang Z8 pa pressringen S. Det er bruddfare, deler som slenges bort
kan derved medfgre skader.

Var oppmerksom pa og felg anvisningene og instruksene fra produsenten
av systemet for bruk av pressfitting-systemet. Hvis det ikke tas hensyn fil
dette kan det oppsta ubrukelige pressforbindelser, pressverktayet kan bli skadet.
Bruk radialpressen kun med innsatt presstang, presstang Mini, pressring
med mellomtang. Start pressingen kun til fremstilling av en pressforbindelse.
Uten pressmottrykk fra pressforbinderen blir det unadvendig hay belastning pa
drivmaskin, presstang, presstang Mini, pressring og mellomtang.

Kontroller far du bruker presstenger, pressringer med mellomtenger (press-
bakker, presslynger med mellombakker) fra andre fabrikater, om disse er
egnet for REMS drivmaskinen. Presstenger, pressringer med mellomtenger
av andre fabrikater kan benyttes i REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC og REMS Akku-Press 22V ACC, hvis disse er
dimensjonert for den nadvendige skyvekraften p& 32 kN , passer mekanisk i
REMS drivmaskinene, kan lases forskriftsmessig og pa slutten av deres levetid
hhv. ved overbelastning brister uten fare, f. eks. uten risiko for at deler av press-
bakkene slenges bort. Det anbefales & bare ta i bruk presstenger, pressringer med
mellomtenger, som er dimensjonert med en sikkerhetsfaktor 2 1,4 mot tretthetsbrudd,
dvs. at de ved en nadvendig skyvekraft pa 32 kN motstar en skyvekraft pa opptil
45kN. Les og ta utover det hensyn til bruksanvisningen og sikkerhetsinstruksen
fra den henholdsvise produsententtilbyderen av presstenger, pressringer med
mellomtenger og innbyggings- og monteringsanvisningen fra produsentenftilbyderen
av pressfittings-systemet som skal presses og ta ogsa der hensyn til eventuelt
nevnte bruksbegrensninger. Hvis det ikke tas hensyn til dette er det bruddfare og
deler som slenges bort kan medfare alvorlige skader.

Plasser dreiehylsen (21) til REMS Power-Press XL ACC tilsvarende den
benyttede presstangen/mellomtangen, se 2.2. Det er fare for skader.

Bruk kun presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger som
ikke er skadet. Skadede presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger
kan klemme eller brekke og/eller pressforbindelsen blir feilaktig. Skadede pres-
stenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger ma ikke repareres. Hvis
det ikke tas hensyn til dette er det bruddfare og deler som slenges bort kan
medfgre alvorlige skader.

Trekk ut nettstapselet eller ta ut batteriet far montering/demontering av pres-
stenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger. Det er fare for skader.
Folg vedlikeholdsbestemmelsene for elektroverktoyet og vedlikeholdsan-
visningene for presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger.
Nér du falger vedlikeholdsforskriftene virker dette positivt pa levetiden il elek-
troverktayet, presstengene, presstengene Mini, pressringene, mellomtengene.
La elektroverktayet aldri ga uten tilsyn. Sla av elektroverkteyet ved lengre
arbeidspauser, trekk ut nettstepselet/batteriet. Fra elektriske apparater kan
det oppsta farer som kan fare til materielle skader og/eller personskader hvis
apparatene er uten tilsyn.

Legg maksimalt 3 av pressringene XL 64-108 (PR-3S) i systemkofferten
XL-Boxx med innlegg for pressringer XL 64—-108 (PR-3S) (tilbehgr art. nr.
579603). Nar du overholder den maksimale belastningsgrensen med 3 pressringer
XL (PR-3S), reduseres risikoen for materielle skader og/eller personskader.
Benytt REMS press- og kappeverktay bare i drivmaskiner som er godkjent
for REMS press- og kappeverktey. Hvis det ikke tas hensyn til dette, kan det
medfgre materielle skader og personskader, dessuten kan pressforbindelsen
hhv. gjengestangen vaere ubrukelige, den elektriske kabelen kappes ikke.
Kontroller fer hver bruk REMS kappeverktey for skader og slitasje, samt
at kappeinnsatsene/skjer sitter fast uten klaring. Skadde og slitte REMS
kappetenger, kappeinnsatser/skjser samt usakkyndig festede kappeinnsatser/
skjeer innskrenker kapperesultatet. Det er bruddfare, deler som slenges bort kan
fare til alvorlige skader.

Posisjoner REMS presstenger Mini, REMS presstenger, REMS pressringer
med presskonturen pa pressfittingen etter anvisning fra produsenten av
pressfittingen. Hvis det ikke tas hensyn til dette, kan det medfare skader pa
REMS pressverktgyene og pressforbindelsen er ubrukelig.

e Var oppmerksom pa at ikke fremmedlegemer blir kiemt inn mellom press-
bakkene, pressegmentene under pressingen. Fremmedlegemer forhindrer
fullstendig lukking og/eller kan skade pressforbinderen. Fremmedlegemer kan
forarsake skader pa REMS press- og kappeverktoy.

e Var oppmerksom pa at det er tilstrekkelig plass i arbeidsomradet, ogsa
for den benyttede drivmaskinen og for deg selv, nar du posisjonerer REMS
pressverktay. Hvis det ikke tas hensyn til er det fare for at pressverktgyene
trekkes rettvinklet mot raraksen som skyldes drivmaskinens kraftinnvirkning.
Det er fare for skader ved at kroppsdeler blir klemt og pressverktgyene kan bli
skadet. Dessuten er det bruddfare, deler som slenges bort kan medfgre skader.

e Benytt bare REMS kappeverktey som ikke er skadet. Skadde REMS kappe-
verktgy kan klemme, briste eller kappeinnsatsene/skjeer er slgve. Ved REMS
kappeverktay ma bare slitte kappeinnsatser/skjeer skiftes ut, utover det ma disse
ikke settes i stand. Hvis det ikke tas hensyn til dette er det bruddfare, deler som
slenges bort kan medfgre skader.

o Benytt til transport og lagring av REMS press- og kappeverktoy stalblikkas-
sene med innlegg, systemkoffert L-Boxx som tilbys av REMS. Det beskytter
REMS press- og kappeverktay mot smuss og skader som virker positivt pa
levetiden.

o Kontroller tilkoblingsledningen, skjoteledninger til elektroverktoyet og til
spenningsforsyningen regelmessig for skader. Sarg for at skadede ledninger
repareres av kvalifisert fagpersonale eller av et autorisert REMS kundeservice-
verksted.

o Overlat elektroverktayet kun til underviste personer. Ungdom ma kun bruke
elektroverktayet hvis de er over 16 ar gamle, hvis bruk av apparatet er ngdvendig
i utdannelsen og hvis de er under oppsikt av en fagkyndig person.

e Barn og personer som pga. fysiske, sensoriske eller mentale evner, eller
manglende erfaring og kunnskap, ikke er i stand til a betjene det elektriske
apparatet pa en sikker mate, ma ikke bruke dette uten oppsyn eller anvisninger
fra en ansvarlig person. Ellers er det fare for feil betjening og personskader.

o Bruk kun godkjente og tilsvarende merkede skjoteledninger med tilstrekkelig
ledningstverrsnitt. Bruk skjoteledninger med en lengde pa opptil 10 m med
ledningstverrsnitt 1,5 mm?, fra10—30 m med ledningstverrsnitt pa 2,5 mm?2

o |kke bruk REMS kabelsaks, REMS presstang Mini Basic E01, REMS presstang
Basic E01 med pressinnsatser pa stremferende ledninger. En stremferende
ledning som skal bearbeides skal kobles stremlgs av kvalifisert fagperso-
nale. Verktgyene er ikke isolert og beskytter slik ikke mot elektrisk stot.

e Les og folg ogsa samtlige sikkerhetsinstrukser og anvisninger i Klauke
forbindingsmateriale for elektriske ledninger. Feil relatert til overholdelse av
sikkerhetsinstruksen eker risikoen for elektrisk stot.

o Benytt REMS presstangen Basic EO1 med REMS pressinnsatser T 12 bare
for fallsikringssystemer som er kontrollert og frigitt av produsenten (fig.
19). Feil relatert til overholdelse av sikkerhetsinstruksen gker risikoen for fall.

e Les og folg ogsa samtlige sikkerhetsinstrukser og anvisninger fra tilbyderen
av fallsikringssystemer. Kontroller hver pressing av fallsikringssystemet
med en spaltemaler som hgrer med til systemet. Hvis denne ikke kan skyves
over den pressede 4-kant, er denne pressingen ikke systemkompatibel og
ma ikke brukes. | dette tilfellet ma pressinnsatsene skiftes ut. Feil relatert
til overholdelse av sikkerhetsinstruksen eker risikoen for fall.

Sikkerhetsinstrukser for batterier, hurtigladere,
spenningsforsyninger

Les gjennom alle sikkerhetsinstrukser, anvisninger, illustrasjoner og tekniske
data som horer til dette elektroverktayet. Feil relatert til overholdelse av anvis-
ningene kan forarsake elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk.

Se ogsa www.rems.de — Nedlastinger— Bruksanvisninger— Sikkerhetsinstrukser—
Sikkerhetsinstrukser batterier, hurtigladere, spenningsforsyninger.

Sikkerhetsdatablader

Les sikkerhetsdatabladene Feil relatert til overholdelse av anvisningene kan
forarsake elektrisk stat, brann og/eller alvorlige personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk.

Se www.rems.de — Nedlastinger— Sikkerhetsdatablader— Batterier.

Symbolforklaring

/\FARE Fare med hay risikograd. Kan medfegre livsfare eller alvorlige
skader (irreversible).

Fare med middels risikograd. Kan medfere livsfare eller alvor-
lige skader (irreversible).

/\ FORSIKTIG Fare med lav risikograd. Kan fgre til moderate skader (rever-

sible).
LES DETTE Materiell skade. Ingen sikkerhetsinstruks! Ingen fare for person-
skader.
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Fare
Fall

Elektrisk spenning

E

Bruk ayevern

Bruk hgrselsvern

Ikke egnet for utenders bruk

Miljgvennlig avfallsbehandling
CE-konformitetsmerking

Tekniske data

Korrekt anvendelse

Les bruksanvisningen fer idriftsettelse

Elektroverktayet oppfyller kravene il beskyttelsesklasse Il

Strgmforsyning med Switch-Modus (SMPS)

Kortslutningsfast isolerende transformator (SCPST)

REMS radialpresser er bestemt for fremstilling av pressforbindelser for alle vanlige
pressfittingsystemer, for fremstilling av forbindelser for elektriske ledninger, for
fremstilling av forbindelser for fallsikringssystemer, for kapping av gjengestenger,

for kapping av elektriske kabler (radialpresser med 32 kN).

REMS kappetang Mini M, REMS kappetang M er bestemt for kapping av gjengestenger

i stal og rustfritt stal opptil fasthetsklasse 4.8 (400 N/mm?).

REMS kabelsaks er bestemt for kapping av elektriske kabler < 300 mm? (& 30 mm).
REMS presstang Mini Basic E 01, REMS presstang Basic E 01 er bestemt for pressing
av Klauke forbindelsesmateriale for elektriske ledninger < 300 mm?, i forbindelse

med egnede Klauke pressinnsatser serie 22, smal pressing.

REMS presstang Basic E01 med pressinnsatser T12 er bestemt for pressing av
frigitte fallsikringssystemer.
REMS batterier, hurtigladere, spenningsforsyninger er bestemt for bruk iht. oversikt

over

Alle andre anvendelser er ikke korrekte og derfor ikke tillatt.

bruken.

Oversikt over bruken REMS batteridrevne verktey, batterier, hurtigladere, spen-
ningsforsyninger.
Se www.rems.de — Nedlastinger — Bruksanvisninger — RADIALPRESSER: FLERE
DOKUMENTER

11

1.2,

I
S

Leveranseomfang

Elektriske radialpresser: Drivmaskin, bruksanvisning, stalkasse/ L-Boxx/trans-

portkasse XL/XL-Boxx.

Batteridrevne presser: Drivmaskin, batteri Li-lon, hurtiglader, bruksanvisning,

stalkasse/L-Boxx/XL-Boxx.

Artikkelnumre

REMS Power-Press SE drivmaskin

REMS Power-Press drivmaskin

REMS Power-Press ACC drivmaskin

REMS Power-Press XL ACC drivmaskin

REMS Mini-Press 14V ACC drivmaskin

REMS Mini-Press 22V ACC drivmaskin

REMS Mini-Press S 22V ACC drivmaskin

REMS Akku-Press drivmaskin

REMS Akku-Press ACC drivmaskin

REMS Akku-Press 22V ACC drivmaskin

REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC drivmaskin
REMS presstenger Mini, REMS presstenger,
REMS pressringer, REMS mellomtang Mini,
REMS mellomtenger

REMS kappetenger Mini M, REMS kappetenger M
REMS kabelsaks

Skjeer pakke med 2 stykker (REMS kabelsaks)
REMS presstang Mini Basic E01

REMS presstang Basic E01

REMS pressinnsatser T 12, pakke med 2 stykker
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah

572101
577001
577000
579000
578001
578002
578003
571003
571004
576000
579001

se REMS katalog
se REMS katalog
571887
571889
578618
571855
570891
571545

1.3.

14.

REMS batteri Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Hurtigladeapparat Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Hurtigladeapparat Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Hurtigladeapparat Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Hurtigladeapparat Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Spenningsforsyning 220—240 V istedenfor batterier 14,4 V, 33 A 571565
Spenningsforsyning 220-240 V istedenfor batterier 21,6 V, 15 A 571567
Spenningsforsyning 220—240 V istedenfor batterier 21,6 V, 40 A 571578
Stalkoffert REMS Power-Press SE 570280
Stalkoffert REMS Power-Press 570280
Stalkoffert REMS Power-Press ACC 570280
Transportkasse XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Stalkoffert REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Systemkoffert L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Stalkoffert REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Systemkoffert L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Systemkoffert XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Maskinrens 140119

Stalblikkasser eller systemkofferter med innlegg for REMS presstenger,
REMS rressringer mellomtenger som tilbehgr, se www.rems.de —
rodukter — Radialpresser — REMS presstenger, REMS pressringer —
Katalogutdrag (PDF)

o

(=

FLH

Arbeidsomrade

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC

til fremstilling av pressforbindelser for alle vanlige pressfittingsystemer pa

stalrer, rustfrie stalrar, kobberrar, kunststoffrar, komposittrear @ 10-40 mm
3% —-1v"

Se ogsa www.rems.de — Produkter — Radialpresser —

REMS presstenger Mini, REMS pressringer — Katalogutdrag (PDF)

g 0]

a

REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL
ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC
til fremstilling av pressforbindelser for alle vanlige pressfittingsystemer

pa stalrgr, rustfrie stalrar, kobberrgr, kunststoffrar,

komposittrar @10-108 (110) mm.
D% -4"

Se ogsa www.rems.de — Produkter — Radialpresser —

REMS presstenger, REMS pressringer — Katalogutdrag (PDF)
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REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

il fremstilling av pressforbindelser XL

for alle vanlige pressfittingsystemer @ 64 — 108 mm
Q2% 4"

Se ogsa www.rems.de — Produkter — Radialpresser —
REMS presstenger, REMS pressringer — Katalogutdrag (PDF)

i

Arbeidstemperaturomrade
REMS batteridrevne presser
Batteri

Hurtigladeapparat
Spenningsforsyning

~10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
~10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
0°C - +40 °C (32 °F — +104 °F)
~10°C — +45 °C (14 °F — +113 °F)
~10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
> 0°C (32 °F)

Nettdrevne presser
Lagringstemperaturomrade

Skyvekraft, slag

Skyvekraft (nominell kraft)
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 22 kN



nno nno
REMS Power-Press SE / Power-Press / REMS Akku-Press 22V ACC drivmaskin uten batteri 28kg (6,21b)
Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V / REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 32 kN drivmaskin uten batteri 57kg (12,6 Ib)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 45 kN REMS batteri Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 0,3kg (0,71b)
Slag REMS batteri Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 0,5kg (1,11b)
- . REMS batteri Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 0,5kg (1,11b)
RE_EMS Mlnl-SPress 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / REMS batteri Li-lon 21.6 V, 4.4 Ah 08kg (1,81b)
'\R"'E”&gfgss 2§VACSCE  Power-Press | 28 mm REMS batteri Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 08kg (1,81b)
OWEr-rress OWEr-T'Tess REMS batteri Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (24 1b)
Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V / ; :
Pressetang (gjennomsnitt) 1,8kg (3,91b)
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 41 mm O ;
Pressetang Mini (gjennomsnitt) 1,2kg (2,6 1b)
REMS Power-Press XL ACC, P
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 104 Mellomtang Mini 28 1.0kg (2210)
U-rress mm Mellomtang Z2 20kg (4,41b)
1.5. Elektriske data Mellomtang Z4 36kg (7,91b)
REMS Power-Press SE 230 V~; 50-60 Hz; 450 W Mellomtang Z5 38kg (84 1b)
REMS Power-Press 110 V~; 50-60 Hz; 450 W Mellomtang Z6 XL 55kg (12,11b)
REMS Power-Press ACC I $3 20% (AB 2/10 min) Mellomtang Z8 1,7kg (3,7 Ib)
REMS Power-Press XL ACC beskyttelsesisolert, radiostaydempet Pressring M54 (PR-3S) 3,1kg (6,81b)
Pressring U75 (PR-3B) 2,7kg (5,91b)

1.6.

1.7.

REMS Mini-Press 14V ACC 14,4V =;2,5Ah
14,4V =; 5,0 Ah
REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =; 5,0 Ah
REMS Mini-Press 22V ACC g}g&: i*i QE
REMS Mini-Press S 22V ACC Py ’6 v _ 5’0 Ah
REMS Akku-Press 22V ACC 216V = 9.0Ah
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V=;5,0 Ah
21,6 V=;9,0 Ah
Hurtigladeapparat Li-lon/Ni-Cd  Input 220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
(Stikk batteri, art. nr. 571560) Output 10,8-18 V=
beskyttelsesisolert, radiostaydempet
Input  100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
Output 10,8-18 V=
beskyttelsesisolert, radiostaydempet
Hurtigladeapparat Li-lon Input 220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
(Skyv batteri, art. nr. 571575) Output 21,6 V=
beskyttelsesisolert, radiostaydempet
Input  100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W
Output 21,6 V=
beskyttelsesisolert, radiostaydempet
Hurtigladeapparat Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
(Skyv batteri, art. nr. 571585)  Output 21,6 V =
beskyttelsesisolert, radiostaydempet
Hurtigladeapparat Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
(Skyv batteri, art. nr. 571587)  Output 21,6 V=
beskyttelsesisolert, radiostaydempet
Spenningsforsyning Input  220-240 V~; 50-60 Hz
14,4V (art. nr. 571565) Output 14,4V =;33A
beskyttelsesisolert, radiostaydempet
Input  100-120 V~; 50-60 Hz
Output 14,4V =;18 A
beskyttelsesisolert, radiostaydempet
Spenningsforsyning Input 220-240 V~; 50-60 Hz
21,6 V (art. nr. 571567) Output 21,6 V=;<15A
beskyttelsesisolert, radiostaydempet
Spenningsforsyning Input  220-240 V~; 50-60 Hz
21,6 V (art. nr. 571578) Output 21,6 V=40A

beskyttelsesisolert, radiostaydempet

Dimensjoner

REMS Power-Press SE 430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
REMS Power-Press/Power-Press ACC 370%235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
REMS Mini-Press 14V ACC 288x260%80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Mini-Press 22V ACC 273%260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
REMS Mini-Press S 22V ACC 405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")
REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
REMS Akku-Press 22V ACC 285x290%81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC  540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

Vekt

REMS Power-Press SE drivmaskin 4,7kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press/Power-Press ACC drivmaskin 4,7kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press 14V ACC drivmaskin uten batteri 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22V ACC drivmaskin uten batteri 21kg (451b)
REMS Mini-Press S 22V ACC drivmaskin utan batteri 22kg (4,91b)
REMS Akku-Press 14V/Akku-Press 14V ACC

drivmaskin uten batteri 3,8kg (8,31b)

1.8.

1.9.

21.

Stoyinformasjon
Arbeidsplassrelatert emisjonsverdi
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa =87 dB(A) K =3 dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XL ACC

Loa=81dB(A) Lwa =92 dB(A) K=3 dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/
22V ACC/ S 22V ACC Loa=73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K=3 dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/
22V ACC/XL45kN 22V ACC Lo =74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)

Vibrasjoner

Veid effektivverdi akselerasjon <2,5m/s? K=1,5m/s?

Den oppgitte svingningsemisjonsverdien er malt etter en standardisert testpro-
sedyre og kan brukes til sammenligning med andre elektroverktay. Den oppgitte
svingningsemisjonsverdien kan ogsa brukes til innledende vurdering av ekspo-
neringen.

/\ FORSIKTIG

Under faktisk bruk av apparatet kan svingningsemisjonsverdien avvike fra den
oppgitte verdien, avhengig av maten elektroverktgyet brukes pa. Uafhaengigt
av betjeningsvejledning er det en fordel at fastlaegge sikkerhedsangivelser for
brugeren.

Idriftsettelse

/\ FORSIKTIG

Etter lengre lagringstid ma fer ny idriftsettelse farst overtrykksventilen betjenes
ved 4 trykke pa returtasten (13). Hvis denne sitter fast eller gar tungt, ma du
ikke presse. Drivmaskinen ma leveres til et autorisert REMS kundeserviceverk-
sted for kontroll.

/\ FORSIKTIG

Veer oppmerksom pa og felg nasjonale bestemmelser for lastvekter som skal
handteres manuelt.

For bruk av REMS presstenger, REMS presstenger Mini, pressringer med
mellomtenger for de forskjellige rerforbindelses-systemer gjelder de henholdsvis
aktuelle REMS salgsdokumenter, se ogsa www.rems.de — Nedlastinger —
Produktkataloger, -prospekter. Hvis systemprodusenten endrer komponenter
til rerforbindelses-systemer eller introduserer dem pa nytt pa markedet, ma du
informere deg om deres aktuelle bruksstatus hos REMS (Fax +49 7151 17 07
- 110 eller e-post info@rems.de). Endringer og feiltagelser forbeholdt.

Elektrisk tilkopling

Var oppmerksom pa nettspenningen! For drivmaskinen, hurtigladeren hhv.
spenningsforsyningen kobles til, kontroller om spenningen som er oppgitt pa
typeskiltet stemmer overens med nettspenningen. Pa byggeplasser, i fuktige
omgivelser, innenders og utenders eller ved lignende oppstillingstyper, ma elek-
troverktoyet bare kobles til nettet via en jordfeilbryter (Fl-bryter) som avbryter
energitilferselen sa snart avledningsstremmen til jord overskrider 30 mAi 200 ms.

Oppladbare batterier

Batteriet 14,4 V (19) skal alltid settes loddrett inn i drivmaskinen hhv. i hurtig-
ladeapparatet. Hvis batteriet settes inn skratt, blir kontaktene skadet og det
kan oppsta kortslutning, noe som vil fare til at batteriet skades.

Total utladning gjennom underspenning

Minimumsspenningen ma ikke underskrides ved Li-ion-batterier, ellers kan
batteriet skades fordi det temmes helt. Cellene i REMS Li-ion-batterier er ladet
opp til ca. 40 % ved levering. Derfor ma Li-ion-batterier lades fer bruk og deretter
med jevne mellomrom. Hvis du ikke tar hensyn til denne forskriften fra produ-
senten av cellene, kan Li-ion-batteriet skades pga. total utladning.
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Total utladning gjennom lagring

Hvis et Li-ion-batteri som er relativt lite oppladet lagres lenge, kan det lade seg
selv ut og dermed skades. Li-ion-batterier ma derfor lades opp fer lagring og
deretter etter seks maneder. De ma ogsa lades opp igjen for bruk.

Batteriet ma lades opp fer bruk. Li-ion-batterier ma lades opp med jevne
mellomrom for & unnga total utladning. Hvis batteriet temmes helt, blir
det skadet.

Benytt for lading av REMS Li-lon batterier kun godkjente REMS hurtigladere.
Nye Li-ion-batterier og Li-ion-batterier som ikke har blitt brukt pa lenge, vil farst
ha full kapasitet nar de er ladet opp flere ganger.

Hurtiglader Li-lon/Ni-Cd og hurtigladere Li-lon

Nar nettstapselet er plugget i, lyser den venstre kontrollampen konstant med
grent lys. Nar et oppladbart batteri er satt inn i hurtigladeapparatet, viser en
grenn, blinkende kontrollampe at batteriet lades opp. Nar denne kontrollampen
lyser konstant med grant lys, er batteriet ladet opp. Hvis en kontrollampe blinker
med radt lys, er batteriet defekt. Hvis en kontrollampe lyser konstant med radt
lys, ligger hurtigladeapparatets og/eller batteriets temperatur utenfor det tillatte
arbeidsomradet fra 0°C til +40°C.

Hurtigladeapparatene er ikke egnet for utendgrs bruk.

Spenningsforsyning

Spenningsforsyningene er ment for nettdrift av batteridrevne verktey istedenfor
batteriene. Spenningsforsyningene er utstyrt med overstrams- og temperaturvern.
Driftstilstanden vises via en LED. Nar LED-en lyser viser den driftsklar. Hvis
LED-en slukner hhv. blinker, vises overstrgm hhv. en ikke tillatt temperatur. Bruk
av drivmaskinen er ikke mulig i denne tiden. Etter en tid lyser LED-en igjen og
arbeidet kan fortsettes.

Spenningsforsyningene er ikke egnet for utendars bruk.

Montering (bytte) av presstangen, presstangen Mini (fig. 1 (1)), av pres-
stangen (4G) (fig. 10), av presstangen (S) (fig. 11), av pressringen (PR-3S)
med mellomtang (fig. 12), av pressringen (PR-3B) med mellomtang (fig.
13), av pressringen 45° (PR-2B) med mellomtang, pressringen S (PR-2B)
med mellomtang Z8 eller mellomtang Mini Z8 (fig. 14) ved radialpresser.
Trekk ut nettstapselet eller ta ut det oppladbare batteriet. Bruk kun presstenger,
presstenger Mini eller pressringer med systemspesifikk pressekontur tilsvarende
pressfitting-systemet som skal presses. Pa pressbakkene hhv. pressegmentene
er presstenger, presstenger Mini hhv. pressringer merket med bokstaver som
kiennetegner pressekonturen og med et tall som kjennetegner starrelsen.
Mellomtengene er merket med bokstaven Z og et siffer som tjener il tilordningen
av den tillatte pressringen som er merket likelydende. Pressringen 45° (PR-2B)
ma bare plasseres under en vinkel pa 45° mot mellomtangen Z1/mellomtangen
Mini Z1 (fig. 17). Ved pressring S (PR-2B) kan mellomtangen Mini Z8 eller
mellomtangen Mini Z8 settes pa trinnlgst svingbar (fig. 14). Les og ta hensyn
til innbyggings- og monteringsanvisningen til produsententtilbyderen av press-
fitting-systemet som skal presses. Det ma aldri presses med en presstang,
presstang Mini eller pressring og mellomtang, mellomtang Mini som ikke passer
(pressekontur, stgrrelse). Pressforbindelsen kan bli ubrukelig og maskinen
samt presstangen, presstangen Mini eller pressringen med mellomtang,
mellomtang Mini kan bli skadet.

Mellomtangen Z6 XL til drift av REMS pressringer XL 64108, 2%2—4" (PR-3S)
med REMS Power-Press XLACC. Mellomtangen Z7 XL 45kN til drift av REMS
pressringer XL 64—-108, 22-4" (PR-3S) og pressringer XL 2%2-4" (PR-3B)
med REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC. | REMS Akku-Press XL 45kN 22V
ACC passer kun mellomtangen Z7 XL 45kN.

Drivmaskinen skal helst legges pa et bord eller pa gulvet. Dreiehylsen (fig. 5
(21)) til REMS Power-Press XL ACC skal plasseres tilsvarende den benyttede
presstangen/mellomtangen. For bruk av mellomtangen Z6 XL skal dreiehylsen
(21) dreies til den gar i 1as slik at den ikke tildekker slissen pa drivverkshuset.
Drei for alle ytterligere presstenger/mellomtenger dreiehylsen (21) til den gar
i 1as slik at den tildekker slissen pa drivverkshuset. Montasje (utskiftning) av
presstangen, presstangen Mini eller mellomtangen, mellomtang Mini kan kun
utfares nar pressrullene (5) er kjert helt tilbake. Ved REMS Power-Press SE
trykk eventuelt dreieretningsspaken (7) mot venstre og betjen sikkerhets-
bergringsbryter (8), ved REMS Mini-Press 14V ACC/ Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press / Power-Press ACC/Power-Press
XL ACC og REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V
ACC, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC trykk returknappen (13), sa lenge
il pressrullene (5) er kjort helt tilbake.

/\ FORSIKTIG

Plasser dreiehylse (21) alltid tilsvarende den benyttede presstangen/mellom-
tangen til denne gar i las, klemfare!

Apne tangholdebolt (2). Trekk til dette lasing (4), tangholdebolten (2) spretter
ut fizerbelastet. Sett inn valgt presstang, presstang Mini (1), mellomtang,
mellomtang Mini (14). Skyv tangholdebolten (2) fremover til lasen (4) smetter
pa plass. Trykk samtidig ned knappen (3) direkte over tangholdebolten (2). Ikke
start drivmaskin hvis presstang, presstang Mini, pressring med mellomtang,
mellomtang Mini ikke er lagt inn. Pressingen ma kun utferes for & opprette en
pressforbindelse. Uten pressmottrykk fra pressforbinderen blir det ungdvendig

3.1.

hay belastning pa drivmaskinen hhv. pa presstangen, presstangen Mini, press-
ringen, mellomtangen og mellomtang Mini.

/\ FORSIKTIG

Press aldri nar festebolt til tang (2) ikke er last. Bruddfare, deler som
slynges bort kan fore til alvorlige skader!

Drift

/\ FORSIKTIG

Etter lengre lagringstid ma for ny idriftsettelse farst overtrykksventilen betienes
ved a trykke pa returtasten (13). Hvis denne sitter fast eller gar tungt, ma du
ikke presse. Drivmaskinen ma leveres til et autorisert REMS kundeserviceverk-
sted for kontroll.

For hver bruk ma presstangen, presstangen Mini, pressringen, mellomtangen
og mellomtangen MINI, spesielt presskonturen (11, 17) til pressbakkene (10)
hhv. til alle 3 pressegmenter (16), kontrolleres for skader og slitasje. Skadede
eller slitte presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger og mellom-
tangen Mini ma ikke brukes lenger. Ellers er det fare for at pressingen ikke blir
forskriftsmessig eller at det oppstar ulykker.

Far hver bruk skal det utfares en pragvepressing med drivmaskinen og den hhv.
monterte presstangen, presstangen Mini, den hhv. innsatte pressringen med
mellomtang hhv. mellomtang Mini med montert pressforbinder. Presstangen,
presstangen Mini (1), pressringen (15) med mellomtang hhv. mellomtang Mini
ma derved mekanisk passe inn i drivmaskinen og lases forskriftsmessig. Ved
presstangen, presstangen Mini (fig. 1) pressringen (PR -3B) (fig. 13), pressringen
45° (PR-2B) (fig. eller pressringen S (PR-2B) (fig. 7) kan man se at pressbak-
kene (10) lukker fullstendig ved “A” etter avsluttet pressing. Ved presstangen
(PZ-4G) (fig. 10), presstangen (PZ-S) (fig. 11) kan man se at pressbakkene
(10) lukker fullstendig bade ved “A* og pa den overforliggende siden “B“ etter
avsluttet pressing.. Ved pressringen PR 3S) (fig. 12), pressringen XL (PR 3S)
(fig. 12) kan man se at pressegmentene (16) lukker fullstendig bade ved “A*
og pa den overforliggende siden “B“ etter avsluttet pressing. Forbindelsens
tetthet skal kontrolleres (overhold vedkommende lands spesifikke forskrifter,
standarder, direktiver osv.).

Hvis det dannes en tydelig kant pa pressehylsen nar pressetangen, presstangen
Mini lukkes, kan pressingen veere defekt hhv. utett (se 5. Feil).

/\ FORSIKTIG

For a unnga skader pa drivmaskinen skal det pases at det i arbeidssitu-
asjoner som vist eksempelvis i fig. 16 til 18, ikke oppstar spenninger
mellom presstang, presstang Mini, pressring, mellomtang Mini, fitting og
drivmaskin. Hvis det ikke tas hensyn til dette er det bruddfare og deler som
slenges bort kan medfare alvorlige skader.

Arbeidsforlep

Trykk sammen pressetangen, presstangen Mini (1) for hand helt til pressetangen
kan skyves pa pressforbinderen. Sett drivmaskinen med pressetangen pa
pressfittingen i rett vinkel i forhold til reraksen. Slipp opp pressetangen, slik at
den lukker seg rundt pressfittingen. Hold drivmaskinen i hushandtaket (6) og i
bryterhandtaket (9).

Legg pressringen (15) rundt pressforbinderen. Legg mellomtang/mellomtang
Mini (14) inn i drivmaskinen og l&s tangholdebolt, plasser om ngdvendig dreie-
hylsen (21), se 2.2. Trykk mellomtang/mellomtang Mini (14) sa mye sammen
for hand at mellomtangen/mellomtangen Mini kan plasseres pa pressringen.
Slipp mellomtang/mellomtang Mini, slik at mellomtangens radier/halvkuler til
mellomtang/mellomtang Mini ligger tett an mot posisjoneringsbolt/kuleskalene
pa pressringen og pressringen ligger tett mot pressfittingen (fig. 15). Veer ved
mellomtangen Z1 og mellomtangen Mini Z1 oppmerksom pa at pressringen
bare ma plasseres under 45°. Ved pressring S (PR-2B) kan mellomtangen Z8 /
mellomtangen Mini Z8 settes pa trinnlgst svingbar (fig. 14).

Bruk kun mellomtangen som er godkjent for pressringen og drivmaskinen, se
2.2. Hvis det ikke tas hensyn til dette, kan det fore til feilaktige hhv. utette
pressinger, pressringen kan skade mellomtangen.

Beveg ved REMS Power-Press SE dreieretningsspaken (7) mot hgyre (fremlgp)
og trykk sikkerhets-beraringsbryter (8). Hold sikkerhets-beraringsbryter (8) trykt
inne til pressingen er fullfgrt og presstangen hhv. pressringen er lukket. Slipp
sikkerhets-bergringsbryter med en gang. Beveg dreieretningsspak (7) mot
venstre (retur) og trykk bryter (8) til pressrullene er kjart tilbake og sikkerhets-
glidekoblingen reagerer. Slipp sikkerhets-bergringsbryter med en gang.

Ikke belast sikkerhets-glidekobling ungdig. Slipp sikkerhets-bergringsbryter
etter lukking av presstangen, pressringen hhv. etter at pressrullene farer tilbake
med en gang. Sikkerhets-glidekoblingen er som hver glidekobling utsatt for
normal slitasje. Hvis den imidlertid belastes ungdig, slites den raskere og kan
derved bli gdelagt.

For REMS Power-Press og REMS Akku-Press skal sikkerhets-bergringsbryteren
(8) holdes inntrykket helt til presstangen hhv. pressringen er fullstendig lukket.
Dette signaliseres ved hjelp av et akustisk signal (knepp). Trykk returtasten
(13) helt til presserullene (5) er kjgrt helt tilbake.

For REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS
Power-Press ACC og Power-Press XL ACC skal sikkerhets-bergringsbryteren
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(8) holdes inntrykket helt til presstangen hhv. pressringen er fullstendig lukket.
Etter at pressingen er fullfgrt kopler drivmaskinen automatisk over til retur
(tvangsretur). Dette signaliseres ogsa ved hjelp av et akustisk signal (knepp).

Hold ved REMS Akku-Press 22 V ACC sikkerhets-bergringsbryter (8) trykt inne
til presstangen hhv. pressringen er lukket helt. Etter fullfert pressing kobler
drivmaskinen automatisk om til retur og kobler sa ut (tvangsforlgp). Den fargede
LED-en i pressetrykkindikatoren (22) viser om pressetrykket fra drivmaskinen
var innenfor spesifikasjonen, se 3.6.

Trykk sammen presstangen, presstangen Mini for hand, slik at den kan trekkes
av pressfittingen sammen med drivmaskinen. Trykk sammen mellomtangen,
mellomtang Mini for hand, slik at den kan trekkes av pressringen sammen med
drivmaskinen. Apne pressringen for hand, slik at den kan trekkes av pressfittingen.

Funksjonssikkerhet

Ved REMS Power-Press SE avsluttes presseprosessen ved & slippe sikker-
hetsbergringsbryter (8). For den mekaniske sikkerheten av drivmaskinen virker
i begge endeposisjonene til pressrullene i tillegg en sikkerhets-glidekobling
avhengig av dreiemomentet. Ikke belast sikkerhets-glidekobling ungdig! REMS
Power-Press SE er dessuten utstyrt med en sikkerhetselektronikk som utkobler
drivmaskinen ved hgy belastning. Sa lenge presstenger (1), pressringer (15)
lukker fullstendig, se 3.1., er det ukritisk. Hvis drivmaskinen imidlertid allerede
utkobler far pressingen er avsluttet (presstenger, pressringer, ikke var lukket,
se 3.1), ma det ikke arbeides videre, og drivmaskinen skal omgaende kontrol-
leres/repareres av et autorisert REMS kundeserviceverksted.

REMS Power-Press og REMS Akku-Press 14V avslutter pressingen automa-
tisk samtidig som det gis et akustisk signal (knepp).

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL
45KkN 22V ACC, REMS Power-Press ACC og Power-Press XL ACC avslutter
pressingen automatisk samtidig som det gis et akustisk signal (knepp) og gar
automatisk tilbake (tvangsforlap).

Kun nar presstangen, presstangen Mini, pressringen hhv. presssegmenten
lukker fullstendig, er det utfert en feilfri pressing. Ved presstangen,
presstangen Mini (fig. 1) pressringen (PR -3B) (fig. 13), pressringen 45°
(PR-2B) (fig. eller pressringen S (PR-2B) (fig. 7) kan man se at pressbak-
kene (10) lukker fullstendig ved “A” etter avsluttet pressing. Ved pres-
stangen (PZ-4G) (fig. 10), presstangen (PZ-S) (fig. 11) kan man se at
pressbakkene (10) lukker fullstendig bade ved “A“ og pa den overforlig-
gende siden “B“ etter avsluttet pressing.. Ved pressringen PR 38) (fig.
12), pressringen XL (PR 3S) kan man se at pressegmentene (16) lukker
fullstendig bade ved “A*“ og pa den overforliggende siden “B“ etter
avsluttet pressing. Hvis det dannes en tydelig grad pa presshylsen nar
presstangen, presstangen Mini, pressringen hhv. presssegmentet lukkes,
kan pressingen vere defekt eller utett (se 5. Feil).

Arbeidssikkerhet

For & bedre arbeidssikkerheten er drivmaskinene utstyrt med en sikkerhets-
bergringsbryter (8). Denne bryteren muliggjer en gyeblikkelig stansing av
drivmaskinene nar som helst, og spesielt ved fare. Drivmaskinene kan koples
om til retur fra enhver stilling.

Maskintilstandskontroll med beskyttelse mot total utladning av batteriet.
Alle REMS Batteridrevne presser er siden 01.01.2011 utstyrt med en elektronisk
maskintilstandskontroll (18) med overlastvern mot for hgy strem og med
ladetilstandsindikator med en 2-farget grann/rgd LED. LED-en lyser med grent
lys nar batteriet er ladet helt opp eller fortsatt er ladet tilstrekkelig. LED-en lyser
rgdt nar batteriet skal lades opp, batteriet har en defekt eller drivmaskinen har
koblet ut pa grunn av overstrgm. Hvis denne tilstanden oppstar under pressing
og pressingen ikke kan fullfares, ma pressingen fullfgres med et oppladet
Li-ion-batteri. Hvis drivmaskinen ikke brukes, slukker LED-en etter ca. 2 timer,
men begynner a lyse igjen nar drivmaskinen slas pa.

Trinndelt ladetilstandsindikator (20) til batterier Li-lon med 21,6 V

Den trinndelte ladetilstandsindikatoren viser batteriets tilstand med 4 LED'er.
Etter trykk pa tasten batterisymbol lyser minst en LED i noen f& sekunder. Jo
flere LED'er lyser grent, desto hayere er batteriets ladetilstand. Nar en LED
blinker rgdt, ma batteriet lades opp.

Presstrykk-overvakning, REMS Akku-Press 22 V ACC (fig. 4)

Ved REMS Akku-Press 22 VV ACC overvakes presstrykket under pressingen.
Etter fullfart pressing lyser LED-en i presstrykkindikatoren (22) med hvit farge,
hvis presstrykket var innenfor spesifikasjonen, hvis denne lyser med radt lys,
var presstrykket mindre enn spesifikasjonen, hvis denne lyser med radt lys og
drivmaskinen slas av, var presstrykket stgrre enn spesifikasjonen. Trykk retur-
tast (13) til pressrullene (14) er kjgrt helt tilbake. Hvis presstrykket var utenfor
spesifikasjonen, kan en ny pressing startes, LED-en til presstrykkindikatoren
lyser sa under pressingen igjen med hvit farge. Etter en tid pa ca. 2 min slukner
LED-en, lyser imidlertid igjen nar drivmaskinen slas pa pa nytt. Hvis LED-en
til presstrykkindikatoren lyser med red farge, anbefales det & la drivmaskinen
kontrolleres/settes i stand av et autorisert REMS kundeserviceverksted.

Hvis presstrykket er innenfor spesifikasjonen og LED-en i presstrykkindikatoren
(22) lyser med hvit farge, ma det prinsipielt ikke utgas fra at presstangen,
pressringen, pressegmentene var lukket pa slutten av pressingen. Ved hver
pressing skal det kontrolleres at alt er lukket helt, se 3.1.
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Vedlikehold

Til tross for vedlikeholdet nevnt nedenfor anbefales det & innlevere REMS
drivmaskiner inklusive alle verktey (f.eks. presstenger, presstenger Mini,
pressringer med mellomtang, mellomtang Mini) og tilbeher (f.eks. batterier,
hurtigladere, spenningsforsyning) minst en gang arlig til et autorisert REMS
kundeserviceverksted for inspeksjon og tilbakevendende kontroll av elektriske
apparater. | Tyskland skal en slik tilbakevendende kontroll av elektrisk utstyr
foretas ifalge DIN VDE 0701-0702 og er ifglge bestemmelsen for forebygging
av ulykker DGUV bestemmelse 3 “Elektriske anlegg og driftsmidler* ogsa
foreskrevet for mobile elektriske driftsmidler. Utover det skal de for bruksstedene
hhv. gjeldende nasjonale sikkerhetsbestemmelser, regler og forskrifter tas
hensyn til og disse ma falges.

Vedlikehold

For vedlikeholdsarbeidene utferes skal nettstepselet frakoples hhv.
batteriet tas ut!

Hold presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger, mellomtenger
Mini, spesielt ogsa deres fester, ren. Rengjer sterkt tilsmussede metalldeler f.
eks. med maskinrens REMS CleanM (Art.-nr. 140119), beskytt deretter mot rust.

Rengjer plastdeler (f.eks. hus, batterier) bare med maskinrens REMS CleanM
(Art.-nr. 140119) eller mild sape og en fuktig klut. Ikke bruk husholdnings-
rengjeringsmidler. Slike midler inneholder ofte kjemikalier som kan skade
kunststoffdelene. Bruk ikke under noen omstendigheter bensin, terpentinolje,
tynner eller lignende produkter ved rengjering av kunststoffdeler.

Pass pa at det aldri kommer vaeske inn i elektroverktayet. Ikke dypp elektro-
verktayet i veeske.

Presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger og mellomtang Mini,
skal regelmessig kontrolleres med hensyn til lett bevegelighet. Om ngdvendig
skal presstengene, presstengene Mini, pressringene eller mellomtengene
rengjeres og boltene (12) til pressbakkene, pressegmentene eller mellombak-
kene, mellomtang Mini (fig. 1, 10 —14) smares litt med maskinolje. Presstangen,
presstangen Mini, pressringene eller mellomtangen ma imidlertid ikke demon-
teres! Fjern avleiringer i pressekonturen (11, 17). Kontrollér regelmessig at alle
presstenger, pressringer, mellomtenger og mellomtang Mini er i funksjonsdyktig
stand ved & utfere en prevepressing med montert pressforbinder. Kun nar
presstangen, presstangen Mini, pressringen hhv. presssegmenten lukker
fullstendig, er det utfert en feilfri pressing. Ved presstangen, presstangen Mini
(fig. 1) pressringen (PR -3B) (fig. 13), pressringen 45° (PR-2B) (fig. eller press-
ringen S (PR-2B) (fig. 7) kan man se at pressbakkene (10) lukker fullstendig
ved “A” etter avsluttet pressing. Ved presstangen (PZ-4G) (fig. 10), presstangen
(PZ-S) (fig. 11) kan man se at pressbakkene (10) lukker fullstendig bade ved
“A" og pa den overforliggende siden “B* etter avsluttet pressing. Ved pressringen
(PR-3S) (fig. 12), pressringen XL (PR 3S) kan man se at pressegmentene (16)
lukker fullstendig bade ved “A* og pa den overforliggende siden “B* etter avsluttet
pressing. Hvis det dannes en tydelig grad pa presshylsen nar presstangen,
presstangen Mini, pressringen hhv. presssegmentet lukkes, kan pressingen
vaere defekt eller utett (se 5. Feil).

Skadede eller slitte presstenger, presstenger Mini, pressringer og mellomtenger,
mellomtang Mini ma ikke brukes lenger. | et tvilstilfelle skal drivmaskinen inklu-
sive alle presstenger, presstenger Mini, pressringer og mellomtenger, mellomtang
Mini leveres til et autorisert REMS kundeserviceverksted for inspeksjon.

Pressetangfestet skal holdes rent, spesielt presserullene (5) og tangholdebolten
(2) skal rengjgres med regelmessige mellomrom og deretter smares litt med
maskinolje. Kontroller drivmaskin regelmessig for funksjonssikkerhet ved
fremstilling av en pressing med pressforbinderen som trenger den hgyeste
presskraften. Lukker presstangen, presstangen Mini, pressringen, presseg-
mentene ved denne pressingen fullstendig (se oppe), sa er drivmaskinens
funksjonssikkerhet gitt.

Inspeksjon/reparasjon

For utbedrings- og reparasjonsarbeidene utfgres skal nettstepselet
frakoples hhv. batteriet tas ut! Disse arbeidene méa kun utfares av kvalifisert
fagpersonale.

Giret i drivmaskinene REMS Power-Press SE er vedlikeholdsfritt. Det gar i en
kontinuerlig fettfylling og ma derfor ikke smares. Motoren REMS Power-Press
SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, Power-Press XL ACC er
ustyrt med kullbgrster. Disse slites og ma derfor kontrolleres hhv. skiftes ut fra
tid til annen. Bruk kun original REMS kullbgrster. Drivmaskinen REMS Power-
Press SE har en sikkerhets-glidekobling. Denne er utsatt for slitasje og ma
derfor kontrolleres hhv. skiftes ut fra tid til annen. Bare bruk original REMS
sikkerhets-glidekobling. Ved batteridrevne drivmaskiner slites kullbgrstene til
DC-motorene. Disse kan ikke erstattes, DC-motoren ma skiftes ut. Ved alle
elektrohydrauliske drivmaskiner slites tetningsringene (O-ringer). Disse ma
derfor kontrolleres hhv. skiftes ut fra tid til annen. Ved manglende presskraft
eller ved tap av olje ma drivmaskinen kontrolleres hhv. repareres av et autori-
sert REMS kundeserviceverksted.

Skadede eller slitte presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger
kan ikke repareres.
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5.1.

5.2,

5.3.

5.4,

5.5.

5.6.

Feil

For & unnga skader pa drivmaskinen skal det pases at det i arbeidssituasjoner som vist eksempelvis i fig. 16 til 18, ikke oppstar spenninger mellom presstang, presstang
Mini, pressring, mellomtang, mellomtang Mini, fitting og drivmaskin.

/\ FORSIKTIG

Etter lengre lagringstid méa fer ny idriftsettelse farst overtrykksventilen betjenes ved & trykke pa returtasten (13). Hvis denne sitter fast eller gar tungt, ma du ikke
presse. Drivmaskinen ma leveres til et autorisert REMS kundeserviceverksted for kontroll.

Feil: Drivmaskinen gar ikke.

Arsak: Hjelp:
o Slitte kullbgrster. e La kullbgrster hhv. DC-motor skiftes ut av kvalifisert fagpersonale eller av et
autorisert REMS kundeserviceverksted.
o Tilkoblingsledning defekt (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, e La tilkoblingsledning skiftes ut av kvalifisert fagpersonale eller av et autorisert
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC). REMS kundeserviceverksted.
e Det oppladbare batteriet er tomt eller defekt (REMS batteridrevne e Lad opp batteriet med hurtiglader eller skift batteri.
drivmaskiner).
e Drivmaskinen er defekt. e La drivmaskinen kontrolleres/repareres av et autorisert REMS kundeservice-
verksted.
Feil: Drivmaskinen fullfgrer ikke pressingen, presstang, presstang Mini, pressring, pressegment lukker ikke fullstendig, kappetang, kabelsaks kapper ikke
fullstendig.
Arsak: Hjelp:
e Drivmaskin overopphetet (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, e La drivmaskin avkjgles i ca. 10 min.
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).
o Slitte kullbgrster. o La kullbgrster hhv. DC-motor skiftes ut av kvalifisert fagpersonale eller av et
autorisert REMS kundeserviceverksted.
o Glidekobling defekt (REMS Power-Press SE). o La slurekoblingen kontrolleres/repareres av et autorisert REMS kundeservice-
verksted.
o Det oppladbare batteriet er tomt eller defekt (REMS batteridrevne o Lad opp batteriet med hurtiglader eller skift batteri.
drivmaskiner).
e Drivmaskinen er defekt. e La drivmaskinen kontrolleres/repareres av et autorisert REMS kundeservice-
verksted.
o Feil presstang, presstang Mini, feil pressring (presskontur, starrelse) eller e Kontroller paskrift pa presstang, presstang Mini, pressring, mellomtang,
gal mellomtang, mellomtang Mini, gale kappeinnsatser satt inn. mellomtang Mini, kappeinnsatser og skift ut om ngdvendig.
e Presstang, presstang Mini, pressring, mellomtang, mellomtang Mini o |kke bruk presstang, presstang Mini, pressring, mellomtang, mellomtang Mini
er tung & bevege eller defekt. videre! Rengjgr presstang, pesstang Mini, pressring, mellomtang, mellomtang
Mini og sett dem lett inn med maskinolje eller skift ut med ny(e).
e LED-en i presstrykkindikatoren (22) lyser med red farge o La drivmaskinen kontrolleres/repareres av et autorisert REMS kundeservice-
(REMS Akku-Press 22V ACC), se 3.6. verksted. Pressfitting skal om ngdvendig presses en gang til hhv. erstattes
med en ny. Ta hensyn til pressfitting-systemets monteringsanvisning.
e Gjengestangens fasthetsklasse er > 4.8 (400 N/mm?) e \eer oppmerksom pa gjengestangens fasthetsklasse.

(REMS kappetang Mini M, REMS kappetang M).
e Kappeinnsatser/skjeer er sleve (REMS kappetang Mini M, REMS kappetang e Snu hhv. skifte kappeinnsatser/skjeer.
M/REMS kabelsaks).

o Feil Klauke pressinnsatser satt inn i REMS presstang Mini Basic E01, e \eer oppmerksom og felg systemtilbyderens anvisninger, skift om n@dvendig
REMS presstang Basic EO1. pressinnsatser.
Feil: REMS Power-Press SE kobler gjentatt ut etter ferdigstilling av pressingen.
Arsak: Hjelp:
e Drivmaskinen er defekt. e La drivmaskinen kontrolleres/repareres av et autorisert REMS kundeservice-
verksted.

Feil: Nar presstangen, presstangen Mini, pressringen, pressegmentene lukkes oppstar en tydlig grad pa presshylsen.
Arsak: Hjelp:

o Skadet eller slitt presstang, presstang Mini, pressring, pressegmenter hhv. o Skift presstang, presstang Mini, pressring ut med ny(e).
presskontur.

e Feil presstang, presstang Mini, feil pressring (presskontur, sterrelse) eller o Kontroller paskrift pa presstang, presstang Mini, pressring, mellomtang,
feil mellomtang, mellomtang Mini satt inn. mellomtang Mini og skift ut om ngdvendig.
o Uegnet kombinasjon av presshylse, rgr og stettehylse. e Kontroller kompatibilitet for presshylsen, raret og stettehylsen. Ta hensyn til

produsentens/tilbyderens innbyggings- og monteringsanvisning for pressfitting-
systemet som skal presses, ta eventuelt kontakt med denne.

Feil: Pressbakker lukker ved ubelastet presstang, presstang Mini ved ,A* og ,B* (fig. 1) forskjgvet.

Arsak: Hjelp:
e Presstang, presstang Minihar falt i gulvet, trykkfjaeren er bayd. o Lever presstang, presstang Mini for kontroll til et autorisert REMS kundeservice-
verksted.

Feil: Graddannelse ved kapping av gjengestenger (REMS kappetang Mini M, REMS kappetang M).

Arsak: Hjelp:
e Kappeinnsatser er slgve hhv. brutt. e Snu hhv. skift kappeinnsatser.
e Gjengestangens fasthetsklasse er > 4.8 (400 N/mm?). e \eer oppmerksom pa gjengestangens fasthetsklasse.
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6. Avfallsbehandling

Drivmaskiner, batterier, hurtigladere og spenningsforsyninger skal ikke kastes
i vanlig husholdningsavfall nar de skal utrangeres. De ma avfallsbehandles pa
riktig mate og i samsvar med lovens forskrifter. Litiumbatterier og batteripakker
av alle slags batterisystemer ma bare deponeres i utladet tilstand, hhv. ved
litiumbatterier og batteripakker som ikke er utladet fullstendig skal alle kontakter
tildekkes med f. eks. isolerband.

Produsentgaranti

Garantiperioden er 12 mander fra levering av det nye produktet til farste bruker.
Leveringstidspunktet skal dokumenteres gjennom innsendelse av de originale
kjspsdokumentene, som ma inneholde informasjon om kjgpsdato og produkt-
betegnelse. Alle funksjonsfeil som oppstar i garantiperioden og som beviselig
er a tilbakefgre til produksjons- eller materialfeil, vil bli utbedret vederlagsfritt.
Utbedring av mangler farer ikke til at garantiperioden for produktet forlenges
eller fornyes. Skader som oppstar grunnet naturlig slitasje, ufagmessig hand-
tering, feil bruk, manglende overholdelse av driftsanvisningene, uegnede
driftsmidler, overbelastning, utilsiktet anvendelse, uautoriserte inngrep fra bruker
eller tredjeperson eller andre arsaker som REMS ikke kan pata seg ansvaret
for, dekkes ikke av garantien.

Garantiytelser ma kun utfgres av et autorisert REMS kundeserviceverksted.
Reklamasjoner blir kun godkjent hvis produktet innleveres hos et autorisert
REMS kundeserviceverksted uten forutgaende inngrep og i ikke-demontert
tilstand. Erstattede produkter og deler blir REMS’ eiendom.

Brukeren dekker kostnadene for frakt frem og tilbake.

REMS kundeserviceverksteder er listet opp pa internettet under www.rems.de.
For land som ikke er oppfert der, skal produktet innleveres hos SERVICE-
CENTER Neue Rommelshauser Strale 4, 71332 Waiblingen, Deutschland.
Brukerens lovfestede rettigheter, spesielt garantikrav overfor selgeren ved
mangler samt krav pa grunn av forsettlig pliktforsemmelse og krav som faglger
av produktansvar, innskrenkes pa ingen mate av denne garantien.

For denne garantien gjelder tysk rett under eksklusjon av henvisningsforskriften
av tysk internasjonal privatrett samt under eksklusjon av de Forente Nasjoners
konvensjon om kontrakter for internasjonalt varesalg (CISG). Garantigiver for
denne produsentgarantien som gjelder i hele verden er REMS GmbH & Co KG,
Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

Forlengelse av produsentgarantien til 5 ar

For drivmaskinene som er oppfert i denne bruksanvisningen er det mulig &
forlenge garantitiden i den ovennevnte produsentgarantien ved en registrering
av drivmaskinen under http://www.rems.de/service til 5 ar innen 30 dager etter
overlevering til den fgrste brukeren. Krav som fglger av forlengelsen av produ-
sentgarantien kan bare gjgres gjeldende av registrerte farste brukere under
forutsetningen at typeskiltet pa drivmaskinen ikke er blitt fiernet eller endret og
opplysningene er lesbare. Overdragelsen av krav er utelukket.

Delelister

For delelister, se www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Oversattelse af den originale brugsanvisning

For brugen af REMS presstaenger, REMS presstanger Mini, REMS pressringe med
mellemtaenger til de forskellige rerforbindelsessystemer geelder de respektive
aktuelle REMS salgsdokumenter, se ogsa www.rems.de — Downloads — Produkt-
kataloger, -brochurer. Hvis systemproducenten foretager endringer ved rar-samle-
systemernes komponenter eller lancerer nye pa markedet, skal der indhentes
oplysning om deres aktuelle anvendelsesstand hos REMS (fax +49 7151 17 07 - 110
eller e-mail info@rems.de). Forbehold mod andringer og fejl.

Fig. 1-14
1 Presstang/presstang Mini 14 Mellemtang/ mellemtang Mini
2 Tangholdebolt 15  Pressring
3 Knap 16 Press-segment
4 Rigel 17  Presskontur (pressring eller press-
5 Presseruller segmenter)
6 Greb til kabinettet 18 Maskintilstandskontrol
7 Retningsomskifter 19 Batteri
8 Sikkerhedsafbryder 20 Trindelt ladetilstandsvisning
9 Afbrydergreb (REMS batterier 21,6 V)
10 Pressbakke 21 Drejemanchet
11 Presskontur (presstang) (REMS Power-Press XL ACC)
12 Bolt 22  Presstryksindikator

13 Tilbagelgbstast (REMS Akku-Press 22V ACC)

Fig. 15

Korrekt henholdsvis ikke tilladt anbringelse af mellemtang pa pressringen.

Fig. 1618

Ikke tilladte arbejdspositioner

Fig. 19

Oversigt frigivelser faldsikringssystemer

Generelle sikkerhedshenvisninger for el-vaerktgj

Lees alle sikkerhedshenvisninger, anvisninger, illustrationer og tekniske data,
som folger med dette el-vaerktej. Hvis overholdelsen af efterfalgende anvisninger
negligeres, kan det forérsage elektriske stad, brand og/eller alvorlige kveestelser.

Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger til fremtidig brug.

Begrebet "el-veerktaj”, som bruges i sikkerhedshenvisningerne, relaterer til netdrevne
el-veerktgjer (med ledning) eller batteridrevne el-veerktajer (uden ledning).

1) Arbejdspladssikkerhed

a) Hold arbejdspladsen ren og serg for god belysning. Uorden eller manglende
lys pé& arbejdspladsen kan fore til ulykker.

b) Undlad at arbejde med el-varktgjet i en eksplosiv atmosfare, hvor der er
braendbare vasker, gasser og stev. El-veerktgjer frembringer gnister, som kan
anteende stov eller dampe.

c) Hold bern og andre personer borte, nar el-vaerktgjet bruges. Hvis du bliver
forstyrret, kan du miste kontrollen over el-vaerktajet.

2) Elektrisk sikkerhed

a) El-veerktgjets tilslutningsstik skal passe til stikkontakten. Stikket ma ikke
@ndres pa nogen made. Brug aldrig adapterstik sammen med el-vaerktajer
med beskyttelsesjording. lkke-aendrede stik og passende stikkontakter mindsker
risikoen for elektrisk sted.

b) Undga kropskontakt med overflader med jordforbindelse fx rer, radiatorer,
komfurer og keleskabe. Der er gget risiko for elektrisk stad, hvis kroppen er
forbundet med jord.

c) Hold el-vaerktgjet vaek fra regn eller vaede. Hvis der traenger vand ind i et
el-veerktgj, @ger det risikoen for elektrisk stad.

d) Tilslutningsledningen ma ikke bruges til andet end det, den er beregnet til,
hverken til at bzere el-vaerktgjet, ha&nge det op eller til at traekke stikket ud af
stikkontakten. Hold tilslutningsledningen vak fra stark varme, olie, skarpe
kanter eller roterende dele. Beskadigede eller sasmmensnoede ledninger ager
risikoen for elektrisk sted.

e) Hvis du arbejder med et el-vaerktej ude i det fri, ma der kun bruges forlen-
gerledninger, som er egnet til udenders brug. Brugen af en forleengerledning,
som egner sig til udenders brug, mindsker risikoen for elektrisk stad.

f) Hvis det er uundgaeligt at bruge el-vaerktgjet i en fugtig omgivelse, skal
du bruge et fejlstromsrela. Brugen af et fejlstramsrelee mindsker risikoen for
elektrisk stad.

3) Personsikkerhed

a) Veer altid opmaerksom, hold gje med det, du laver, og ga fornuftigt til veerks
med et el-veaerktgj. Brug aldrig et el-vaerktej, hvis du er traet eller pavirket af
stimulerende stoffer, alkohol eller medikamenter. Et gjebliks uopmaerksomhed
under brugen af el-veerktgjet kan medfare alvorlige kvaestelser.

b) Baer personligt beskyttelsesudstyr og altid beskyttelsesbriller. Ved at
beere personligt beskyttelsesudstyr, f.eks. stovmaske, skridsikre sikkerhedssko,
beskyttelseshjelm eller hareveern - alt efter el-vaerktajets type og brug - mindskes
risikoen for kveestelser.

c) Undga, at apparatet utilsigtet gar i gang. Kontroller, at der er slukket for
el-vaerktgjet, inden du tilslutter stremforsyningen og/eller det genopladelige
batteri, tager det op eller baerer det. Hvis fingeren er ved kontakten, nar du
beerer el-veerktajet, eller hvis el-veerktajet er teendt, nar det tilsluttes til stramfor-
syningen, kan det fare til ulykker.

d) Fjern indstillingsveerktgj eller skruenggler, inden du tander el-varktojet.
Et veerktaj eller en nggle, som befinder sig i en roterende del af el-veerktojet, kan
fore til kveestelser.

e) Undga en unormal kropsholdning. Serg for at sta sikkert og for, at du altid
holder balancen. Sa kan du bedre kontrollere el-veerktajet i uventede situationer.

f) Ber egnet toj. Baer aldrig lesthangende tgj eller smykker. Hold har og tej
vk fra dele, som bevager sig. Lastheengende tgj, smykker eller langt har
kan blive indfanget af de dele, som beveeger sig.

g) Hvis der kan monteres stevudsugnings- og -opsamlingsanordninger, skal
disse tilsluttes korrekt og bruges rigtigt. Brugen af en stevudsugning kan
mindske farer pga. stgv.

h) Hengiv dig ikke til falsk sikkerhed og forsgag ikke at overtraede el-vaerktejets
sikkerhedsregler, ogsa selv om du er fortrolig med el-varktgjet efter gentaget
brug. Uagtsom handling kan fere til alvorlige kveaestelser i labet af en brokdel af
et sekund.

4) Brug og behandling af el-vaerktojet

a) Overbelast ikke el-vaerktgjet. Brug altid kun et el-vaerktgj, som er beregnet
til arbejdsopgaven. Med det passende el-veerktaj arbejder du bedre og sikrere
inden for det angivne effektomréade.

b) Brug aldrig et el-vaerktej, hvis kontakten er defekt. Et el-vaerktaj, som ikke
laengere kan starte eller slukke, er farligt og skal repareres.

c) Treek stikket ud af stikkontakten, og/eller fjern det udtagelige, genopladelige
batteri, inden du foretager indstillinger pa apparatet, skifter indsatsvaerk-
tojsdele eller lzzgger el-varktojet fra dig. Denne forholdsregel forhindrer, at
el-veerktgjet starter ved en fejltagelse.

d) Nar el-vaerktojet ikke er i brug, skal det opbevares uden for berns raekke-
vidde. Lad aldrig personer bruge el-varktgjet, som ikke er fortrolige med
det eller ikke har last disse anvisninger. El-veerktgj er farlige, hvis de bliver
brugt af uerfarne personer.

e) Vedligehold el-varktegj og indsatsvaerktej omhyggeligt. Kontroller, om
bevaegelige dele fungerer korrekt og ikke sidder fast, om dele er braekket
af eller er sa beskadigede, at el-varktgjets funktion er nedsat. Beskadigede
dele skal repareres, inden el-vaerktojet tages i brug igen. Mange ulykker
skyldes darligt vedligeholdt el-veerktaj.

f) Hold skarevaerktej skarpt og rent. Omhyggeligt plejet skeereveerktaj med
skarpe skeerekanter seetter sig ikke sa ofte fast og er nemmere at fore.

g) Brug altid kun el-veerktej, indsatsveerktej, indsatsveerktejer osv. i overens-
stemmelse med disse anvisninger. Tag herved hensyn til arbejdsbetingel-
serne og den opgave, som skal udfgres. Det kan fore til farlige situationer,
hvis el-vaerktajet bruges til andre forméal en dem, det er beregnet til.

h) Hold greb og grebflader terre, rene og frie for olie og fedt. Glatte greb og
grebflader forhindrer en sikker betjening og kontrol af el-veerktgjet i uventede
situationer.

5) Brug og behandling af batteridrevet vaerktej

a) Genopladelige batterier ma kun oplades i opladere, som anbefales af
producenten. Der er brandfare, hvis en oplader, som er beregnet til en bestemt
slags genopladelige batterier, bliver brugt til andre genopladelige batterier.

b) Brug altid kun de genopladelige batterier i el-vaerktgjerne, som er beregnet
hertil. Brugen af andre genopladelige batterier kan medfgre kvaestelser og
brandfare.

c) Det ubrugte genopladelige batteri skal holdes pa afstand af clips, menter,
nogler, sem, skruer og andre sma metalgenstande, som vil kunne udgere en
fare for, at kontakterne kortsluttes. En kortslutning mellem batterikontakterne
kan medfare forbraendinger eller ild.

d) Ved forkert brug kan der lzkke vaeske ud af det genopladelige batteri.
Undga kontakt med denne vaeske. Hvis du ved et tilfaelde kommer i kontakt
med den, skal der skylles med vand. Skulle der komme vaske i gjnene,
skal du desuden sg@ge laegehjalp. Batterivaeske, som laber ud, kan medfgre
hudirritationer eller forbraendinger.

e) Brug ikke det genopladelige batteri, hvis det er beskadiget eller zndret.
Beskadigede eller &ndrede genopladelige batterier kan reagere uberegneligt og
fgre til brand, eksplosion eller kvaestelsesfare.

f) Udsaet ikke et genopladeligt batteri for brand eller for hgje temperaturer.
Brand eller temperaturer over 130 °C kan fare til eksplosion.

g) Overhold alle instruktioner mht. opladning, og oplad aldrig det genopla-
delige batteri eller det batteridrevne varktej uden for temperaturomradet,
der er nzvnt i brugsanvisningen. Forkert opladning eller opladning uden for
det tilladte temperaturomrade kan gdelaegge det genopladelige batteri og ege
brandfaren.

6) Service

a) Lad altid kun kvalificeret fagpersonale reparere dit el-vaerktgj og altid kun
med originale reservedele. Herved sikres det, at el-veerktojets sikkerhed bevares.

b) Vedligehold aldrig beskadigede genopladelige batterier. Al vedligeholdelse af
genopladelige batterier méa kun gennemfgres af producenten eller et autoriseret
REMS kundeservicevaerksted.
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Sikkerhedshenvisninger til radialpresser

Lees alle sikkerhedshenvisninger, anvisninger, illustrationer og tekniske data,
som fglger med dette el-vaerktej. Hvis overholdelsen af efterfalgende anvisninger
negligeres, kan det forarsage elektriske stgd, brand og/eller alvorlige kveestelser.

Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger til fremtidig brug.

Brug ikke el-vaerktgjet, hvis det er beskadiget. Fare for ulykker.

Hold el-vaerktgjet i grebet til kabinettet (6) og afbrydergrebet (9) og serg for
at sta sikkert. El-veerktgjet udvikler en meget hej pressekraft. Det fares sikrest
med to haender. Ver derfor seerlig forsigtig. Hold barn og andre personer borte,
nar el-veerktajet bruges.

Stik ikke handerne ind i de bevaegelige dele i presse-/skaereomradet. Fare
for kvaestelser, da fingrene eller handen kan komme i klemme.

Brug aldrig radialpresser, hvis tangholdebolten ikke er last (2). Fare for brud
og veekflyvende dele kan fare til alvorlige kveestelser.

Placer radialpressen med REMS pressvarktejer pa pressfittingen i en ret
vinkel i forhold til rerets akse. Anbringes radialpressen pa skra i forhold til
rarets akse, treekkes den vinkelret i rgrets akse som folge af den hgje drivkraft.
Derved kan haender og andre kropsdele blive klemt. Derudover er der risiko for
brud, hvor veekflyvende dele kan medfare kvaestelser.

Placer altid pressring S (PR-2B) i en ret vinkel i forhold til reraksen pa
pressfittingen. Serg ved placering af radialpressen med mellemtang Z8 pa
pressring S for, at radialpressens drejevinkel er fri. Der er risiko for brud,
hvor veekflyvende dele kan medfare alvorlige kveestelser.

Las og felg anvisningerne og henvisningerne fra systemproducenten
vedrgrende brugen af pressfitting-systemet. Overholdes dette ikke kan press-
samlingerne veere ubrugelige og pressveerktajet blive beskadiget.

Brug kun radialpressen med indsat presstang, presstang Mini, pressring
med mellemtang. Start kun presningen for at lave en presseforbindelse. Uden
pressemodiryk fra pressfittingen belastes maskine, presstang, presstang Mini,
pressring og mellemtang ungdvendigt meget.

Kontroller for brug af presstanger, pressringe med mellemtanger (press-
bakker, press-slynger med mellembakker) af andre fabrikater, om disse er
egnet til REMS drivmaskiner. Presstanger, pressringe med mellemteenger fra
andre fabrikater kan bruges i REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS
Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V, REMS
Akku-Press 14V ACC og REMS Akku-Press 22V hvis disse er konstrueret til at
kunne klare den kraevede skubbekraft pa 32 kN, passer mekanisk i REMS drivma-
skinen, kan lases korrekt og som braekker uden risiko nér de er slidt op eller i tilfselde
af overbelastning f. eks. uden fare for at dele af pressbakkerne skydes vaek. Det
anbefales kun at bruge pressetaenger, presseringe med mellemtaenger, der har
en sikkerhedsfaktor pa 2 1,4 til at kunne klare varig brist, dvs. at de kan holde til
en skubbekraft fra 32 kN til 45 kN. Laes og overhold derudover brugsanvisningen
og sikkerhedshenvisningerne fra den pageeldende producent/udbyder af pres-
steenger, pressringe med mellemtaenger og indbygnings- og monteringsvejledningen
fra producenten/udbyderen af pressfitting-systemet, der skal presses, og overhold
09s4 evt. brugsbegraensninger, der matte vaere angivet i denne. Overholdes dette
ikke, er der fare for brud, og veekflyvende dele kan fare til alvorlige kveestelser.
Placér REMS Power-Press XL ACC drejemanchetten (21) i overensstem-
melse med den anvendte pressetang/mellemtang, se 2.2. Fare for kvaestelser.
Brug kun ubeskadigede presstaenger, presstanger Mini, pressringe,
mellemtaenger. Beskadigede presstaenger, presstaenger Mini, pressringe,
mellemteenger kan klemme eller breekke, og/eller press-samlinger bliver forkert.
Beskadigede pressteenger, presstaenger Mini, pressringe, mellemtaenger mé ikke
repareres.Overholdes dette ikke, er der fare for brud, og veekflyvende dele kan
fare til alvorlige kveestelser.

Trek stikket ud eller fjern batteriet, for presstanger, presstanger Mini,
pressringe, mellemtaenger monteres/afmonteres. Fare for kvaestelser.

Folg vedligeholdelsesforskrifterne for el-vaerktejet og vedligeholdelseshen-
visningerne for presstanger, presstenger Mini, pressringe, mellemtanger.
Overholdelse af vedligeholdelsesforskrifterne har en positiv indflydelse pa
levetiden af elvaerktajet, presstaenger, presstaenger Mini, pressringe, mellemringe.
Lad aldrig el-veaerktgjet kere uden tilsyn. Sluk for el-varktgjet ved lengere
arbejdspauser og traek stikket ud af stikkontakten/afbryd batteriet. Der kan
udga farer fra el-apparater, som er uden tilsyn, og disse kan fare til materielle
skader og/eller personskader.

Lag maksimalt 3 pressringe XL 64-108 (PR-3S) i systemkufferten XL-Boxx
med indlag til pressringe XL 64-108 (PR-3S) (tilbeher art.nr. 579603).
Overholdelse af den maksimale belastningsgraense pa 3 pressringe XL (PR-3S)
reducerer risikoen for tingsskader og/eller personskader.

Brug kun REMS press- og skarevarktgjer i drivmaskiner, der er godkendt
til REMS press- og skarevarktejer. Manglende overholdelse kan medfgre
tings- og personskader. Derudover kan press-samlinger vaere ubrugelige eller
gevindstangen eller det elektriske kabel skeeres ikke over.

Kontrollér for hver brug REMS skareverktejerne for skader og slitage,
samt at skaereindsatserne/kabelskaret sidder fast og ikke har sler. Beska-
digede og slidte REMS skeereteenger, skeereindsatser/kabelskaer samt forkert
fastgjorte skaereindsatser/kabelskaer pavirker skaereresultatet. Risikoen for brud
og veekflyvende dele kan fare til alvorlige kvaestelser.

Sat REMS presstanger Mini, REMS presstenger, REMS pressring pa
pressfittingen med presskonturen i overensstemmelse med pressfitting-
producentens anvisninger. Overholdes dette ikke kan det resultere i skader
péa REMS pressveerktgjerne og press-samlingerne er ubrugelige.

e Pas pa, at der ikke presses fremmedlegemer ind mellem pressbakkerne
og press-segmenterne under presningen. Fremmedlegemer forhindrer en
fuldsteendig lukning og/eller kan beskadige press-samlingen. Fremmedlegemer
kan fordrsage skader pd REMS press- og skeereveaerktajer.

e Var opmarksom pa, at der ved placering af REMS pressvarktgjer skal
vere tilstraekkeligt plads i arbejdsomradet til bade drivmaskinen og til selve
pressvarktajet. Overholdes dette ikke er der risiko for, at pressveerktajerne pa
grund af kraftpavirkningen fra drivmaskinen traekkes vinkelret i forhold til rarets
akse. Derved er der risiko for personskader som klemning af kropsdele, og
pressveaerktgjerne kan blive beskadiget. Derudover er der risiko for brud, hvor
veekflyvende dele kan medfgre kvaestelser.

o Brug kun fejlfri REMS skaereveerktejer. Beskadigede REMS skeereveerktajer
kan klemme, kneekke eller skaereindsatserne/kabelskeeret blive stump. Ved
REMS skaereveerktajer ma kun de slidte skeereindsatser/kabelskaer udskiftes.
Disse ma ikke repareres og genbruges. Overholdes dette ikke, er der fare for
brud, og vaekflyvende dele kan fare til alvorlige kvaestelser.

e | forbindelse med transport og opbevaring af REMS press- og skarevaerk-
tojer anbefales det at bruge REMS’s stalkasser med indlaeg, systemkuffert
L-Boxx med indlaeg. Derved beskyttes REMS press- og skaerevaerktgjerne mod
snavs og skader, hvilket forleenger veerktajernes levetid.

o Kontrollér regelmassigt tilslutningsledningen, el-varktojets forlaengerled-
ninger og stremforsyninger for beskadigelser. Er den eller de beskadiget,
skal de udskiftes af kvalificeret personale eller af et autoriseret REMS kundeser-
viceveerksted.

o Sorg for, at el-varktgjet kun handteres af instruerede personer. Unge ma
kun bruge det elektriske apparat, hvis de er mere end 16 ar gamle, hvis det er
nedvendigt for deres uddannelse, og de er under tilsyn af en fagkyndig.

e Boarn og personer, som pa grund af deres fysiske, sensoriske eller andelige
evner eller uerfarenhed eller ukendskab ikke er i stand til at betjene
el-apparatet sikkert, ma ikke bruge dette el-apparat uden tilsyn eller anvis-
ning fra en ansvarlig person. Ellers er der fare for fejlbetiening og kvaestelser.

e Brug kun godkendte og tilsvarende markede forlaengerledninger, der har
et tilstraekkeligt ledningstvaersnit. Brug forleengerledninger op til 10 m med
ledningstveersnit pa 1,5 mm? og 10-30 m med ledningstvaersnit pa 2,5 mm>

o Brugikke REMS kabelsaks, REMS presstang Mini Basic E01, REMS presstang
Basic E01 med pressindsatser pa stremferende ledninger. En stremferende
ledning, som skal bearbejdes, skal frakobles stremmen af kvalificeret
fagpersonale. Varktgjerne er ikke isolerede og beskytter dermed ikke mod
elektriske stad.

e Las og felg ogsa alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger til Klauke
forbindelsesmaterialet til elektriske ledninger. Overholdes sikkerhedshenvis-
ningerne ikke, er der @get risiko for elektrisk stad.

e Brug kun REMS presstang Basic E01 sammen med REMS pressindsatser
T 12 til faldsikringssystemer, som er testet og afprovet af producenten (fig.
19). Overholdes sikkerhedshenvisningere ikke, er der gget risiko for nedstyrtning.

o Las og folg ogsa alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger fra syste-
mudbyderen af faldsikringssystemer. Kontroller hver eneste samling pa
faldsikringssystemet med en tolerancelare, som herer til systemet. Kan
denne ikke skubbes hen over den pressede 4-kant, passer presningen ikke
til systemet og ma ikke bruges. | dette tilfelde skal pressindsatserne skiftes.
Overholdes sikkerhedshenvisningerne ikke, er der gget risiko for nedstyrtning.

Sikkerhedshenvisninger til batterier, hurtigladere og
stremforsyninger

Lees alle sikkerhedshenvisninger, anvisninger, illustrationer og tekniske data,
som folger med dette el-vaerktej. Hvis overholdelsen af anvisningerne negligeres,
kan det forarsage elektriske stgd, brand og/eller alvorlige kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger til fremtidig brug.
Se ogsa www.rems.de — Downloads — Brugsanvisninger— Sikkerhedshenvisninger
— Sikkerhedshenvisninger akkuer, hurtigladere, spaendingsforsyninger.

Sikkerhedsdatablade

Laes sikkerhedsdatabladene. Hvis overholdelsen af anvisningerne negligeres, kan
det forarsage elektriske stgd, brand og/eller alvorlige kveestelser.

Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger til fremtidig brug.

Se www.rems.de — Downloads — Sikkerhedsdatablade — Akkuer.

Forklaring pa symbolerne

/\FARE Fare med en hgj risikograd, som ved manglende overholdelse
medfarer daden eller alvorlige (irreversible) kvaestelser.

Fare med en middel risikograd, som ved manglende overhol-
delse kan medfare dgden eller alvorlige (irreversible) kvaestelser.

/A\FORSIGTIG  Fare med en lav risikograd, som ved manglende overholdelse
kan medfare moderate (reversible) kvaestelser.

BEMAERK Materiel skade, ingen sikkerhedshenvisning! Ingen fare for
kveestelser.
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Fare
Fald

Elektrisk speending

E

Lees brugsanvisningen inden ibrugtagning

Brug gjenbeskyttelse

Baer hgrevaern

El-apparatet opfylder beskyttelsesklasse II

Ikke egnet ikke til udenders brug
Switch-mode-stremforsyning (SMPS)
Kortslutningssikker sikkerhedstransformator (SCPST)
Miljgvenlig bortskaffelse

CE-overensstemmelsesmarkering

Tekniske data

Brug i overensstemmelse med formalet

REMS radialpressere er beregnet til fremstilling af press-samlinger pa alle geengse
pressfitting-systemer, til fremstilling af samlinger til elektriske ledninger, til fremstilling
af samlinger til faldsikringssystemer, til skaering af gevindstaenger til adskillelse af
elektriske kabler (radialpressere med 32 kN).

REMS skeeretang Mini M, REMS skaeretang M er beregnet il at skeere gevindsteenger
af stal og rustfrit stal op til styrkeklasse 4.8 (400 N/mm?).

REMS kabelsakse er beregnet til skeering af elektriske kabler < 300 mm? (@ 30 mm).
REMS presstang Mini Basic E 01, REMS presstang Basic E 01 er beregnet til at
presning af Klauke tilslutningsmateriale til elektriske ledninger < 300 mm?, i forbindelse

med

egnede Klauke pressindsatser serie 22, smal presning.

REMS presstang Basic EO1 med pressindsatser T12 er beregnet til presning af
frigivne faldsikringssystemer.

REMS batterier, hurtigladere, stramforsyninger er beregnet til anvendelser, der
fremgar af oversigten over anvendelser.

Enhver anden brug stemmer ikke overens med formélet og er derfor forbudt.

Oversigt over anvendelser af REMS akku-veerktgjer, akkuer, hurtigladere og spaen-
dingsforsyninger.

Se www.rems.de — Downloads — Brugsanvisninger — RADIALPRESSER: ANDRE
DOKUMENTER

11

1.2,
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Leveringsomfang

Elektriske radialpresser: Drivmaskine, driftsvejledning, stalkasse/L-Boxx/trans-
portkasse XL/XL-Boxx.

Akku-presser: Drivmaskine, akku li-ion, hurtiglader, driftsvejledning, stalkasse/
L-Boxx/XL-Boxx.

Artikelnumre

REMS Power-Press SE maskine 572101
REMS Power-Press maskine 577001
REMS Power-Press ACC maskine 577000
REMS Power-Press XL ACC maskine 579000
REMS Mini-Press 14V ACC maskine 578001
REMS Mini-Press 22V ACC maskine 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC maskine 578003
REMS Akku-Press maskine 571003
REMS Akku-Press ACC maskine 571004
REMS Akku-Press 22V ACC maskine 576000
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC maskine 579001

REMS presstaenger Mini, REMS pressteenger,
REMS pressringe, REMS mellemtang Mini,

REMS mellemtaenger

REMS skeeretaenger Mini M, REMS skaereteenger M

se REMS katalog
se REMS katalog

REMS kabelsaks 571887
Kabelskeer, pakke & 2 stk. (REMS kabelsaks) 571889
REMS presstang Mini Basic E01 578618
REMS presstang Basic E01 571855
REMS pressindsatser T 12, pakke a 2 stk. 570891
REMS batteri Li-lon 14,4V, 2,5 Ah 571545
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555

1.3.

14.

REMS batteri Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Hurtiglader Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Hurtiglader Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Hurtiglader Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Hurtiglader Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Stremforsyning 220-240 V, i stedet for batterier 14,4 V, 33 A 571565
Stremforsyning 220-240 V, i stedet for batterier 21,6 V, 15A 571567
Stremforsyning 220-240 V, i stedet for batterier 21,6 V, 40 A 571578
Stalkasse REMS Power-Press SE 570280
Stalkasse REMS Power-Press 570280
Stalkasse REMS Power-Press ACC 570280
Transportkasse XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Stalkasse REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Systemkuffert L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Stalkasse REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Systemkuffert L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Systemkuffert XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Maskinrens 140119

Stalkasse eller systemkuffert med indleeg til REMS pressteenger, REMS
pressringe, mellemtaenger som tilbeher, se www.rems.de — Produkter —
Radialpresser — REMS presstaenger, REMS pressringe —
Kataloguddrag (PDF)

o

Arbejdsomrade

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC

il fremstilling af press-samlinger til alle geengse pressfitting-systemer

pa stalrer, rustfri stalrgr, kobberrar, plastrar, kompositrar @ 10-40 mm
D Y—1%"

Se ogsa www.rems.de — Produkter — Radialpresser —

REMS presstaenger Mini, REMS pressringe — Kataloguddrag (PDF)

]

a

REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL

ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC

il fremstilling af press-samlinger af alle geengse pressfitting-systemer pa

stalrer, rustfri stalrer, kobberrer, plastrer, kompositrer @ 10 — 108 (110) mm
D% —4"

Se ogsa www.rems.de — Produkter — Radialpresser —

REMS presstaenger, REMS pressringe — Kataloguddrag (PDF)

o

(=

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
til fremstilling af press-samlinger XL
il alle geengse pressfitting-systemer

FLH

@64 -108 mm
Q2% -4"

Se ogsa www.rems.de — Produkter — Radialpresser —

REMS presstaenger, REMS pressringe — Kataloguddrag (PDF)

o

Arbejdstemperaturomrade

REMS batteridrevne presser -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F
Batteri -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F
Lynoplader 0°C

-10°C -
-10°C -

+45°C (14 °F - +113 °F
+60 °C (14 °F — +140 °F

>0°C (32 °F

( )

( )

—+40 °C (32 °F - +104 °F)

Stremforsyning ( )
Netdrevne presser ( )
)

Temperaturomrade for opbevaring

Pressekraft, slag

Pressekraft (nominel kraft)
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 22 kN
REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 32 kN
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 45 kN



dan dan
Slag Presstang (gennemsnit) 1,8kg (3,91b)
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Presstang Mini (gennemsnit) 1,2kg (2,6 1b)
Mini-Press S 22V ACC 28 mm Mellemtang Mini Z8 1,0kg (2,21b)
REMS Power-Press SE / Power-Press / Mellemtang Z2 2,0kg (441b)
Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V / Mellemtang Z4 3,6kg (7,91b)
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 41 mm Mellemtang Z5 3,8kg (841b)
REMS Power-Press XL ACC, Mellemtang Z6 XL 55kg (12,11b)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 104 mm Mellemtang Z8 1,7kg (3,7 1b)
1.5. Elektriske data Pressring M54 (PR-3S) 3,1 kg (6,8 |b)
REMS Power-Press SE 230 V~; 50-60 Hz; 450 W Pressring U75 (PR-3B) 27kg (591b)
REMS Power-Press 110 V~; 50-60 Hz; 450 W 1.8. Stgj
REMS Power-Press ACC I S320% (AB 2/10 min) Emissionsveerdien afhaenger af arbejdspladsen
REMS Power-Press XL ACC beskyttelsesisoleret, telebeskyttet REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa=87 dB(A) K =3 dB(A)
- . REMS Power-Press /ACC/XLACC
REMS Mini-Press 14V ACC 1:,3 x ;, &?_;ag ﬁ: LpA =81 dB(A) Loa =92 dB(A) K=3 dB(A)
REMS Akku-Press 14V ’ e REMS Mini-Press 14V ACC/
: ' . 22V ACC/ S22V ACC Loa=73 dB(A) Lwa=84 dB(A) K=3 dB(A)
REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =; 5,0 Ah REMS Akku-Press 14V /14V ACC/
= 22V ACC/XL45kN 22V ACC Ly =74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A
REMS Mini-Press 22V ACC g]g x = i*i QE P (A) L ) *)
REMS Mini-Press S 22V ACC 21 ’6 v :j 5’0 Ah 1.9. Vibrationer
REMS Akku-Press 22V ACC 21 ‘6 v _ 9’0 Ah Anslaet effektiv veerdi af accelerationen <2,5m/s? K=1,5m/s?
' o Den angivne vibrationseksponering er malt int. en standardiseret pravnings-
REMS Akku-Press XL 45kN 22VACC 21,6 V= 5,0 A metode, som kan anvendes til sammenligning med et andet el-vaerktgj. Den
21,6 V==9,0 Ah angivne vibrationseksponering kan ogsa anvendes til en indledende vurdering
Hurtiglader Li-lon/Ni-Cd Input  220—240 V/~; 50-60 Hz; 65 W af den pavirkning, som brugeren udszsttes for.
(Stikbatteri, art.-nr. 571560)  Output 10,8-18 V= /\ FORSIGTIG
beskyttelsesisoleret, telebeskyttet Vibrationseksponeringen kan afvige fra den angivede veerdi, nar el-vaerktajet er
Input  100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W i brug, atheengig af den made, el-veerktgjet anvendes pa. Afhaengigt af hvordan
Output 10,8-18V = apparatet benyttes (den pavirkning, som brugeren udsaettes for) kan det vaere
beskyttelsesisoleret, telebeskyttet pakreevet at fastleegge sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af brugeren.
Hurtiglader Li-lon Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W .
(Glidebatteri, art.-nr. 571575) Output 21,6 V= 2. Ibrugtagning
beskyttelsesisoleret, telebeskyttet
Input  100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W A FO,RSIGT,IG L ) ) ) )
Output 21,6V = Har drivmaskinen staet pa lager i leengere tid, skal overtrykventilen betjenes/
beskyttelsesisoleret, telebeskyttet aktiveres ved at trykke pa tilbagestillingstasten (13), far maskinen tages i brug
. ) ) ' ) igen. Sidder denne fast, eller gar den tungt, ma der ikke presses. Drivmaskinen
Hu_rtlglader_Ll-Ion Input 100240 V~; 5060 Hz; 90 W skal afleveres til et autoriseret REMS kundeserviceveerksted, hvor den skal
(Glidebatteri, art.-nr. 571585)  Output 21,6 V= kontrolleres
beskyttelsesisoleret, telebeskyttet A i
Hurtiglader Lilon Input  100—240 V/~; 50—60 Hz: 290 W RORSIGMS| -
(Glidebatteri, art.-nr. 571587)  Output 21,6 V= Oaverholld og felg nationale regler for vaegt i forbindelse med manuelle lgft og
beskyttelsesisoleret, telebeskyttet handtering.
Strgmforsyning Input  220-240 VV~; 50-60 Hz For brugen af REMS pressteenger, REMS pressteenger Mini, REMS pressringe
14,4V (art.-nr. 571565) Output 14,4V =;33A med mellemtaenger til de forskellige rarforbindelsessystemer geelder de respek-
beskyttelsesisoleret, telebeskyttet tive aktuelle REMS salgsdokumenter, se ogsa www.rems.de — Downloads —
Input  100—120 V~; 5060 Hz Produktkataloger, -brochurer. Hvis systemproducenten foretager aéndringer
Output 14,4V =318 A ved rar-samlesystemernes komponenter eller lancerer nye pa markedet, skal
beskyttelsesisoleret, telebeskyttet der indhentes oplysning om deres aktuelle anvendelsesstand hos REMS (fax
N b pigte .
Stremforsyning Input  220~240 V~: 50-60 Hz 039;61151 17 07 - 110 eller e-mail info@rems.de). Forbehold mod andringer
21,6 V (art.-nr. 571567) Output 21,6 V=;<15A S )
beskyttelsesisoleret, telebeskyttet 2.1, Elektrisk tilslutning
Strgmforsyning Input 220-240 V~; 50-60 Hz
21,6V (art-nr. 571578) Output 21,6 V=;40A Var opmarksom pa netspandingen! Inden tilslutning af drivmaskinen,
beskyttelsesisoleret, telebeskyttet hurtigladeren hhv. stremforsyningen skal det kontrolleres, om den anfarte
1.6. Dimensioner speaending p& maerkepladen stemmer overens med netspaendingen. Pa bygge-
REMS Power-Press SE 430x118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3") pladser, i fugtige omgivelser, p&4 omrader inde eller ude eller ved tilsvarende
REMS Power-Press/Power-Press ACC 370x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3") opstillingsmader ma el-veerktgjet kun bruges over lysnettet via et fejlstramsrelee
REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5") (HFI-relee), som afbryder energitilfarslen, s& snart afledningsstrammen til jorden
REMS Mini-Press 14V ACC 288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1") overskrider 30 mA 200 ms.
REMS Mini-Press 22V ACC 273%260%75 mm (10,7"x10,2"x3,0") Batterier
REMS Mini-Press S 22V ACC 405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")
REMS Akku-Press 14V / BEMRK o . . . .
Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3") Batteriet 14,4 VV (19) skal altid indsaettes lodret i hhv. drivmaskinen eller hurtig-
REMS Akku-Press 22V ACC 285x290%81 mm (11,2"x11,4"x3,2") laderen. Hvis det indsaettes skrat, beskadiger det kontakterne, og det kan
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC  540%x325x85 mm (21 ,3""12,8""3,3") medfgre kortslutning, hvilket beskadiger batteriet.
1.7. Vagt Dybafladning pa grund af underspanding

REMS Power-Press SE maskine 4,7kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press/Power-Press ACC maskine 4,7kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press 14V ACC maskine uden batteri 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22V ACC maskine uden batteri 21kg (451b

REMS Mini-Press S 22V ACC maskine uden batteri 22kg (4,91b)
REMS Akku-Press 14V/Akku-Press 14V ACC

maskine uden batteri 3,8kg (8,31b)
REMS Akku-Press 22V ACC maskine uden batteri 2,8kg (6,21b)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC maskine uden batteri 5,7 kg (12,6 Ib)
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 0,3kg (0,71b)
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (241b)

En mindstespaending ma ikke underskrides ved Li-lon batterier, da batterien
ellers kan blive beskadiget pa grund af dybafladning. Cellerne fra REMS Li-lon
batterier er ved leveringen allerede opladet ca. 40 %. Derfor skal Li-lon batte-
rier oplades inden brug og regelmaessigt genoplades. Hvis denne forskrift fra
celleproducenterne ikke overholdes, kan et Li-lon batteri blive beskadiget pa
grund af dybafladning.

Dybafladning pa grund af opbevaring

Hvis et relativt lidt opladet Li-lon batteri opbevares, kan det ved laengere opbe-
varing blive dybafladet pa grund af selvafladning og derfor blive beskadiget.
Derfor skal Li-lon batterier ubetinget oplades inden opbevaring og genoplades
mindst hver sjette maned samt inden naeste belastning.

Oplad batteriet inden brug. Genopladelige Li-lon batterier skal regelmaes-
sigt oplades for at undga dybafladning. Ved dybafladning bliver batteriet
beskadiget.
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Brug udelukkende godkendte REMS hurtigladere til opladning af REMS akku
li-ion. Nye Li-lon batterier og Li-lon batterier, som ikke har veeret brugt i laengere
tid, opnar farst den fulde kapacitet efter flere opladninger.

Hurtiglader Li-lon/Ni-Cd og hurtiglader Li-lon

Hvis netstikket er tilsluttet, viser den venstre kontrollampe konstant gragnt lys.
Hvis batteriet er sat ind i hurtigladeren, viser en gren blinkende kontrollampe,
at batteriet oplades. Nar denne kontrollampe viser konstant grant lys, er batte-
riet opladet. Hvis en kontrollampe blinker radt, er batteriet defekt. Viser en
kontrollampe konstant rgdt lys, ligger hurtigladerens og / eller akkuens tempe-
ratur uden for det tilladte arbejdsomrade for hurtigladeren pa 0°C til +40°C.

Hurtigladere egner sig ikke til udendgrs brug.

Stremforsyning

Stremforsyningerne er til drift af akku-veerktgjer i stedet for batterier. Stram-
forsyningerne er udstyret med en overstrgms- og temperaturbeskyttelse.
Driftstilstanden vises via en LED. En blinkende LED indikerer, at enheden er
driftsklar. Hvis LED’en slukker eller blinker vises en overstram hhv. en ikke-tilladt
temperatur. Det er ikke muligt at bruge drivmaskinen i dette tidsrum. Efter en
afkelingstid lyser LED’en igen, og arbejdet kan fortseettes.

Strgmforsyningerne er ikke egnet til udendgrs brug.

Montage (udskiftning) af presstangen, presstang Mini (fig. 1 (1)), pres-
stangen (4G) (fig. 10), pressetangen (S) (fig. 11), presseringen (PR-3S)
med mellemtang (fig. 12), presseringen (PR-3B) med mellemtang (fig. 13),
presseringen 45° (PR-2B) med mellemtang, presseringen S (PR-2B) med
mellemtang Z8 eller mellemtang Mini Z8 (fig. 14) ved radialpresser.
Traek stikket ud af stikkontakten eller tag batteriet ud. Brug altid kun presstaenger,
pressteenger Mini eller pressringe med systemspecifik presskontur svarende
til det pressfitting-system, som skal presses. Pressteenger, presstanger Mini
eller pressringe er markeret med bogstaver pa pressbakkerne eller press-
segmenterne til markering af presskonturen og med et tal til markering af
starrelsen. Mellemteengerne er markeret med bogstavet Z eller et tal, der bruges
til at forbinde dem med den tilladte pressering, der har den samme markering.
Pressringen 45° (PR-2B) ma kun anbringes under en vinkel pa 45° til mellem-
stangen Z1/mellemstangen Mini Z1 (Fig. 17). Ved pressring S (PR-2B) kan
mellemtangen Z8 hhv. mellemtang Mini Z8 saettes, sa de kan drejes trinlgst
(fig. 14). Lees og overhold indbygnings- og montageanvisningen fra producenten/
udbyderen af pressfitting-systemet, der skal presses. Pres aldrig med en pres-
stang, presstang Mini eller en pressring og mellemtang, mellemtang Mini, som
ikke passer (presskontur, starrelse). Presforbindelsen kunne blive ubrugelig,
0g maskinen samt presstangen, presstangen Mini eller pressringen, mellem-
tangen og mellemtang Mini kunne blive beskadiget.

Mellemtang Z6 XL til drift af REMS pressringe XL 64—-108, 224" (PR-3S)
med REMS Power-Press XL.ACC: Mellemtang Z7 XL 45kN til drift af REMS
pressringe XL 64—108, 2/2—4" (PR-3S) og pressringe XL 2%2—4" (PR-3B) med
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC. | REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
passer udelukkende mellemtang Z7 XL 45kN.

Det er bedst at lzegge drivmaskinen pa bordet eller pa gulvet. REMS Power-
Press XLACC drejemanchetten (fig. 5 (21)) skal placeres i overensstemmelse
med den anvendte pressetang/mellemtang. For at bruge mellemtangen Z6 XL
skal drejemanchetten (21) drejes, indtil den gar i hak, saledes at det ikke deekker
drivmaskinens slids. For alle yderligere pressetaenger/mellemtaenger drejes
drejemanchetten (21), indtil den gar i i hak, saledes at det deekker drivmaskinens
slids. Montagen (udskiftningen) af presstangen, presstangen Mini eller mellem-
tangen, mellemtang Mini kan kun foretages, hvis pressrullerne (5) er kert helt
tilbage. Tryk i givet fald retningsomskifteren (7) til venstre pa REMS Power-Press
SE og betjen sikkerhedsafbryderen (8), tryk pa tilbagestillingstasten (13) pa
REMS Mini-Press 14V ACC/ Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Power-Press / Power-Press ACC/Power-Press XL ACC og REMS
Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-
Press XL 45kN 22V ACC, tryk pa, til pressrullerne (5) er kert helt tilbage.

/\ FORSIGTIG

Placér altid drejemanchetten (21) i overensstemmelse med den anvendte
pressetang/mellemtang, indtil den gar i hak - fare for at komme i klemme!

Abn tangholdebolten (2). Traek i riglen (4), tangholdebolten (2) springer fieder-
belastet ud. Seet valgt presstang, presstang Mini (1), mellemtang, mellemtang
Mini (14) i. Skub tangholdebolten (2) frem, indtil riglen (4) er gaet i indgreb.
Tryk knappen (3) ned direkte over tangholdebolten (2). Start aldrig drivmaskinen
uden pasat presstang, presstang Mini, pressring med mellemtang, mellemtang
Mini. Lad kun presningen lgbe, til presforbindelsen er fremstillet. Uden pres-
modtryk fra en pressfitting bliver drivmaskinen eller presstang, presstang Mini,
pressring og mellemtang, mellemtang Mini belastet ungdvendigt meget.

/\ FORSIGTIG

Pres aldrig, hvis tandholdebolten (2) ikke er last. Fare for brud, vaekfly-
vende dele kan fore til alvorlige kvaestelser.

3.
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Drift

/\ FORSIGTIG

Har drivmaskinen staet pa lager i leengere tid, skal overtrykventilen betjenes/
aktiveres ved at trykke pa tilbagestillingstasten (13), far maskinen tages i brug
igen. Sidder denne fast, eller gar den tungt, ma der ikke presses. Drivmaskinen
skal afleveres til et autoriseret REMS kundeserviceveerksted, hvor den skal
kontrolleres.

Far brug skal presstangen, presstangen Mini, pressringen, mellemtangen og
mellemtangen Mini, iseer presskonturen (11, 17) pa pressbakkerne (10) hhv.
pa alle 3 presssegmenter (16), kontrolleres for skader og slid. Beskadigede
eller slidte pressteenger, pressteenger Mini, pressringe, mellemteenger og
mellemtangen Mini ma ikke bruges mere. Ellers er der fare for en ikke korrekt
presning eller for ulykker.

Far brug skal der gennemfares en testpresning med ilagt pressforbinder med
drivmaskinen og den til enhver tid isatte presstang, presstang Mini, den il
enhver tid isatte pressring med mellemtang hhv. mellemtang Mini. Presstangen,
presstangen Mini (1), pressringen (15) med mellemtang eller mellemtangen
Mini skal passe mekanisk i drivmaskinen og skal kunne lases korrekt. Ved
presstang, presstang Mini (fig. 1), pressring (PR-3B) (fig. 13), pressring 45°
(PR-2B) eller pressring S (PR-2B) (fig. 14) skal det efter afsluttet presning
kontrolleres, at presskaeberne (10) slutter helt teet til ved "A". Ved presstang
(PZ-4G) (fig. 10), presstang (PZ-S) (fig. 11) skal det efter afsluttet presning
kontrolleres, at presskaeberne (10) slutter helt teet til ved "A” og ved den over-
forliggende side "B”. Ved pressring (PR-3S) (fig. 12), pressring XL (PR-3S) (fig.
12) skal det efter afsluttet presning kontrolleres, at presssegmenterne (16)
slutter helt teet til ved "A” og ved den overforliggende side "B”. Forbindelsens
teethed skal kontrolleres (landespecifikke forskrifter, standarder, retningslinjer
osv. skal overholdes).

Hvis der dannes en tydelig grat ved presshylsteret, nar presstangen, press-
tangen Mini, pressringen lukkes, kan presningen veere fejlbehaeftet eller uteet
(se 5. Fejl i driften).

/\ FORSIGTIG

For at undga skader pa drivmaskinen skal man serge for, at der ved
arbejdssituationer som dem, der er vist som eksempel pa fig. 16 til 18,
ikke opstar spanding mellem presstang, presstang Mini, pressring,
mellemtang, mellemtang Mini, fitting og drivmaskine. Overholdes dette
ikke, er der fare for brud, og vaekflyvende dele kan fare til alvorlige
kvaestelser.

Arbejdsforlab

Presstangen, presstangen Mini (1) trykkes sa meget sammen med handkraft,
at den kan skubbes ind over en pressfitting. Maskinen med presstangen holdes
retvinklet mod rgraksen, nar den szettes pa en pressfitting. Presstangen slippes,
sa den slutter om pressfitting. Maskinen holdes i grebet til kabinettet (6) og i
afbrydergrebet (9).

Pressringen (15) laegges omkring pressfittingen. Laeg mellemtang/mellemtang
Mini (14) ind i drivmaskinen og las tangholdebolten, placér evt. drejemanchetten
(21), se 2.2. Mellemtangen/mellemstangen Mini (14) trykkes sa meget sammen
med handen, at mellemtangen/mellemstangen Mini kan lzegges pa mod press-
ringen. Slip mellemtang/mellemtang Mini, sledes at mellemtangens/mellemtangen
Minis radier/halvkugler ligger fast mod pressringens bolte, og pressringen ligger
fast mod pressfittingen (fig. 15). Pa mellemtangen Z1 og mellemtangen Mini Z1
skal man vaere opmaerksom pa, at pressringen kun ma anbringes under 45°.
Ved pressring S (PR-2B) kan mellemtangen Z8/mellemtangen Mini Z8 saettes,
sa den kan drejes trinlgst (fig. 14).

Brug kun godkendt mellemtang til pressringen og drivmaskinen, se 2.2. Over-
holdes dette ikke kan det resultere i fejlbehaeftede hhv. uteette presninger,
derudover kan pressringen, mellemtangen blive beskadiget.

Saet REMS Power-Press SE retningsomskifteren (7) til hgjre (fremlgb) og tryk
pa sikkerhedsafbryderen (8). Sikkerhedsafbryderen (8) trykkes ind og holdes,
til presningen er feerdig, og presstangen eller pressringen er lukket. Slip
sikkerheds-tippekontakten med det samme. Stil retningsomskifteren (7) til
venstre (tilbagelab) og tryk pa sikkerhedsafbryderen (8), til presserullerne er
kert tilbage, og sikkerheds-glidekoblingen reagerer. Slip sikkerheds-tippekon-
takten med det samme.

Belast ikke sikkerheds-glidekoblingen ungdvendigt. Slip sikkerhedsafbryderen,
sa snart presstangen, pressringen er lukket og/eller pressrullerne er kart tilbage.
Sikkerheds-glidekoblingen slides normalt lige som alle almindelige glidekoblinger.
Belastes den dog ungdvendigt, slides den hurtigere, hvorved den kan gdelaegges.

Pa REMS Power-Press og REMS Akku-Press hold sikkerhedsafbryderen (8)
nede, indtil presningen er lavet feerdigt, og presstang resp. pressring er fuld-
staendig lukket. Det hares ved et akustisk signal. Knappen til tilbagestilling (13)
holdes trykket ned, indtil presserullerne (5) er kart helt tilbage.

Ved REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS
Power-Press ACC og Power-Press XL ACC hold sikkerhedsafbryderen (8)
nede, indtil presningen er lavet feerdigt, og presstang resp. pressring er fuld-
steendig lukket. Efter fuldendt presning stiller maskinen automatisk om ftil
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3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

tilbagelgb (automatisk tilbagelab). | dette tilfeelde fremkommer et akustisk signal
(knaek).

Ved REMS Akku-Press 22 V ACC holdes sikkerhedsvippekontakten (8) trykket
nede, indtil presstangen eller pressringen er helt lukket. Nar pressarbejdet er
feerdigt, skifter drivmaskinen automatisk til tilbagelab (tvangsforlgb). Den farvede
LED pa Presstrykindikatoren (22) viser, om drivmaskinens presstryk var indenfor
det foreskrevne, se 3.6.

Tryk presstangen sammen med handen, sa den kan traekkes af pressfittingen
sammen med drivmaskinen. Tryk mellemtangen, mellemtang Mini sammen
med handen, sa den kan traekkes af pressringen sammen med drivmaskinen.
Pressringen abnes med handen, sa den kan treekkes af pressfittingen.

Funktionssikkerhed

Pa REMS Power-Press SE afsluttes presningen ved at slippe sikkerhedsaf-
bryderen(8). Drivmaskinerne sikres mekanisk ved, at en momentafhaengig
sikkerhedsglidekobling virker i begge endestillinger pa presserullerne. Belast
ikke sikkerhedsglidekoblingen ungdvendigt! REMS Power-Press SE er desuden
udstyret med en sikkerhedselektronik, som slukker for drivmaskinen i tilfelde
af hgj belastning. Séleenge presstengerne (1), pressringene (15) lukker helt,
se 3.1., er det ikke kritisk. Men slukker drivmaskinen allerede far afslutningen
af presningen (pressteenger, presseringene var ikke lukket , se 3.1), ma der
ikke arbejdes videre, og drivmaskinen skal omgaende kontrolleres/repareres
af et autoriseret REMS kundeservicevaerksted.

REMS Power-Press og REMS Akku-Press 14V afslutter automatisk presningen,
hvorved der hares et akustisk signal.

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL
45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC og Power-Press XL ACC afslutter
automatisk presningen, hvorved der heres et akustisk signal, med automtisk
tilbagelgb (tvangsforlgb).

En korrekt presning bliver kun lavet med fuldstendig lukning af en pres-
stang, en presstang Mini, en pressring eller en press-segment. Ved
presstang, presstang Mini (fig. 1), pressring (PR-3B) (fig. 13), pressring
45° (PR-2B) eller pressring S (PR-2B) (fig. 14) skal det efter afsluttet
presning kontrolleres, at presskaberne (10) slutter helt taet til ved "A".
Ved presstang (PZ-4G) (fig. 10), presstang (PZ-S) (fig. 11) skal det efter
afsluttet presning kontrolleres, at presskaberne (10) slutter helt taet til
ved ”A” og ved den overforliggende side “B”. Ved pressring (PR-3S) (fig.
12), pressring XL (PR-3S) skal det efter afsluttet presning kontrolleres, at
presssegmenterne (16) slutter helt teet til ved ”A” og ved den overforlig-
gende side ”B”. Hvis der ved lukning af presstang, presstang Mini,
pressring resp. press-segment opstar en tydelig grat pa presshylsteret,
kan presningen vare fejlbehaftet eller utaet (se 5. Fejl i driften).

Arbejdssikkerhed

Af arbejdssikkerhedsmaessige grunde er maskinen udstyret med en sikker-
hedsafbryder (8). Med denne kontakt er det muligt nar som helst, og seerligt i
faresituationer omgaende at standse maskinen og dermed tangens fremdrift.
Maskinerne kan stilles om til tilbagelab, lige meget hvilken stilling de er i.

Maskintilstandskontrol med beskyttelse af batteriet mod dybdeafladning
REMS Batteridrevne radialpresser har siden den 01.01.2011 veeret udstyret
med en elektronisk maskintilstandskontrol (18) med overbelastningsbeskyttelse
mod for hgj stram og med ladetilstandsindikator med en 2-farvet gren/rgd LED.
LED'en lyser grent, nar akkuen er fuldt eller tilstraekkeligt opladet. LED’en lyser
rgdt, nar akkuen skal lades op, har en defekt eller hvis drivmaskinen er slaet
fra pa grund af overstrgm. Opstar denne tilstand under en presning, sa pres-
sprocessen ikke bringes til ende, skal presningen fuldendes med et fuldt opladet
Li-lon batteri. Hvis drivmaskinen ikke benyttes, gar LED'en ud efter ca. 2 timer,
men den lyser igen, nar der teendes for drivmaskinen.

Trindelt ladetilstandsvisning (20) for batterier Li-lon med 21,6 V

Den trindelte ladetilstandsvisning viser ladetilstanden for batteriet med 4 LED-
lamper. Nar der trykkes pa tasten med batterisymbol, lyser mindst en LED-lampe
i et par sekunder. Jo flere LED-lamper der lyser, desto hgjere er batteriets
ladetilstand. Blinker en LED-lampe r@d, skal batteriet lades.

Pressetryk-overvagning REMS Akku-Press 22 V ACC (fig. 4)

Ved REMS Akku-Press 22 VV ACC overvages presstrykket under presningen.
Nar presningen er feerdig lyser LED’en pa presstrykindikatoren (22) hvid, hvis
presstrykket var indenfor det foreskrevne. Hvis den lyser rad, sa var presstrykket
mindre end foreskrevet, og hvis den lyser red og drivmaskinen slukkes, sa var
presstrykket sterre end foreskrevet. Tryk pa tilbagestillingstasten (13), til pres-
serullerne er kert helt tilbage. Hvis presstrykket var uden for det foreskrevne,
kan en presning startes igen, presstrykindikatorens LED lyser sa hvid igen
under presningen. Efter en ventetid pa ca. 2 min. slukker LED'en, men den
lyserigen, nar drivmaskinen starter igen. Lyser presstrykindikatorens LED rad,
anbefales det at lade drivmaskinen kontrollere/saette i stand af et autoriseret
REMS kundeservicevaerksted.

Er presstrykket inden for det foreskrevne og lyser Pressetrykindikatorens (22)
LED hvid, kan det grundleeggende ikke antages, at presstangen, pressringen
og pressegmenterne var lukket ved presningens afslutning. Der skal holdes
oje med den fuldstaendige lukning ved hver presning, se 3.1.

4,

41.

4.2,

Vedligeholdelse

Uafhaengigt af den nedenfor beskrevne vedligeholdelse, anbefales det mindst
én gang om aret at indlevere REMS drivmaskinerne samt alt veerktgj (f.eks.
presstaenger, presstaenger Mini, pressringe med mellemtang, mellemtang Mini)
og tilbeher (f.eks. genopladelige batterier, hurtigladere, spaendingsforsyning)
til et autoriseret REMS kundeservicevaerksted, som foretager et eftersyn og
en gentagelsesprovning af elekiriske apparater. | Tyskland er det pligt at fore-
tage en sadan periodisk prgvning af elektriske apparater i henhold til DIN VDE
0701-0702, og i henhold til forskriften til forebyggelse af ulykker DGUV forskrift
3: ,Elektriske anleeg og driftsmidler* geelder dette ogsa for mobile elektriske
driftsmidler. Gaeldende nationale sikkerhedsbestemmelser, regler og forskrifter
skal derudover kendes og overholdes.

Vedligeholdelse

For vedligeholdelsesarbejder tages stikket ud eller batteriet tages fra!

Pressteenger, pressteenger Mini, pressringe, mellemtaenger, mellemtang Mini,
herunder specielt deres optagelser, skal holdes rene. Meget snavsede metal-
dele renggres f.eks. med maskinrens REMS CleanM (art.nr. 140119) og
beskyttes herefter mod rust.

Kunststofdele (f.eks. hus, batterier) ma kun renggres med maskinrens REMS
CleanM (art.nr. 140119) eller mild saebe og en fugtig klud. Brug ikke hushold-
ningsrenggringsmidler, da disse kan indeholde mange kemikalier, der kan
beskadige kunststofdelene. Benzin, terpentinolie, fortynder eller lignende produkter
ma under ingen omstaendigheder anvendes til renggring af kunststofdele.

Veer opmaerksom pa, at vaesker aldrig treenger ind i el-veerktgjet. Dyp aldrig
el-veerktgjet i veeske.

Presstaenger, pressteenger Mini, pressringe og mellemtaenger, mellemtang Mini
skal regelmaessigt kontrolleres for, om de er let bevaegelige. | givet fald skal
presstaengerne, pressteengerne Mini, pressringene og mellemtaengerne renggares,
og boltene (12) fra pressbakkerne, press-segmenterne og mellembakkerne,
mellemtang Mini (Fig. 1, 10—14) smares let med maskinolie; presstang, pres-
stang Mini, pressring og mellemtang ma dog ikke skilles ad! Fjern aflejringer i
presskonturen (11, 17). Kontroller regelmaessigt, at alle presstaenger, presstaenger
Mini, pressringe, mellemtzenger og mellemtang Mini er i funktionsduelig tilstand
ved en prgvepresning med indsat pressfitting. En korrekt presning bliver kun
lavet med fuldsteendig lukning af en presstang, en presstang Mini, en pressring
eller en press-segment. Ved presstang, presstang Mini (fig. 1), pressring (PR-3B)
(fig. 13), pressring 45° (PR-2B) eller pressring S (PR-2B) (fig. 14) skal det efter
afsluttet presning kontrolleres, at presskaeberne (10) slutter helt teet til ved "A".
Ved presstang (PZ-4G) (fig. 10), presstang (PZ-S) (fig. 11) skal det efter afsluttet
presning kontrolleres, at presskaeberne (10) slutter helt teet til ved "A” og ved
den overforliggende side "B”. Ved pressring (PR-3S) (fig. 12), pressring XL
(PR-3S) skal det efter afsluttet presning kontrolleres, at presssegmenterne (16)
slutter helt teet til ved "A” og ved den overforliggende side "B”. Hvis der ved
lukning af presstang, presstang Mini, pressring resp. press-segment opstar en
tydelig grat pa presshylsteret, kan presningen veere fejlbehaeftet eller uteet (se
5. Fejl i driften).

Beskadigede eller slidte pressteenger, presstaenger Mini, pressringe og mellem-
teenger, mellemtang Mini ma ikke lzengere blive brugt. | tvivistilfeelde indsendes
drivmaskinen sammen med alle presstaenger, pressteenger Mini, pressringe,
mellemteenger og mellemtang Mini til et autoriseret REMS kundeservicevaerk-
sted til eftersyn.

Presstangsfastgearelsen holdes ren, specielt skal pressrullerne (5) og tanghol-
deboltene (2) renggres med jeevne mellemrum, hvorefter de smeres let med
maskinolie. Kontroller drivmaskinen for sikker funktion med regelmaessige
mellemrum ved at gennemfgre en presning med pressfittingen, der har brug
for den hgjeste preskraft. Hvis presstangen, presstangen Mini lukker helt ved
dette pres (se ovenfor) er maskinen i funktionssikker stand. Lukker presstangen,
presstangen Mini, pressringen, presssegmenterne helt under denne presning
(se ovenfor), er drivmaskinens funktionssikkerhed givet.

Inspektion/vedligeholdelse

Netstikket traekkes ud for istandsattelses- eller reparationsopgaver, eller
batteriet tages fral Disse arbejder ma kun gennemfgres af kvalificeret fagper-
sonale.

Gearet i maskinerne i REMS Power-Press SE er vedligeholdelsesfri. Gearet
lgber i en permanent fedtfyldning og skal derfor ikke smares. Motoren REMS
Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-
Press XL ACC har kulberster, som bliver slidt og derfor skal kontrolleres og
evt. udskiftes af og til. Anvend kun originale REMS kulbgrster. Drivmaskinen
REMS Power-Press SE har en sikkerheds-glidekobling. Denne lukker og skal
derfor kontrolleres og fornys en gang imellem. Brug kun originale REMS
sikkerheds-glidekoblinger. Ved de akkudrevede drivmaskiner slides kulbgrsterne
pa DC-motorerne. Disse kan ikke fornys, DC-motoren skal udskiftes. Ved alle
elektrohydrauliske drivmaskiner slides pakringene (O-ringe). Disse skal derfor
kontrolleres og evt. udskiftes en gang imellem. Istandszettelses- og reparati-
onsopgaver, iseer pa de elektriske dele, ma kun udfgres af et autoriseret REMS
kundeservicevaerksted.

Beskadigede eller slidte pressteenger, presstanger Mini, pressringe og mellem-
teenger ma ikke repareres.
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5.1.

5.2.

5.3.

54.

5.5.

5.6.

Fejl i driften

For at undga skader pa drivmaskinen skal man sgrge for, at der ved arbejdssituationer som dem, der er vist som eksempel i fig. 16 til 18, ikke opstar spaending mellem
presstang, presstang Mini, pressring, mellemtang, mellemtang Mini, fitting og drivmaskine.

/\ FORSIGTIG

Har drivmaskinen staet pa lager i laengere tid, skal overtrykventilen betjenes/aktiveres ved at trykke pa tilbagestillingstasten (13), far maskinen tages i brug igen.
Sidder denne fast, eller gar den tungt, ma der ikke presses. Drivmaskinen skal afleveres til et autoriseret REMS kundeserviceveerksted, hvor den skal kontrolleres.

Fejl: Drivmaskine kerer ikke.

Arsag: Udbedring:

o Slidte kulbarster. o Fa kulbgrster og DC-motor skiftet af kvalificeret personale eller pa et
autoriseret REMS kundeserviceveerksted.

o Tilslutningsledning defekt (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, e Fa tilslutningsledning skiftet af kvalificeret personale eller pa et autoriseret

REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC). REMS kundeservicevaerksted.

o Batteri tomt eller defekt (REMS akku-drivmaskiner). e Oplad batteri med hurtiglader eller skift batteri.

e Drivmaskine defekt. e Fa drivmaskinen kontrolleret/repareret pa et autoriseret REMS kundeservice-
vaerksted.

Fejl: Drivmaskinen feerdigger ikke presningen, presstang, presstang Mini, pressring, press-segment lukker ikke helt til, skeeretang, kabelsaks skeerer ikke helt

igennem.
Arsag: Udbedring:
e Drivmaskine overophedet (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, e Lad drivmaskine afkgle i ca. 10 min.
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC,).
o Slidte kulbgrster. e Fa kulbgrster og DC-motor skiftet af kvalificeret personale eller pa et
autoriseret REMS kundeserviceveerksted.
o Glidekobling defekt (REMS Power-Press SE). e Fa glidekoblingen kontrolleret/repareret pa et autoriseret REMS kundeservice-
vaerksted.
e Batteri tomt eller defekt (REMS akku-drivmaskiner). e Oplad batteri med hurtiglader eller skift batteri.
e Drivmaskine defekt. e Fa drivmaskinen kontrolleret/repareret pa et autoriseret REMS kundeservice-
veerksted.
o Forkert presstang, presstang Mini, forkert pressring (presskontur, stgrrelse) @ Kontroller tekst pa presstang Mini, pressring, mellemtang, mellemtang Mini,
eller forkert mellemtang, mellemtang Mini, forkert skaereindsats indsat. skeereindsats og udskift eventuelt.
e Pressetang, presstang Mini, pressring, mellemtang, mellemtang Mini gar e Hold op med at bruge presstang, presstang Mini, pressring, mellemtang,
tungt eller er defekt. mellemtang Mini! Renggr presstang, presstang Mini, pressring, mellemtang,

mellemtang Mini og smer et tyndt lag maskinolie pa eller erstat dem af nye.
Presstrykindikeringens LED (22) lyser red (REMS Akku-Press 22V ACC), e Fa drivmaskinen kontrolleret/repareret pa et autoriseret REMS kundeser-

se 3.6. viceveerksted. Pressfitting skal eventuelt presses igen eller erstattes af nye.
Overhold montagevejledningen for pressfitting-systemet.
e Styrkeklassen for gevindstangen er > 4.8 (400 N/mm?) e Veer opmaerksom pa gevindstaengernes styrkeklasse.
(REMS skeeretang Mini M, REMS skaeretang M).
e Skeereindsatser/kabelskeer er slove (REMS skeeretang Mini M, REMS e \end eller udskift skeereindsatser/udskift kabelskeer.
skeeretang M/REMS kabelsaks).
e Forkert Klauke pressindsatser indsat i REMS presstang Mini Basic E01, e Fglg systemudbyderens anvisninger, udskift eventuelt pressindsatserne.

REMS presstang Basic E01.

Fejl: REMS Power-Press SE slukker gentagne gange, nar presningen er feerdig.

Arsag: Udbedring:
e Drivmaskine defekt. e Fa drivmaskinen kontrolleret/repareret pa et autoriseret REMS kundeservice-
veerksted.

Fejl: Nar presstangen, presstangen Mini, pressringen, press-segmenterne lukkes, opstar der en tydelig grat pa pressekappen.
Arsag: Udbedring:
e Beskadiget eller slidt presstang, presstang Mini, pressring, press-segmenter e Erstat presstang, presstang Mini, pressring med nye.
hhv. presskontur.
e Forkert presstang, presstang Mini, forkert pressring (presskontur, starrelse) e Kontroller tekst pa presstang, presstang Mini, pressring, mellemtang,
eller forkert mellemtang, mellemtang Mini sat i. mellemtang Mini og skift den evt.
o |kke egnet afstemning af pressekappe, rer og stettekappe. e Kontroller kompatibiliteten for pressekappen, reret og stattekappen. Overhold
indbygnings- og montageanvisningen fra producenten/udbyderen af pressfitting-
systemet, der skal presses, og kontakt evt. producenten/udbyderen.

Fejl: Luk pressbakkerne, hvis presstangen er ubelastet, presstang Mini forskudt ved "A" og "B" (Fig. 1).

Arsag: Udbedring:
e Presstang, presstang Mini faldt ned pa jorden, trykfieder bgjet ud af form. o Aflever presstang, presstang Mini til kontrol pa et autoriseret REMS kundeser-
vicevaerksted.

Fejl: Gratdannelse ved skeering af gevindstaenger (REMS skaeretang Mini M, REMS skaeretang M).

Arsag: Udbedring:
e Skeereindsatser er slgve eller har brud. e \end eller udskift skeereindsatser.
e Styrkeklassen for gevindstangen er > 4.8 (400 N/mm?). e Veer opmaerksom pa gevindstaengernes styrkeklasse.
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6. Bortskaffelse

Drivmaskinerne, batterierne og hurtigladerne ma ikke smides ud sammen med
det almindelige husholdningsaffald, nar de er slidt op. De skal bortskaffes korrekt
i overensstemmelse med lovbestemmelserne. Lithiumbatterier og batterisaet
af alle batterisystemer ma kun bortskaffes i afladt tilstand, hhv. ved ikke fuld-
steendigt afladte lithiumbatterier og batteriseet skal alle kontakter daekkes til
med f.eks. isolerband.

Producentens garanti

Garantiperioden er pa 12 maneder fra overdragelsen af det nye produkt til
farste bruger. Tidspunktet for overdragelsen skal dokumenteres ved at indsende
de originale kebsdokumenter, som skal indeholde angivelser om kgbsdatoen
og produktbetegnelsen. Alle funktionsfejl, som opstar i lgbet af garantiperioden,
og som pavisligt skyldes fremstillings- eller materialefejl, udbedres gratis. Ved
udbedringen af manglen bliver garantiperioden for produktet hverken forleenget
eller fornyet. Skader, som skyldes naturlig slitage, ukorrekt behandling eller
misbrug, manglende overholdelse af driftsforskrifterne, uegnede driftsmidler,
for stor belastning, brug i modstrid med formalet, egne indgreb eller indgreb af
andre eller andre grunde, som REMS ikke skal indesta for, er udelukket fra
garantien.

Garantiydelser ma kun udferes af et autoriseret REMS kundeserviceveerksted.
Reklamationer vil kun blive anerkendt, hvis produktet indsendes til et autoriseret
REMS kundeserviceveerksted uden forudgaende indgreb i ikke splittet tilstand.
Udskiftede produkter og dele overgar til REMS’ eje.

Brugeren skal betale fragtomkostningerne til og fra veerkstedet.

En liste over REMS kundeserviceveerksteder kan hentes pa internettet pa www.
rems.de. For lande, som ikke findes pa denne liste, skal produktet indleveres
til SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strale 4, 71332 Waiblingen,
Deutschland. Brugerens lovfaestede rettigheder, iseer hans garantikrav over for
forhandleren i tilfeelde af mangler samt krav pa grund af forsaetlig forsemmelse
og produktansvarsretlige krav, indskraenkes ikke af denne garanti.

For denne garanti geelder tysk ret under udelukkelse af henvisningsbestem-
melser i den tyske internationale privatret samt under udelukkelse af De Forenede
Nationers Konvention om aftaler om internationale kab (CISG). Garantistilleren af
denne producentgaranti, som er gyldig i hele verden, er REMS GmbH & Co KG,
Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

Forlengelse af producentens garanti til 5 ar

For de drivmaskiner, der er angivet i denne brugsanvisning, er det muligt at
forleenge garantiens gyldighedstid i den foranstadende garanti fra producenten
til 5 ar i lgbet af 30 dage fra udleveringen til den farste bruger; dette gares ved
at registrere drivmaskinen under www.rems.de/service. Krav, der ggres
geeldende pa basis af forleengelsen af producentens garanti. kan kun geres
geeldende af registrerede farste brugere under forudsaetning af, at typeskiltet
pa drivmaskinen hverken er fiernet eller aendret, og at oplysningerne kan lzeses.
En overdragelse af kravene er udelukket.

Reservedelsliste
Reservedelsliste: se www.rems.de — Downloads — Reservedelstegninger.
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Alkuperdiskdyttoohjeen kdannos

REMS-puristuspihtien, REMS Mini-puristuspihtien ja REMS-valipihdeilla varustettujen
REMS-puristusrenkaiden kayttoon eri putkiliitosjarjestelmissa patevat kulloinkin
voimassa olevat REMS-myyntiasiakirjat. Katso myds www.rems.de — Downloads
— Tuoteluettelot, -esitteet. Jos jarjestelman valmistaja muuttaa putkiliitosjarjestelmien
osia tai tuo uusia osia markkinoille, niiden senhetkinen kaytettavyys on tarkistettava
REMSilta (faksi +49 7151 17 07 - 110 tai séhkoposti info@rems.de). Yritys pidattaa
itsellaan oikeuden muutoksiin eika vastaa mahdollisista erehdyksisté/virheista.

Kuva 1-14

1 Puristuspihdit/Mini-puristuspihdit 14  Valipihdit/ Mini-valipihdit
2 Pihtien lukkopultti 15 Puristusrengas
3 Nuppi 16  Puristussegmentti
4 Salpa 17  Puristusmuoto (puristusrengas tai
5 Puristusrullat puristussegmentit)
6 Runkokahva 18 Koneen tilanvalvonta
7 Kiertosuuntavipu 19  Akku
8 Turvallinen kéyttokytkin 20 Porrastettu varaustilandyttd
9 Kytkentakahva (REMS akut 21,6 V)
10 Puristusleuat 21 Pybriva holkki
11 Puristusmuoto (puristuspihdit) (REMS Power-Press XL ACC)
12 Tappi 22 Puristuspaineen nayttd

13 Palautus-painike (REMS Akku-Press 22V ACC)

Kuva 15

Valipihtien méaraystenmukainen ja -vastainen kayttd puristusrenkailla

Kuva 16-18

Kielletyt tydskentelyasennot

Kuva 19

Hyvéksyttyjen putoamissuojajarjestelmien yleiskatsaus

Sahkotyokaluja koskevat yleiset turvaohjeet

Lue kaikki timan sahkotyokalun varusteisiin kuuluvat turva- ja muut ohjeet,
kuvat seka tekniset tiedot. Mikéli seuraavia ohjeita ei noudateta, seurauksena
saattaa olla séhkoisku, tulipalo ja/tai vakavia vammoja.

Siilyta kaikki turvaohjeet ja muut ohjeet tulevaa kéyttoa varten.

Turvaohjeissa kaytetty kasite "séhkétyGkalu” viittaa verkkokayttdisiin séhkbtyokaluihin
(verkkokaapelilla varustettuna) tai akkukdayttGisiin séhkétydkaluihin (ilman verkko-
kaapelia).

1) Tyopaikan turvallisuus

a) Pida tyotilat siisteina ja hyvin valaistuina. Epdjarjestys tai valaisemattomat
tydtilat voivat aiheuttaa tapaturmia.

b) Al kiytd sihkétyokalua rijahdysvaarallisessa ympiristdssa, jossa on
syttyvia nesteitd, kaasuja tai polyja. Sahkotydkalut synnyttéavét kipindita, jotka
voivat sytyttad pblyn tai hoyryt.

c) Pidé lapset ja muut henkil6t loitolla séhkotyokalua kayttaessasi. Jos huomiosi
kiinnittyy toisaalle, saatat menettaad séhkétydkalun hallinnan.

2) Séahkoturvallisuus

a) Sahkotyokalun liitinpistokkeen on sovittava pistorasiaan. Pistoketta ei
saa muuttaa millaén tavalla. Al kiyta sovitusliitintd suojamaadoitettujen
sahkotyokalujen kanssa. Pistokkeet, joihin ei ole tehty muutoksia, ja sopivat
pistorasiat pienentévét sédhkdiskun vaaraa.

b) Valta kehon joutumista kosketuksiin maadoitettujen pintojen kuten putkien,
lammittimien, liesien ja jadkaappien kanssa. Sahkéiskun vaara on suurempi,
jos kehosi on maadoitettu.

c) Suojaa sdhkotyokalut sateelta ja kosteudelta. Veden tunkeutuminen sahké-
tybkalun sisdén liséé sdhkdiskun vaaraa.

d) Ala kaytd liitintidkaapelia sen tarkoituksen vastaisesti sahkotydkalun
kantamiseen, ripustamiseen tai pistokkeen vetamiseen pistorasiasta. Pida
liitdntajohto loitolla kuumuudesta, ljystéd, teravista reunoista ja liikkkuvista
osista. Vaurioituneet tai sotkeutuneet liiténtéjohdot liséévét sdhkdiskun vaaraa.

e) Jos kaytat sdhkotyokalua ulkona, kdyta ainoastaan ulkokayttoon sopivaa
jatkojohtoa. Ulkok&ytto6n soveltuvan jatkojohdon kéyttd véhentdé séhkoiskun
vaaraa.

f) Jos sdhkotyokalun kaytto kosteassa ymparistossa on valttamatonta, kayta
vikavirtakatkaisinta. Vikavirtakatkaisimen kéytt6é vahentédéa séhkéiskun vaaraa.

3) Henkildiden turvallisuus

a) Tyoskentele valppaasti ja varovasti ja toimi jarkevasti kdyttaessasi sahkotyo-
kalua. Al4 kdyta sahkotyokalua, jos olet viasynyt tai huumeiden, alkoholin tai
ladkkeiden vaikutuksen alaisena. Tarkkaavaisuuden herpaantuminen vaikkakin
vain hetkeksi séhkdtybkalua kéyttédessasi voi aiheuttaa vakavia vammoja.

b) Kayta henkilonsuojaimia ja kdyta aina suojalaseja. Henkilénsuojainten kuten
hengityssuojaimen, liukumattomien turvajalkineiden, suojakypérén tai kuulonsuo-
Jjainten kéyttd, séhkoétybkalun tyypista ja kéytttarkoituksesta rijppuen, vdhentéé
vammautumisriskia.

c) Valta tahatonta kayttoonottoa. Varmistaudu siité, ettd sahkoétyokalu on
kytketty pois paalté ennen kuin liitat sen virtalahteeseen ja/tai akkuun, tai
nostat tai kannat sitd. Jos sormesi on kytkimelld séhkétybkalua kantaessasi
tai jos liitat paéllekytketyn sdhkotyGkalun virtaldhteeseen, seurauksena voi olla
tapaturma.

d) Poista asetustyokalut tai ruuviavaimet ennen kuin kytket sahkotyokalun
paalle. S&hkdtydkalun pyérivéssé osassa oleva tybkalu tai avain voi aiheuttaa
loukkaantumisen.

e) Viltd epanormaalia ty6asentoa. Pida huoli siitd, etté seisot tukevasti ja sdilytat
aina tasapainosi. Voit siten hallita sdhkétyékalun paremmin odottamattomissa
tilanteissa.

f) Kayté sopivaa vaatetusta. Ala kiytd viljid vaatteita tai koruja. Pida hiukset
ja vaatteet loitolla liikkuvista osista. Véljat vaatteet, korut tai pitkét hiukset
saattavat takertua liikkuviin osiin.

g) Jos polynimurit ja -kokoojat voidaan asentaa, ne on kiinnitettéva ja niita on
kaytettava oikein. Pdlynimurin kdyttd voi véhentéé pélyn aiheuttamia vaaroja.

h) Al3 tuudittaudu petolliseen turvallisuudentunteeseen &lika jiti noudatta-
matta sahkotyokalujen turvallisuusmaarayksia, vaikka sahkotyokalun kaytto
olisikin sinulle hyvin tuttua. Huolimattomuus voi johtaa vakaviin loukkaantumisiin
sekunnin murto-osissa.

4) Sahkotyokalun kaytto ja kasittely

a) Al ylikuormita sdhkolaitetta. Kayta tyon kannalta tarkoituksenmukaista
sahkotyokalua. Kayttdmaélla sopivaa séhkétydkalua sen ilmoitetulla tehoalueella
tyGskentelet paremmin ja turvallisemmin.

b) Al kiyta sahkotydkalua, jonka kytkin on viallinen. Sahkétyékalu, jota ei
voida endé kytked péélle tai pois pdélta, on vaarallinen ja se on korfattava.

c) Veda pistoke irti pistorasiasta ja/tai poista irrotettava akku ennen kuin
saadat laitetta, vaihdat vaihtoty6kaluja tai asetat laitteen syrjaan. Téma
varotoimenpide estéé sdhkétybkalun tahattoman kdynnistymisen.

d) Sailyti kdytosti poissa olevia sidhkotyokaluja lasten ulottumattomissa. Ala
anna sellaisten henkildiden kayttaa sahkotyokalua, jotka eivét ole siihen
perehtyneet, tai eivat ole lukeneet néita ohjeita. Sdhkdtydkalut ovat vaarallisia
kokemattomien henkildiden kéytossé.

e) Hoida sahkotyokaluja ja vaihtotyokaluja huolellisesti. Tarkista, etta liikkuvat
osat toimivat moitteettomasti ja juuttumatta, ja ettei osia ole rikkoutunut
tai vaurioitunut siten, ettd sdhkotyokalun toiminta hairiintyy. Korjauta
vaurioituneet osat ennen sahkotyokalun kayttod. Huonosti huolletut tydkalut
aiheuttavat usein tapaturmia.

f) Pida leikkuutyokalut teravina ja puhtaina. Huolellisesti hoidetut ja terdvét
leikkuutybkalut juuttuvat harvemmin kiinni ja ne ovat helpommin ohjattavissa.

g) Kayta sahkotyokalua, vaihtotydkalua, vaihtotydkaluja jne. ndiden ohjeiden
mukaisesti. Huomioi tydskentelyolosuhteet ja suoritettava tyo. Sdhkotyoka-
lujen kéytté muuhun kuin niiden suunniteltuun kéyttétarkoitukseen saattaa johtaa
vaarallisiin tilanteisiin.

h) Pida kahvat ja tarttumapinnat kuivina ja puhtaina liasta, 6ljysta ja rasvasta.
Liukkaat kahvat estdvét sdhkoty6kalun turvallisen késittelyn ja hallinnan odotta-
mattomissa tilanteissa.

5) Akkutyokalun kaytto ja kasittely

a) Lataa akut ainoastaan valmistajan suosittelemissa latureissa. Tiettyyn akkutyyppiin
sopiva laturi aiheuttaa palovaaran, jos sitéd kdytetddn muiden akkujen lataamiseen.

b) Kayta sahkaotyokaluissa vain niihin tarkoitettuja akkuja. Muiden akkujen
kéyttd voi aiheuttaa loukkaantumisia ja palovaaran.

c) Pida kadyttamaton akku loitolla paperiliittimista, kolikoista, avaimista,
nauloista, ruuveista tai muista pienistd metalliesineista, jotka saattavat
oikosulkea akun koskettimet. Akun koskettimien vélinen oikosulku saattaa
aiheuttaa palovammoja tai tulipalon.

d) Akkuneste saattaa valua ulos akusta vaaranlaisessa kaytossa. Valta
koskettamasta sitd. Jos kosketat akkunestettd vahingossa, huuhtele se
pois vedelld. Jos akkunestettd padsee silmiin, hakeudu lisaksi ladkarin
hoitoon. Purkautuva akkuneste voi aiheuttaa ihon &rsytysté tai palovammoja.

e) Ali kayta vioittunutta tai muutettua akkua. Vioittuneet tai muutetut akut saat-
tavat kéyttdytyd ennalta arvaamattomasti ja johtaa tulipaloon, réjdhdykseen tai
loukkaantumisvaaraan.

f) Ali altista akkua tulelle tai korkeille lapétiloille. Tulija yli 130 °C:een lampétilat
saattavat aiheuttaa réjéhdyksen.

g) Noudata latauksessa kaikkia maarayksia alaka lataa akkua tai akkutyokalua
koskaan kéyttoohjeessa annetun lampétila-alueen ulkopuolella. Vaaranlainen
lataus tai lataus sallitun Idmpétila-alueen ulkopuolella saattavat rikkoa akun ja
liséta tulipalovaaraa.

6) Huolto

a) Anna vain asianmukaisesti patevdan ammattitaitoisen henkiloston korjata
sahkotyokalujasi ja ainoastaan alkuperéisia varaosia kayttaen. Siten takaat
sen, ettd séhkétybkalusi pysyy turvallisena.

b) Al koskaan huolla vioittuneita akkuja. Kaikkien akkujen huolto tulisi teettda
ainoastaan valmistajalla tai valtuutetuissa huoltoliikkeissa.

Radiaalipuristimen turvaohjeet

Lue kaikki timén sahkotyokalun varusteisiin kuuluvat turva- ja muut ohjeet,
kuvat seka tekniset tiedot. Mikéli seuraavia ohjeita ei noudateta, seurauksena
saattaa olla séhkoisku, tulipalo ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvaohjeet ja muut ohjeet tulevaa kayttoa varten.
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Ala kéyta sahkotyokalua, jos se on vaurioitunut. Tapaturmavaara.

Pida sdhkotyokalulla tydskennellessasi kiinni sen runkokahvasta (6) ja
kytkentékahvasta (9) ja huolehdi siita, ettd seisot tukevasti. Sdhkétydkalu
saa aikaan erittdin suuren puristusvoiman. Sitd on turvallisempi ohjata kaksin
késin. Ole siksi erityisen varovainen. Pidé lapset ja muut henkil6t loitolla séhké-
tyGkalua kéyttdessési.

Al tartu liikkuviin osiin puristus-/katkaisualueella. Vaarana ovat sormi- tai
késivammat niiden joutuessa puristuksiin.

Al3 kiyta radiaalipuristimia koskaan pihtien lukkopultin (2) ollessa lukitse-
maton. Vaarana on murtuminen tai rikkoutuminen ja poissinkoutuvat osat voivat
aiheuttaa vakavia vammoja.

Aseta REMS-puristustyodkalulla varustettu radiaalipuristin puristusliitokseen
aina suorakulmaisesti putken akseliin ndhden. Jos radiaalipuristin asetetaan
vinosti putken akselille, sen suuri kéyttévoima saa aikaan sen, etté se vetéé itsensé
suorakulmaisesti putken akseliin ndhden. Téllbin kédet tai muut ruumiinosat voivat
Jjoutua puristuksiin. Lisdksi vaarana on murtuminen, jolloin poissinkoutuvat osat
voivat aiheuttaa vakavia vammoja.

Aseta puristusrengas S (PR-2B) puristusliittimelle aina suorakulmaisesti
putken akseliin ndhden. Kun asetat vélipihdeilla Z8 varustettua radiaalipuris-
tinta puristusrenkaalle S, huomioi radiaalipuristimen kdantékulma. Vaarana
on murtuminen, jolloin poissinkoutuvat osat voivat aiheuttaa vakavia vammoyja.
Noudata puristusliitosjarjestelman kdytossa jarjestelmén valmistajan ohjeita.
Niiden noudattamatta jéttdminen voi aiheuttaa kyttékelvottomia puristusliitoksia
Jja vaurioittaa puristustybkalua.

Kayta radiaalipuristinta vain siihen asennetuilla puristuspihdeilld, Mini-
puristuspihdeilld ja vélipihdeilla varustetulla puristusrenkaalla varustettuna.
Ka&ynnisté puristustoimenpide vain puristusliitoksen valmistusta varten. Kéyttékone,
puristuspihdit, Mini-puristuspihdit ja vélipihdeilld varustettu puristusrengas kuor-
mittuvat tarpeettomassa médrin ilman puristusliittimen vastapuristusta.

Ennen kuin kdytat muiden valmistajien puristuspihteja ja vélipihdeilla
varustettuja puristusrenkaita (puristusleukoja, vélileuoilla varustettuja
puristussilmukoita), tarkista, sopivatko ne yhteen REMS-kayttokoneen
kanssa. Muiden merkkien puristuspihtejé ja puristusrenkailla varustettuja vélipihteja
voidaan kéyttdd REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press
ACC, REMS Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V, REMS Akku-Press
14V ACC ja REMS Akku-Press 22V ACC -laitteiden kanssa, mikéli ne on suunniteltu
kéytettavéaksi vaaditulla 32 kN:n tyéntévoimalla, ne ovat mekaanisesti sopivia REMS-
kéyttékoneen kanssa, ne voidaan lukita laitteeseen asianmukaisesti, ja mikéli ne
kéyttbikdnséa paéttyessd murtuvat ylikuormitettaessa vaarattomasti eivétké aiheuta
vaaraa esim. sinkoutuvien puristusleukojen kappaleiden muodossa. Suosittelemme
kayttdmaan vain puristuspihteja ja vélipihdeillé varustettuja puristusrenkaita, jotka on
suunniteltu turvallisuuskertoimella 2 1,4 vasymismurtumaa vastaan, ts. jotka kestévat
jopa 45 kN:n tyéntévoiman tarvittavan ty6ntévoiman ollessa 32 kN. Lue ja huomioi
sen liséksi kyseisten puristuspihtien ja vélipihdeilld varustettujen puristusrenkaiden
valmistajan/tarjoajan kayttd- ja turvaohjeet ja puristettavan puristusliitosjérjestelmén
valmistajan/tarjoajan asennus- ja kokoonpano-ohjeet ja huomioi myGs niissé mahdol-
lisesti mainitut kdyttGrajoitukset. Jos ohjeita ei noudateta, vaarana on murtuminen tai
rikkoutuminen ja poissinkoutuvat osat voivat aiheuttaa vakavia vammoyja.

Aseta REMS Power-Press XL ACC:n pydriva holkki (21) paikalleen kéytettyjen
puristuspihtien/valipihtien mukaisesti, katso 2.2. Loukkaantumisvaara.
Kayta vain vaurioitumattomia puristuspihteja, Mini-puristuspihtejd, puris-
tusrenkaita ja vélipihteja. Vaurioituneet puristuspihdit, Mini-puristuspihdit,
puristusrenkaat ja vélipihdit voivat juuttua kiinni tai murtua tai rikkoutua ja/tai
tuloksena on virheellinen puristusliitos. Vaurioituneita puristuspihteja, Mini-
puristuspihtejd, puristusrenkaita ja vélipihteja ei saa kunnostaa. Jos ohjeita ei
noudateta, vaarana on murtuminen tai rikkoutuminen ja poissinkoutuvat osat
voivat aiheuttaa vakavia vammoja.

Veda verkkopistoke irti tai poista akku ennen puristuspihtien, Mini-puris-
tuspihtien, puristusrenkaiden ja valipihtien asennusta/purkamista. Vaarana
ovat vammat.

Noudata sahkoétyokalun huolto-ohjeita ja puristuspihtien, Mini-puristuspih-
tien, puristusrenkaiden ja vélipihtien huolto-ohjeita. Huolto-ohjeiden noudat-
taminen vaikuttaa positiivisesti séhkétyGkalun, puristuspihtien, Mini-puristuspih-
tien, puristusrenkaiden ja vélipihtien kéytt6ikaan.

Al3 anna siahkotyokalun koskaan kiyda ilman valvontaa. Kytke sihkétyo-
kalu pois paalta pitempien tyotaukojen aikana ja veda verkkopistoke/akku
irti. Valvomattomat sdhkélaitteet saattavat aiheuttaa vaaroja, joista voi olla
seurauksena aineellisia ja/tai henkilévahinkoja.

Aseta enintaan 3 puristusrengasta XL 64-108 (PR-3S) kyseisille puristusrenkaille
tarkoitettuun, sisdavuorauksella varustettuun XL-Boxx-jarjestelmasalkkuun
(lisévaruste, tuotenro 579603). Kolmen XL (PR-3S) -puristusrenkaan kuormitusrajan
noudattaminen vahentéé esinevahinkojen ja loukkaantumisten vaaraa.

Kéyta REMS-puristus- ja -katkaisutyokaluja vain REMS-puristus- ja -katkai-
sutyokaluille hyvéksyttyjen kdyttokoneiden kanssa. Ohjeiden noudattamatta
Jjattdminen voi johtaa esine- ja henkilévahinkoihin. Liséksi puristusliitos tai kier-
retanko voi olla kéyttékelvoton tai sdhkékaapeli ei katkea.

Tarkasta REMS-katkaisutydkalu ennen jokaista kéyttoa vaurioiden ja kulu-
misen varalta. Tarkasta myos katkaisuosien/kaapeliterien tukeva ja valyk-
seton kiinnitys. Vaurioituneet ja kuluneet REMS-katkaisupihdit, katkaisuosat/
kaapeliterét seké asiattomasti kiinnitetyt katkaisuosat/kaapeliterét heikentévét
leikkaustulosta. Vaarana on murtuminen ja poissinkoutuvat osat voivat aiheuttaa
vakavia vammoja.

Sovita REMS-puristuspihdit Mini, REMS-puristuspihdit ja REMS-puris-
tusrenkaat puristusliitosjarjestelmén valmistajan ohjeiden mukaisesti
puristusliitoksen puristusmuotoon. Témén huomiotta jéttédminen voi johtaa
REMS-puristustybkalujen vaurioitumiseen seké kéyttokelvottomiin puristusliitoksiin.

o Huolehdisiita, ettd puristuksen aikana puristusleukojen tai puristussegment-
tien véliin ei joudu vierasesineita. Vierasesineet estévét niiden sulkeutumisen
tdysin ja/tai voivat vaurioittaa puristusliitinta. Vierasesineet voivat aiheuttaa
vaurioita REMS-puristus- ja -katkaisuty6kaluille.

o Huomioi kdyttdessasi REMS-puristustyokaluja, etté tydalueella on riittévasti
tilaa seka kaytettavélle kédyttokoneelle ettéd kayttajalle. Téman noudattamatta
jattdminen aiheuttaa vaaran tilanteessa, jossa puristustybkalut kdéntyvét kayt-
tékoneen voimasta kohtisuoraan asentoon putken akselista katsottuna. Témé
johtaa puristumisen aiheuttamaan loukkaantumisvaaraan ja voi vaurioittaa
puristustybkaluja. Lisdksi vaarana on murtuminen, jolloin poissinkoutuvat osat
voivat aiheuttaa vakavia vammoja.

e Kayta ainoastaan vahingoittumattomia REMS-katkaisutyokaluja. Vaurioituneet
REMS-katkaisutyékalut voivat juuttua kiinni, murtua ja/tai niiden katkaisuosat/
kaapeliterét voivat olla tylsid. REMS-katkaisutydkalujen katkaisuosat/kaapeliterat
saa ainoastaan vaihtaa; niita ei saa kunnostaa. Jos ohjeita ei noudateta, vaarana
on murtuminen ja poissinkoutuvat osat voivat aiheuttaa loukkaantumisia.

e Kaytd REMS-puristus- ja -katkaisutyokalujen kuljetukseen ja varastointiin
REMS-yhtion tarjoamia sisdvuorauksella varustettuja teraspeltilaatikkoja
ja sisdvuorauksella varustettuja L-Boxx-jarjestelmasalkkuja. Néin suojaat
REMS-puristus- ja katkaisutydkalut likaantumiselta ja vaurioilta, miké pidentéé
niiden kayttoikaa.

o Tarkasta séahkotyokalun liitantdjohto ja mahdolliset jatkojohdot sdanndllisesti
vaurioiden varalta. Mikéli ne ovat vaurioituneet, anna ammattitaitoisen henki-
16stén tai valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon uusia ne.

o Luovuta sahkotyokalu ainoastaan sen kayttoon perehdytettyjen henkiléiden
kayttoon. Nuoret saavat kéyttdd sahkétydkalua vasta 16 vuotta taytettydén, jos
sen kéyttd on tarpeen heiddn ammattikoulutustavoitteensa saavuttamiseksi ja
jos heité on valvomassa asiantunteva henkilé.

e Lapset ja henkil6t, jotka eivat fyysisten, aistimus- tai henkisten kykyjensa
tai kokemattomuutensa tai tietdméattomyytensa perusteella pysty turvallisesti
kayttamaan sahkolaitetta, eivat saa kayttaa tata sahkolaitetta ilman vastuul-
lisen henkilon valvontaa tai opastusta. Muussa tapauksessa vaarana ovat
kéyttdvirheet ja loukkaantumiset.

o Kayta vain hyvaksyttyja ja asianmukaisesti merkittyja jatkojohtoja, joiden
poikkipinta-ala on riittdva. Kéyté korkeintaan 10 m pitkié jatkojohtoja, joiden poikki-
pinta-ala on 1,5 mm? ja 10-30 m pitkid jatkojohtoja, joiden poikkipinta-ala on 2,5 mmZ

o Al3 kiytda REMS-kaapelisaksia, REMS-puristuspihteji Mini Basic EO01 tai
REMS-puristuspihteja Basic E01 yhdesséa puristuspakan kanssa virralli-
siin sahkojohtoihin. Patevan ammattihenkilon on kytkettava tyostettavat
virralliset sdhkojohdot virrattomiksi. Ty6kaluja ei ole eristetty, eivétka ne siten
suojaa séhkéiskuilta.

o Lue myds kaikki sahkojohtimien Klauke-liitosmateriaalien turvallisuusohjeet
ja maaraykset ja noudata niité. Turvaohjeiden noudattamatta jéttéminen lisdé
séhkdiskun vaaraa.

e Kaytd REMS-puristuspihteja Basic E01 yhdessd REMS-puristuspakan T 12
kanssa vain valmistajan tarkastamiin ja hyvaksymiin putoamissuojajarjes-
telmiin (kuva 19). Turvaohjeiden noudattamatta jéttdminen lisda putoamisen
vaaraa.

o Lue myos kaikki putoamissuojajarjestelmien toimittajien turvallisuusohjeet
jamadraykset ja noudata niita. Tarkasta jokainen putoamissuojajarjestelmén
puristus jarjestelmaan kuuluvan kitatulkin avulla. Jos sita ei voida tyontaa
puristetun nelikulmion yli, ei puristus ole jarjestelmén vaatimusten mukainen
eikd sitd saa kayttaa. Tassa tapauksessa puristuspakka on vaihdettava.
Turvaohjeiden noudattamatta jattdminen lisédé putoamisen vaaraa.

Akkujen, pikalaturien ja jannitelahteiden turvaohjeet

Lue kaikki tdmén sahkotyokalun varusteisiin kuuluvat turva- ja muut ohjeet,
kuvat seka tekniset tiedot. Ohjeiden laiminlydnnin seurauksena voi olla séhkdisku,
tulipalo ja/tai vakavia vammoja.

Séilyta kaikki turvaohjeet ja muut ohjeet tulevaa kayttoa varten.

Katso myds www.rems.de — Downloads — Kayttdohjeet — Turvaohjeet — Akkujen,
pikalaturien ja jannitelahteiden turvaohjeet.

Kayttoturvallisuustiedotteet

Lue kayttoturvallisuustiedotteet. Ohjeiden laiminly6nnin seurauksena voi olla
séhkéisku, tulipalo ja/tai vakavia vammoyja.

Sailyta kaikki turvaohjeet ja muut ohjeet tulevaa kayttoa varten.

Katso www.rems.de — Downloads — Kayttéturvallisuustiedotteet — Akut.

Symbolien selitys

A\VAARA Vaarallisuusasteeltaan suuri vaara, johon liittyvén piittaamat-
tomuuden seurauksena on kuolema tai (pysyvat) vaikeat
vammat.

Vaarallisuusasteeltaan keskisuuri vaara, johon liittyvan piittaa-
mattomuuden seurauksena saattaa olla kuolema tai (pysyvat)
vaikeat vammat.
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HUOMIO i ieni ; FHVVEN D . REMS-vélipihdit katso REMS-luettelo
4 o et T raraonoea aiovat REMS-katkaisupindit Mini M, REMS-katkaisupindit M katso REMS-luetelo
vahaiset vammat. Keapeitar 2 kplipakkaus (REMS-kaapeliak 571630
Aineellinen vahinko, ei turvaohjetta! ei loukkaantumisvaaraa. Rzﬁgj;irr?;tusg)ih&at M?r:JiSB(asic EO1 aapelisakset) 278618
REMS-puristuspihdit Basic E01 571855
A Vaara REMS-puristuspakka T 12, 2 kpl/pakkaus 570891
REMS akku Li-lon 14,4V, 2,5 Ah 571545
A Putoaminen REMS akku Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
REMS akku Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
A Sahkinen jannite REMS akku Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS akku Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
o o REMS akku Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
@ / || Lue kayttdohje ennen kayttdGnottoa Pikalaturi Li-lon/Ni-Cd 220240V, 65 W 571560
Pikalaturi Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Bors il L Pikalaturi Li-lon 100—-240 V, 90 W 571585
Kayta silmiensuojainta Pikalaturi Li-lon 100240 V, 290 W 571587
Jannitesyottd 220—-240 V, vietoj akumuliatoriaus 14,4 V, 33 A 571565
@ Kéayta kuulonsuojainta Jannitesy6tté 220-240 V, vietoj akumuliatoriaus 21,6 V, 15A 571567
Jannitesyottd 220—-240 V, vietoj akumuliatoriaus 21,6 V, 40 A 571578
R ) ) Teréspeltilaatikko REMS Power-Press SE 570280
@ Sankdtyokalu on suojausiuokan Il mukainen Teraspeltilaatikko REMS Power-Press 570280
Teréspeltilaatikko REMS Power-Press ACC 570280
; AUHES Kuljetuslaatikko XL REMS Power-Press XL ACC 579240
ﬁ Ei sovellu ulkokayttcon Teraspeltilaatikko REMS Mini-Press 14V ACC /

) . Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290

@' Hakkuriteholdhde (SMPS) Jérjestelmasalkku L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /
Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299

Oikosulkusuojattu turvaerotusmuuntaja (SCPST) Teraspeltilaatikko REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
ﬁ Ymparistdystavallinen jatehuolto Salkkujarjestelma L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
c E CE-vaatimustenmukaisuusmerkinta Jarjestelmasalkku XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Koneenpuhdistusaine 140119

1. Tekniset tiedot

Maaraystenmukainen kaytto

REMS-radiaalipuristimet on tarkoitettu kaytettavaksi puristusliitosten valmistukseen
kaikkien tavanomaisten puristusliitosjarjestelmien kanssa, sahkéjohtojen liitosten
valmistukseen, putoamissuojajarjestelmien liitosten valmistukseen, kierretankojen
katkaisuun seké sahkokaapeleiden katkaisuun (32 kN:n radiaalipuristimet).
REMS-katkaisupihdit Mini M ja REMS-katkaisupihdit M on tarkoitettu vain korkeintaan
lujuusluokkaan 4.8 (400 N/mm?) kuuluvien teréksesta ja ruostumattomasta teréksesta
valmistettujen kierretankojen katkaisuun.

REMS-kaapelisakset on tarkoitettu < 300 mm? (@ 30 mm) séhkdkaapeleiden
katkaisuun.

REMS-puristuspihdit Mini Basic E 01, REMS-puristuspihdit Basic E 01 on tarkoitettu
kaytettavaksi Klauke-litosmateriaalien kanssa sahkojohtojen < 300 mm? liitosten
valmistukseen tahan tarkoitetulla Klauke-puristuspakkasarjalla 22, kapea puristus.
REMS-puristuspihdit Basic E 01 puristuspakkasarjalla T12 on tarkoitettu hyvaksyttyjen
putoamissuojajarjestelmien puristamiseen.

REMS-akut, pikalaturit ja jannitelahteet on tarkoitettu kaytettavaksi Yleiskatsauksen
mukaisesti.

Mitkaan muut kayttétarkoitukset eivat ole maaraysten mukaisia eivatka siten myos-
kaan sallittuja.

Yleiskatsaus: REMS Akku -tydkalut, akut, pikalaturit, jannitelahteet.
Katso www.rems.de — Downloads — Kayttdohjeet — RADIAALIPURISTIMET:
MUUT ASIAKIRJAT

Ol 0
S

1.1. Toimituspaketti
Sahkokayttoiset radiaalipuristimet; Kayttokone, kayttdohje, teraspeltilaatikko /
L-Boxx / kuljetuslaatikko XL / XL-Boxx.
Akku-puristimet: Kayttokone, Li-ion-akku, pikalaturi, kayttéohje, teraspeltilaatikko /
L-Boxx / XL-Boxx.

1.2. Nimikenumero

REMS Power-Press SE -kayttokone 572101
REMS Power-Press -kéyttékone 577001
REMS Power-Press ACC -kayttdkone 577000
REMS Power-Press XL ACC -kayttokone 579000
REMS Mini-Press 14V ACC -kayttokone 578001
REMS Mini-Press 22V ACC -kayttdkone 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC -kéyttokone 578003
REMS Akku-Press -kayttokone 571003
REMS Akku-Press ACC -kayttokone 571004
REMS Akku-Press 22V ACC -kayttdkone 576000
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC -kéyttokone 579001

REMS-puristuspihdit Mini, REMS-puristuspihdit,
REMS-puristusrenkaat, REMS-valipihdit Mini,

1.3.

Sisavuorauksella varustettu teraspeltilaatikko tai jarjestelmasalkku
REMS-puristuspihdeille, REMS-puristusrenkaille, lisvarusteena toimitetta-
ville vélipihdeille, katso www.rems.de — Tuotteet — Radiaalipuristimet —
REMS-puristuspihdit, REMS-puristusrenkaat — Otteita luettelosta (pdf)

S

Kayttotarkoitus
REMS Mini-Press 14 V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC
kaikkien tavanomaisten puristusliitosjérjestelmien puristusliitosten
valmistukseen teraksesta, ruostumattomasta teréksesta, kuparista ja
muovista valmistettuihin putkiin seké yhdistelmaputkiin @ 10-40 mm
D Y%—1%"
Katso myds www.rems.de — Tuotteet — Radiaalipuristimet —
REMS-puristuspihdit Mini, REMS-puristusrenkaat — Otteita luettelosta (PDF)
i m]

a

REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL
ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC
kaikkien tavanomaisten puristusliitosjarjestelmien puristusliitosten
valmistukseen teraksesta, ruostumattomasta teraksesta, kuparista ja muovista
valmistettuihin putkiin seka yhdistelmaputkiin @10-108 (110) mm
D% —4"
Katso myds www.rems.de — Tuotteet — Radiaalipuristimet —
REMS-puristuspihdit, REMS-puristusrenkaat — Otteita luettelosta (PDF)

S

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC XL-puristusliitosten valmistamiseen
kaikille tavanomaisille puristusliitosjarjestelmille @64 -108 mm
Q2% -4"
Katso myds www.rems.de — Tuotteet — Radiaalipuristimet —
REMS-puristuspihdit, REMS-puristusrenkaat — Otteita luettelosta (PDF)

Iy
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Tyolampétila-alue
REMS Akku-laitteet

FLH

-10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F

)
Akku -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Pikalaturi 0°C—+40°C (32 °F — +104 °F)
Jannitesy6tto -10°C - +45°C (14 °F - +113 °F)
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Verkkokayttoiset puristimet —-10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F) REMS Mini-Press 14V ACC -kayttokone ilman akku 21kg (451b)
Varastointilmpétila-alue >0°C (32 °F) REMS Mini-Press 22V ACC -kayttokone ilman akku 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press S 22V ACC -kayttkone ilman akku 2,2kg (491b)
1.4. Tyontovoima, isku REMS Akku-Press 14V /Akku-Press 14V ACC
Ty6nt6voima (nimellisvoima) -kayttokone ilman akku o . 3,8 kg (8,3 |b)
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / REMS Akku-Press 22V ACC -kayttokone ilman akku 2,8 kg (6,2 |b)
Mini-Press S 22V ACC 22 kN REMS Akku-.Press XL 45kN 22V ACC
REMS Power-Press SE / Power-Press / ;‘Emtglfkle 'Il_r_“?” aﬂ‘i V 2.5 An %gll‘(g (1(3'3 :E;
Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V / ull-lon 14,4V, £, 2 Kg (U,
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 32kN Egmg ﬁttﬁ E:gg ;‘1‘%" g gg QE 82 Eg 21 1 :E;
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 45 kN REMS Akku Lilon 216V, 4.4 Ah 08k (181b)
Isku REMS Akku Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / REMS Akku Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (2,4 1b)
Mini-Press S 22V ACC 28 mm Puristuspihdit (keskiarvo) 1,8kg (3,91b)
REMS Power-Press SE / Power-Press / Puristuspihdit Mini (keskiarvo) 1,2kg (2,61b)
Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V / Vélipihdit Mini Z8 1,0kg (2,21b)
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 41 mm Vélipihdit 22 2,0kg (4,41b)
REMS Power-Press XL ACC, Valipihdit Z4 36kg (7,91b)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 104 mm Valipihdit Z5 38kg (841lb)
Valipihdit 26 XL 55kg (12,1 1b)
1.5. Séhkétiedot Vélipihdit Z8 1,7kg (3,71b)
REMS Power-Press SE 230 V~; 50-60 Hz; 450 W Puristusrengas M54 (PR-3S) 31kg (6,81b)
REMS Power-Press 110 V~; 50-60 Hz; 450 W Puristusrengas U75 (PR-3B) 2,7kg (591b)
REMS Power-Press ACC S320% (AB 2/10 min)
REMS Power-Press XL ACC suojattu eristykselld, hairidnpoistolla 1.8. Melutaso ) o an
Tybpaikkakohtainen paéstoraja
-~y . REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa=87 dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC IpiiviEind REMS Power-Press /ACC/XL ACC
REMS Akku-Press 14V ’ e Loa=81dB(A) Lwa=92 dB(A) K=3dB(A)
; . REMS Mini-Press 14V ACC/
REMS Akku-Press 14VACC 144 V=50 An 22V ACC/ S 22V ACC Lo = 73 dB(A) Lus = 84 dB(A) K = 3 dB(A)
L 21,6 V=;25Ah REMS Akku-Press 14V /14V ACC/
REMS Mini-Press 22V ACC 216V = 4.4 Ah 22VACC /XL 45kN 22VACC Ly = 74 dB(A) Lus = 85 dB(A) K =3 dB(A)
REMS Mini-Press S 22V ACC 21 ’6 Vv _ 5’0 Ah
REMS Akku-Press 22V ACC DD 1.9. Térinad
21,6 V=;9,0An Kiihdytyksen painotettu tosiarvo <2,5m/s? K=1,5m/s?
REMS Akku-Press XL 45kN 22VACC 21,6V _ 5,0An lImoitettu térindn paastdarvo on mitattu normienmukaisen testausmenetelman
21,6 V=9,0An mukaan ja se on verrattavissa johonkin toiseen sahkdtydkaluun. limoitettua
Pikalaturi Li-lon/Ni-Cd Tulo 220-240 V~; 50—60 Hz; 65 W tarinan paastéarvoa voidaan kayttaa myos alustavaan keskeytyksen arviointiin.
(pistoakku, tuotenro 571560)  Lahto 10,8—-18 V= /A HUOMIO
suojattu eristykselld, hairionpoistolla Sahkotydkalun todellisessa kaytdssa voi tarinan paastoarvo sahkotyokalun
Tulo 100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W kayttdtavasta riippuen poiketa ilmoitetusta arvosta. Todellisista kayttdoloista
Léhto 108-18V= (ajoittainen kayttd) riippuen voi olla tarpeellista maéritella turvatoimenpiteet
suojattu eristyksella, hairionpoistolla laitetta kayttavan henkildn suojaamiseksi.
Pikalaturi Li-lon Tulo 220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
(liukuakku, tuotenro 571575)  Lahté 21,6 V= 2. Kéyttéénotto
suojattu eristykselld, hairidnpoistolla
Tulo  100-120 V~; 50—60 Hz; 70 W A Huomio
Lahtd 21,6 V= Jos kéyttdkonetta on varastoitu pitkdn aikaa, on ylipaineventtiilid ohjattava
suojattu eristykselld, hairiénpoistolla ennen uudelleen kéyttéénottoa painamalla reset-painiketta (13). Jos ylipaine-
Pikalaturi Li-lon Tulo 100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W venttiili on tarttunut kiinni tai likkuu raskaasti, sita ei saa painaa. Kayttokone
(liukuakku, tuotenro 571585) Lahts 21,6 V= on annettava valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastettavaksi.
suojattu eristykselld, hairiénpoistolla /\ HUOMIO
Pikalaturi Li-lon Tulo 100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W Noudata késin kasiteltavia kuormia koskevia kansallisia maarayksia.
(liukuakku, tuotenro 571587)  Lahto 21,6 V= o REMS-puristuspihtien, REMS Mini-puristuspihtien ja REMS-valipihdeilla varus-
suojattu eristyksella, héirionpoistolla tettujen REMS-puristusrenkaiden kayttoon eri putkiliitosjarjestelmissa patevat
Jannitesyotto Tulo 220-240 V~; 50-60 Hz kulloinkin voimassa olevat REMS-myyntiasiakirjat. Katso myés www.rems.de
14,4 V (tuotenro 571565) Lahtd 14,4V =;33A — Downloads — Tuoteluettelot, -esitteet. Jos jérjestelman valmistaja muuttaa
suojattu eristykselld, hairinpoistolla putkiliitosjarjestelmien osia tai tuo uusia osia markkinoille, niiden senhetkinen
Tulo  100-120 V~; 50-60 Hz kaytettavyys on tarkistettava REMSilta (faksi +49 7151 17 07 - 110 tai s&hkoposti
Lanhté 14,4V =18A info@rems.de). Yritys pidattaa itsellaén oikeuden muutoksiin eika vastaa mahdol-
suojattu eristykselld, hairionpoistolla lisista erehdyksista/virheista.
Jannitesyottd Tulo 220-240 V~; 50-60 Hz 2.1. Sahkoliitanta
21,6 V (tuotenro 571567) Lahtd 21,6V=;<15A
suojattu eristykselld, hairionpoistolla H ioi verkkoiénnite! Tarkist vtk Kalaturin tai Annitel
s - uomioi verkkojénnite! Tarkista ennen kéyttokoneen, pikalaturin tai jannitel-
%??g([/e(stﬂgtttgnro 571578) L;ﬂg g?oe_\?ﬂ)\go A50_60 Hz él'?htkeen Iiittémisté, vastaako arvokilvgs_sé"ilmpitgtty jénnite Yerkkojénpitgtté.
suojattu eristyksells, hairionpoistolla a ennqstyomaﬂ!a, kosteassa ym.parlstossa',. sisa- ja quot!!0|s"s§ tai niihin
verrattavissa olevissa asennustavoissa saa sahkétyokalua kéyttad verkkoon
1.6. Mitat liitettyn& vain vikavirtasuojakytkimen (Fl-kytkimen) kautta, joka keskeyttaa
REMS Power-Press SE 430x118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3" energiansy6ton heti kun vuotovirta maahan ylittdd 30 mA 200 ms:n ajan.
REMS Power-Press/Power-Press ACC 370x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3") Akut
REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
REMS Mini-Press 14V ACC 288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Mini-Press 22V ACC 273x260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0") Vie akku 14,4 V (19) aina kohtisuoraan kayttokoneen tai pikalaturin sisaan. Jos
REMS Mini-Press S 22V ACC 405%145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0") se viedaan sisaan vinosti, koskettimet vahingoittuvat ja seurauksena saattaa
REMS Akku-Press 14V / olla oikosulku vaurioittaen akkua.
Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3") . . .
REMS Akku-Press 22V ACC 285%290x81 mm (11,2"x11,4'x3,2") Alijannitteen aiheuttama syvapurkaus o
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC  540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3") Li-lon-akkujen kyseessa qllgssa ei vahlmma|SJalnn|te saa gllttua, sillé syvapur-
kaus saattaa muuten vaurioittaa akkua. REMS Li-lon-akkujen kennot on ladattu
1.7. Paino etukateen n. 40 %:sti laitetta toimitettaessa. Li-lon-akut on siksi ladattava ennen

REMS Power-Press SE -kayttékone

REMS Power-Press/Power-Press ACC -kayttdkone

REMS Power-Press XL ACC

47kg (104 Ib)
47kg (1041b)
55kg (12,11b)

kayttoa ja uudelleenlataus on suoritettava saanndllisesti. Mikali tata kennojen
valmistajien maaraysta ei noudateta, saattaa Li-lon-akku vaurioitua syvapur-
kauksen seurauksena.
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22.

Varastoinnin aiheuttama syvapurkaus

Mikali suhteellisen heikosti ladattu Li-lon-akku varastoidaan, sen itsepurkaus
saattaa aiheuttaa sen syvapurkauksen ja siten vaurioittaa sitd pitemman
varastoinnin kuluessa. Li-lon-akut on sen vuoksi ladattava ennen varastointia,
ja lataaminen on toistettava viimeistéan joka kuudes kuukausi, ja ne on ladat-
tava ehdottomasti viela kerran ennen uudelleenkuormitusta.

HUOMAUTUS

Lataa akku ennen kayttoa. Lataa Li-lon-akut saannéllisesti uudelleen
vilttadksesi syvapurkauksen. Akku vaurioituu syvapurkauksen yhteydessa.

Kéyta REMS Li-ion -akkujen lataamiseen vain hyvaksyttyja REMS-pikalatureita.
Uudet ja pitempaan kayttamattdmina olleet Li-lon-akut saavuttavat tayden
kapasiteetin vasta useamman latauskerran jélkeen.

Pikalaturi Li-ion/Ni-CD ja pikalaturi Li-ion

Jos verkkopistoke on liitetty, vasen vihred merkkivalo palaa jatkuvasti. Jos
pikalaturiin on liitetty akku, vihred merkkivalo vilkkuu merkkiné siita, etta akun
lataus on kaynnissa. Jos tdma vihred merkkivalo palaa jatkuvasti, akku on
ladattu. Jos punainen merkkivalo vilkkuu, akku on viallinen. Jos punainen
merkkivalo palaa jatkuvasti, pikalaturin ja / tai akun [ampétila on pikalaturin
sallitun tyéskentelyalueen 0°C — +40°C ulkopuolella.

HUOMAUTUS

Pikalaturit eivat sovellu kaytettavaksi ulkona.

Jannitelahde

Janniteldhde on tarkoitettu akkutyokalujen verkkokayttéon akkujen sijasta.
Jannitelahteet on varustettu ylivirta- ja Idmpdtilasuojauksella. Kéyttdtila ilmoi-
tetaan LED-merkkivalolla. Palava LED-merkkivalo merkitsee, etta laite on
kayttovalmis. Jos LED-merkkivalo ei pala tai se vilkkuu, se merkitsee ylivirtaa
tai luvatonta 1dmpdtilaa. Kayttokoneen kéyttaminen ei talléin ole mahdollista.
Odotusajan jalkeen LED-merkkivalo palaa jalleen ja tyd voi jatkua.

HUOMAUTUS

Jannitelahteet eivat sovellu kaytettavaksi ulkona.

Asentaminen radiaalipuristimeen ((vaihtaminen): puristuspihdit, Mini-
puristuspihdit (kuva 1 (1)), puristuspihdit (4G) (kuva 10), puristuspihdit (S)
(kuva 11), puristusrengas (PR-3S) vilipihdeilla (kuva 12), puristusrengas
(PR-3B) valipihdeilla (kuva 13), puristusrengas 45° (PR-2B) valipihdeilla,
puristusrengas S (PR-2B) vélipihdeilla Z8 tai Mini-vélipihdeilla Z8 (kuva 14).
Veda verkkopistoke irti tai poista akku. K&yta vain puristettavan puristusliitos-
jarjestelman mukaisia puristuspihteja, puristuspihteja Mini tai puristusrenkaita
jarjestelmakohtaisella puristusmuodolla. Puristusmuoto on merkitty Puristus-
pihtien, puristuspihtien Mini tai -puristusrenkaiden puristusleukoihin tai puris-
tussegmentteihin kirjaimin ja koko on merkitty numerolla. Valipihdit on merkitty
kirjaimella Z ja numerolla, joka osoittaa niiden kuuluvan hyvaksyttyyn puristus-
renkaaseen, jossa on sama merkinta. Puristusrengas 45° (PR-2B) saadaan
asettaa vain 45° kulmassa valipihteihin Z1 / Mini-vélipihteihin Z1 (kuva 17).
Puristusrenkaan S (PR-2B) kanssa valipihdit Z8 tai Mini-valipihdit Z8 ovat
portaattomasti kaannettavissa (kuva 14). Lue ja huomioi puristettavan puris-
tusliitosjarjestelman valmistajan/tarjoajan asennus- ja kokoonpano-ohjeet. Ald
kayta puristamiseen koskaan sopimattomia puristuspihteja, puristuspihteja Mini
tai puristusrenkaita ja valipihteja, valipihdit Mini (puristusmuoto, koko). Puris-
tusliitoksesta saattaa tulla kayttokelvoton ja kone seka puristuspihdit, puristus-
pihdit Mini tai puristusrengas, vélipihdit ja valipihdit Mini saattavat vaurioitua.

Valipihdit 26 XL REMS-puristusrenkaiden XL 64—108, 224" (PR-3S) kayttamisen
REMS Power-Press XLACC:lla. Valipihdit Z7 XL 45kN REMS-puristusrenkaiden
XL 64-108, 224" (PR-3S) kayttamiseen ja puristusrenkaiden XL 2%2—4" (PR-3B)
kayttdmiseen REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC:lla. REMS Akku-Press XL
45kN 22V ACC -laitetta voi kayttaa vain valipihdeilla Z7 XL 45kN.

Aseta kayttokone parhaiten pdydalle tai lattialle. REMS Power-Press XLACC:n
pydriva holkki (kuva 5 (21)) on sijoitettava kaytettyjen puristuspihtien/valipihtien
mukaisesti. Valipihtien Z6 XL kayttda varten on pyorivaa holkkia (21) kierrettava,
kunnes se lukittuu paikalleen, niin ettei se peitd kayttokotelon rakoa. Kaikkia
muita puristuspihteja/valipihteja varten on pyorivaa holkkia (21) kierrettava,
kunnes se lukittuu paikalleen, niin etta se peittda kayttokotelon raon. Puristus-
pihtien, puristuspihtien Mini tai valipihtien asennus (vaihtaminen) voidaan suorittaa
vain, jos puristusrullat (5) on palautettu kokonaan taka-asentoon. Paina tarvit-
taessa REMS Power-Press SE:n kiertosuuntavipu (7) vasemmalle ja paina
turvakayttokytkinta (8) ja jos kaytat laitteita REMS Mini-Press 14V ACC/ Mini-
Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press / Power-Press
ACC/Power-Press XL ACC ja REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC
/ Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC, paina palautus-
painiketta (13), kunnes puristusrullat (5) on ajettu kokonaan taakse.

/\ HUOMIO

Pyoriva holkki (21) on aina sijoitettava kaytettyjen puristuspihtien/valipintien
mukaisesti, kunnes se lukittuu paikalleen, puristumisvaara!

Avaa pihtien lukkopultti (2). Veda salpaa (4), jolloin pihtien lukkopultti (2)
ponnahtaa ulos jousen voimalla. Aseta valitut puristuspihdit, Mini-puristuspihdit
(1), vélipihdit, Mini-valipihdit (14) paikoilleen. Tyénna pihtien lukkopulttia (2)
eteenpain, kunnes salpa (4) lukittuu paikoilleen. Paina talléin suoraan pihtien
lukkopultin (2) ylapuolella oleva nuppi (3) alas. Ala kéynnista kéyttokonetta
ilman siihen asennettuja puristuspihteja, Mini-puristuspihteja, valipihdeilla
varustettua puristusrengasta tai Mini-valipihteja. Suorita puristusvaihe vain

3.1.

puristusliitoksen valmistusta varten. Kayttokone tai puristuspihdit, puristuspihdit
Mini, puristusrengas, valipihdit ja valipihdit Mini kuormittuvat tarpeettomasti
ilman puristusliittimen aikaansaamaa vastapuristuspainetta.

/\ HUOMIO

Ali suorita puristusta koskaan, jos pihtien lukkopulttia (2) ei ole lukittu.
Vaarana on murtuminen tai rikkoutuminen, ja poissinkoutuvat osat voivat
aiheuttaa vakavia vammoja!

Kayttd

/\ HUOMIO

Jos kayttokonetta on varastoitu pitkan aikaa, on ylipaineventtiilia ohjattava
ennen uudelleen kayttéonottoa painamalla reset-painiketta (13). Jos ylipaine-
venttiili on tarttunut kiinni tai likkuu raskaasti, sita ei saa painaa. Kayttékone
on annettava valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastettavaksi.

Puristuspihdit, Mini-puristuspihdit, puristusrengas, valipihdit ja Mini-vélipihdit,
ennen kaikkea puristusleukojen (10) tai kaikkien 3 puristussegmentin puristus-
profiili (11, 17) on tarkistettava aina ennen kayttéd mahdollisten vaurioiden ja
kulumisen toteamiseksi. Ala kéyta endé vaurioituneita tai kuluneita puristus-
pihteja, Mini-puristuspihteja, puristusrenkaita, valipihteja ja Mini-valipihteja.
Muutoin vaarana on epaasianmukainen puristus ja siten tapaturmavaara.

Kayttokoneella ja kulloinkin kaytetyillé puristuspihdeilla, Mini-puristuspihdeilla
ja kulloinkin kaytetylla valipihdeilla tai Mini-valipihdeilla varustetulla puristus-
renkaalla on aina ennen kayttda suoritettava koepuristus siséan asetetulla
puristusliittimella. Puristuspihtien, Mini-puristuspihtien (1) ja valipihdeilla tai
Mini-vélipihdeilla varustetun puristusrenkaan (15) on télléin sovittava mekaa-
nisesti kayttokoneeseen ja oltava asianmukaisesti lukittavissa. Kaytettdessa
puristuspihteja, Mini-puristuspihteja (kuva 1), puristusrengasta (PR-3B) (kuva
13), puristusrengasta 45° (PR-2B) tai puristusrengasta S (PR-2B) (kuva 14)
on tarkkailtava loppuun suoritetun puristuksen jalkeen puristusleukojen (10)
taydellista sulkeutumista kohdassa A. Kaytettdessa puristusrengasta (PZ-4G)
(kuva 10), puristusrengasta (PZ-S) (kuva 11) on tarkkailtava loppuun suoritetun
puristuksen jalkeen puristusleukojen (10) taydellista sulkeutumista seka kohdassa
A etta vastakkaisella puolella B. Kaytettdessa puristusrengasta (PR-3S) (kuva
12), puristusrengasta XL (PR-3S) (kuva 12) on tarkkailtava loppuun suoritetun
puristuksen jalkeen puristussegmenttien (16) taydellistad sulkeutumista seka
kohdassa A etta vastakkaisella puolella B. Liitoksen tiiviys on tarkastettava
(huomioi maakohtaiset maaraykset, standardit, direktiivit jne.).

Jos puristuspihtien, puristuspihtien Mini sulkemisen yhteydessa puristushylsyyn
muodostuu selked taitos, puristus voi olla virheellinen tai epétiivis (ks. kohta 5.
Hairiét).

/A HUOMIO

Vahinkojen vélttamiseksi kayttokoneella on huolehdittava siita, ettei kuvien
16-18 esittamissa esimerkkityotilanteissa ilmene mitaan jannitysta puris-
tuspihtien, Mini-puristuspihtien, puristusrenkaan, valipihtien, Mini-vali-
pihtien, liitoksen ja kdyttokoneen vililld. Jos ohjeita ei noudateta, vaarana
on murtuminen tai rikkoutuminen ja poissinkoutuvat osat voivat aiheuttaa
vakavia vammoja.

Tyonkulku

Paina puristuspihteja, puristuspihteja Mini (1) kasin yhteen, kunnes puristuspihdit
voidaan tyontaa puristusliittimen paalle. Aseta kéyttdkone ja puristuspihdit
puristusliitokselle aina suorassa kulmassa putkiakseliin nahden. Paasta puris-
tuspihdeista irti, jolloin ne sulkeutuvat puristusliitokselle. Pida kayttokonetta
runkokahvasta (6) ja kytkentékahvasta (9).

Aseta puristusrengas (15) puristusliittimen ymparille. Aseta valipihdit/Mini-
valipihdit (14) kayttokoneeseen ja lukitse pihtien lukkopultti ja, mikali tarpeen,
aseta pyoriva holkki (21) paikalleen, katso 2.2. Paina valipihdit/Mini-valipihdit
(14) kasin yhteen niin pitkalle, ettd valipihdit/Mini-valipihdit voidaan asettaa
puristusrenkaalle. Paasta valipihdit/Mini-valipihdit irti niin, etta valipihtien/Mini-
valipihtien sateet/puolipallot ovat lujasti puristusrenkaan sovitinpultilla/palloku-
peissa ja puristusrengas on lujasti puristusliitoksessa (kuva 15). Ota huomioon
Z1-valipindeissa / Mini Z1 -valipihdeissa, etta puristusrengas voidaan asettaa
vain 45° kulmassa. Puristusrenkaan S (PR-2B) kanssa valipihdit Z8/valipihdit
Mini Z8 ovat portaattomasti kd@nnettavissa (kuva 14).

HUOMAUTUS

Kéyta vain puristusrenkaille ja k&yttokoneelle hyvaksyttyja valipihteja, katso
kohta 2.2. Taman noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa virheellisia tai epatii-
viita puristuksia ja lisaksi vaurioittaa puristusrenkaita ja valipihteja.

Kéyttaessasi laitetta REMS Power-Press SE, k&&nné kiertosuuntavipu (7)
oikealle (eteenpain) ja paina turvallista kayttokytkinta (8). Pida turvallista kayt-
tokytkinta (8) painettuna, kunnes puristus on valmis ja puristuspihdit tai puris-
tusrengas ovat sulkeutuneet. Paasté turvallinen kayttdkytkin heti irti. Kdanna
kiertosuuntavipu (7) vasemmalle (paluuliike) ja paina kytkinta (8), kunnes
puristusrullat on ajettu taakse ja varmuusliukukytkin vastaa. Paésté turvallinen
kayttokytkin heti irti.

HUOMAUTUS

Ala kuormita varmuusliukukytkinté tarpeettomasti. Vapauta turvakéyttokytkin
puristuspihtien, puristusrenkaan sulkemisen tai puristusrullien palautuksen
jalkeen valittdmasti. Varmuusliukukytkin on kaikkien liukukytkimien tapaan altis
normaalille kulumiselle. Jos sita kuormitetaan kuitenkin tarpeettomasti, se kuluu
nopeammin ja voi siten rikkoutua.
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3.2,

3.3.

3.4,

3.5.

Kun kaytat REMS Power-Press ja REMS Akku-Pressid, pida turvallista k&yt-
tokytkinta (8) painettuna, kunnes puristuspihdit tai puristusrengas ovat kokonaan
sulkeutuneet. Sen merkkina on akustinen signaali (rutina). Paina palautus-
painiketta (13), kunnes puristusrullat (5) on ajettu kokonaan taakse.

Kun kaytat REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S
22VACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS
Power-Press ACC ja Power-Press XL ACC:ta, pida turvallista kayttokytkinta
(8) painettuna, kunnes puristuspihdit tai puristusrengas ovat kokonaan sulkeu-
tuneet. Loppuun suoritetun puristuksen jalkeen kayttokone kytkee automaattisesti
paluuliikkeelle (pakotettu paluuliike). Tamé ilmoitetaan akustisella signaalilla
(rutina).

Pida REMS Akku-Press 22 VV ACC:n turvakayttokytkinta (8) painettuna, kunnes
puristuspihdit tai puristusrengas ovat kokonaan sulkeutuneet. Loppuun suoritetun
puristuksen jalkeen kayttékone kytkeytyy automaattisesti paluuliikkeelle (pako-
tettu paluuliike). Puristuspaineen varillinen LED-nayttd (22) nayttaa, oliko
kayttokoneen puristuspaine esiasetetun puristuspaineen rajoissa, katso 3.6.
Paina puristuspihteja, puristuspihteja Mini k&sin yhteen, niin ettd ne voidaan
vetaad yhdessa kayttokoneen kanssa pois puristusliitokselta. Paina valipihteja,
valipihdit Mini, kasin yhteen, niin etta ne voidaan vetda yhdessa kayttokoneen
kanssa pois puristusrenkaalta. Avaa puristusrengas kasin, niin etti se voidaan
vetaa pois puristusliitokselta.

Toimintavarmuus

REMS Power-Press SE -laitetta kdytettdessa lopetetaan puristaminen paastamalla
turvallinen kayttokytkin (8) irti. Kayttokoneiden mekaaniseen turvallisuuteen
vaikuttaa puristusrullien molemmissa paateasennoissa oleva vaantémomentista
riippuvainen varmuusliukukytkin. Ala kuormita varmuusliukukytkinté tarpeetto-
masti! REMS Power-Press SE on lisdksi varustettu turvallisuuselektroniikalla,
joka kytkee liian korkealla kuormituksella kayttdkoneen pois kaytosta. Jos
puristuspihdit (1), puristusrenkaat (15) sulkeutuvat taysin (katso kohta 3.1.)
tama ei ole vakavaa. Jos kayttokone kuitenkin kytkeytyy pois kdytdsta ennen
kuin puristus on paattynyt (puristuspihdit, -renkaat eivat ole sulkeutuneet, katso
kohta 3.1.) tyd on keskeytettava ja kéayttokone on tarkistettava/korjattava
valtuutetulla REMS-sopimuskumppanilla.

REMS Power-Press ja REMS Akku-Press 14V paattaa puristamisen automaat-
tisesti akustiseen signaaliin (rasahtelu).

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL
45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC ja Power-Press XL ACC paattaa
puristamisen automaattisesti akustiseen signaaliin (rasahtelu) ja palaa auto-
maattisesti takaisin (pakotettu paluuliike).

HUOMAUTUS

Moitteeton puristus saadaan aikaan vain, jos puristuspihdit, puristuspihdit
Mini, puristusrengas tai puristussegmenti sulkeutuvat kokonaan.
Kaytettdessa puristuspihteja, Mini-puristuspihtejé (kuva 1), puristusren-
gasta (PR-3B) (kuva 13), puristusrengasta 45° (PR-2B) tai puristusrengasta
S (PR-2B) (kuva 14) on tarkkailtava loppuun suoritetun puristuksen jélkeen
puristusleukojen (10) taydellista sulkeutumista kohdassa A. Kéytettaessa
puristusrengasta (PZ-4G) (kuva 10), puristusrengasta (PZ-S) (kuva 11) on
tarkkailtava loppuun suoritetun puristuksen jalkeen puristusleukojen (10)
taydellista sulkeutumista seka kohdassa A etté vastakkaisella puolella B.
Kaytettdessa puristusrengasta (PR-3S) (kuva 12), puristusrengasta XL
(PR-38) on tarkkailtava loppuun suoritetun puristuksen jalkeen puristus-
segmenttien (16) taydellista sulkeutumista seka kohdassa A etté vastak-
kaisella puolella B. Jos puristushylsylle muodostuu selvé purse puris-
tuspihtien, puristuspihtien Mini, puristusrengas tai puristussegmentin
sulkeutuessa, puristus voi olla virheellinen tai epatiivis (ks. kohta 5.
Hairiot).

Tyoturvallisuus

Tyoturvallisuuden takia kayttokoneet on varustettu turvakytkimella (8). Téman
ansiosta kayttokoneet voidaan sammuttaa valittémasti milloin vain, mutta
erityisesti vaaratilanteen sattuessa. Kayttékoneet on mahdollista kytkea jokai-
sessa asennossa paluuliikkeelle.

Akkujen tilanvalvonta syvapurkaussuojalla

Kaikki REMS-akkupuristimet on varustettu 1.1.2011 alkaen elektronisella koneen
tilanvalvonnalla (18) ja liian suuren virran ylikuormitussuojalla seké lataustilan
naytolla, jossa on 2-véarinen vihred/punainen LED-merkkivalo. LED-merkkivalo
palaa vihreana, kun akku on taysin tai yha riittavasti ladattu kaytettavaksi.
LED-merkkivalo palaa punaisena, kun akku on ladattava, akussa on vika tai
jos kayttokone on sammutettu ylivirran vuoksi. Mikali tama tila esiintyy puris-
tuksen aikana ja mikali puristustoimenpidetta ei suoriteta loppuun, puristus on
suoritettava loppuun ladatulla Li-lon-akulla. Ellei kayttékonetta kayteta, LED-
merkkivalo sammuu n. 2 tunnin kuluttua, mutta palaa jalleen, kun kayttdkone
kytketaan uudelleen paalle.

Li-ion-akkujen 21,6 V porrastettu varaustilanéytto (20)

Porrastettu varaustilanayttd nayttda akkujen varaustilan 4 LEDill4. Kun akku-
symbolipainiketta painetaan, ainakin yksi LED palaa muutaman sekunnin ajan.
Mité useampi LED palaa vihrednd, sité korkeampi on akkujen varaustila. Jos
yksi LED palaa punaisena, on akku ladattava.

3.6. Puristuspaineen seuranta, REMS Akku-Press 22 V ACC (kuva 4)

41.

REMS Akku-Press 22 V ACC -laitteessa puristuspainetta seurataan puristuksen
aikana. Kun puristus on paattynyt, puristuspaineen nayton LED-merkkivalo (22)
palaa valkoisena, jos puristuspaine oli esiasetetun paineen rajoissa, punaisena,
jos paine oli alhaisempi kuin esiasetettu arvo, ja jos merkkivalo palaa punai-
sena ja kayttokoneen toiminta keskeytetdan, puristuspaine oli suurempi kuin
esiasetettu arvo. Paina palautuspainiketta (13) niin kauan, ettd puristusrullat
on palautettu kokonaan taka-asentoon. Jos puristuspaine oli esiasetetun arvon
ulkopuolella, uusi puristus voi alkaa ja puristuspaineen nayton LED-merkkivalo
palaa jalleen valkoisena. Noin 2 minuutin odotusajan jalkeen LED-merkkivalo
sammuu. Se syttyy jalleen, kun kdyttdkone kytketédan kayttdon. Jos puristuspai-
neen LED-merkkivalo palaa punaisena, suosittelemme antamaan kayttokoneen
valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastettavaksi/kunnostettavaksi.

HUOMAUTUS

Kun puristuspaine on esiasetetun arvon rajoissa ja puristuspaineen ndyton LED-
merkkivalo (22) palaa valkoisena, tasta ei voida paéatell, etta puristuspihdit, -rengas
tai -segmentti on ollut suljettuna puristuksen pééattyessa. Puristuksen taydellista
sulkeutumista on valvottava jokaisen puristuksen aikana, katso kohta 3.1.

Kunnossapito

Alla mainitusta huollosta huolimatta suosittelemme lahettdmaan REMS-kaytto-
koneet yhdessé kaikkien tydkalujen (esim. puristuspihtien, Mini-puristuspihtien,
valipihdeilla varustettujen puristusrenkaiden, Mini-vélipihtien) ja lisdvarusteiden
(esim. akkujen, pikalaturien, janniteldhteen) kanssa vahintdéan kerran vuodessa
valtuutettuun REMS-sopimuskorjaamoon tarkastusta ja sdhkdlaitteiden maara-
aikaistarkastusta varten. Saksassa kyseinen sahkolaitteiden méaraaikaistarkastus
on suoritettava standardin DIN VDE 0701-0702 mukaisesti ja se on maaratty
koskemaan my®s liikuteltavia sahkolaitteita onnettomuudentorjuntamaarayksen
DGUV-maarayksen 3 “Elektrische Anlagen und Betriebsmittel* perusteella.
Lisaksi kayttopaikalla kulloinkin voimassa olevat kansalliset turvallisuusmaaréa-
ykset, sdannét ja ohjeet on huomioitava ja niitd on noudatettava.

Huolto

Irrota virtapistoke tai akku ennen huoltotdiden aloittamista!

Pida puristuspihdit, Mini-puristuspihdit, puristusrenkaat, valipihdit, Mini-valipihdit
ja erityisesti niiden liittimet puhtaina. Puhdista voimakkaasti likaantuneet
metalliosat esim. konepuhdistusaineella REMS CleanM (tuote nro 140119) ja
suojaa sen jalkeen ruosteelta.

Puhdista muoviosat (esim. kotelo, akut) vain konepuhdistusaineella REMS
CleanM (tuote-nro 140119) tai miedolla saippualla ja kostealla rievulla. Ala
kayta kodin puhdistusaineita. Ne sisaltavat monin kerroin kemikaaleja, jotka
voivat vahingoittaa muoviosia. Al missaan tapauksessa kayta bensiinia,
tarpattioljya, liuotinta tai muita vastaavia tuotteita muoviosien puhdistamiseen.

Pida huoli siité, etteivat nesteet paase koskaan sahkétydkalun sisaan. Ald upota
sahkotyokalua koskaan nesteeseen.

Tarkasta puristuspihtien, puristuspihtien Mini, puristusrenkaiden ja valipihtien
/-Mini, kitkaton toiminta saannéllisesti. Puhdista puristuspihdit, puristuspihdit
Mini, puristusrenkaat tai valipindit, valipihdit Mini tarpeen vaatiessa ja voitele
puristusleukojen, puristussegmenttien tai valileukojen pultit (12) konedljylla
(Kuva 1, 10-14), mutta &la pura puristuspihteja, puristuspihteja Mini, puristus-
renkaita tai valipihteja! Poista puristusmuodossa (11, 17) olevat kerrostumat.
Tarkasta sdanndllisesti, etta kaikki puristuspihdit, puristuspihdit Mini, puristus-
renkaat, valipihdit ja valipihdit Mini ovat toimivia suorittamalla koepuristuksen
sisdanasetetulla puristusliittimella. Moitteeton puristus saadaan aikaan vain,
jos puristuspihdit, puristuspihdit Mini, puristusrengas tai puristussegmenti
sulkeutuvat kokonaan. Kaytettaessa puristuspihteja, Mini-puristuspihteja (kuva
1), puristusrengasta (PR-3B) (kuva 13), puristusrengasta 45° (PR-2B) tai
puristusrengasta S (PR-2B) (kuva 14) on tarkkailtava loppuun suoritetun
puristuksen jalkeen puristusleukojen (10) taydellista sulkeutumista kohdassa
A. Kaytettdessa puristusrengasta (PZ-4G) (kuva 10), puristusrengasta (PZ-S)
(kuva 11) on tarkkailtava loppuun suoritetun puristuksen jalkeen puristusleukojen
(10) taydellista sulkeutumista seka kohdassa A etté vastakkaisella puolella B.
Kéaytettaessa puristusrengasta (PR-3S) (kuva 12), puristusrengasta XL (PR-3S)
on tarkkailtava loppuun suoritetun puristuksen jalkeen puristussegmenttien
(16) taydellista sulkeutumista seka kohdassa A etté vastakkaisella puolella B.
Jos puristushylsylle muodostuu selva purse puristuspihtien, puristuspihtien
Mini, puristusrengas tai puristussegmentin sulkeutuessa, puristus voi olla
virheellinen tai epatiivis (ks. kohta 5. Hairiot).

Ala kéyta enaa vaurioituneita tai kuluneita puristuspihteja, puristuspihteja Mini,
puristusrenkaita, valipihteja ja valipihdit Mini. Jos olet epdvarma asiasta, laheta
kayttokone yhdessa kaikkien puristuspihtien, puristuspihtien Mini, puristusren-
kaiden, valipihtien ja vélipihdit Mini kanssa tarkastettavaksi valtuutettuun
REMS-sopimuskorjaamoon.

Pida puristuspihtien vastaanotto puhtaana, puhdista etenkin puristusrullat (5)
ja pihtien lukkopultit (2) sd&nnéllisin valiajoin ja voitele sen jalkeen vield konedl-
jylla. Tarkista kayttokoneen toimintavarmuus saanndllisesti valmistamalla puristus
suurimman puristusvoiman vaativalla puristusliittimella. Jos puristuspihdit,
puristuspihdit Mini ja puristusrengas puristuvat koepuristuksen aikana taydelli-
sesti (ks. ylld), kayttékoneen toimintavarmuus on taattu. Jos puristuspihdit,
Mini-puristuspihdit, puristusrengas, puristussegmentit sulkeutuvat tdman puris-
tuksen aikana taydellisesti (ks. ylla), on kdyttdkoneen toimintavarmuus taattu.
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4.2,

Tarkistaminen/kunnostaminen tarkistettava tai uusittava aika ajoin. K&yté vain alkuperaistd REMS-varmuus-
liukukytkinté. DC-moottoreiden hiiliharjat kuluvat akkukayttéisissa kayttdkoneissa.
Niita ei voida uusia, vaan DC-moottori on vaihdettava. Tiivisterenkaat (O-renkaat)
kuluvat kaikissa sahkohydraulisissa kayttdmoottoreissa. Ne on sen vuoksi
tarkistettava tai uusittava aika ajoin. Jos kayttokoneessa esiintyy ongelmia

Irrota virtapistoke tai akku ennen kunnostus- ja korjaustoiden aloittamista!
Vain vastaavan patevyyden omaava ammattitaitoinen henkildstd saa suorittaa

nama tyot. puristusvoiman suhteen tai siind esiintyy dljyhavikkia, kone pitaa tarkistuttaa
REMS Power-Press SE:n kayttékoneiden vaihteisto on huoltovapaata. Se on tai kunnostuttaa REMSill4 tai valtuutetulla REMS-korjaamolla.
jatkuvassa rasvataytdssa eika sitd sen vuoksi tarvitse voidella. Moottorissa HUOMAUTUS

REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, Power-
Press XLACC on hiiliharjat. Ne kuluvat, ja siksi ne on tarkistettava tai uusittava
aika ajoin. Kayta vain alkuperaisia REMS hiiliharjoja. Kéyttékone REMS Power-
Press SE on varustettu varmuusliukukytkimelld. Se kuluu ja on sen vuoksi

Vaurioituneita tai kuluneita puristuspihteja, Mini-puristuspihteja, puristusrenkaita
ja vélipihteja ei voida kunnostaa.

5.1.

5.2,

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

Hairiot

Vahinkojen valttdmiseksi kayttokoneella on huolehdittava siita, ettei kuvien 16—18 esittdmissa esimerkkitydtilanteissa ilmene mitaan jannitysté puristuspihtien, Mini-
puristuspihtien, puristusrenkaan, vélipihtien, Mini-valipihtien, liitoksen ja kayttdkoneen valilla.

/\ HUOMIO

Jos kayttokonetta on varastoitu pitkan aikaa, on ylipaineventtiilid ohjattava ennen uudelleen kayttéonottoa painamalla reset-painiketta. Jos ylipaineventtiili on tarttunut
kiinni tai liikkuu raskaasti, sité ei saa painaa. Kayttokone on annettava valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastettavaksi.

Hairio: Kayttokone ei toimi.

Syy: Korjaustoimenpide:
o Kuluneet hiiliharjat. e Anna ammattitaitoisen henkildston tai valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon
vaihtaa hiiliharjat tai DC-moottori.
o Liitosjohto on viallinen (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, e Anna ammattitaitoisen henkildston tai valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon
REMS Power-Press ACC, Power-Press XL ACC). vaihtaa liitosjohto.
o Akku on tyhja tai viallinen (REMS Akku-kayttokoneet). e |ataa akku pikalaturilla tai vaihda akku.
o Kayttokone on viallinen. e Anna valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastaa/kunnostaa kayttokone.

Hairi6: Kayttokone ei tee puristusta valmiiksi, puristuspihdit, Mini-puristuspihdit, puristusrengas tai puristussegmentti eivét sulkeudu kokonaan, katkaisupihdit tai
kaapelisakset eivat katkaise taysin.

Syy: Korjaustoimenpide:
o Kéayttékone on ylikuumentunut (REMS Power-Press SE, e Anna kayttokoneen jadhtya n. 10 min.
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, Power-Press XL ACC).
o Kuluneet hiiliharjat. e Anna ammattitaitoisen henkildston tai valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon

vaihtaa hiiliharjat tai DC-moottori.

o Liukukytkin on viallinen (REMS Power-Press SE). e Anna valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastaa/kunnostaa liukukytkin.

e Akku on tyhja tai viallinen (REMS Akku-kayttokoneet). e Lataa akku pikalaturilla tai vaihda akku.

o Kéayttékone on viallinen. o Anna valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastaa/kunnostaa kayttdkone.

e Vaaria puristuspihteja, Mini-puristuspihteja, vaaraa puristusrengasta e Tarkista puristuspihtien, Mini-puristuspihtien, puristusrenkaan, vélipihtien, Mini-
(puristusmuoto, koko) tai vaaria vélipihteja, Mini-valipihteja tai katkaisuosia vélipihtien tai katkaisuosien merkinta ja vaihda ne tarvittaessa.
on kaytetty.

o Puristuspihdit, Mini-puristuspihdit, puristusrengas tai valipihdit, valipihdit o Ala kéyta puristuspihtejd, Mini-puristuspihteja, puristusrengasta tai valipihteja
Mini ovat kankeat tai vialliset. enaa! Puhdista puristuspihdit, Mini-puristuspihdit, puristusrengas tai valipihdit,

vélipihdit Mini, ja rasvaa ne kevyesti konedljylla tai vaihda ne uusiin.

e Puristuspaineen LED-merkkivalo (22) palaa punaisena e Anna valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastaa/kunnostaa kayttkone.

(REMS Akku-Press 22V ACC), katso 3.6. Purista liitos uudelleen tai korvaan se uudella. Noudata puristusliitosjarjes-
telmén kayttéohjetta.

e Kierretangon lujuusluokka on > 4.8 (400 N/mm?) e Huomioi kierretangon lujuusluokitus.
(REMS-katkaisupihdit Mini M, REMS-katkaisupihdit M).

e Katkaisuosat/kaapeliterat ovat tylsat (REMS-katkaisupihdit Mini M, e Kaanna tai vaihda katkaisuosat / vaihda kaapeliterat.
REMS-katkaisupihdit M / REMS-kaapelisakset).

e Vaara Klauke-puristuspakka on asennettu REMS-puristuspihteihin Mini e Huomioi jarjestelman toimittajan ohjeet ja noudata niita, vaihda puristuspakka
Basic EO1 tai REMS-puristuspihteihin Basic E01. tarvittaessa.

Hairio: REMS Power-Press SE kytkeytyy toistuvasti pois paalta puristuksen paatyttya.

Syy: Korjaustoimenpide:

e Kayttokone on viallinen. o Anna valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastaa/kunnostaa kayttdkone.

Hairi6: Puristuspihtien, Mini-puristuspihtien, puristusrenkaan tai puristussegmenttien sulkeutuessa syntyy puristushylsylle selva purse.

Syy: Korjaustoimenpide:

o Vaurioituneet tai kuluneet puristuspihdit, Mini-puristuspihdit, puristusrengas, e Vaihda puristuspihdit, Mini-puristuspihdit tai puristusrengas uuteen/uusiin.
puristussegmentit tai puristusmuoto.

e Vaaria puristuspihteja, Mini-puristuspihtejd, vaaraa puristusrengasta o Tarkista puristuspihtien, Mini-puristuspihtien, puristusrenkaan tai valipihtien,
(puristusmuoto, koko) tai vaaria valipihteja /-Mini, on kaytetty. /-Mini, merkinta ja vaihda ne tarvittaessa.
o Puristushylsy, putki ja tukihylsy eivat sovellu keskendén kéytettavaksi. o Tarkista puristushylsyn, putken ja tukihylsyn yhteensopivuus. Huomioi

puristettavan puristusliitosjarjestelman valmistajan/tarjoajan asennus- ja
kokoonpano-ohjeet ja ota tarvittaessa yhteytta kyseiseen valmistajaan/
tarjoajaan.

Hairio: Puristusleuat sulkeutuvat kuormittamattomilla puristuspihdeillé ja Mini-puristuspihdeilla epakeskisesti kohdissa "A" ja "B" (Kuva 1).

Syy: Korjaustoimenpide:
o Puristuspihdit tai Mini-puristuspihdit ovat pudonneet lattialle/maahan, o Toimita puristuspihdit tai Mini-puristuspihdit tarkastusta varten valtuutettuun
painejousi on vaantynyt. REMS-sopimuskorjaamoon.

Hairio: Kierretankojen katkaisussa syntyy purseita (REMS-katkaisupihdit Mini M, REMS-katkaisupihdit M).

Syy: Korjaustoimenpide:
e Katkaisuosat ovat tylsat tai irronneet. e Kaanna tai vaihda katkaisuosat.
e Kierretangon lujuusluokka on > 4.8 (400 N/mm?). e Huomioi kierretangon lujuusluokitus.
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6.

Jatehuolto

Kun kayttdkoneet, akut, pikalaturit ja jannitelahteet on poistettu k&ytosta, niita
ei saa havittaa kotitalousjatteiden mukana. Niiden jatteet on huollettava asian-
mukaisesti lakimaaraysten mukaan. Kaikkien akustojen litiumakut ja akkuyksikot
saa havittaa vain purkautuneina tai, jos litiumakut ja akkuyksikét eivat ole taysin
purkautuneet, kaikki koskettimet on peitettdva esim. eristysnauhalla.

Valmistajan takuu

Takuuaika on 12 kuukautta siita alkaen, kun uusi tuote on luovutettu ensikayt-
tajalle. Luovutusajankohta on osoitettava lahettamalla alkuperaiset ostoa
koskevat asiapaperit, joista on kaytava ilmi ostopaiva ja tuotenimike. Kaikki
takuuaikana esiintyvat toimintavirheet, joiden voidaan osoittaa johtuvan valmistus-
tai materiaalivirheestd, korjataan ilmaiseksi. Vian korjaamisesta ei seuraa
tuotteen takuuajan piteneminen eika sen uusiutuminen. Takuu ei koske vahin-
koja, jotka johtuvat normaalista kulumisesta, epaasianmukaisesta kasittelysta
tai vadrinkaytosta, kayttdohjeiden noudattamatta jattamisesta, soveltumattomista
tyovalineista, ylikuormituksesta, kéyttotarkoituksesta poikkeavasta kaytosta,
laitteen muuttamisesta itse tai muiden tekemista muutoksista tai muista syista,
joista REMS ei ole vastuussa.

Takuuseen kuuluvia t6ité saavat suorittaa ainoastaan tdhan valtuutetut REMS-
sopimuskorjaamot. Reklamaatiot hyvaksytaan ainoastaan siina tapauksessa,
etta tuote jatetadn valtuutettuun REMS-sopimuskorjaamoon ilman, etta sité on
yritetty itse korjata tai muuttaa tai purkaa osiin. Vaihdetut tuotteet ja osat siirtyvat
REMS-yrityksen omistukseen.

Rahtikuluista kumpaankin suuntaan vastaa kayttaja.

Luettelo REMS-sopimuskorjaamoista on nahtavissa internetissé osoitteessa
www.rems.de. Niiden maiden, joita ei luettelossa mainita, tulee lahettaa tuotteet
osoitteeseen SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strale 4, 71332
Waiblingen, Saksa. Tama takuu ei rajoita kayttajan laillisia oikeuksia, erityisesti
hé&nen takuuvaatimuksiaan myyjaa kohtaan tuotteessa havaituista puutteista
seka vaatimuksia tahallisen velvollisuuden laiminlyénnin perusteella ja tuote-
vastuuoikeudellisia vaatimuksia.

Téahéan takuuseen sovelletaan Saksan lakia lukuun ottamatta Saksan kansain-
vélisen yksityisoikeuden viitemaarayksia seka Yhdistyneiden kansakuntien
yleissopimusta kansainvalisisté tavaran kauppaa koskevista sopimuksista
(CISG). Taman maailmanlaajuisesti voimassa olevan valmistajan takuun antaja
on REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Saksa.

Valmistajan takuun pidentdminen 5 vuoteen

Tassa kayttdohjeessa esitettyjen kayttokoneiden valmistajan takuuta on
mahdollista pidentda 5 vuoteen rekisterdimalla ne sivustolla www.rems.de/
service 30 paivan kuluessa koneen luovuttamisesta ensimmaiselle kayttajalle.
Vain rekisterdidyt ensimmaiset kayttajat voivat esittda vaateita valmistajan
takuun pidentamisesta edellyttéen, etté kayttolaitteen arvokilpea ei ole poistettu
tai muutettu ja sen sisaltamat tiedot ovat luettavissa. Vaateiden siirto on pois-
suljettu.

Varaosaluettelot
Katso varaosaluettelot osoitteesta www.rems.de — Downloads — Parts lists.

87



88

por

por

Tradugao do manual de instrugées original

Para a utilizagdo de tenazes de prensar REMS, tenazes de prensar Mini REMS,
anéis de compressdo REMS com tenazes adaptadoras para os diversos sistemas
de unido de tubos s&o validos os atuais documentos de venda REMS, ver também
www.rems.de — Downloads — Catalogos e prospetos de produtos. Se os compo-
nentes de sistemas de unido de tubos forem alterados pelo fabricante do sistema
ou se voltarem a ser comercializados, o respetivo estado deve ser consultado junto
da REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110 ou por e-mail através do info@rems.de).
Reservado o direito a alteragoes e erros.

Fig. 1-14
1 Tenaz de prensar/ 14 Tenaz adaptador/tenaz adaptador
tenaz de prensar Mini Mini
2 Cavilha de fixagdo da tenaz 15 Matriz
3 Cabegal 16 Segmento de prensa
4 Lingueta 17 Contorno de prensa (matriz ou
5 Rolos de prensar segmento de prensa)
6 Punho estrutura 18 Controlo do estado da maquina
7 Alavanca do sentido de rotagdo 19 Bateria
8 Interruptor de contacto de 20 Indicador do estado de carga
seguranga escalonado (REMS baterias
9 Punho de ligagao 216V)
10 Mandibulas de prensar 21 Revestimento rotativo
11 Contorno de prensar (REMS Power-Press XL ACC)
(Tenaz de prensar) 22 Indicagéo da presséo
12 Perno de compresséo

13 Botéo de reposicao (REMS Akku-Press 22V ACC)

Fig. 15

Aplicag&o pretendida ou ndo permitida da tenaz adaptadora no anel de compressao

Fig. 16-18

Posigdes de trabalho ndo permitidas

Fig. 19

Viséo geral de aprovagdes de sistemas de protegéo contra queda

Indicag6es de seguranga gerais para ferramentas elétricas

Leia todas as indicagoes de seguranga, instrugoes, ilustragdes e dados técnicos
fornecidos com a presente ferramenta elétrica. Negligéncias no cumprimento
das instrugbes descritas em seguida podem provocar choques elétricos, incéndios
e/ou ferimentos graves.

Conserve todas as indicagdes de seguranca e instrugoes para futuras consultas.

O termo “ferramenta elétrica” usado nas instrugbes de seguranca refere-se a ferra-
mentas elétricas operadas pela rede elétrica (com linha de rede) ou a ferramentas
elétricas operadas por bateria (sem linha de rede).

1) Seguranga do local de trabalho

a) Mantenha o seu local de trabalho limpo e bem iluminado. Areas de trabalho
desorganizadas ou mal iluminadas podem provocar acidentes.

b) Nao trabalhe com a ferramenta elétrica em atmosferas potencialmente
explosivas, nas quais se encontrem liquidos, gases ou poeiras inflamaveis.
As ferramentas elétricas formam faiscas que podem inflamar a poeira ou 0s
vapores.

c) Mantenha as criangas e outras pessoas afastadas durante a utilizagdo da
ferramenta elétrica. Em caso de distragéo, podera perder o controlo sobre a
ferramenta elétrica.

2) Seguranga elétrica

a) Aficha da ferramenta elétrica deve adaptar-se a tomada. A ficha ndo pode
ser alterada de modo algum. Nao utilize nenhuma ficha adaptadora junta-
mente com ferramentas elétricas com ligagao a terra. Fichas inalteradas e
tomadas adequadas reduzem o risco de um choque elétrico.

b) Evite o contacto corporal com superficies ligadas a terra como tubos,
aquecimentos, fogoes e frigorificos. Existe um elevado risco de choque elétrico
quando o seu corpo esta ligado a terra.

c) Mantenha as ferramentas elétricas protegidas da chuva ou da humidade.
A infiltragdo de agua numa ferramenta elétrica aumenta o risco de um choque
elétrico.

d) Nao utilize o cabo de ligagao para o transporte, a suspensio ou a remogéao
da ficha da ferramenta elétrica da tomada. Manter a linha de rede afastada
de calor, dleo, arestas afiadas ou pegas méveis do aparelho. Os cabos de
ligagdo danificados ou torcidos aumentam o risco de choque elétrico.

e) Caso trabalhe com uma ferramenta elétrica ao ar livre, utilize apenas cabos
de extensdo tamhém adequados a areas exteriores. A utilizagédo de um cabo
de extensdo adequado a areas exteriores reduz o risco de choque elétrico.

f) Caso nao seja possivel evitar o funcionamento da ferramenta elétrica em
ambientes humidos, utilize um disjuntor diferencial. A aplicagado de um
disjuntor diferencial evita o risco de choque elétrico.

3) Segurancga de pessoas

a) Esteja atento ao que faz e proceda ao trabalho com uma ferramenta elétrica
com precaugao. Nao utilize nenhuma ferramenta elétrica, caso esteja fatigado
ou sob ainfluéncia de drogas, alcool ou medicamentos. O minimo descuido
durante a utilizagdo da ferramenta elétrica pode provocar ferimentos graves.

b) Utilize equipamento de protegao individual e sempre 6culos de protegao.
A utilizag&o de equipamento de protegdo individual, como méascara de protegdo
contra poeiras, calgado de seguranga antiderrapante, capacete de prote¢do ou
protegéo auditiva, em fungéo do tipo e aplicagéo da ferramenta elétrica, reduz
o risco de ferimentos.

c) Evite uma colocagdo em funcionamento inadvertida. Assegure-se de que a
ferramenta elétrica esta desativada, antes de a ligar a fonte de alimentagao
elou a bateria, a levantar ou a transportar. Manter o dedo no interruptor durante
o transporte da ferramenta elétrica ou conectar a ferramenta elétrica ligada a
fonte de alimentagéo, pode levar a acidentes.

d) Remova ferramentas de ajuste ou chaves de parafusos, antes de ligar a

ferramenta elétrica. Uma ferramenta ou chave que se encontre numa peca

rotativa da ferramenta elétrica pode levar a lesées.

Evite uma postura corporal anormal. Assegure uma posi¢do segura e

mantenha sempre o equilibrio. Deste modo, podera controlar melhor a ferra-

menta elétrica em situagbes inesperadas.

f) Utilize vestuario adequado. Nao utilize vestuario largo ou joias. Mantenha
o cabelo e o vestuario afastados de pegas mdveis. Vestuario largo, joias ou
cabelo comprido podem ficar presos em pegas moveis.

g) Caso seja possivel montar dispositivos de aspiragdo e de recolha de pé,
estes devem ser ligados e corretamente utilizados. A utilizagédo de um aspi-
rador de pd pode reduzir os riscos provocados pela poeira.

h) Nunca se baseie numa falsa seguranca e nunca ignore as regras de segu-
ranga para ferramentas elétricas, mesmo que, depois de muita experiéncia
de utilizagao, ja esteja familiarizado com a ferramenta elétrica. A falfa de
atengdo pode causar ferimentos graves em poucos segundos.
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4) Utilizagcao e manuseamento da ferramenta elétrica

a) Nao sobrecarregue a ferramenta elétrica. Utilize para o seu trabalho a
ferramenta elétrica prevista para o efeito. Com a ferramenta elétrica adequada
trabalha melhor e com mais seguranga no intervalo de poténcia indicado.

b) Nao utilize qualquer ferramenta elétrica, cujo interruptor esteja com defeito.
Uma ferramenta elétrica que ja ndo consiga ligar ou desligar é perigosa e deve
ser reparada.

c) Puxar a ficha da tomada e/ou remover uma bateria removivel, antes de
proceder aos ajustes do aparelho, de substituir acessérios ou de colocar
a ferramenta elétrica de lado. Esta medida de precaugéo evita o arranque
inadvertido da ferramenta elétrica.

d) Mantenha a ferramenta elétrica nao utilizada fora do alcance de criangas.
Nao se deve permitir que pessoas que ndo estejam familiarizadas com a
ferramenta elétrica ou que nao tenham lido estas instrugdes utilizem a
ferramenta. As ferramentas elétricas sao perigosas, caso sejam utilizadas por
pessoas inexperientes.

e) Tratar as ferramentas elétricas e os acessorios com cuidado. Verifique se as
pecas moveis funcionam perfeitamente e nao prendem ou se as pegas estdo
partidas ou danificadas de tal modo que o funcionamento da ferramenta
elétrica seja afetado. Mandar reparar pecas danificadas antes de utilizar a
ferramenta elétrica. Muitos acidentes tém a sua origem na manutengéo incorreta
de ferramentas elétricas.

f) Mantenha as ferramentas de corte afiadas e limpas. Ferramentas de corte
cuidadosamente conservadas com arestas de corte afiadas encravam menos e
sdo mais simples de orientar.

g) Utilizar a ferramenta elétrica, os acessorios, as ferramentas de insergao,
etc. de acordo com estas instrugdes. Considere também as condigoes de
trabalho e a atividade a realizar. A utilizagédo de ferramentas elétricas para
outras aplicagbes que ndo a prevista pode provocar situagbes perigosas.

h) Mantenhas as pegas e superficies das pegas limpas, isentas de 6leo e
massa lubrificante. As pegas e superficies das pegas escorregadias ndo
favorecem a operagdo e controlo com seguranga da ferramenta elétrica em
situagdes imprevistas.

5) Utilizagdo e tratamento da ferramenta a bateria

a) Carregue as baterias apenas com carregadores recomendados pelo fabri-
cante. Existe perigo de incéndio devido a um carregador indicado para um
determinado tipo de baterias, caso este seja utilizado com outras baterias.

b) Utilize apenas as baterias previstas para o efeito nas ferramentas elétricas.
A utilizagao de outras baterias pode provocar ferimentos e perigo de incéndio.

c) Mantenha a bateria nao utilizada afastada de clipes, moedas, chaves, pregos,
parafusos ou outros pequenos objetos de metal que possam provocar uma
ligagdo em ponte dos contactos. Um curto-circuito dos contactos da bateria
pode provocar queimaduras ou incéndio.

d) Em caso de utilizagdo incorreta, pode verificar-se uma fuga de liquido da
bateria. Evite o contacto com o mesmo. Em caso de contacto acidental,
enxague com agua. Caso o liquido entre em contacto com os olhos, recorra
a assisténcia médica. O liquido libertado pela bateria pode conduzir a irritagbes
da pele ou a queimaduras.

e) Nao utilize baterias danificadas ou alteradas. As baterias danificadas ou alte-
radas podem ter comportamentos inesperados e provocar incéndios, explosées
ou ferimentos.

f) Nao exponha a bateria a qualquer fogo ou a altas temperaturas. O fogo ou
temperaturas acima de 130 °C podem provocar explosées.
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g) Seguir todas as instrugdes de carregamento e nunca carregar a bateria ou
a ferramenta a bateria além da faixa de temperatura indicada no manual
de instrugdes. O carregamento incorreto ou o carregamento fora da faixa de
temperaturas permitida pode avariar a bateria e aumentar o risco de incéndio.

6) Assisténcia técnica

a) A sua ferramenta elétrica deve ser reparada apenas por pessoal técnico
qualificado e apenas com pegas de substituicao originais. Deste modo,
assegura-se que a seguranga da ferramenta elétrica seja mantida.

b) Nao proceda a manutengao das baterias danificadas. A manutengédo da
bateria s6 deve ser efetuada pelo fabricante ou servigos de apoio ao cliente
competentes.

Indicagbes de seguranga para prensas radiais

Leia todas as indicagdes de seguranga, instrugoes, ilustragdes e dados técnicos
fornecidos com a presente ferramenta elétrica. Negligéncias no cumprimento
das instrugbes descritas em seguida podem provocar choques elétricos, incéndios
e/ou ferimentos graves.

Conserve todas as indicagoes de seguranga e instrugdes para futuras consultas.

e Nao utilize a ferramenta elétrica se esta estiver danificada. Existe perigo de
acidente.

e Ao trabalhar, segure bem a ferramenta elétrica pelo punho da estrutura (6)
e o punho de ligagéo (9) e garanta uma posigao segura. A ferramenta elétrica
desenvolve uma forga de pressdo muito elevada. Para ser operada de forma
segura deve utilizar as duas méos. Por isso, proceda com especial cuidado.
Mantenha as criangas e outras pessoas afastadas durante a utilizagéo da ferra-
menta elétrica.

o Nao toque em pegas em movimento na area de pressaolcorte. Existe perigo
de ferimentos por entalamento dos dedos ou da méo.

e Nunca opere as maquinas de prensar radiais com o perno de retengao da
tenaz (2) ndo bloqueado. Existe perigo de rutura e as pegas projetadas podem
provocar ferimentos graves.

o Posicione a maquina de acionamento com ferramentas de prensagem
REMS em angulos retos com o eixo do tubo no conector de presséo. Se a
maquina de prensar radial for colocada na diagonal em relagéo ao eixo tubular,
ela desloca-se perpendicularmente ao eixo tubular devido a sua elevada forga
de acionamento. As m&os ou as outras partes do corpo podem ser esmagadas
durante este procedimento. Também existe o risco de rutura, sendo que pegas
atiradas podem causar ferimentos.

e Sempre coloque o anel de compressdo S (PR-2B) em angulo reto com o
eixo do tubo no conector de prensar. Ao aplicar a maquina de prensar radial
com tenazes adaptadoras Z8 no anel de compresséo S, certifique-se de que
a maquina de prensar radial tenha um angulo de giro livre. Existe o risco de
rutura, sendo que pegas atiradas podem causar graves ferimentos.

e Observe e siga as instrugoes e informagdes do fabricante do sistema
para usar o sistema pressfitting. O ndo cumprimento pode resultar em juntas
comprimidas inutilizaveis e a ferramenta de prensagem pode ser danificada.

e Opere a maquina de prensar radial apenas com a tenaz de prensar, a tenaz
de prensar Mini, o anel de compress@o com tenaz adaptadora colocadas.
Inicie o processo de prensa apenas para criar uma unido de prensar. Sem
contrapresséo de prensar pelo conetor de prensar, a maquina de acionamento,
a tenaz de prensar, a tenaz de prensar Mini, a matriz e a tenaz adaptadora sdo
desnecessariamente sobrecarregadas.

o Antes da utilizagdo de tenazes de prensar, anéis de compressdo com tenaz
adaptadora (mordentes de prensar, bragadeiras de prensar com mordentes
adaptadores) de outros fabricantes, verifique se estes sdo adequados para
as maquinas de acionamento REMS. As tenazes de prensar, anéis de compressao
com tenazes adaptadoras de outros fabricantes podem ser utilizadas nas REMS
Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-
-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V, REMS Akku-Press 14V ACC e REMS
Akku-Press 22V ACC se estiverem concebidas para a forga de impulso necessaria
de 32 kN, se se adaptarem a nivel mecénico a maquina de acionamento da REMS,
se puderem ser desbloqueadas corretamente e se, no final da sua vida til ou em
caso de sobrecarga, partirem de forma segura, p. ex. sem risco de langamento
de pegas das mandibulas de prensar. Recomenda-se a aplicagdo de tenazes de
prensar, matrizes com tenazes adaptadoras que estejam desenvolvidas com um
fator de seguranga = 1,4 contra rutura por fadiga, i. e., resistir a um impulso de
32 kN até a um impulso de 45 kN. Leia também e respeite 0 manual de instrugbes
e as indicagbes de seguranga do respetivo fabricante/fornecedor das tenazes de
prensar, matrizes com tenazes adaptadoras e as instrugbes de instalagdo e
montagem do fabricante/fornecedor do sistema de press-fitting a prensar e respeite
eventuais restrigbes de utilizagdo ai mencionadas. Em caso de inobservancia,
existe perigo de rutura e as pegas projetadas podem provocar ferimentos graves.

o Posicione o revestimento rotativo (21) da REMS Power-Press XL ACC de
acordo com a tenaz de prensar/tenaz adaptadora utilizada, ver 2.2. Existe
perigo de ferimentos.

e Utilize apenas tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, anéis de
compressao, tenazes adaptadoras sem danos. Tenazes de prensar, tenazes
de prensar Mini, anéis de compressao, tenazes adaptadoras danificados podem
prender-se ou romper-se e/ou a unido de compressao pode ficar incorreta.
Tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, anéis de compresséo, tenazes
adaptadoras danificados ndo devem ser reparados. Em caso de inobservéancia,
existe perigo de rutura e as pegas projetadas podem provocar ferimentos graves.

Puxe a ficha da tomada ou retire a bateria antes da montagem/desmontagem
de tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, anéis de compressao,
tenazes adaptadoras. Existe perigo de ferimentos.

Siga as instrugoes de manutengéo para a ferramenta elétrica e as indicagoes
de manutengao para tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, anéis de
compressao, tenazes adaptadoras. O cumprimento das instrugbes de manu-
tengdo tem uma influéncia positiva na vida util da ferramenta elétrica, da tenaz
de prensar, da tenaz de prensar Mini, de anéis de compresséo, da tenaz adap-
tadora.

Nunca deixe a ferramenta elétrica a funcionar sem supervisdao. Em caso
de pausas mais longas no trabalho, desligue a ferramenta elétrica, desligue
a fichalbateria. Os aparelhos elétricos podem causar danos materiais e/ou
pessoais, caso funcionem sem superviséo.

Coloque no maximo 3 dos anéis de compressao XL 64-108 (PR-3S) na mala
de sistema XL-Boxx acolchoada para anéis de compressao XL 64-108
(PR-3S) (n° de art. do acessario 579603). A conformidade com o limite maximo
de carga com 3 anéis de compressao XL (PR-3S) reduz o risco de danos mate-
riais e/ou de ferimentos.

Use as ferramentas de prensagem e de corte REMS apenas em maquinas
de acionamento aprovadas para as ferramentas de prensagem e de corte
REMS. O ndo cumprimento pode resultar em danos materiais e ferimentos
pessoais e, além disso, a junta comprimida pode tornar-se inutilizavel ou a barra
roscada ou o cabo elétrico ndo serédo cortados.

Antes de cada uso, verifique as ferramentas de corte REMS quanto a danos
e desgaste, bem como o assentamento firme e sem folga dos insertos
de corte/cortadores de cabo. Alicates de corte REMS danificados e gastos,
insertos de corte/cortadores de cabo, bem como insertos de corte/cortadores
de cabo fixados incorretamente, prejudicam o resultado do corte. Existe perigo
de rutura, sendo que as pegas projetadas podem provocar ferimentos graves.
Coloque as tenazes de prensar Mini REMS, as tenazes de prensar REMS
e os anéis de compressdo REMS com o contorno de prensar no pressfit-
ting, de acordo com as especificagdes do fabricante do pressfitting. O ndo
cumprimento pode causar danos as ferramentas de prensagem REMS e a junta
comprimida pode torna-se inutilizavel.

Certifique-se de que nenhum corpo estranho esteja preso entre os mordentes
de pressao e os segmentos de prensar durante o processo de prensagem.
Corpos estranhos impedem o fechamento completo e/ou podem danificar o
conector de pressdo. Corpos estranhos podem causar danos as ferramentas
de prensagem e de corte REMS.

Certifique-se de que ao colocar as ferramentas de prensagem REMS, a area
de trabalho oferega espago suficiente, também para a maquina de acio-
namento utilizada e para si mesmo. Se isso néo for respeitado, ha o risco de
as ferramentas de prensagem, sob a forga da méaquina de acionamento, sejam
puxadas em angulo reto em dire¢do ao eixo do tubo. Ha risco de partes do corpo
serem feridas devido a esmagamento e as ferramentas de prensagem podem ser
danificadas. Também existe o risco de rutura, sendo que pegas atiradas podem
causar ferimentos.

Use apenas ferramentas de corte REMS néo danificadas. Ferramentas de
corte REMS danificadas podem emperrar, quebrar ou os insertos de corte/
cortadores de cabo estdo embotados. Nas ferramentas de corte REMS, so
devem ser trocados os insertos de corte/cortadores de cabo gastos, mas estes
nédo devem ser reparados. Em caso de inobservancia, existe perigo de rutura e
as pegas projetadas podem provocar graves ferimentos.

Utilize as caixas de chapa de ago acolchoadas, a mala de sistema L-Boxx
acolchoada, oferecidas pela REMS para o transporte e armazenamento
das ferramentas de prensagem e de corte REMS. Assim, as ferramentas de
prensagem e de corte REMS séo protegidas contra sujidade e danos, o que tem
um efeito positivo na vida dtil.

Controle o cabo de ligagao, cabos de extensao da ferramenta elétrica e da
alimentacdo de tensao regularmente quanto a danos. Em caso de danos,
estes devem ser substituidos por pessoal técnico qualificado ou por uma oficina
de assisténcia a clientes REMS contratada e autorizada.

Permita que apenas pessoas qualificadas utilizem a ferramenta elétrica. A
ferramenta elétrica s6 pode ser operada por adolescentes, caso tenham idades
superiores a 16 anos e isto seja necessario para os seus objetivos educativos
e sejam sujeitos a supervisdo de um perito.

Criangas ou pessoas que, devido as suas capacidades fisicas, sensoriais
ou mentais ou a sua inexperiéncia ou desconhecimento, ndo sao capazes
de operar o aparelho elétrico de forma segura, ndao podem utilizar o mesmo
sem supervisao ou instrugdes de uma pessoa responsavel. Caso contrario,
existe o perigo de funcionamento incorreto e ferimentos.

Utilize apenas os cabos de extensdo permitidos e adequadamente identi-
ficados, com suficiente corte transversal. Utilize cabos de extenséo até um
comprimento de 10 m com um corte transversal de 1,5 mm? de 10— 30 m com
um corte transversal de 2,5 mm>

Nao use o corta-cabos REMS, as tenazes de prensar Mini Basic E01 REMS,
as tenazes de prensar Basic E01 REMS com elementos de prensar em
condutores energizados. Um condutor energizado a ser processado deve
ser desenergizado por especialistas qualificados. As ferramentas néo estéo
isoladas e, dessa forma, ndo protegem contra um choque elétrico.

Leia e observe todas as informagoes e instrugdes de seguranga do material
de conexdo Klauke para cabos elétricos. O ndo cumprimento das instrugdes
de seguranga aumenta o risco de um choque elétrico.
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e Use a tenaz de prensar Basic E01 REMS com os elementos de prensar
REMS T 12 somente para sistemas de protegdo contra quedas testados e
aprovados pelo fabricante (Fig. 19). O ndo cumprimento das instrugées de
seguranga aumenta o risco de uma queda.

o Leia e sigatodas as informagoes e instrugdes de seguranga do fornecedor
do sistema para sistemas de protecdo contra quedas. Verifique cada
compresséao do sistema de protegdo contra quedas com um calibre de boca
pertencente ao sistema. Se nao puder ser empurrado sobre o quadrado
prensado, essa prensagem nao é compativel com o sistema e ndo deve
ser usada. Neste caso, os elementos de prensar tém de ser substituidos. O
n&o cumprimento das instrugbes de seguranga aumenta o risco de uma queda.

Indicagdes de seguranga para baterias recarregaveis,
carregadores rapidos, fontes de alimentacao

Leia todas as indicagdes de seguranga, instrugoes, ilustragdes e dados técnicos
fornecidos com a presente ferramenta elétrica. O ndo cumprimento das instrugbes
pode resultar em choque elétrico, incéndio e/ou graves ferimentos.

Conserve todas as indicagdes de seguranga e instrugdes para futuras consultas.

Ver também www.rems.de — Downloads — Manuais de instru¢cées — Indicagdes
de seguranca — Indicagdes de seguranca para baterias, carregadores rapidos,
fontes de alimentag&o.

Fichas de dados de seguranga

Leia as fichas de dados de seguranga. O ndo cumprimento das instrugbes pode
resultar em choque elétrico, incéndio e/ou graves ferimentos.

Conserve todas as indicagoes de seguranca e instrucoes para futuras consultas.

Ver www.rems.de — Downloads — Fichas de dados de seguranga — Baterias.

Esclarecimento de simbolos

Perigo com um elevado grau de risco que tem como conse-
quéncia a morte ou ferimentos graves (irreversiveis) em caso
de n&o observancia.

Risco com um grau médio de risco que pode provocar a morte
ou ferimentos graves (irreversiveis) em caso de néo observancia.

/\ CUIDADO Risco com um grau reduzido de risco que pode provocar a
morte ou ferimentos reduzidos (irreversiveis) em caso de nao

observancia.

AVISO Dano material, nenhuma indicacdo de seguranca! nenhum

perigo de ferimento.
Perigo
Queda

Tensdo elétrica

Antes da colocagdo em funcionamento, leia o manual de
instrucdes

E

Utilizar 6culos de protecgéo

Utilizar protector de ouvido

Aparelho eléctrico da classe de protecgéo Il

Nao é indicado para a utilizagéo ao ar livre

Fonte de alimentagéo comutada (SMPS)

Transformador de seguranga a prova de curto-circuito (SCPST)

MAPO0@@ BB

Eliminag&o ecoldgica

Marca CE de conformidade

m

1. Dados técnicos
Utilizagao correcta

As prensas radiais da REMS s&o destinam-se a produgéo de conexdes de prensar de
todos os sistemas Pressfitting usuais, a produgéo de conexdes para linhas elétricas,
a produgdo de conexdes para sistemas de protegdo contra quedas, a separagao
de hastes roscadas, a separacéo de cabos elétricos (prensas radiais de 32 kN).

O alicate de corte Mini M REMS e o alicate de corte M REMS foram concebidos
para a separagao de barras roscadas de ago e de ago inoxidavel até a classe de
resisténcia 4.8 (400 N/mm2).

Os corta-cabos foram concebidos para a separagéo de cabos elétricos < 300 mm?
(9 30 mm).

A tenaz de prensar Mini Basic EO1 da REMS e a tenaz de prensar Basic EO1 da
REMS foram concebidas para prensar material de ligagdo Klauke para cabos
elétricos < < 300 mm?, juntamente com os apropriados elementos de prensar Klauke
da série 22, prensagem estreita.

A tenaz de prensar Basic E01 da REMS com elementos de prensar T12 sao
destinadas para a prensagem de sistemas de prote¢ao contra quedas liberados.
Baterias recarregaveis da REMS, carregadores rapidos e fontes de alimentagéo
devem ser usados de acordo com a visdo geral de aplicagdes.

Quaisquer outras utilizagdes sédo indevidas e, portanto, ndo permitidas.

Vis&o geral de aplicacdes de ferramentas a bateria da REMS, baterias recarregaveis,
carregadores rapidos, alimentagdes de tens&o.

Ver www.rems.de — Downloads — Manuais de instrugdes — MAQUINAS DE
PRENSAR RADIAIS: OUTROS DOCUMENTOS

-

1.1. Volume de fornecimento
Prensas radiais elétricas: Maquina de acionamento, manual de instrugdes,
caixa em chapa de ago / L-Boxx / caixa de transporte XL / XL-Boxx.
Prensas a bateria: Maquina de acionamento, bateria de ides de litio, carregador
rapido, manual de instrugdes, caixa em chapa de ago / L-Boxx / XL-Boxx.

1.2. Referéncias de artigos

REMS Power-Press SE Maquina de accionamento 572101
REMS Power-Press Maquina de accionamento 577001
REMS Power-Press ACC Maquina de accionamento 577000
REMS Power-Press XL ACC Maquina de accionamento 579000
REMS Mini-Press 14V ACC Maquina de accionamento 578001
REMS Mini-Press 22V ACC Maquina de accionamento 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC Maquina de accionamento 578003
REMS Akku-Press Maquina de accionamento 571003
REMS Akku-Press ACC Maquina de accionamento 571004
REMS Akku-Press 22V ACC Maquina de accionamento 576000
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC Magquina de accionamento 579001

Tenazes de prensar Mini REMS, tenazes de prensar REMS,

Anéis de compressdo REMS, tenazes adaptadoras Mini REMS,

Tenazes adaptadoras REMS ver catalogo REMS
Alicates de corte Mini M REMS,

alicates de corte M REMS ver catalogo REMS

Corta-cabos REMS 571887
Cortador de cabos pacote com 2 unid. (corta-cabos REMS) 571889
Tenaz de prensar Mini Basic E01 REMS 578618
Anéis de compresséo Basic EO1 REMS 571855

Elementos reversiveis T 12 REMS, pacote com 2 unid. 570891
REMS Acumulador Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 571545
REMS Acumulador Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
REMS Acumulador Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS Acumulador Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS Acumulador Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS Acumulador Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Carregador rapido Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Carregador rapido Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Carregador rapido Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Carregador rapido Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Fonte de alimentagéo 220-240 V,

em vez de baterias 14,4V, 33 A 571565
Fonte de alimentagao 220-240V,

em vez de baterias 21,6 V, 15 A 571567
Fonte de alimentagéo 220-240 V,

em vez de baterias 21,6 V, 40 A 571578
Caixa metalica REMS Power-Press SE 570280
Caixa metalica REMS Power-Press 570280
Caixa metalica REMS Power-Press ACC 570280
Caixa de transporte XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Caixa metalica REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Mala do sistema L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Caixa metalica REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Mala do sistema L-BoxxREMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Mala de sistema XL-Boxx REMS Akku-Press 45 kN 22 V ACC 579601
REMS CleanM, Produto de limpeza para maquinas 140119
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1.5.

Caixas de chapa de ago ou caixa de sistema com inserto para tenazes de
prensar REMS, anéis de compressdo REMS, tenazes adaptadoras como
acessorios, ver www.rems.de — Produtos — Prensas radiais — Tenazes de
prensar REMS, anéis de compressdo REMS — Excerto de catalogo (PDF)

T

(=]

4

Gama de aplicagoes

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC

para a produgéo de conexdes de prensar de todos os sistemas Pressfitting

usuais em tubos de acgo, tubos de ago inoxidavel, tubos de cobre,

tubos de plastico, tubos compostos @10-40 mm
D Y%—1%"

Consulte também www.rems.de — Produtos — Prensas radiais —

Tenazes de prensar Mini REMS, anéis de compressdo REMS —

Extrato do catalogo (PDF)

e

a

REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL

ACC, REMS Akku-Press 14 V / Akku-Press 14 VV ACC / Akku-Press 22 V

ACC para a produgdo de acoplamentos prensados de todos os sistemas

Pressfitting comuns em tubos de ago, tubos de ago inoxidavel,

tubos de cobre, tubos de plastico, tubos compostos @ 10 — 108 (110) mm
D% —4"

Consulte também www.rems.de — Produtos — Prensas radiais —

Tenazes de prensar REMS, anéis de compressdo REMS —

Extrato do catalogo (PDF)

Iy

(=

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
para o fabrico de unides de compressao XL de todos
os sistemas Pressfitting comuns no mercado

FLH

@64 -108 mm
Q2% -4"

Consulte também www.rems.de — Produtos — Prensas radiais —

Tenazes de prensar REMS, anéis de compressdo REMS —

Extrato do catalogo (PDF)

B
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Intervalo de temperatura de servigo
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REMS Prensas a bateria —-10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Acumulador —-10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Carregador rapido 0°C-+40°C (32 °F — +104 °F)
Fonte de alimentagéo -10°C - +45°C (14 °F - +113 °F)
Prensas com fio —-10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Intervalo de temperatura de armazenamento >0°C (32 °F)
Forga de impulso, curso

Forga de impulso (forga nominal)

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 22 kN
REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 32 kN
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 45 kN
Curso

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 28 mm
REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 41 mm
REMS Power-Press XL ACC,

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 104 mm

Dados eléctricos
REMS Power-Press SE
REMS Power-Press

230 V~; 50-60 Hz; 450 W
110 V~; 50-60 Hz; 450 W

REMS Power-Press ACC S320% (AB 2/10 min)
REMS Power-Press XL ACC ) com supressdo de interferéncias
REMS Mini-Press 14V ACC 14,4V =;2,5Ah
14,4V =; 5,0 Ah
REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =; 5,0 Ah

1.6.

1.7.

por
REMS Mini-Press 22V ACC g}g&: ‘2“51 QE
REMS Mini-Press S 22V ACC iR
REMS Akku-Press 22V ACC 21 :6 v _ 9:0 Ah
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V =; 5,0 Ah
21,6V =90 Ah

Carregador rapido

Li-lon/Ni-Cd Entrada 220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
(bateria de encaixe, Saida 10,8-18V =
art. n.° 571560) com supressao de interferéncias
Entrada 100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
Saida 10,8-18 V=
com supressao de interferéncias
Carregador rapido Li-lon Entrada 220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
(bateria de deslizamento, Saida 21,6 V=
art. n.° 571575) com supress&o de interferéncias
Entrada 100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W
Saida 21,6V=
com supressao de interferéncias
Carregador rapido Li-lon Entrada 100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
(bateria de deslizamento, Saida 21,6 V=
art. n.° 571585) com supressé&o de interferéncias
Carregador rapido Li-lon Entrada 100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
(bateria de deslizamento, Saida 21,6 V=
art. n.° 571587) com supressé&o de interferéncias
Fonte de alimentagao Entrada 220-240 V~; 50-60 Hz
14,4 V (art. n.° 571565) Saida 14,4V =;33A
com supressao de interferéncias
Entrada 100-120 V~; 50-60 Hz
Saida 14,4V =;18A
com supress&o de interferéncias
Fonte de alimentagao Entrada 220-240 V~; 50-60 Hz
21,6 V (art. n.° 571567) Saida 21,6V=;<15A
com supressao de interferéncias
Fonte de alimentagao Entrada 220-240 V~; 50-60 Hz
21,6 V (art. n.° 571578) Saida 21,6 V=;40A

com supressdo de interferéncias

Dimensodes

REMS Power-Press SE 430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
REMS Power-Press/Power-Press ACC 370x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
REMS Mini-Press 14V ACC 288x260%80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Mini-Press 22V ACC 273x260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
REMS Mini-Press S 22V ACC 405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")
REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
REMS Akku-Press 22V ACC 285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC  540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

Pesos

REMS Power-Press SE Maquina de accionamento 4,7kg (10,41b)
REMS Power-Press/Power-Press ACC

Maquina de accionamento 4,7kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC Maquina de accionamento 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press 14V ACC Méaquina sem acumulador 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22V ACC Maquina sem acumulador 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press S 22V ACC Maquina sem acumulador  2,2kg (4,9 Ib)
REMS Akku-Press 14V/Akku-Press 14V ACC

Maquina sem acumulador 3,8kg (8,31b)
REMS Akku-Press 22V ACC Maquina sem acumulador 2,8kg (6,21b)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Maquina sem acumulador 57kg (12,6 1b)
REMS Acumulador Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 0,3kg (0,71b)
REMS Acumulador Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS Acumulador Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS Acumulador Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS Acumulador Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS Acumulador Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (241b)
Tenaz de prensar (média) 1,8kg (3,91b)
Tenaz de prensar Mini (média) 1,2kg (2,6 1b)
Alicate adaptador Mini Z8 1,0kg (2,21b)
Alicate adaptador Z2 2,0kg (441b)
Alicate adaptador Z4 36kg (7,91b)
Alicate adaptador Z5 3,8kg (8,41b)
Alicate adaptador Z6 XL 55kg (12,11b)
Alicate adaptador Z8 1,7kg (3,7 1b)
Matriz M54 (PR-3S) 31kg (6,81b)
Matriz U75 (PR-3B) 27kg (591b)

91
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1.9.

21.

Informagdes sobre a emissdo sonora
Valor de emissdo em relagéo ao local de trabalho
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa =87 dB(A) K =3 dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa=81dB(A) Lwa=92 dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/

22V ACC/ S 22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K=3 dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/

22V ACC/XL45kN 22V ACC  Loa=74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
Vibragoes

Valor efectivo calibrado da aceleragéo <2,5m/s? K=1,5m/s?

O valor de emisséo de oscilagdes indicado foi medido de acordo com um
procedimento de verificagdo padronizado e pode ser utilizado para comparagéo
com uma outra ferramenta elétrica. O valor de emiss&o de oscilagdes indicado
também pode ser utilizado para uma avaliagao inicial da exposicao.

/\ CUIDADO

O valor da emisséo de vibragdes pode divergir do valor nominal durante a
utilizagao efectiva da ferramenta elétrica, em fungéo do tipo e do modo em
que 0 mesmo é utilizado; assim como pelo facto de estar ligado, mas a funcionar
sem carga.

Colocagao em servigo

/\ CUIDADO

Ap6s um periodo de armazenamento prolongado da maquina de accionamento,
antes da nova colocagdo em funcionamento, deve ser accionada em primeiro
avalvula de sobrepresséo, premindo o botéo de reposigéo (13). Se esta estiver
fixa ou muito perra, ndo deve ser pressionada. A maquina de acionamento
deve ser entregue a uma oficina de assisténcia a clientes REMS autorizada,
para verificagao.

/\ CUIDADO

Observar e seguir os regulamentos nacionais relativos a pesos de carga
manuseados manualmente.

Para a utilizagdo de tenazes de prensar REMS, tenazes de prensar Mini REMS,
anéis de compressdao REMS com tenazes adaptadoras para os diversos
sistemas de unido de tubos s&o validos os atuais documentos de venda REMS,
ver também www.rems.de — Downloads — Catalogos e prospetos de produtos.
Se os componentes de sistemas de unido de tubos forem alterados pelo
fabricante do sistema ou se voltarem a ser comercializados, o respetivo estado
deve ser consultado junto da REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110 ou por e-mail
através do info@rems.de). Reservado o direito a alteragdes e erros.

Ligacgéo eléctrica

Observe a tensao de rede! Antes de conectar a maquina de acionamento, o
carregador rapido ou fonte de alimentagdo, deve-se verificar se a tensdo
indicada na placa de identificagdo corresponde a tensdo de rede. Em locais
de construcao, em ambientes humidos, em areas interiores e exteriores ou em
tipos de instalagdo semelhantes, a ferramenta eléctrica deve ser operada
apenas com um dispositivo de protecgao de corrente (interruptor Fl) na rede,
que interrompe o fornecimento de energia assim que a corrente de descarga
a terra exceda 30 mA por 200 ms.

Baterias

Introduzir a bateria 14,4 V (19) no motor de propuls&o ou no carregador rapido
sempre na vertical. A introdugdo na diagonal danifica os contactos e pode
provocar um curto-circuito, danificando a bateria.

Descarga profunda através de subtensao

As baterias Li-lon devem manter a tensdo minima, caso contrario a bateria
pode ser danificada devido a subtens&o. As células das baterias REMS Li-lon
estdo pré-carregadas com aprox. 40 % no acto da entrega. Por isso as baterias
Li-lon devem ser carregadas antes da utilizagéo e recarregadas regularmente.
Caso esta prescri¢ao seja ignorada pelo fabricante de células, a bateria Li-lon
pode ser danificada devido a "subtens&o".

Subtenséao devido a armazenamento

Caso uma bateria Li-lon com pouca carga seja armazenada, em caso de
armazenamento prolongado esta pode ser danificada devido a subtensdo
provocada por auto-descarga. Por isso as baterias Li-lon devem ser carregadas
antes do armazenamento e recarregadas, no minimo, a cada seis meses e
antes de nova tensao.

Antes da utilizagao carregar a bateria. Recarregar regularmente as bate-
rias Li-lon para evitar descargas profundas. Em caso de descarga profunda,
a bateria fica danificada.

Para carregar a bateria de ides de litio REMS s devem ser usados carrega-
dores rapidos REMS homologados. As baterias Li-lon apenas alcangam a sua
capacidade total apds varios carregamentos.

Carregador rapido de ides de litio/Ni-Cd e carregadores rapidos de ides
de litio

Caso a ficha esteja ligada, a luz piloto esquerda acende-se permanentemente
averde. Caso a bateria esteja inserida no carregador répido, a luz piloto verde
fica intermitente indicando que a bateria esta a ser carregada. Quando a luz

2.2,

piloto verde se tornar permanente, a bateria esta carregada. Caso a luz piloto
vermelha fique intermitente, a bateria esta avariada. Se a luz piloto vermelha
se tornar permanente, a temperatura do carregador rapido e / ou da bateria
encontra-se fora da area de utilizagao permitida de 0°C até +40°C.

Os carregadores rapidos nao s&o indicados para a utilizagéo ao ar livre.

Fonte de alimentagédo

As fontes de alimentagéo s&o para o funcionamento das ferramentas a bateria
com a rede eléctrica, em vez de com as baterias. As fontes de alimentagao
estdo equipadas com uma protegéo contra sobrecarga e contra temperatura
inadmissivel. O estado operacional é indicado por um LED. Um LED aceso
indica prontidéo operacional. O LED apagado ou a piscar, indica uma sobre-
corrente ou uma temperatura inadmissivel. Nao é possivel usar a maquina de
acionamento durante esse tempo. Apos um tempo de espera o LED se acende
de novo a verde e o trabalho pode ser prosseguido.

As fontes de alimentagdo nao sao apropriadas para a utilizagdo ao ar livre.

Montagem ((substituigdo) da tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini (fig.
1 (1)), da tenaz de prensar (4G) (fig. 10), da tenaz de prensar (S) (fig. 11),
do anel de compressao (PR-3S) com tenaz adaptadora (fig. 12), do anel de
compressao (PR-3B) com tenaz adaptadora (fig. 13), do anel de compressao
45° (PR-2B) com tenaz adaptadora, do anel de compressao S (PR-2B) com
tenaz adaptadora Z8 (fig. 14) em maquinas de prensar radiais.

Desligar ficha ou retirar bateria. Utilizar apenas tenazes de prensar, tenazes
de prensar Mini ou matrizes com contorno de prensa especifico para o sistema,
de acordo com o sistema de conexao a prensar. Os tenazes de prensar, tenazes
de prensar Mini ou matrizes estdo rotulados nos mordentes da prensa ou
segmentos de prensa com caracteres para a identificacdo do contorno de
prensa e com algarismos para a identificagdo do tamanho. As tenazes adap-
tadoras estdo assinaladas com as letras Z e um algarismo que serve para a
atribuicdo da matriz permitida que, por sua vez, esta assinalada de igual forma.
A matriz 45° (PR-2B) s6 pode ser colocado num angulo de 45° em relagéo a
tenaz adaptadora Z1/tenaz adaptadora Mini Z1 (Fig. 17). Com o anel de
compressao S (PR-2B), a tenaz adaptadora Z8 ou a tenaz adaptadora Mini Z8
pode ser fixada de forma que possa ser girada continuamente (Fig. 14). Lere
ter em consideragdo as instrugdes de instalagdo e montagem do fabricante/
fornecedor do sistema de press-fitting a prensar. Nunca prensar com tenaz de
prensar, tenaz de prensar Mini ou matriz, tenaz adaptador e tenaz adaptador
Mini inadequados (contorno de prensa, tamanho). A unido por prensa poderia
ser inutilizada e a maquina, bem como o tenaz de prensar, tenaz de prensar
Mini ou a matriz e o tenaz adaptador, tenaz adaptador Mini, poderiam ser
danificados.

Tenaz adaptadora Z6 XL para o acionamento dos anéis de compressdo XL
64-108 REMS, 2%2-4" (PR-3S) com REMS Power-Press XL ACC. A tenaz
adaptadora Z7 XL 45kN para o acionamento dos anéis de compressédo XL
64-108, 224" (PR-3S) REMS a anéis de compressédo XL 2%2-4" (PR-3B)
com REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC. REMS Akku-Press XL 45kN 22V
ACC ¢é exclusivamente compativel com a tenaz adaptadora Z7 XL 45kN.

Colocar o motor de propulséo vantajosamente sobre a mesa ou o solo. O
revestimento rotativo (fig. 5 (21)) da REMS Power-Press XL ACC deve ser
posicionado de acordo com a tenaz de prensar/tenaz adaptadora utilizada.
Para a utilizag&o da tenaz adaptadora Z6 XL, o revestimento rotativo (21) deve
ser rodado até encaixar, de modo que este ndo tape a fenda da caixa do
accionamento. Para todas as outras tenazes de prensar/tenazes adaptadoras,
o revestimento rotativo (21) deve ser rodado até encaixar, de modo que este
tape a fenda da caixa do accionamento. A montagem (substitui¢do) do tenaz
de prensar, tenaz de prensar Mini ou tenaz adaptador, tenaz adaptador Mini
s6 pode ocorrer caso os rolos de prensar (5) estejam totalmente recolhidos.
Se necessario, no REMS Power-Press SE pressionar a alavanca do sentido
de rotagdo (7) para a esquerda e premir o interruptor de contacto de seguranca
(8), no REMS Mini-Press 14V ACC/ Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Power-Press / Power-Press ACC/Power-Press XLACC e REMS
Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-
Press XL 45kN 22V ACC pressionar o botdo de reposicao (13), pressionar até
que os rolos compressores (5) tenham recuado por completo.

/\ CUIDADO

Posicionar o revestimento rotativo (21) sempre de acordo com a tenaz de
prensar/tenaz adaptadora utilizada, até este encaixar, perigo de esmagamento!

Abrir o perno de retengéo da tenaz (2). Para tal é necessario premir a lingueta
(4) e 0 perno de retengéo da tenaz (2) salta para fora por forga de mola. Inserir
atenaz de prensar, tenaz de prensar Mini (1), tenaz adaptadora, tenaz adapta-
dora Mini (14) selecionadas. Deslocar o perno de retengéo da tenaz (2) para
a frente até que a lingueta (4) encaixe. Entretanto, pressionar o botéo (3)
diretamente sobre o perno de retengéo da tenaz (2). Nao inicie a maquina de
acionamento sem ter inserido a tenaz de prensar, a tenaz de prensar Mini, o
anel de compressao com tenaz adaptadora, tenaz adaptadora Mini. Permitir
o decurso do processo de prensa apenas para produgdo de uma unido de
prensa. Sem contra-pressdo de prensa pelo conector de prensa, o0 motor de
propuls&o ou o tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, matriz e alicate adap-
tador, tenaz adaptador Mini, sdo desnecessariamente sobrecarregados.
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/\ CUIDADO

Nunca prensar em caso de perno de retengao do alicate (2) ndo bloqueado.
Perigo de rutura, pegas projetadas podem provocar ferimentos graves.

Operagao
A\ CUIDADO

Ap6s um periodo de armazenamento prolongado da maquina de accionamento,
antes da nova colocagao em funcionamento, deve ser accionada em primeiro
a valvula de sobrepresséo, premindo o botéo de reposi¢éo (13). Se esta estiver
fixa ou muito perra, ndo deve ser pressionada. A maquina de acionamento
deve ser entregue a uma oficina de assisténcia a clientes REMS autorizada,
para verificagao.

Antes de cada utilizagdo, deve verificar-se a tenaz de prensar, a tenaz de
prensar Mini, a matriz, a tenaz adaptadora e a tenaz adaptadora Mini, espe-
cialmente o contorno de prensar (11, 17) das mandibulas de prensar (10) ou
dos 3 segmentos de prensa (16), quanto a danos e desgaste. N&o continuar
a utilizar tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, matrizes, tenaz adaptadora
e tenaz adaptadora Mini danificadas ou desgastadas. Caso contrario, existe
perigo de prensagem incorrecta ou perigo de acidentes.

Antes de cada utilizagéo, deve ser executado um teste de prensagem com o
conector de prensar inserido com a maquina de accionamento e a tenaz de
prensar, tenaz de prensar Mini, a matriz aplicada com tenaz adaptadora ou
tenaz adaptadora Mini respectivamente utilizadas. A tenaz de prensar, tenaz de
prensar Mini (1), a matriz (15) com tenaz adaptadora ou tenaz adaptadora Mini
devem adequar-se mecanicamente a maquina de accionamento e poderem ser
correctamente bloqueados. Apds a prensagem concluida com a tenaz de
prensar, a tenaz de prensar Mini (Fig. 1), o anel de compresséo (PR-3B) (Fig.
13), o0 anel de compressao 45° (PR-2B) ou o anel de compressao S (PR-2B)
(Fig. 14), os mordentes de pressao (10) devem estar completamente fechados
em "A". Ap6s a prensagem concluida com a tenaz de prensar (PZ-4G) (Fig.
10), a tenaz de prensar (PZ-S) (Fig. 11), os mordentes de pressao (10) devem
estar completamente fechados em ,A*, como também no lado oposto ,B“. Apds
a prensagem concluida com o anel de compressao (PR-3S) (Fig. 12), o anel
de compressao (PR-3S) (Fig. 12), os segmentos de prensa (16) devem estar
completamente fechados em ,A“, como também no lado oposto ,B“. Deve
verificar-se a estanqueidade da unido (respeitar regulamentos, normas, diretivas
especificos do pais, etc.).

Se, ao fechar a tenaz de prensar/tenaz de prensar Mini, tiver sido produzida
uma rebarba acentuada no casquilho de prensar, a prensagem pode estar
defeituosa ou com fugas (consulte 5. Falhas).

/\ CUIDADO

Para evitar danos na maquina de acionamento é necessario observar de
que em situagoes de trabalho, como ilustrado nas Fig. 9 a 18, ndo ocorra
nenhuma tensao entre a tenaz de prensar, o anel de compresséao, a tenaz
adaptadora, a conexdo e maquina de acionamento. Em caso de inobser-
vancia, existe perigo de rutura e as pegas projetadas podem provocar
ferimentos graves.

Processo de trabalho

Comprima a tenaz de prensar/tenaz de prensar Mini (1) manualmente de forma
a que, possa ser colocada no acessorio de prensar. Neste processo, coloque
amaquina no acessorio de prensar, com a tenaz de prensar num angulo recto,
relativamente ao eixo do tubo. Largue a tenaz de prensar, para que possa
fechar a volta do acessoério de prensar. Pegue na maquina pelo punho da
estrutura (6) e pelo punho de ligagéo (9).

Colocar a matriz (15) em torno do conector de prensa. Inserir a tenaz adapta-
dora/tenaz adaptadora Mini (14) na maquina de accionamento e bloquear o
perno de retengdo da tenaz, se necessario, posicionar o revestimento rotativo
(21), ver 2.2. Comprimir manualmente a tenaz adaptadora/tenaz adaptadora
Mini (14) de modo que esta possa ser colocada na matriz. Soltar a tenaz
adaptadora/tenaz adaptadora Mini de modo que os raios/semi-esfera da tenaz
adaptadora/tenaz adaptadora Mini fiquem fixos nos parafusos de fixagéo/
assento da esfera do anel de compressao e o anel de compressao na conexao
de prensa (Fig. 15). Com tenaz adaptadora Z1 e tenaz adaptadora Mini Z1 ter
em atengdo que a matriz s pode ser colocada num angulo de 45°. Com o anel
de compressao S (PR-2B), as tenazes adaptadoras Z8/adaptadoras Mini Z8
podem ser fixadas de forma que possam ser giradas continuamente (Fig. 14).

S6 deve ser utilizada a tenaz adaptadora homologada para o anel de compressao
e para a maquina de acionamento, vide 2.2. N&o fazer isso pode resultar em
prensagens defeituosas ou ndo estanques o anel de compresséo e a tenaz
adaptadora podem ser danificados.

No REMS Power-Press SE colocar a alavanca do sentido de rotagao (7) para
a direita (avango) e pressionar o interruptor de contacto de seguranca (8).
Manter o interruptor de contacto de seguranca (8) premido até a prensagem
estar concluida e a tenaz de prensar ou a matriz estarem fechadas. Soltar de
imediato o interruptor de contacto de seguranca. Deslocar a alavanca do sentido
de rotagdo (7) para a esquerda (retrocesso) e pressionar o interruptor de
contacto de seguranca (8) até os rolos compressores terem recuado e o
limitador de binario de segurancga responder. Soltar de imediato o interruptor
de contacto de seguranca.

3.2,

3.3.

Nao sobrecarregar desnecessariamente o limitador de binario de seguranca.
Soltar o interruptor de contacto de seguranga ou apés retroceder os rolos
compressores, de imediato, apds fechar a tenaz de prensar, a matriz ou apds
retroceder os rolos compressores. O limitador de binario de segurancga esta
sujeito a um desgaste normal, tal como qualquer limitador de binario. Se for
desnecessariamente sobrecarregado e gasto, ele acelera podendo ser danificado.

No caso da REMS Power-Press e REMS Akku-Press, mantenha o interruptor
de contacto de seguranga (8) premido até que a tenaz de prensar ou matriz
esteja completamente fechada. Isto serd indicado por um sinal acustico (esta-
lido). Prima a bot&o de reposigao (13) até que os rolos de prensar (5) tenham
recuado completamente.

No caso da REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S
22VACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS
Power-Press ACC e Power-Press XL ACC mantenha o interruptor de contacto
de seguranga (8) premido até que a tenaz de prensar ou matriz esteja comple-
tamente fechada. Ap6s terminada a prensagem, a maquina de accionamento
comutara automaticamente para retrocesso (processamento automatico). Tal
exibe um sinal acustico (clique).

Na REMS Akku-Press 22 V ACC, manter o interruptor de contacto de seguranga
(8) premido até a tenaz de prensar ou o anel de compressao estar fechado(a).
Depois de terminada a compress&o, a maquina de acionamento comuta auto-
maticamente para a fungao de retorno (retrocesso automatico). O LED colorido
do indicador de presséo de compressao (22) indica se a pressao de compresséao
da maquina de acionamento estava dentro do valor por defeito, ver 3.6.

Comprimir manualmente o tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini de modo
que possa ser retirado juntamente com o motor de propulsédo da conexao de
prensa. Comprimir manualmente o alicate adaptador de modo que possa ser
retirado juntamente com o motor de propulsdo da conexdo de prensa. Abrir
manualmente a matriz de modo que possa ser retirada da conexao de prensa.

Funcionamento seguro

No REMS Power-Press SE 0 processo de compressao é concluido soltando
o interruptor de contacto de seguranca (8). Para a seguranga mecénica da
magquina de acionamento, em ambas as posigdes finais dos rolos compressores,
atua um limitador binario de seguranca dependente do binario de aperto. Nao
sobrecarregar desnecessariamente o limitador binario de seguranga! O REMS
Power-Press SE esta igualmente equipado com um sistema eletrénico de
seguranga, o qual desliga a maquina de acionamento em caso de carga elevada.
Enquanto as tenazes de prensar (1) e os anéis de compresséo (15) fecharem
completamente, veja 3.1., isso néo é critico. No entanto, se a maquina de
acionamento ja se desligar antes da concluséo da prensagem (tenazes de
prensar e anéis de compressao nédo estavam fechados, veja 3.1.), ndo se deve
continuar a trabalhar e a maquina de acionamento deve ser verificada / repa-
rada imediatamente por uma oficina de servigo de assisténcia ao cliente
autorizada da REMS.

A REMS Power-Press e REMS Akku-Press 14V termina o processo de pren-
sagem automaticamente, dando um sinal acustico (estalido).

AREMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL
45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC e Power-Press XL ACC termina o
processo de prensagem automaticamente, dando um sinal acustico (estalido)
e recua automaticamente (processamento automatico).

Apenas com o fecho total do tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, da
matriz ou segmento de prensa é estabelecida a prensagem perfeita. Apos
a prensagem concluida com a tenaz de prensar, a tenaz de prensar Mini
(Fig. 1), o anel de compresséo (PR-3B) (Fig. 13), o anel de compressdo
45° (PR-2B) ou o anel de compressao S (PR-2B) (Fig. 14), os mordentes
de presséo (10) devem estar completamente fechados em "A". Apds a
prensagem concluida com a tenaz de prensar (PZ-4G) (Fig. 10), a tenaz
de prensar (PZ-S) (Fig. 11), os mordentes de pressao (10) devem estar
completamente fechados em ,,A“, como também no lado oposto ,B“.
Apods a prensagem concluida com o anel de compressédo (PR-3S) (Fig.
12), o anel de compressao (S) (Fig. 18), os segmentos de prensa (16)
devem estar completamente fechados em ,,A“, como também no lado
oposto ,,B“. Caso, ao fechar o tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini,
da matriz ou segmento de prensa, ocorra uma clara fissura no casquilho
de prensa, é possivel que a prensagem fique incorrecta ou com fugas
(consulte 5. Falhas).

Seguranga no trabalho

Para a seguranga no trabalho, as maquinas de accionamento estéo equipadas
com um interruptor de seguranga (8). Este interruptor permite, em qualquer
altura, e especialmente em caso de perigo, a imobilizagédo imediata do motor
de accionamento. Os motores de accionamento podem ser comutados em
qualquer posi¢do para o retrocesso.
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41.

Controlo do estado damaquina com protegao contra descarga total da
bateria

Desde 01.01.2011, todas as prensas a bateria REMS estdo equipadas com
um controlo eletrénico do estado da maquina (18) com protegdo contra
sobrecarga contra correntes demasiado altas e com indicagéo do estado de
carga por meio de um LED de 2 cores verde/vermelho. O LED verde esta
aceso quando a bateria estiver completamente carregada ou com carga
suficiente. O LED acende-se em vermelho quando a bateria precisa ser
carregada, a bateria esta com defeito ou a unidade de acionamento foi desligada
devido a sobrecorrente. Caso este estado surja durante a prensagem e o
processo de prensagem n&o seja concluido, este devera ser concluido com
uma bateria Li-lon carregada. Se o motor néo for utilizado, o LED apaga-se
apos aprox. 2 horas, no entanto, volta a acender-se quando o motor for nova-
mente ligado.

Indicador do estado de carga escalonado (20) da bateria Li-lon com 21,6 V
O indicador do estado de carga escalonado apresenta o estado da carga da
bateria a partir de 4 LED. Depois de premir a tecla com o simbolo da bateria,
pelo menos um LED acende por alguns segundos. Quantos mais LED acen-
derem a verde, maior a carga da bateria. Se um LED acender a vermelho,
significa que é necessario carregar a bateria.

Supervisdo da pressdo de compressdo, REMS Akku-Press 22 V ACC (fig. 4)
Na REMS Akku-Press 22 V ACC é feita supervisao da pressdo de compressédo
durante a compressao. Depois de terminar o processo de compressao, o
LED do indicador da pressdo de compressao (22) acende-se a branco se a
pressao de compressao estiver dentro do valor por defeito, acende-se, entéo,
a vermelho se a pressdo de compressao for inferior ao valor por defeito,
acende-se a vermelho e a maquina de acionamento é desligada se a pressao
de compresséo for superior ao valor por defeito. Premir o botdo de reposicao
(13), até que os rolos compressores estejam completamente recolhidos. Se a
pressdo de compressao estiver fora do valor por defeito, pode ser iniciado um
novo processo de compressao, o LED do indicador de pressédo de compressao
acende, em seguida, novamente a branco durante a compresséo. Apds um
tempo de retengéo de aprox. 2 min, o LED apaga-se, no entanto, volta a
acender-se quando a maquina de acionamento for novamente ligada. Se o LED
da indicag&o de pressdo de compressao acender a vermelho, recomenda-se
verificar/reparar a maquina de acionamento por uma oficina de assisténcia a
clientes contratada e autorizada pela REMS.

Se a pressdo de compressao estiver dentro do valor por defeito e o LED do
indicador de pressé@o de compressao (22) acender a branco, nem sempre se
pode presumir dai que as tenazes de prensar, o anel de compressao, 0s
segmentos de prensa estejam fechados no término do processo de compressao.
O fechamento completo deve ser observado em cada processo de prensagem,

veja 3.1

Assisténcia técnica

Independentemente da manutengéo referida em seguida, recomenda-se
entregar as maquinas de acionamento REMS, juntamente com todas as
ferramentas (por ex. tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, anéis de
compressao com tenaz adaptadora, tenaz adaptadora Mini) e acessérios (por
ex. baterias recarregaveis, carregadores rapidos) pelo menos uma vez por
ano, numa oficina de de servigo de assisténcia a clientes contratada e autori-
zada REMS para uma inspegao e revisao de aparelhos elétricos. Na Alemanha
deve ser realizada uma inspegao anual dos equipamentos elétrico conforme
a DIN VDE 0701-0702 e, segundo a norma de prevencao de acidentes DGUV
Norma 3 "Instalagdes e meios de operagao elétricos”, também prescrita para
meios de operagdo elétricos nos locais de construgdo. Além disso, deve-se
respeitar e seguir os regulamentos de seguranca, regras e diretivas nacionais
validos para o local de aplicagao.

Manutengao

Antes de efectuar trabalhos de manutencao, retire a ficha da rede ou retire
o acumulador!

Mantenha limpas as tenazes de prensar, as tenazes de prensar Mini, os anéis
de compresséo, as tenazes adaptadoras, as tenazes adaptadoras Mini, espe-
cialmente seus alojamentos. Limpar pegas metalicas muito sujas, por exemplo,
com o detergente para maquinas REMS CleanM (Art.° 140119); em seguida,
proteger contra a ferrugem.

Limpar as pegas plasticas (por ex. caixa, baterias) apenas com o detergente
para maquinas REMS CleanM (N.° de Art. 140119) ou com um sabonete suave
e um pano humido. Nunca utilize detergentes para a casa. Este tipo de deter-
gentes contém frequentemente quimicos que poderiam danificar as pegas de
material sintético. Nunca utilize gasolina, aguarras, solvente ou produtos
semelhantes para a limpeza de pegas de material sintético.

Ter em atencao que os liquidos nunca devem chegar ao interior da ferramenta
elétrica. Nunca mergulhar a ferramenta elétrica em liquidos.

4.2,

Verificar regularmente a mobilidade dos tenazes de prensar, tenazes de prensar
Mini, matrizes, alicates adaptadores e tenaz adaptadora Mini. Se necessario,
limpar os tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, matrizes ou alicates
adaptadores, tenaz adaptadora Mini, e lubrificar ligeiramente os pernos (12)
dos mordentes de prensa, segmentos de prensa ou mordentes intermédios
(fig. 1, 10—14) com 6leo para maquinas, mas sem desmontar o tenaz de prensar,
tenaz de prensar Mini, matriz ou alicate adaptador! Remover depoésitos no
contorno de prensa (11, 17). Verificar regularmente o estado funcional de todos
os tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, matrizes e alicates adaptadores,
tenaz adaptador Mini, através de um teste de prensagem com conector de
prensa inserido. Apenas com o fecho total do tenaz de prensar, tenaz de prensar
Mini, da matriz ou segmento de prensa é estabelecida a prensagem perfeita.
Apds a prensagem concluida com a tenaz de prensar, a tenaz de prensar Mini
(Fig. 1), o anel de compresséo (PR-3B) (Fig. 13), o anel de compresséao 45°
(PR-2B) ou 0 anel de compresséo S (PR-2B) (Fig. 14), os mordentes de pressao
(10) devem estar completamente fechados em "A". Apés a prensagem concluida
com a tenaz de prensar (PZ-4G) (Fig. 10), a tenaz de prensar (PZ-S) (Fig. 11),
os mordentes de presséo (10) devem estar completamente fechados em ,A",
como também no lado oposto ,B“. Ap6s a prensagem concluida com o anel
de compresséo (PR-3S) (Fig. 12), o anel de compresséao (S) (Fig. 18), os
segmentos de prensa (16) devem estar completamente fechados em ,A“, como
também no lado oposto ,B“. Caso, ao fechar o tenaz de prensar, tenaz de
prensar Mini, da matriz ou segmento de prensa, ocorra uma clara fissura no
casquilho de prensa, é possivel que a prensagem fique incorrecta ou com fugas
(consulte 5. Falhas).

Nao utilizar tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, matrizes ou alicates
adaptadores, tenaz adaptador Mini, danificados ou desgastados. Em caso de
duvidas, sujeitar o motor de propulsdo juntamente com todos os tenazes de
prensar, tenazes de prensar Mini, matrizes, alicates adaptadores e tenaz
adaptador Mini, a inspecgdo por uma oficina de servico de apoio ao cliente
contratual da REMS.

Mantenha as porta-tenazes de prensar limpas, limpe especialmente os rolos de
prensar (5) e as cavilhas de fixacdo da tenaz (2) regularmente e lubrifique-os
ligeiramente a seguir com 6leo para maquinas. Verificar regularmente a seguranga
de funcionamento da maquina de acionamento através da produgdo de uma
prensagem com o conetor de prensar, o qual necessita da forga de prensagem
mais elevada. Se, durante a prensagem, a tenaz de prensar, tenaz de prensar
Mini, a matriz, os segmentos de prensagem fecharem totalmente, significa que
as fungdes de seguranga da maquina de accionamento estao asseguradas.

Inspecgao / Reparagao

Antes de efectuar trabalhos de manutencao e de reparacéo, retire a ficha
da rede ou retire o acumulador! Estes trabalhos sé podem ser realizados
por técnicos qualificados.

Aengrenagem das maquinas de accionamento REMS Power-Press SE é livre
de manuteng&o. A engrenagem trabalha com uma carga de massa lubrificante
de longa duragéo e subsequentemente néo precisa de ser lubrificada. O motor
REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS
Power-Press XL ACC esta equipado com escovas de carvao. Estas escovas
desgastam-se, devendo por isso ser verificadas ou substituidas. Utilize apenas
escovas de carvao originais REMS. A méaquina de acionamento REMS Power-
-Press SE possui um limitador de binario de seguranca. Este sofre desgaste,
devendo por isso ser regularmente verificado e, se necessario, substituido.
Utilizar apenas limitadores de binario de seguranca originais da REMS. As
escovas de carvao dos motores CC desgastam-se nas maquinas de aciona-
mento alimentadas por bateria. Estas ndo podem ser substituidas, deve ser
trocado o motor CC. Em todas as maquinas de acionamento eletro-hidraulicas
os anéis de vedagao (o-ring) desgastam-se. Estes devem, por isso, ser perio-
dicamente verificados e, se necessario, substituidos. No caso de uma forga
de prensar insuficiente ou no caso de perda de éleo, a maquina deve ser
verificada ou reparada pela por uma oficina autorizada de assisténcia técnica
contratada REMS.

Tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, anéis de compresséo e tenazes
adaptadoras danificadas ou desgastadas ndo devem continuar a ser utilizados.
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Avarias

Para evitar danos a maquina de acionamento em situagdes de trabalho como mostradas, a titulo de exemplo, nas Figs. 16 a 18, deve-se tomar cuidado para garantir
que ndo haja tensdo entre a tenaz de prensar, a tenaz de prensar Mini, 0 anel de compresséo, a tenaz adaptadora, a tenaz Mini adaptadora, os elementos de
montagem e a maquina de acionamento.

A\ CUIDADO
Ap6s um periodo de armazenamento prolongado da maquina de accionamento, antes da nova colocagdo em funcionamento, deve ser accionada em primeiro a

valvula de sobrepressao, premindo o botdo de reposigéo (13). Se esta estiver fixa ou muito perra, ndo deve ser pressionada. A maquina de acionamento deve ser
entregue a uma oficina de assisténcia a clientes REMS autorizada, para verificagéo.

Avaria: A maquina de acionamento nao funciona.

Causa: Solugéo:

e Escovas de carvao gastas. e Solicitar a substituico das escovas de carvao ou do motor CC por pessoal
técnico qualificado ou por uma oficina contratada de assisténcia a clientes
autorizada da REMS.

e Cabo de ligagdo com defeito (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, e Solicitar a substituicao do cabo de ligagdo por pessoal técnico qualificado ou

REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC). por uma oficina de assisténcia a clientes autorizada REMS.

e Bateria vazia ou com defeito (maquinas de acionamento a bateria REMS). e Carregar a bateria com um carregador rapido ou trocar a bateria.

e Maquina de acionamento com defeito. Solicitar a verificagao/reparagao da maquina de accionamento por uma oficina
de assisténcia a clientes REMS autorizada.

Avaria: A maquina de acionamento ndo conclui a prensagem, a tenaz de prensar, a tenaz de prensar Mini, o0 anel de compressao, o elemento de prensar ndo
se fecham completamente e o alicate de corte e o corta-cabos nao cortam completamente.

Causa: Solugéo:

e Maquina de acionamento sobreaquece (REMS Power-Press SE, REMS e Deixar a maquina de acionamento arrefecer por aprox. 10 min.
Power-Press, REMS Power-Press ACC, Power-Press XL ACC).

e Escovas de carvéo gastas. e Solicitar a substituicdo das escovas de carvao ou do motor CC por pessoal

técnico qualificado ou por uma oficina contratada de assisténcia a clientes

autorizada da REMS.

Solicitar a verificagao/reparagao do limitador de binario por uma oficina de

assisténcia a clientes REMS autorizada.

Carregar a bateria com um carregador rapido ou trocar a bateria.

Solicitar a verificagao/reparagdo da maquina de accionamento por uma oficina

de assisténcia a clientes REMS autorizada.

e Tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini incorretas, anel de compressao Verificar a inscrigdo na tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, do anel de
incorreto (contorno de prensar, tamanho) ou tenaz adaptadora, tenaz adap- compressao, da tenaz adaptadora, da tenaz adaptadora Mini, dos elementos
tadora Mini incorretas e elementos reversiveis incorretos inseridos. reversiveis e substituir, se necessario.

e Tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, matriz, tenaz adaptadora, tenaz Nao continuar a utilizar a tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, a matriz, a
adaptador Mini, presa ou com defeito. tenaz adaptadora, tenaz adaptador Mini! Limpar a tenaz de prensar, tenaz de

prensar Mini, matriz, tenaz adaptadora, tenaz adaptador Mini, e lubrificar
ligeiramente com 6leo para maquinas ou substituir.

e O LED da indicag&o de presséo de compressao (22) acende a vermelho Verificar/reparar a maquina de acionamento por uma oficina de assisténcia a
(REMS Akku-Press 22V ACC), ver 3.6. clientes contratada e autorizada pela REMS. Repetir compressédo da conexado

de prensa se necessario ou substituir por nova. Instrugdo de montagem do

sistema "pressfitting".

Observar a classe de resisténcia da barra roscada.

e Limitador de binario com defeito (REMS Power-Press SE).

e Bateria vazia ou com defeito (maquinas de acionamento a bateria REMS).
e Maquina de acionamento com defeito.

o Aclasse de resisténcia da barra roscada é > 4.8 (400 N/mm?)
(alicate de corte Mini M REMS, alicate de corte M REMS).

e Elementos reversiveis/cortadores de cabos estdo embotados (alicate de
corte Mini M REMS, alicate de corte M REMS/corta-cabos REMS).

e Elementos reversiveis Klauke errados inseridos na tenaz de prensar Mini Observar e seguir as instrugdes do fornecedor do sistema e trocar os
Basic EO1 REMS e na tenaz de prensar Basic EO1 REMS. elementos reversiveis, se necessario.

Virar ou trocar os elementos reversiveis / Trocar os cortadores de cabos.

Avaria: REMS Power-Press SE desliga outra vez depois de terminar a prensagem.

Causa: Solugao:

e Maquina de acionamento com defeito. e Solicitar a verificagdo/reparagdo da maquina de accionamento por uma oficina
de assisténcia a clientes REMS autorizada.

Avaria: Ao fechar a tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, a matriz, os segmentos de prensa forma-se uma clara fissura no casquilho de prensar.

Causa: Solugao:

e Tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, matriz, segmentos de e Substituir a tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, a matriz por elementos
prensar ou contornos de prensar danificados ou gastos. novos.

e Tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini incorretas, matriz incorreta e Verificar a inscrigdo na tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, na matriz, na
(contorno de prensar, tamanho) ou tenaz adaptadora, tenaz adaptador Mini, tenaz adaptadora, tenaz adaptador Mini e substituir, se necessario.

incorreta aplicada.

e Adaptagao inadequada de casquilho de prensar, tubo e casquilho de apoio. e Verificar a compatibilidade do casquilho de prensar, do tubo e do casquilho de
apoio. Ter em atengéo as instrugdes de instalagdo e montagem do fabricante/
fornecedor do sistema de press-fitting a prensar; se necessario, entrar em
contacto.

Avaria: As mandibulas de prensar fecham no caso de tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini estar deslocada em "A" e "B" (Fig. 1).

Causa: Solugao:
e Tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini caiu ao chdo, mola de presséo e Entregar a tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini para inspeg¢ao por uma
dobrada. oficina de assisténcia a clientes REMS autorizada.

Avaria: Formag&o de rebarbas ao cortar barras roscadas (alicate de corte Mini M REMS, alicate de corte M REMS).

Causa: Solugao:
e Os elementos reversiveis estdo embotados ou quebrados. e Virar ou trocar os elementos reversiveis.
o Aclasse de resisténcia da barra roscada é > 4.8 (400 N/mm?). e Observar a classe de resisténcia da barra roscada.
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Eliminar

As maquinas de acionamento, as baterias recarregaveis e os carregadores
rapidos ndo devem ser eliminados juntamente com o lixo doméstico apés o
final de sua vida util. Devem ser correctamente eliminadas, de acordo com as
normas estabelecidas por lei. As baterias de litio e pacotes de bateria de todos
os sistemas de bateria devem ser eliminados somente no estado descarregado,
ou no caso de baterias de litio e pacotes de bateria ndo totalmente descarre-
gados, todos os contactos devem ser tapados, por ex., com fita isoladora.

Garantia do fabricante

O prazo de garantia é de 12 meses apos a entrega do novo produto ao primeiro
consumidor. A data de entrega deve ser comprovada com o envio dos docu-
mentos originais de compra, que devem conter a data da compra e a designacéo
do produto. Todas as falhas no funcionamento ocorridas dentro do prazo de
garantia, provocadas por erros de fabrico ou de material comprovados, serdo
reparadas gratuitamente. O prazo de garantia do produto néo se prolongara
nem se renovara com a reparagdo das avarias. Ficam excluidos da garantia
todos os danos provocados pelo desgaste natural, manuseamento incorrecto
ou uso normal, ndo observacao dos regulamentos de operagdo, meios de
operagao inadequados, cargas excessivas, utilizagao para outras finalidades
além das previstas, intervengdes pelo proprio utilizador ou por terceiros ou
outras razoes fora do ambito da responsabilidade da REMS.

Os servigos de garantia devem ser prestados, exclusivamente, pelas oficinas
de assisténcia técnica contratadas e autorizadas REMS. Todas as reclamagdes
serdo consideradas apenas se o produto for entregue a uma oficina de assis-
téncia a clientes contratada e autorizada REMS sem terem sido efetuadas
quaisquer intervengdes e sem o produto ter sido anteriormente desmontado
por outrem. Produtos e pegas substituidos passam a ser propriedade da REMS.

Os custos relativos ao transporte de ida e volta sdo da responsabilidade do
utilizador.

Uma lista das oficinas de assisténcia a clientes contratadas e autorizadas
REMS esta disponivel para consulta na Internet em www.rems.de. Nos paises
que ndo estejam ai listados o produto deve ser entregue no SERVICE-CENTER,
Neue Rommelshauser StraRe 4, 71332 Waiblingen, Deutschland. Os direitos
legais do utilizador, em especial o seu direito de reclamag&o perante o repre-
sentante em caso de danos, assim como reclamagdes devido a uma violagao
intencional do dever e reclamagdes em matéria da lei de responsabilidade por
produtos, manter-se-ao inalterados.

A esta garantia aplica-se o direito alemao com excegéo das disposi¢des em
matéria de remessa do direito privado internacional alem&o, assim como
excluindo-se a Convengao das Nagdes Unidas sobre os Contratos de Compra
e Venda Internacional de Mercadorias (CISG). O garante desta garantia do
fabricante valida a nivel mundial ¢ a REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83,
71332 Waiblingen, Deutschland.

Extensao da garantia do fabricante para 5 anos

Para os motores mencionados no presente manual de instrugoes, existe a
possibilidade, nos 30 dias apds a entrega ao primeiro consumidor, de prolongar
0 prazo de garantia do fabricante para 5 anos, mediante o registo da maquina
de acionamento em www.rems.de/service. Os direitos associados a extensdo
da garantia do fabricante s6 tém validade para primeiros consumidores regis-
tados, com o pré-requisito de que a placa de identificagdo da maquina de
acionamento ndo seja removida ou alterada e os dados dela constantes estejam
legiveis. E proibida a cedéncia dos direitos de garantia.

Listas de pecas

Para obter informagdes sobre as listas de pecas, ver www.rems.de — Down-
loads — Parts lists.
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Tlumaczenie z oryginatu instrukcji obstugi

Dla cegow zaciskowych REMS, cegéw zaciskowych REMS Mini, pierscieni zaci-
skowych REMS z cegami posrednimi do réznych systeméw potgczen rurowych
obowigzujg aktualne dokumentacje sprzedazowe REMS, patrz réwniez www.rems.
de — Do pobrania — Katalogi, prospekty produktéw. W przypadku wprowadzenia
przez producenta zmian w komponentach systemu potaczen rurowych lub wpro-
wadzenia do sprzedazy nowych komponentdw, informacje o mozliwosciach zasto-
sowania mozna uzyska¢ w REMS (faks +49 7151 17 07 - 110 lub e-Mail info@rems.
de). Zmiany i btedy zastrzezone.

Rys. 1-14
1 Cegi zaciskowe/ 14 Cega posrednia/
Cegi zaciskowe Mini Cega posrednia Mini
2 Sworzen cegéw 15 Pierscien zaciskowy
3 Przycisk 16 Segment zaciskowy
4 Rygiel 17 Kontur (pierscien zaciskowy bgdz
5 Rolki zaciskowe segmenty zaciskowe)
6 Uchwyt obudowy 18 Kontrola stanu maszyny
7 Przetacznik kierunku obrotow 19 Akumulator
8 Impulsowy wytacznik 20 Stopniowany wskaznik stanu
bezpieczenstwa natadowania
9 Uchwyt zespotu napedowego (REMS akumulatoréw 21,6 V)
10 Szczgka zaciskowa 21 Tuleja obrotowa
11 Kontur (cegi zaciskowe) (REMS Power-Press XL ACC)
12 Sworzen 22 Wskaznik sity nacisku

13 Przycisk cofania (REMS Akku-Press 22V ACC)

Rys. 15

Prawidtowe lub niedozwolone przytozenie cegi posredniej do piercienia
zaciskowego

Rys. 16-18

Niedozwolone pozycje robocze

Rys. 19

Przeglad dopuszczonych systemoéw ochrony przed upadkiem

Ogoélne wskazowki bezpieczenstwa dla elektronarzedzi

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa, instrukcjami,
rysunkami i danymi technicznymi dofaczonymi do niniejszego elektronarzedzia.
Zlekcewazenie ponizszych instrukcji grozi porazeniem pradem, pozarem i/lub cigz-
kimi obrazeniami ciafa.

Zachowac¢ do po6zniejszego wgladu wszystkie wskazowki bezpieczenstwa oraz
instrukcje.

Uzyte we wskazéwkach bezpieczenstwa wyrazenie ,elektronarzedzie® oznacza
elektronarzedzia zasilane z sieci elektrycznej (z przewodem sieciowym) lub elek-
tronarzedzia akumulatorowe (bez przewodu sieciowego).

1) Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

a) Na stanowisku pracy utrzymywacé czystos¢ i zapewni¢ dobre oswietlenie.
Nieporzadek i nieo$wietlone stanowiska pracy moga sprzyja¢ wypadkom.

b) Z uzyciem elektronarzedzia nie pracowaé w otoczeniu zagrozonym wybu-
chem, w ktérym znajdujg sie palne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzia
sg Zrédtem iskier, ktére mogg spowodowac zapton pytéw lub par.

c) Dzieciiosoby postronne nalezy trzymac z dala od miejsca wykonywania prac
z uzyciem elektronarzedzia. Ich obecno$¢ moze rozpraszac osobe pracujacg i
spowodowac utrate kontroli nad elektronarzedziem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka podtaczeniowa elektronarzedzia musi doktadnie pasowa¢ do
gniazda sieciowego. Wtyczki nie wolno w zaden sposéb przerabiaé. Elek-
tronarzedzia wymagajace uziemienia ochronnego nie moga by¢ zasilane
przez jakiekolwiek przejsciowki. Niezmienione wtyczki i pasujgce gniazdka
zmniejszajg ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

b) Unikaé¢ kontaktu ciata z elementami uziemionymi np. rurami, kaloryferami,
piecami i chtodziarkami. Uziemienie ciata podczas pracy zwieksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

c) Nie wystawiac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Whiknigcie
wody do wnetrza elektronarzedzi zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

d) Przewéd podtaczeniowy nie stuzy do transportu lub zawieszania elektrona-
rzedzi albo do wyciagania wtyczki z gniazda sieciowego. Chroni¢ przewoéd
podiaczeniowy przed wysoka temperatura, olejami, ostrymi krawedziami
i ruchomymi elementami. Uszkodzone lub splatane przewody podtgczeniowe
zwiekszajq ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

e) Podczas pracy z elektronarzedziami na wolnym powietrzu, gdy konieczne
jest zastosowanie przedtuzacza, uzywac przedtuzacza przeznaczonego
réwniez do uzytku na zewnatrz pomieszczen. Stosowanie przedfuzacza
przeznaczonego do uzytku na zewngtrz pomieszczen zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

f) Jesli konieczne jest uzycie elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy
zastosowac¢ wowczas wylacznik réznicowo-pradowy. Zastosowanie wyfacznika
réznicowo-pradowego zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

3) Bezpieczenstwo os6b

a) Zachowac ostroznos¢, zwracaé uwage na wykonywane czynnosci, rozsadnie
postepowac podczas pracy z elektronarzedziami. Nie uzywac elektronarzedzi
w stanie zmeczenia lub pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekéw.
Chwila nieuwagi podczas uzytkowania elektronarzedzia moze spowodowac
grozne obrazZenia.

b) Stosowac¢ srodki ochrony indywidualnej oraz bezwzglednie zawsze okulary
ochronne. Stosowanie $rodkéw ochrony indywidualnej, takich jak maska prze-
ciwpytowa, obuwie antypo$lizgowe, kask ochronny i ochronnik stuchu, zmniejsza
ryzyko obrazen w zalezno$ci od rodzaju danego elektronarzedzia.

¢) Wykluczy¢ mozliwos¢ przypadkowego samoczynnego wiaczenia sie urza-
dzenia. Przed podiaczeniem do gniazda sieciowego i/lub do akumulatora
oraz przed chwytaniem i przenoszeniem upewnic¢ sig, czy elektronarzedzie
jest wylaczone. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wytgczniku lub
proba podigczenia do gniazda sieciowego, gdy elektronarzedzie jest wigczone,
moze spowodowac wypadek.

d) Przed wigczeniem elektronarzedzia usunaé wszystkie narzedzia nastawcze
i klucze. Narzedzia lub klucze pozostawione w obracajgcych sie elementach
elektronarzedzia mogg spowodowac obrazenia.

e) Unika¢ nienaturalnych pozyciji ciata podczas pracy. Zadbaé o bezpieczng
pozycje stojaca i w kazdej chwili utrzymywaé rownowage. Pozwoli to lepiej
kontrolowac elektronarzedzie w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ luznej odziezy lub bizuterii. Trzymaé
z dala wiosy i odziez od ruchomych elementéw. Luzna odziez, bizuteria lub
diugie wiosy moga zostac pochwycone przez ruchome elementy.

g) Jesli mozliwe jest zamontowanie urzadzen odpylajacych i wychwytujacych,
nalezy je podtaczy¢ i uzytkowaé w prawidtowy sposob. Zastosowanie urzg-
dzenia odpylajgcego pozwala zmniejszy¢ zagrozenia spowodowane pytem.

h) Nie przecenia¢ swoich mozliwosci i nie lekcewazy¢ zasad bezpieczenstwa
dla elektronarzedzi, pomimo wielokrotnego uzycia i znajomosci elektrona-
rzedzia. Nieuwazne postepowanie moze w ciggu utamka sekundy doprowadzic¢
do cigzkich obrazen.

4) Stosowanie i obchodzenie sie z elektronarzedziami

a) Nie przecigza¢ narzedzia. Do danej pracy stosowa¢ odpowiednie do tego
celu elektronarzedzie. Przy pomocy wtasciwych elektronarzedzi pracuje sie
lepiej i pewniej w podanym zakresie mocy.

b) Nie uzywac elektronarzedzi z uszkodzonym wytacznikiem. Elektronarzedzie
nie dajgce sie w dowolnym momencie wigczy¢ lub wytgczy¢ stwarza zagrozenie
i musi zosta¢ naprawione.

c) Przed dokonaniem ustawien w urzadzeniu, wymiang narzedzi wymiennych
lub odtozeniem elektronarzedzia nalezy wyciagnaé wtyczke z gniazdka i/
lub wyja¢ akumulator. Te $rodki ostrozno$ci zapobiegajg nieoczekiwanemu
uruchomieniu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia przechowywac poza zasiggiem dzieci. Nie

zezwala¢ na prace z uzyciem elektronarzedzia osobom niezaznajomionymi

z jego obstuga lub osobom, ktére nie przeczytaly niniejszej instrukc;ji.

Elektronarzedzia w rekach 0s6b niedo$wiadczonych mogg by¢ niebezpieczne.

Nalezy z duzg starannoscia dba¢ o elektronarzedzia i narzedzia wymienne.

Nalezy sprawdzaé, czy ruchome czes$ci pracuja poprawnie i nie sg zablo-

kowane, czy ktoéras z czesci sie nie ztamata lub czy nie jest uszkodzona i

negatywnie wptywa na poprawne dziatanie elektronarzedzia. Zleci¢ naprawe

uszkodzonych elementow przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypadkéw
ma przyczyne w nieprawidtowej konserwacji elektronarzedzi.

f) Narzedzia tnace musza by¢ zawsze ostre i czyste. Prawidtowo utrzymywane
zespoty tngce z ostrymi krawedziami rzadziej sie zakleszczajg i dajg sie fatwiej
prowadzic.

g) Elektronarzedzie, narzedzie wymienne, narzedzia wymienne itp. stosowaé
zgodnie z niniejszg instrukcja. Nalezy uwzgledni¢ przy tym warunki pracy
i rodzaj wykonywanej czynnosci. Stosowanie elektronarzedzi do innych celéw
anizeli przewidziane moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

h) Uchwyty i powierzchnie chwytne utrzymywa¢ w stanie suchym, czystym,
bez zanieczyszczenia olejem i smarem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytne
uniemozliwiajg bezpieczng obstuge i kontrole nad elektronarzedziem w nieprze-
widzianych sytuacjach.

e

~

5) Uzytkowanie i obstuga narzedzia akumulatorowego

a) Akumulatory fadowaé wytacznie przy uzyciu tadowarek wskazanych przez
producenta. tadowanie przy pomocy fadowarki przeznaczonej do okre$lonego
typu akumulatoréw moze spowodowac pozar w przypadku zastosowania jej do
innych akumulatorow.

b) W elektronarzedziach stosowac tylko przewidziane do tego celu akumulatory.
Stosowanie akumulatoréw innego typu moze spowodowac obrazenia lub pozar.

c) Nieuzywane akumulatory przechowywac¢ z dala od spinaczy biurowych,
monet, kluczy, gwozdzi, Srub lub innych metalowych przedmiotéw mogacych
spowodowac zwarcie stykéw akumulatora. Zwarcie stykéw akumulatora moze
spowodowac oparzenia lub pozar.

d) Nieprawidtowe uzytkowanie akumulatora moze spowodowa¢ wyciek
elektrolitu. Unika¢ kontaktu z nim. W przypadku ewentualnego kontaktu
splukac¢ skore woda. W przypadku dostania sie elektrolitu do oczu, wezwaé
dodatkowo pomoc lekarska. Elektrolit moze spowodowac podraznienie skéry
lub oparzenia.

e) Nie wolno uzywa¢ uszkodzonego lub zmodyfikowanego akumulatora. Uszko-
dzone lub zmodyfikowane akumulatory moga sie zachowywac w nieprzewidziany
sposoéb i doprowadzi¢ do pozaru, wybuchu lub obrazen.
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f)

Nie wolno wystawia¢ akumulatora na dziatanie ognia lub wysokich tempe-
ratur. Ogien lub temperatury powyzej 130 °C mogg spowodowac wybuch.

g) Nalezy przestrzegaé wszystkich instrukcji dotyczacych tadowania i nie

fadowa¢ nigdy akumulatora lub narzedzia akumulatorowego poza podanym
w instrukcji obstugi zakresem temperatur. Nieprawidtowy sposob tadowania
lub fadowanie poza dozwolonym zakresem temperatur grozi zniszczeniem
akumulatora i zwigksza ryzyko pozaru.

6) Serwis
a) Naprawe elektronarzedzi zleca¢ wylacznie wykwalifikowanemu specjali-

stycznemu personelowi z zastosowaniem wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych. Zapewnia to zachowanie bezpieczeristwa elektronarzedzi.

b) Nie przeprowadza¢ nigdy prac serwisowych na uszkodzonych akumulato-

rach. Wszelkie prace serwisowe na akumulatorach wolno wykonywac wytgcznie
producentowi lub autoryzowanemu serwisowi.

Wskazéwki bezpieczenstwa dla pras promieniowych

Nalezy zapoznaé sie ze wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa, instrukcjami,
rysunkami i danymi technicznymi dotaczonymi do niniejszego elektronarzedzia.
Zlekcewazenie ponizszych instrukcji grozi porazeniem pradem, pozarem i/lub cigz-
kimi obrazeniami ciata.

Zachowac¢ do po6zniejszego wgladu wszystkie wskazowki bezpieczenstwa oraz
instrukcje.

Nie wolno uzywa¢ uszkodzonego elektronarzedzia. Wystepuje niebezpie-
czenistwo wypadku.

Podczas wszelkich prac elektronarzedzie nalezy trzyma¢ wylacznie za
uchwyt obudowy (6) i uchwyt z wyltacznikiem (9) oraz zapewni¢ stabilng
pozycja pracy. Elektronarzedzie dziata z bardzo duzg sitg nacisku. Obstuga i
prowadzenie narzedzia obydwiema rekami jest bezpieczniejsze. Z tego powodu
jest to szczegdlnie wazne. Dzieci i 0soby postronne nalezy trzymac z dala od
miejsca wykonywania prac z uzyciem elektronarzedzia.

Nie wolno sigga¢ w poblize ruchomych czesci w strefie zaciskanialcigcia.
Wystepuje niebezpieczerstwo obrazen na skutek zacisnigcia palcow lub rak.
Nie wolno nigdy uzytkowa¢ pras promieniowych bez uprzedniego zablo-
kowania sworznia cegéw (2). Wystepuje niebezpieczeristwo pekniecia a
odrzucone z duzg sitg elementy mogg spowodowac powazne obrazenia.
Prase promieniowg z narzedziami zaciskowymi REMS nalezy przyktada¢
pod katem prostym do osi rury na taczniku zaciskowym. W razie ukosnego
zatozenia prasy promieniowej na skutek duzej sity napedowej ulegnie ona prze-
sunieciu pod katem prostym do osi. MoZe grozic to zmiazdzeniem dfoni lub innych
czedci ciata. Ponadto wystepuje niebezpieczeristwo pekniecia, a odrzucone z
duzg sitg elementy mogg spowodowac obrazenia.

Pierscien zaciskowy S (PR-2B) nalezy przyktada¢ zawsze pod katem
prostym do osi rury na taczniku zaciskowym. Podczas przyktadania prasy
promieniowej z cegami posrednimi Z8 do pierscienia zaciskowego S nalezy
zwrdci¢ uwage na swobodny kat obrotu prasy promieniowej. Wystepuje
niebezpieczenstwo pekniecia, a odrzucone z duzg sitg elementy mogg spowo-
dowac obrazenia.

Nalezy przestrzegac i stosowac sie do instrukcji oraz wskazéwek produ-
centa systemu dotyczacych stosowania systemu ztaczek zaciskowych.
W przypadku ich zlekcewazenia mogg powstawac nienadajgce sie do uzytku
pofaczenia zaciskowe, a narzedzie zaciskowe moze ulec uszkodzeniu.

Prase promieniowa uzytkowac¢ wylacznie z zalozonymi cegami zaciskowymi,
cegami zaciskowymi Mini, pierscieniem zaciskowym z cegami posrednimi.
Zaciskanie uruchamiac wytgcznie do wykonania potgczenia zaciskowego. Zaci-
skanie bez oporu stawianego przez tgcznik zaciskowy naraza zespot napedowy,
cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierscien zaciskowy oraz cegi posrednie
na niepotrzebne, duze obcigzenie.

Przed uzyciem cegoéw zaciskowych, pierscieni zaciskowych z cegami
posrednimi (szczek zaciskowych, petli zaciskowych ze szczekami posred-
nimi) innych producentéw nalezy sprawdzi¢, czy sq odpowiednie dla
zespotéw napedowych REMS. Cegi zaciskowe, pierscienie zaciskowe z cegami
posrednimi innych producentéw mozna stosowa¢ w REMS Power-Press SE,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC,
REMS Akku-Press 14V, REMS Akku-Press 14V ACC i REMS Akku-Press 22V
ACC, jezeli sq przeznaczone do wymaganej sity posuwu 32 kN pasujg pod
wzgledem mechanicznym do zespotu napedowego REMS, dajg sie poprawnie
zablokowac a po zakoriczeniu swojej zywotnosci lub w razie przecigzenia bezpiecznie
pekaja, np. bez ryzyka odrzucenia z duzg sitg elementéw szczek zaciskowych.
Zaleca sie stosowanie wytgcznie cegow zaciskowych, pierscieni zaciskowych z
cegami poSrednimi, ktére posiadajg wspotczynnik bezpieczenistwa = 1,4 dla
peknie¢ zmeczeniowych, tzn. ze w przypadku wymaganej sity posuwu 32 kN
wytrzymuja site 45 kN. Ponadto nalezy przeczytac i przestrzegac instrukcji obstugi
i wskazéwek bezpieczenstwa danego producenta/dostawcy cegdw zaciskowych,
pierscieni zaciskowych z cegami posrednimi oraz instrukcji instalacji i montazu
danego producenta/dostawcy systemu zigczek zaciskowych oraz stosowac sie
do podanych w nich ewentualnych ograniczen w zastosowaniu. W razie ich
zlekcewazenia wystepuje niebezpieczeristwo peknigcia a odrzucone z duzg sit
elementy mogg spowodowac powazne obrazenia.

Nalezy wypozycjonowac tuleje obrotowa (21) REMS Power-Press XL ACC
odpowiednio do zastosowanych cegow zaciskowy/cegéw posrednich, patrz
2.2. Wystepuje niebezpieczerstwo obrazen.

Uzywa¢ wytacznie nieuszkodzonych cegéw zaciskowych, cegow zacisko-
wych Mini, pierscieni zaciskowych, pierscieni posrednich. Uszkodzone cegi
zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierScienie zaciskowe, cegi posrednie moge

sie zakleszczyc lub peknac i/lub byc przyczynag wadliwych potgczen zaciskowych.
Nie wolno naprawia¢ uszkodzonych cegéw zaciskowych, cegéw zaciskowych
Mini, pierScieni zaciskowych, cegéw posrednich. W razie ich zlekcewazenia
wystepuje niebezpieczeristwo peknigcia a odrzucone z duzg sitg elementy moga
spowodowac powazne obrazenia.

Wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego lub wyjaé akumulator przed
przystapieniem do montazu/demontazu cegéw zaciskowych, cegéw zaci-
skowych Mini, pierscieni zaciskowych, cegéw posrednich. Wystepuje tu
bowiem zagrozenie okaleczenia.

Przestrzegac instrukcji konserwaciji elektronarzedzia oraz wskazéwek
dotyczacych konserwacji dla cegéw zaciskowych, cegow zaciskowych Mini,
pierscieni zaciskowych, pierscieni posrednich. Przestrzeganie przepiséw
konserwacyjnych ma pozytywny wptyw na zywotno$c elektronarzedzia, cegéw
zaciskowych, cegow zaciskowych Mini, pierscieni zaciskowych, cegow posrednich.
Nie pozostawia¢ nigdy wiaczonego elektronarzedzia bez nadzoru. W przy-
padku dtuzszych przerw w pracy wytaczy¢ elektronarzedzie, odtaczyé
wtyczke sieciowa/wyja¢ akumulator. Urzgdzenia elekiryczne moga stanowi¢
zagrozZenie i doprowadzi¢ do powstania szkoéd materialnych i/lub osobowych w
przypadku braku nadzoru nad nimi.

Nalezy wktada¢ maksymalnie 3 pierscienie zaciskowe XL 64-108 (PR-3S)
do walizki systemowej XL-Boxx z wktadka na pierscienie zaciskowe XL
64-108 (PR-3S) (akcesoria nr kat. 579603). Przestrzeganie maksymalnego
obcigzenia 3 pierscieniami zaciskowymi XL (PR-3S) pozwala zmniejszyc ryzyko
wystapienia szkéd materialnych i/lub obrazen.

Narzedzi zaciskowych oraz narzedzi do cigcia REMS nalezy uzywa¢ wytacznie
w jednostkach napedowych, ktére sa dopuszczone do uzytku z narzedziami
zaciskowymi i narzedziami do ciecia REMS. Zlekcewazenie tego nakazu moze
doprowadzic¢ do powstania szkod materialnych i osobowych, ponadto pofgczenie
zaciskowe moze nie nadawac si¢ do uzytku lub pret gwintowany, kabel elektryczny
nie zostanie przeciety.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ narzedzia do cigcia REMS pod
katem uszkodzen i zuzycia oraz prawidtowego osadzenia bez luzéw wkiadek
tnacych/ostrzy do ciecia kabli. Uszkodzone i zuzyte cegi do cigcia REMS,
wkiadki tngce/ostrza do cigcia kabli oraz nieprawidtowo zamocowane wkiadki
tngce/ostrza do ciecia kabli wplywajg negatywnie na efekt ciecia. Wystepuje
niebezpieczenstwo peknigcia, a odrzucone z duzg sitg elementy mogg spowo-
dowac powazne obrazenia.

Cegi zaciskowe REMS Mini, cegi zaciskowe REMS, pierscienie zaciskowe
REMS nalezy przyktada¢ konturem do ztaczki zaciskowej zgodnie z zalece-
niami producenta systemu ztaczek zaciskowych. Zlekcewazenie tego nakazu
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia narzedzi zaciskowych REMS i sprawic, ze
potaczenie zaciskowe nie bedzie nadawac sie do uzytku.

Nalezy zwrdci¢ uwage, by podczas procesu zaciskania pomigdzy szczekami
zaciskowymi i segmentami zaciskowymi nie zostaly zacisniete zadne ciata
obce. Ciafa obce uniemoZzliwiajg catkowite zamknigcie i/lub mogg uszkodzic tgcznik
zaciskowy. Ciata obce mogg spowodowac uszkodzenia narzedzi zaciskowych i
narzedzi do cigcia REMS.

Nalezy pamietaé¢, by podczas przykladania narzedzi zaciskowych REMS
zapewnic¢ dostateczng ilos¢ miejsca w strefie roboczej, zarowno dla zastoso-
wanej jednostki napedowej, jak i dla siebie. W przypadku zlekcewazenia tego
nakazu wystepuje niebezpieczeristwo, ze narzedzia zaciskowe pod wptywem duzej
sity jednostki napedowej przesung sie pod katem prostym do osi rury. Wystepuje
przy tym niebezpieczenstwo obrazen na skutek zmiazdzenia czesci ciata oraz
uszkodzenia narzedzi zaciskowych. Ponadto wystepuje niebezpieczeristwo
pekniecia, a odrzucone z duzg sitg elementy mogg spowodowac obrazenia.
Uzywac wylacznie nieuszkodzonych narzedzi do cigcia REMS. Uszkodzone
narzedzia do ciecia REMS mogg sie zakleszczyc, pekngc gdy wktadki tngce/ostrza
do cigcia kabli sg tepe. W przypadku narzedzi tnacych REMS wolno wymieniac¢
wylgcznie zuzyte wkiadki tngce/ostrza do ciecia kabli, ponadto nie wolno ich napra-
wiac. W razie zlekcewazenia tego nakazu wystepuje niebezpieczeristwo peknigcia,
a odrzucone z duzg sitg elementy mogg spowodowac powazne obrazenia.

Do transportu i przechowywania narzedzi zaciskowych i narzedzi do cigcia
REMS nalezy uzywac¢ oferowanych przez REMS skrzynek z blachy stalowej
z wkiadka, walizka systemowa L-Boxx z wktadka. Chroni ona narzedzia zaci-
skowe i narzedzia do ciecia REMS przed zanieczyszczeniami i uszkodzeniami,
co wptywa pozytywnie na Zywotnosc.

Nalezy regularnie sprawdza¢ przewéd podiaczeniowy i przediuzacze elek-
tronarzedzia i zasilania pod katem uszkodzen. Wymiane uszkodzonych prze-
wodéw zlecac wytgcznie fachowcom lub autoryzowanym przez firme REMS
warsztatom naprawczym.

Elektronarzedzie powierza¢ wytacznie przeszkolonym osobom. Mfodocianym
wolno uzytkowac urzgdzenie jedynie po ukoriczeniu 16 roku zycia, w celu zdobycia
wyksztatcenia i wytgcznie pod nadzorem fachowca.

Dzieciom oraz osobom niepetnosprawnym fizycznie lub umystowo badz
tez nieposiadajacym odpowiedniego doswiadczenia illub wiedzy w zakresie
bezpiecznej obstugi urzadzen elektrycznych nie wolno uzytkowa¢ niniejszego
urzadzenia elektrycznego bez nadzoru osoby odpowiedzialnej. W przeciwnym
razie wystepuje niebezpieczeristwo nieprawidfowej obstugi i obrazen.

Uzywac¢ wytacznie dopuszczonych i odpowiednio oznaczonych przedtuzaczy
o odpowiednim przekroju. Stosowac przedtuzacze w przypadku dfugosci do
10 m o przekroju 1,5 mm? w przypadku dtugosci 10 — 30 m o przekroju 2,5 mm?2

A\NIEBEZPIECZENSTWO

Nie uzywa¢ nozyc do kabli REMS, cegi zaciskowej REMS Mini Basic E01,
cegi zaciskowej REMS Basic E01 z wktadami zaciskowymi do przewodow
pod napieciem. Obrabiany przewdd pod napieciem musi zosta¢ odtaczony
od pradu przez wykwalifikowany personel. Narzedzie nie sg izolowane i nie
chronig przed porazeniem pragdem elektrycznym.
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o Nalezy przeczytac i stosowac sie do wszystkich wskazéwek bezpieczenstwa
i instrukcji materiatéw potaczeniowych Klauke do przewodéw elektrycznych.
Zlekcewazenie wskazéwek bezpieczenstwa i instrukcji zwieksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

e Cegi zaciskowej REMS Basic E01 z wktadkami zaciskowym REMS T 12

uzywac tylko do systeméw ochrony przed upadkiem, ktére zostaly spraw-

dzone i dopuszczone przez producenta (rys. 19). Zlekcewazenie wskazéwek
bezpieczeristwa i instrukcji zwigksza ryzyko upadku.

Nalezy przeczytac i stosowa¢ sie do wszystkich wskazéwek bezpieczenstwa

i instrukcji dostawcy systemu ochrony przez upadkiem. Kazde zaci$niecie

systemu ochrony przed upadkiem nalezy sprawdzi¢ wiasciwym dla danego

sytemu sprawdzianem szczekowym. Jezeli nie da si¢ go przesuna¢ przez

zacisniety czop kwadratowy, zaci$niecie nie jest kompatybilne z systemem i

nie wolno go uzywa¢. W takim przypadku nalezy zmieni¢ wkfadki zaciskajace.

Zlekcewazenie wskazowek bezpieczenstwa i instrukcji zwieksza ryzyko upadku.

Wskazowki bezpieczenstwa dla akumulatoréow,
tadowarek szybkotadujacych, zasilaczy

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa, instrukcjami,
rysunkami i danymi technicznymi dofaczonymi do niniejszego elektronarzedzia.
ZlekcewazZenie podanych instrukcji grozi porazeniem pradem, pozarem i/lub ciezkimi
obrazeniami ciafa.

Zachowa¢ do po6zniejszego wgladu wszystkie wskazowki bezpieczenstwa oraz
instrukcje.

Patrz réwniez www.rems.de — Do pobrania — Instrukcje obstugi — Wskazowki
bezpieczenstwa — Wskazowki bezpieczenstwa dla akumulatoréw, tadowarek
szybkotadujacych, zasilaczy sieciowych.

Karty charakterystyki

Nalezy zapoznac sie¢ z kartami charakterystyki. Zlekcewazenie podanych instrukcji
grozi porazeniem pragdem, pozarem i/lub cigezkimi obrazeniami ciafa.

Zachowac¢ do poézniejszego wgladu wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa
oraz instrukcje.

Patrz www.rems.de — Do pobrania — Karty charakterystyki — Akumulatory.

Objasnienie symboli

/A\NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie o0 wysokim stopniu ryzyka, ktére w razie zlekcewazenia grozi Smiercig
lub ciezkimi obrazeniami (nieodwracalnymi w skutkach).

Zagrozenie o $rednim stopniu ryzyka, ktére przy nieuwadze
skutkuje $miercig lub ciezkim zranieniem (nieodwracalnym).

/\ PRZESTROGA

NOTYFIKACJA

Zagrozenie o niskim stopniu ryzyka, ktére przy nieuwadze
moze niejednokrotnie skutkowaé zranieniem (odwracalnym).

Szkody materialne, brak wskazéwek bezpieczenstwal Nie ma
zagrozenia zranieniem.

Niebezpieczenstwo
Upadek

Napiecie elektryczne

Przed uruchomieniem przeczytaé instrukcje obstugi

A
A
YN
Y
Uzywa¢ ochrony na oczy

@ Uzywaé ochrony stuchu

@ Elektronarzedzie odpowiada klasie bezpieczenstwa Il
ﬁ Nie uzywa¢ na wolnym powietrzu

s

Zasilacz impulsowy (SMPS)

Transformator bezpieczenstwa odporny na zwarcie (SCPST)

= @

Utylizacja przyjazna dla $rodowiska

n
m

Oznakowanie zgodno$ci CE

1. Dane techniczne
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Prasy promieniowe REMS sg przeznaczone do wykonywania potaczen zaciskowych
wszystkich powszechnie stosowanych systeméw ztgczek zaciskowych, do wyko-
nywania potgczen przewoddw elektrycznych, do wykonywania potgczen systeméw
ochrony przed upadkiem, do cigcia pretéw gwintowanych, do ciecia kabli elektrycznych
(prasy promieniowe o sile 32 kN).

Cega do cigcia REMS Mini M, cega do ciecia REMS M sg przeznaczone do ciecia pretow
gwintowanych ze stali i stali nierdzewnej o klasie wytrzymatosci do 4.8 (400 N/mm?).
Nozyce do kabli REMS sg przeznaczone do cigcia kabli elektrycznych < 300 mm?
(9 30 mm).

Cegi zaciskowe REMS Mini Basic E01, cegi zaciskowe REMS Basic E01 sg
przeznaczone do zaciskania materiatéw potaczeniowych Klauke do przewodow
elektrycznych < 300 mm?, w potgczeniu z odpowiednimi wktadkami zaciskowymi
Klauke z serii 22, waski obszar zaciskania.

Cegi zaciskowe REMS Basic E01 z wktadkami zaciskowymi T12 sg przeznaczone
do zaciskania dopuszczonych systemdéw ochrony przed upadkiem.

Akumulatory REMS, tadowarki szybkotadujace, zasilacze sg przeznaczone do uzytku
zgodnie z przegladem zastosowan.

Wszystkie inne zastosowania traktowane sg jako niezgodne z przeznaczeniem i
tym samym sg niedopuszczalne.

Przeglad zastosowan narzedzi akumulatorowych REMS, akumulatoréw, tadowarek
szybkotadujgcych, zasilaczy sieciowych.

Patrz www.rems.de — Do pobrania — Instrukcje obstugi — PRASY PROMIENIOWE:
POZOSTALE DOKUMENTY
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1.1. Zakres dostawy
Elektryczne prasy promieniowe: Zespdt napedowy, instrukcja obstugi, skrzynka
z blachy stalowej /L-Boxx/skrzynka transportowa XL/XL-Boxx.
Prasy akumulatorowe: Zesp6t napedowy, akumulator Li-lon, fadowarka szybko-
tadujgca, instrukcja obstugi, skrzynka z blachy stalowej/ L-Boxx/ XL-Boxx.

1.2. Numery katalogowe

Zespot napedowy REMS Power-Press SE 572101
Zespot napedowy REMS Power-Press 577001
Zespot napedowy REMS Power-Press ACC 577000
Zespdt napedowy REMS Power-Press XL ACC 579000
Zespot napedowy REMS Mini-Press 14V ACC 578001
Zespdt napgdowy REMS Mini-Press 22V ACC 578002
Zesp6t napedowy REMS Mini-Press S 22V ACC 578003
Zespdt napedowy REMS Akku-Press 571003
Zespot napedowy REMS Akku-Press ACC 571004
Zespot napedowy REMS Akku-Press 22V ACC 576000
Zespot napedowy REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC 579001

Cegi zaciskowe REMS Mini, Cegi zaciskowe REMS,

Pierscienie zaciskowe REMS, Cega posrednia REMS Mini,

Cegi posrednie REMS patrz katalog REMS
Cegi co ciecia REMS Mini M, Cegi do ciecia REMS M patrz katalog REMS

Nozyce do kabli REMS 571887
Ostrza do ciecia kabli zestaw 2 szt. (nozyce do kabli REMS) 571889
Cega zaciskowa REMS Mini Basic EO1 578618
Cega zaciskowa REMS Basic E01 571855
Wktadki zaciskowe REMS T 12, zestaw 2 szt. 570891
REMS Akumulator Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 571545
REMS Akumulator Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
REMS Akumulator Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS Akumulator Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS Akumulator Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS Akumulator Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
tadowarka szybkotadujaca Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
tadowarka szybkotadujgca Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
tadowarka szybkotadujgca Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
tadowarka szybkotadujgca Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Zasilacz sieciowy 220—-240 V zamiast akumulatora 14,4 V, 33 A 571565
Zasilacz sieciowy 220-240 V zamiast akumulatora 21,6 V, 15 A 571567
Zasilacz sieciowy 220-240 V zamiast akumulatora 21,6 V, 40 A 571578
Skrzynka z blachy stalowej Power-Press SE 570280
Skrzynka z blachy stalowej REMS Power-Press 570280
Skrzynka z blachy stalowej REMS Power-Press ACC 570280
Skrzynka transportowa XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Skrzynka z blachy stalowej REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Walizka systemowa L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Skrzynka z blachy stalowej REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Walizka systemowa L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Walizka systemowa XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Srodek do czyszczenia maszyn 140119

99



100

pol

1.3.

14.

1.5.

Skrzynki z blachy stalowej lub walizki systemowe z wktadka na cegi zaciskowe
REMS, pierscienie zaciskowe REMS, cegi posrednie dostepne jako
akcesoria, patrz www.rems.de — Produkty — Prasy promieniowe — Cegi
zaciskowe REMS, pierscienie zaciskowe REMS — Wyciag z katalogu (PDF)

EsE

Zakres zastosowan

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC

do wykonywania potaczen zaciskowych wszystkich powszechnie

stosowanych systeméw ztaczek zaciskowych do rur stalowych,

rur ze stali nierdzewnej, rur miedzianych, rur z tworzywa

sztucznego, rur zespolonych @ 10-40 mm
D Y%—1Y"

Patrz réwniez www.rems.de — Produkty — Prasy promieniowe —

Cegi zaciskowe REMS Mini, pierscienie zaciskowe REMS —

Wyciag z katalogu (PDF)

0

!

REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL

ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC

do wykonywania potaczen zaciskowych wszystkich powszechnie

stosowanych systeméw ztaczek zaciskowych do rur stalowych,

rur ze stali nierdzewnej, rur miedzianych, rur z tworzywa

sztucznego, rur zespolonych @10-108 (110) mm
B%—-4"

Patrz réwniez www.rems.de — Produkty — Prasy promieniowe —

Cegi zaciskowe REMS pierscienie zaciskowe REMS —

Wyciag z katalogu (PDF)

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC do wykonywania

potaczen zaciskowych wszystkich powszechnie

stosowanych systemoéw ztgczek zaciskowych @ 64 — 108 mm
@ 2% 4"

Patrz réwniez www.rems.de — Produkty — Prasy promieniowe —

Cegi zaciskowe REMS, pierscienie zaciskowe REMS —

Wqug z katalogu (PDF)

Zakresy temperatur roboczych

REMS Prasy akumulatorowe —10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Akumulator —-10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
tadowarka szybkotadujaca 0°C—-+40°C (32 °F — +104 °F)
Zasilacz sieciowy —-10 °C — +45 °C (14 °F - +113 °F)
Prasy zasilane z sieci -10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)

)

Zakres temperatur przechowywania >0°C (32 °F

Sita wzdtuzna, skok

Sita wzdtuzna (sita znamionowa)

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 22 kN
REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 32 kN
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 45 kN
Skok

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 28 mm

REMS Power-Press SE / Power-Press /
Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 41 mm
REMS Power-Press XL ACC,

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 104 mm
Dane elektryczne

REMS Power-Press SE 1 230 V~; 50-60 Hz; 450 W

REMS Power-Press 110 V~; 50-60 Hz; 450 W

REMS Power-Press ACC S320% (AB 2/10 min)

REMS Power-Press XL ACC izolacja ochronna, nie wytwarza

zaktdcen elektromagnetycznych

1.6.

1.7.

REMS Mini-Press 14V ACC

REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC

REMS Mini-Press 22V ACC
REMS Mini-Press S 22V ACC
REMS Akku-Press 22V ACC

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

tadowarka szybkotadujgca ~ wejscie

Li-lon/Ni-Cd wyjécie
(akumulator wtykany,
nr kat. 571560)
wejscie
wyjscie

tadowarka szybkotadujgca ~ wejscie
Li-lon wyjscie
(akumulator wsuwany,
nr kat. 571575)
wejscie
wyjécie

tadowarka szybkotadujgca  wejscie
Li-lon wyjscie
(akumulator wsuwany,

nr kat. 571585)

tadowarka szybkotadujgca ~ wejscie

Li-lon wyjscie
(akumulator wsuwany,
nr kat. 571587)
Zasilacz wejscie
14,4V (nr kat. 571565) wyjscie
wejscie
wyjécie
Zasilacz wejscie
21,6 V (nr kat. 571567) wyjscie
Zasilacz wejscie
21,6 V (nr kat. 571578) wyjécie
Wymiary

REMS Power-Press SE

REMS Power-Press/Power-Press ACC
REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press 14V ACC

REMS Mini-Press 22V ACC

REMS Mini-Press S 22V ACC

REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC

REMS Akku-Press 22V ACC

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Masy

pol
14,4V =;2,5Ah
14,4V =;5,0Ah
14,4V =;5,0Ah
21,6 V=;25Ah
21,6 V=;4,4 Ah
21,6 V=;5,0Ah
21,6 V=;9,0 Ah
21,6 V=;5,0Ah
21,6 V=;9,0 Ah

220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

izolacja ochronna, nie wytwarza
zakiocen elektromagnetycznych
100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

izolacja ochronna, nie wytwarza
zaktdcen elektromagnetycznych

220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
216V=

izolacja ochronna, nie wytwarza
zaktdcen elektromagnetycznych
100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W
216V=

izolacja ochronna, nie wytwarza
zaktdcen elektromagnetycznych

100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
216 V=

izolacja ochronna, nie wytwarza
zaktdcen elektromagnetycznych

100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
216V=

izolacja ochronna, nie wytwarza
zaktdcen elektromagnetycznych

220-240 V~; 50-60 Hz

14,4V =;33A

izolacja ochronna, nie wytwarza
zaktdcen elektromagnetycznych
100-120 V~; 50-60 Hz

14,4V =18 A

izolacja ochronna, nie wytwarza
zaktdcen elektromagnetycznych

220-240 V~; 50-60 Hz

21,6 V=;<15A

izolacja ochronna, nie wytwarza
zaktdcen elektromagnetycznych

220-240 V~; 50-60 Hz

21,6 V=;40A

izolacja ochronna, nie wytwarza
zakiocen elektromagnetycznych

430x118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
370x235%85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
288x260x80 mm (11,3"x10,2’x3,1")
273x260%75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")

338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

REMS Power-Press SE zesp6t napedowy 4,7kg (10,41b
REMS Power-Press/Power-Press ACC zespot napedowy 4,7 kg (10,4 Ib

REMS Power-Press XL ACC

55kg (12,11b

REMS Mini-Press 22V ACC zesp6t napedowy bez akum.  2,1kg (4,51b
REMS Mini-Press S 22V ACC zespét napgdowy bez akum. 2,2kg (4,9 b
REMS Akku-Press 14 V/Akku-Press 14V ACC

)
)
REMS Mini-Press 14V ACC zespot napedowy bez akum.  2,1kg (4,5 1b)
)
)

zespdt nap. bez akum. 38kg (8,31b)
REMS Akku-Press 22V ACC zespdt nap. bez akum. 2,8kg (6,21b)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

zespot nap. bez akum. 57kg (12,6 Ib)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah (akumulator) 0,3kg (0,7 1b)
REMS Akku Li-lon 14,4V, 5,0 Ah (akumulator) 0,5kg (1,11b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah (akumulator) 0,5kg (1,11b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah (akumulator) 0,8kg (1,81b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah (akumulator) 0,8kg (1,81b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah (akumulator) 1,1kg (2,41b)
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Cegi zaciskowe ($rednio) 1,8kg (3,91b)
Cegi zaciskowe Mini (Srednio) 1,2kg (2,6 1b)
Cega posrednia Mini Z8 1,0kg (2,21b)
Cega posrednia 22 20kg (4,41b)
Cega posrednia Z4 36kg (7,91b)
Cega posrednia Z5 3,8kg (8,41b)
Cega posrednia Z6 XL 55kg (12,11b)
Cega posrednia Z8 1,7kg (3,71b)
Pierscien zaciskowy M54 (PR-3S) 31kg (6,81b)
Pierscien zaciskowy U75 (PR-3B) 2,7kg (591b)

Poziom hatasu
Warto$¢ na stanowisku pracy
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa =87 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa=81dB(A) Lwa=92 dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/

22V ACC/ S 22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/

22V ACC/XL45kN 22V ACC Ly =74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
Wibracje

<2,5m/s? K=1,5m/s?

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona w toku znormalizowanej procedury
kontrolnej i mozna jg stosowac do poréwnania z innymi elektronarzedziami. Podana
warto$¢ emisji drgan moze stuzy¢ takze do wstepnej oceny ekspozyciji. Warto$¢
ta moze takze stuzy¢ do wstepnego oszacowania momentu przerwania pracy.

/\ PRZESTROGA

Warto$¢ emisji drgan podczas rzeczywistej pracy elektronarzedzia moze
odbiega¢ od podanej wartosci w zaleznosci od sposobu uzytkowania elektro-
narzedzia. W zaleznosci od rzeczywistych warunkow pracy (praca przerywana)
moze okaza¢ sie koniecznym ustalenie Srodkéw bezpieczenstwa dla ochrony
osoby obstugujgcej urzadzenie.

Wazona efektywna warto$¢ przyspieszenia

Uruchomienie

/\ PRZESTROGA

Pod diuzszym okresie sktadowania zespotu napgdowego przed jego ponownym
uruchomieniem nalezy uruchomi¢ najpierw zawdr nadci$nieniowy poprzez
nacisniecie przycisku powrotu. Jezeli ulegt on zapieczeniu lub uruchamia sie
z trudem, nie wolno wykonywacé zaciskania. W takim przypadku nalezy zleci¢
autoryzowanemu serwisowi REMS sprawdzenie zespotu napedowego.

/\ PRZESTROGA

Nalezy przestrzega¢ i stosowac sie do krajowych przepiséw dotyczgcych
recznego transportu ciezaréw.

Dla cegdw zaciskowych REMS, cegéw zaciskowych REMS Mini, pierscieni
zaciskowych REMS z cegami posrednimi do réznych systemoéw potgczen
rurowych obowigzujg aktualne dokumentacje sprzedazowe REMS, patrz réwniez
www.rems.de — Do pobrania — Katalogi, prospekty produktéw. W przypadku
wprowadzenia przez producenta zmian w komponentach systemu potgczen
rurowych lub wprowadzenia do sprzedazy nowych komponentéw, informacje
o mozliwo$ciach zastosowania mozna uzyska¢ w REMS (faks +49 7151 17 07
- 110 lub e-Mail info@rems.de). Zmiany i btedy zastrzezone

Podtaczenie elektryczne

Uwzgledni¢ napiecie znamionowe! Przed podtgczeniem zespotu napedowego,
tadowarki szybkotadujacej lub zasilacza sprawdzi¢, czy napiecie podane na
tabliczce znamionowej jest zgodne z napigciem sieciowym. W przypadku pracy
na budowach, w wilgotnym otoczeniu, wewnatrz lub na zewnatrz lub w podob-
nych miejscach elektronarzedzie nalezy podtaczac do sieci zasilajacej wytgcznie
za posrednictwem wytgcznika réznicowoprgdowego, ktory przerywa doptyw
pradu w przypadku przekroczenia wartosci pradu uptywowego do ziemi 30 mA
przez 200 ms.

Akumulatory

NOTYFIKACJA

Zawsze pionowo wktada¢ akumulatory 14,4 V (19) do jednostki napedowej lub
do tadowarki szybkotadujgcej. Ukosne wktadanie uszkadza styki i moze prowa-
dzi¢ do zwarcia, co powoduje uszkodzenie akumulatora.

Gtlebokie roztadowanie przez za niskie napiecie

Nie wolno dopusci¢ do spadku ponizej minimalnego napigcia w przypadku
akumulatorowych Li-lon, gdyz w przeciwnym razie akumulator moze ulec
uszkodzeniu w wyniku gtebokiego roztadowania. Ogniwa akumulatoréw Li-lon
REMS sg w monecie dostawy natadowane ok. 40 %. Dlatego akumulatory
Li-lon przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy natadowac a nastepnie regularnie
dotadowywac. Zlekcewazenie przepiséw producenta ogniw moze doprowadzi¢
do uszkodzenia akumulatora LI-lon na skutek gtebokiego roztadowania.

Gtebokie roztadowanie podczas sktadowania

W przypadku stosunkowo stabo natadowanego akumulatora Li-lon i diugiego
okresu sktadowania moze doj$¢ do jego samoczynnego gtebokiego roztadowania
i tym samym uszkodzenia. Z tego powodu akumulatory Li-lon przed rozpocze-
ciem sktadowania nalezy natadowac i najp6zniej co sze$¢ miesiecy dotadowywacé
a przed ponownym obcigzeniem raz jeszcze natadowac.

2.2,

NOTYFIKACJA

Przed pierwszym uzyciem nalezy natadowa¢ akumulator. Akumulatory
Li-lon nalezy regularnie dotadowywaé, aby zapobiec ich gtebokiemu
roztadowaniu. Gtebokie roztadowanie uszkadza akumulator.

Do fadowania akumulatoréw REMS Li-lon uzywa¢ wytgcznie dopuszczonych
tadowarek szybkotadujgcych REMS. Nowe oraz nieuzywane przez dtuzszy
czas akumulatory Li-lon uzyskujg swojg petng pojemno$¢ dopiero po kilku
tadowaniach.

tadowarka szybkotadujacaLi-lon/Ni-Cd i tadowarki szybkotadujace Li-lon
Kiedy wtyczka sieciowa jest wigczona, lewe $wiatto kontrolne $wieci sie ciggle
na zielono. Przy wstawionym akumulatorze do tadowarki szybkotadujacej
migajace zielone $wiatto kontrolne wskazuje na fadowanie akumulatora. Zielone
Swiatto kontrolne $wiecgce sie ciggle wskazuje natadowanie akumulatora.
Migajace czerwone $wiatto kontrolne wskazuje uszkodzenie akumulatora. Jesli
Swiatto kontrolne $wieci sie ciggle na czerwono oznacza to ze, temperatura
tadowarki szybkotadujacej i / lub akumulatora jest poza dopuszczalnym zakresem
roboczym 0°C do +40°C.

NOTYFIKACJA

tadowarki szybkotadujgce nie nadajg sie do stosowania na wolnym powietrzu.

Zasilacz

Zasilacze stuza do zasilania narzedzi akumulatorowych, w miejsce akumula-
torow. Zasilacz posiada zabezpieczenie nadmiarowo-pradowe oraz termiczne.
Stan roboczy wskazuje dioda LED. Swiecagca dioda LED wskazuje gotowo$é
do pracy. Jezeli dioda LED zgasnie lub zacznie migac¢, oznacza to wystgpienie
pradu przecigzeniowego lub niedozwolonej temperatury. Korzystanie z zespotu
napedowego jest w tym czasie niemozliwe. Po krétkiej chwili dioda LED $wieci
znéw na zielono i mozna kontynuowaé prace.

NOTYFIKACJA

Zasilacze nie sg przeznaczone do uzytku na wolnym powietrzu.

Montaz (wymiana) cegéw zaciskowych, cegoéw zaciskowych Mini (rys. 1
(1)), cegow zaciskowych (4G) (rys. 10), cegéw zaciskowych (S) (rys. 11),
pierscienia zaciskowego (PR-3S) z cegami posrednimi (rys. 12), pier-
$cienia zaciskowego (PR-3B) z cegami posrednimi (rys. 13), pierscienia
zaciskowego 45° (PR-2B) z cegami posrednimi, pierscienia zaciskowego
S (PR-2B) z cegami posrednimi Z8 lub cegéw posrednich Mini Z8 (rys.
14) w przypadku pras promieniowych.

Wyja¢ wtyczke sieciowa lub wyja¢ akumulator. Stosowacé tylko cegi, cegi Mini
lub pierscienie zaciskowe z danym konturem odpowiednim do systemu ztgczek
zaciskowych. Cegi, cegi Mini lub pierscienie zaciskowe sg oznaczone na
szczekach lub segmentach zaciskowych literami oznaczajgcymi kontur i liczbg
oznaczajgcg wielkos¢. Cegi posrednie posiadajg oznaczenie w postaci litery
Z oraz cyfry, ktdre spetnia role przyporzadkowania do dozwolonego pierscienia
zaciskowego o takim samym oznaczeniu. Piercien zaciskowy 45° (PR-2B)
wolno przystawia¢ wytgcznie pod katem 45° do cegéw posrednich Z1/cegow
posrednich Mini Z1 (rys. 17). W przypadku pierscienia zaciskowego S (PR-2B)
cegi posrednie Z8 lub cegi posrednie Mini Z8 mozna przystawia¢ z bezstopniowg
regulacjg nachylenia (rys. 14). Przeczyta¢ i przestrzega¢ instrukcji instalacii i
montazu producenta/dostawcy zaciskanego systemu ztgczek zaciskowych.
Nigdy nie zaciska¢ niepasujgcych cegéw, cegéw Mini lub pierécieni zaciskowych
i cegi posredniej, cega posrednia Mini (kontur, wielko$¢). Potaczenie zaciskowe
moze okazaé sie bezuzyteczne a maszyna oraz cegi, cegi Mini lub pierscienie
zaciskowe i cega posrednia, cega posrednia Mini moga ulec uszkodzeniu.

Cega posrednia Z6 XL do napedu pierscieni zaciskowych REMS XL 64-108,
2'2—4" (PR-3S) z REMS Power-Press XL ACC. Cega posrednia Z7 XL 45kN
do napedu pierscieni zaciskowych REMS XL 64108, 22—4" (PR-3S) i pier-
$cieni zaciskowych XL 2%:—4" (PR-3B) z REMS Akku-Press XL 45kN 22V
ACC. W przypadku REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC pasuje jedynie cega
posrednia Z7 XL 45kN.

Korzystne jest potozenie jednostki napedowej na stole lub podtodze.Tuleja
obrotowa (rys. 5 (21)) REMS Power-Press XL ACC musi zosta¢ wypozycjonowana
odpowiednio do zastosowanych cegow zaciskowych/cegdw posrednich. W celu
zastosowania cegéw posrednich Z6 XL tulejg obrotowg (21) nalezy obraca¢ az
do zablokowania tak, by ta nie zastaniata szczeliny obudowy napedu. W przypadku
wszystkich pozostatych cegéw zaciskowych/posrednich tulejg obrotowg (21)
nalezy obraca¢ az do zablokowania tak, by ta zastonita szczeling obudowy
napedu. Montaz (wymiana) cegow zaciskowych, cegdw zaciskowych Mini lub
cegi posredniej, Cega posrednia Mini moze odbywac sie tylko wtedy, kiedy rolki
zaciskowe (5) sg catkowicie wsuniete. W razie potrzeby w przypadku REMS
Power-Press SE przestawi¢ dzwignie kierunku obrotéw (7) w lewo i nacisng¢
impulsowy wytgcznik bezpieczenstwa (8), w przypadku REMS Mini-Press 14V
ACC/ Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press /
Power-Press ACC/Power-Press XL ACC i REMS Akku-Press 14V / Akku-Press
14V ACC | Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC przy-
trzymaé przycisk powrotu (13), az rolki zaciskowe (5) cofng sie catkowicie.

/\ PRZESTROGA

Tuleje obrotowg (21) wypozycjonowaé zawsze odpowiednio do zastosowanych
cegdéw zaciskowych/cegéw posrednich tak, by ta ulegta zablokowaniu,
niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

Otworzy¢ sworzen cegow (2). W tym celu pociagnac rygiel (4), sworzen cegdw
(2) wyskoczy pod naciskiem sprezyny. Wiozy¢ wybrane cegi zaciskowe, cegi
zaciskowe Mini (1), cegi posrednie, cegi posrednie Mini (14). Przesuna¢ do
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przodu sworzen cegéw (2) tak, by rygiel (4) ulegt zablokowaniu. Docisna¢ przy
tym przycisk (3) bezposrednio nad sworzniem cegéw (2). Zespotu napedowego
nie uruchamiaé bez zatozonych cegdw zaciskowych, cegéw zaciskowych Mini,
pierscienia zaciskowego z cegami posrednimi, cegami po$rednimi Mini. Proces
zaciskania stosowac tylko do sporzadzania potgczen zaciskowych. Zaciskanie
bez oporu stawianego przez zaciskany element powoduje, Ze jednostka nape-
dowa lub cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierScien zaciskowy, cega
posrednia i cega posrednia Mini sg niepotrzebnie nadmiernie obcigzane.

/\ PRZESTROGA

Nie zaciskac¢ nigdy przy nie zablokowanym trzpieniu mocujacym cegi (2).
Niebezpieczenstwo pekniecia, odrzucone z duzg sita elementy moga
spowodowacé powazne obrazenia!

Praca

/\ PRZESTROGA

Pod diuzszym okresie sktadowania zespotu napedowego przed jego ponownym
uruchomieniem nalezy uruchomi¢ najpierw zawdr nadci$nieniowy poprzez
nacisnigcie przycisku powrotu. Jezeli ulegt on zapieczeniu lub uruchamia sig
z trudem, nie wolno wykonywacé zaciskania. W takim przypadku nalezy zleci¢
autoryzowanemu serwisowi REMS sprawdzenie zespotu napedowego.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini,
pierscien zaciskowy oraz cegi posrednie i cegi posrednie Mini a w szczegdlnosci
ksztatt (11 / 17) szczek zaciskowych (10) lub wszystkich 3 segmentéw zaci-
skowych (16) pod katem zuzycia i uszkodzen. Nalezy zaprzesta¢ uzytkowania
uszkodzonych lub zuzytych cegdw zaciskowych, cegdw zaciskowych Mini,
pierscieni zaciskowych, cegéw posrednich oraz cegéw posrednich Mini. W
przeciwnym razie wystepuje niebezpieczenstwo nieprawidtowego zaciskania
lub wypadku.

Przed kazdym uzyciem zespotu napedowego oraz zatozonych cegdw zacisko-
wych, cegow zaciskowych Mini, zatozonego pierscienia zaciskowego z cegami
posrednimi lub cegami posrednimi Mini przeprowadzi¢ probne zaciskanie z
wiozonym tgcznikiem zaciskowym. Cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini (1),
pierscien zaciskowy (15) z cegami posrednimi muszg pasowa¢ pod wzgledem
mechanicznym do zespotu napedowego i da¢ sie poprawnie zablokowaé. W
przypadku cegi zaciskowej, cegi zaciskowej Mini (rys. 1), pierscienia zaciskowego
(PR-3B) (rys. 13), pierScienia zaciskowego 45° (PR-2B) lub pierscienia
zaciskowego S (PR-2B) (rys. 14) po wykonaniu zaci$niecia musi by¢ widoczne
catkowite zamkniecie szczek zaciskowych (10) w punkcie ,A“. W przypadku
cegi zaciskowej (PZ-4G) (rys. 10), cegi zaciskowej (PZ-S) (rys. 11) po wykonaniu
zaci$niecia musi by¢ widoczne catkowite zamkniecie szczek zaciskowych (10)
zaréwno w punkcie ,A“, jak i po ich przeciwlegtej stronie w punkcie ,B“. W
przypadku cegi zaciskowej (PR-3S) (rys. 12), piercienia zaciskowego XL
(PR-3S) (rys. 12) po wykonaniu zaci$niecia musi by¢ widoczne catkowite
zamkniecie segmentow zaciskowych (16) zaréwno w punkcie ,A, jak i po ich
przeciwlegtej stronie w punkcie ,B*. Nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ potgczenia
(przestrzegaé krajowych przepiséw, norm, wytycznych itd.).

Jezeli przy zaciskaniu cegdw zaciskowych, cegow zaciskowych Mini powstaje
na tulei widoczny grat, potgczenie moze by¢ wadliwe lub nieszczelne (patrz
usterki — p. 5).

/\ PRZESTROGA

W celu unikniecia uszkodzenia zespotu napedowego zwraca¢ uwage na
to, aby w sytuacjach roboczych przedstawionych jako przykfad na rys.
16 do 18, nie wystepowaly zadne naprezenia miedzy cegami zaciskowymi,
cegami zaciskowymi Mini, pierscieniem zaciskowym, cega posrednia,
cegq posrednia Mini, ztaczkami i zespotem napedowym. W razie ich
zlekcewazenia wystepuje niebezpieczenstwo peknigcia a odrzucone z
duzg sifg elementy mogg spowodowac powazne obrazenia.

Sposodb postepowania

Cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini (1) nacisna¢ reka, aby rozwarte cegi
mogty zosta¢ nasuniete na facznik rury. Zespdt napedowy nalezy przy tym
trzymac prostopadle do rury. Zwolni¢ cegi, ich szczeki obejma tacznik. Chwycié
maszyne za uchwyty (6) i (9).

Objac¢ pierscieniem zaciskowym (15) tgcznik zaciskowy. Cegi posrednie/Cegi
posrednie Mini (14) wiozy¢ w zesp6t napedowy i zablokowac sworzen cegow,
w razie potrzeby wypozycjonowac tuleje obrotowg (21), patrz 2.2. Tak daleko
Scisngc rekg cegi posrednie/cegi posrednie Mini (14), aby mozna je byto natozy¢
na piercien zaciskowy. Zwolni¢ cege posrednia/cege posrednig Mini, tak by
promienie/pdtkule cegi posredniej/cegi posredniej Mini przylegaty mocno do
sworzni osadczych/panewek kulistych pierscienia zaciskowego a pierscien
zaciskowy do ztgczki zaciskowej (rys. 15). W przypadku cegéw posrednich Z1
oraz cegdw posrednich Mini Z1 pamieta¢ o tym, ze pierscien zaciskowy wolno
przyktadaé jedynie pod katem 45°. W przypadku pierscienia zaciskowego S
(PR-2B) cegi posrednie Z8/cegi posrednie Mini Z8 mozna przystawia¢ z
bezstopniowg regulacjg nachylenia (rys. 14).

NOTYFIKACJA

Uzywaé wytgcznie cegdw posrednich dopuszczonych do danego pierscienia
zaciskowego i zespotu napgdowego, patrz 2.2. Zlekcewazenie tych wymagan
moze skutkowaé nieprawidtowymi lub nieszczelnymi zaci$nigciami oraz uszko-
dzeniem pierscienia zaciskowego i cegi posrednie;j.

3.2,

W przypadku REMS Power-Press SE przestawi¢ dzwignie kierunku obrotéw
(7) w prawo (praca do przodu) i nacisng¢ impulsowy wytacznik bezpeczenstwa
(8). Trzymac wcisniety impulsowy wytacznik bezpieczenstwa (8) ), az zacisk
zostanie wykonany a cggi zaciskowe lub pierscien zaciskowy ulegng zamknigciu.
Natychmiast zwolni¢ impulsowy wytgcznik bezpieczenstwa. Przestawi¢ dzwignie
kierunku obrotéw (7) w lewo (praca do tytu) i przytrzymaé przetgcznik (8) do
momentu, az rolki zaciskowe cofng sie i zadziata $lizgowe sprzegto bezpie-
czenstwa. Natychmiast zwolni¢ impulsowy wytacznik bezpieczenstwa.

NOTYFIKACJA

Nie obcigzac niepotrzebnie $lizgowego sprzegta bezpieczenstwa. Natychmiast
zwolni¢ impulsowy wylacznik bezpieczenstwa po zamknigciu cegow zacisko-
wych, pierscienia zaciskowego lub wycofaniu rolek zaciskowych. Slizgowe
sprzegto bezpieczenstwa ulega jak kazde sprzegto powolnemu zuzyciu. Jednakze
w przypadku niepotrzebnego obcigzania, ulega szybszemu zuzyciu i moze
przez to ulec zniszczeniu.

W przypadku prasy REMS Power-Press i REMS Akku-Press impulsowy wytgcznik
bezpieczenstwa (8) trzymaé naciéniety dopoki cegi zaciskowe lub pierscien
zaciskowy nie zamkna si¢ catkowicie. Ten moment jest sygnalizowany akustycznie
(trzask). Przycisk cofania (13) naciska¢ tak dtugo, az rolki zaciskowe (5) catko-
wicie sie nie cofng.

W przypadku prasy REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-
Press S 22V ACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press XL 45kN 22V
ACC, REMS Power-Press ACC i Power-Press XL ACC impulsowy wytgcznik
bezpieczenstwa (8) trzyma¢ nacisniety dopdki cegi zaciskowe lub pierécien
zaciskowy nie zamkng sie catkowicie. Po zakonczeniu zaciskania zespot
napedowy przetaczy sie automatycznie na cofanie. Ten moment jest sygnali-
zowany akustycznie (trzask).

W przypadku REMS Akku-Press 22 VV ACC trzyma¢ wciniety impulsowy
wytgcznik bezpieczenstwa (8), az cegi zaciskowe lub pierscien zaciskowy
catkowicie sie zamkna. Po zakonczeniu zaciskania zespét napedowy automa-
tycznie przetacza sie na powrét (przebieg wymuszony). Kolorowy wskaznik
LED sity nacisku (22) wskazuje, czy sita naciska zespotu napedowego byta
prawidtowa, patrz 3.6.

Scisnaé cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini rekg tak, aby mozna bylo je razem
z zespolem napedowym $ciagnaé ze zlgczki zaciskowej. Scisnac cege posrednia,
cege posrednig Mini, reka tak, aby mozna byto je razem z zespotem napedowym
$ciggna¢ ze ztaczki zaciskowej. Otworzy¢ reka pierscien zaciskowy, tak aby
byto go mozna $ciagna¢ ze ztgczki zaciskowej.

Bezpieczenstwo dziatania

W przypadku REMS Power-Press SE proces zaciskania zakancza sie przez
zwolnienie impulsowego przycisku bezpieczenstwa (8). W celu mechanicznego
zabezpieczenia zespotu napedowego, w obydwu skrajnych potozeniach rolek
zaciskowych dziata dodatkowo zalezne od momentu obrotowego $lizgowe
sprzegto bezpieczenstwa. Nie obcigza¢ niepotrzebnie $lizgowego sprzegta
bezpieczenstwa! REMS Power-Press SE jest ponadto wyposazona w zabez-
pieczenie elektroniczne, ktére wytacza zespot napedowy w razie jego przecigzenia.
Dopdki cegi zaciskowe (1), pierscienie zaciskowe (15) zamykajg sie
catkowicie,patrz 3.1., wszystko przebiega prawidtowo. Jezeli jednak zespot
napedowy wytgczyt sie przed zakonczeniem zaciskania (cegi zaciskowe,
pierscienie zaciskowe nie sg zamknigte, patrz 3.1.) nie wolno kontynuowac
pracy a zespdt napedowy nalezy odda¢ niezwtocznie do sprawdzenia/naprawy
do autoryzowanego serwisu REMS.

Prasa REMS Power-Press i REMS Akku-Press 14V koniczy proces zaciskania
automatycznie, wydajgc sygnat akustyczny (trzask).

Prasa REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Akku-Press 14\ ACC / Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press
XL 45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC i Power-Press XL ACC konczy
proces zaciskania automatycznie, wydajac sygnat akustyczny (trzask), a
nastepnie automatycznie cofa szczeki (wymuszony przebieg).

NOTYFIKACJA

Tylko przy catkowitym zamknigciu cegi zaciskowej, cegi zaciskowej Mini,
pierscienia zaciskowego badz segmentu zaciskowego utworzony zostaje
nienaganny zacisk. W przypadku cegi zaciskowej, cegi zaciskowej Mini
(rys. 1), pierscienia zaciskowego (PR-3B) (rys. 13), piercienia zaciskowego
45° (PR-2B) lub pierscienia zaciskowego S (PR-2B) (rys. 14) po wykonaniu
zacisnigcia musi by¢ widoczne catkowite zamknigcie szczek zaciskowych
(10) w punkcie ,,A“. W przypadku cegi zaciskowej (PZ-4G) (rys. 10), cegi
zaciskowej (PZ-S) (rys. 11) po wykonaniu zaci$niecia musi by¢ widoczne
catkowite zamkniecie szczek zaciskowych (10) zaréwno w punkcie ,,A“,
jak i po ich przeciwlegtej stronie w punkcie ,,B“. W przypadku cegi zacis-
kowej (PR-3S) (rys. 12), pierscienia zaciskowego XL (PR-3S) po wykonaniu
zacisniecia musi by¢ widoczne catkowite zamknigcie segmentéw zacis-
kowych (16) zaréwno w punkcie ,,A“, jak i po ich przeciwlegtej stronie w
punkcie ,B“. Jesli podczas zamykania cegéw zaciskowych, cegow
zaciskowych Mini, pierscienia zaciskowego lub segmentu zaciskowego
powstaje wyrazny grat na tulei, zacisk moze by¢ btedny badz nieszczelny
(patrz usterki - p. 5).
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Bezpieczenstwo pracy

Ze wzgleddw bezpieczenstwa prasy wyposazone zostaty w szybki wytgcznik
przyciskowy, ktéry umozliwia natychmiastowe wytgczenie zespotu napedowego,
a tym samym zatrzymanie ruchu narzedzia roboczego w dowolnym momencie,
zwlaszcza przy grozacym niebezpieczenstwie. Maszyne mozna przefgczy¢ na
ruch powrotny w kazdym potozeniu wrzeciona.

Kontrola stanu natadowania z zabezpieczeniem przed gtebokim
roztadowaniem

Wszystkie prasy akumulatorowe REMS poczawszy od 2011-01-01 sg wyposazone
w elektroniczng kontrole stanu maszyny (18) z zabezpieczeniem przecigzeniowym
chronigcym przed zbyt duzym pragdem i ze wskaznikiem stanu natadowania w
postaci 2-kolorowej zielonej/czerwonej diody LED. Dioda LED $wieci na zielono,
kiedy akumulator jest w petni natadowany lub w wystarczajgcym stopniu. Dioda
LED $wieci na czerwono, gdy akumulator wymaga natadowania, jest uszkodzony
lub nastapito wytaczenie zespotu napedowego z powodu pradu przecigzeniowego.
W razie wystgpienia takiego stanu podczas zaciskania i jego niedokonczenia
nalezy dokonczy¢ proces zaciskania korzystajac z natadowanego akumulatora
Li-lon. Kiedy zespét napedowy nie jest uzywany, dioda LED gasnie po okoto
2 godzinach, zaswieca sie jednak znéw po ponownym wigczeniu zespotu.

Stopniowany wskaznik stanu natadowania (20) akumulatoréw Li-lon 21,6 V
Stopniowany wskaznik stanu natadowania wskazuije stan natadowania akumu-
latora za pomocg 4 diod LED. Po nacisnieciu przycisku z symbolem baterii na
kilka sekund zapala sie co najmniej jedna dioda LED. Im wigcej diod LED sie
zapala, tym wyzszy jest stan natadowania akumulatora. Jezeli jedna z diod
LED miga na czerwono, akumulator wymaga natadowania.

Kontrola sity nacisku, REMS Akku-Press 22 V ACC (rys. 4)

W REMS Akku-Press 22 V ACC podczas procesu zaciskania kontrolowana
jest sita nacisku. Po zakonczeniu procesu zaciskania dioda LED wskaznika
sity nacisku (22), $wieci na biato, jezeli sita nacisku byta prawidtowa, natomiast
jezeli dioda $wieci na czerwono oznacza to, ze sita nacisku byta mniejsza od
zadanej, a jezeli dioda $wieci na czerwono i zespdt napedowy sie wyltgczyt,
oznacza to, ze sita nacisku byta wieksza od zadanej. Przytrzymaé przycisk
powrotu (13) az rolki zaciskowe catkowicie sie cofng. Jezeli sita nacisku nie
byta prawidtowa, proces zaciskania mozna uruchomi¢ ponownie, dioda LED
wskaznika sity nacisku $wieci wéwczas podczas procesu zaciskania znéw
na biato. Po okoto 2 minutach LED gasnie, ale zapala sie z powrotem przy
ponownym wigczeniu zespotu napedowego. Jezeli dioda LED wskaznika sity
nacisku $wieci na czerwono, zaleca sie, by zleci¢ kontrole/naprawe zespotu
napedowego autoryzowanemu serwisowi REMS.

NOTYFIKACJA

Jezeli sita nacisku jest prawidtowa i dioda LED wskaznika sity nacisku (22)
Swieci na biato, nie nalezy od razu zaktadac, ze cegi zaciskowe, pierscien
zaciskowy, segmenty zaciskowe byly zamkniete na koncu procesu zaciskania.
Podczas kazdego zaciskania nalezy obserwowac, czy zamkniecie jest catkowite,
patrz 3.1.

Konserwacja i przeglad

Niezaleznie od podanych ponizej czynnosci konserwacyjnych zaleca sig, by
co najmniej raz w roku zleci¢ okresowy przeglad zespotéw napgedowych REMS
wraz ze wszystkimi narzedziami (np. cegami zaciskowymi, cegami zaciskowymi
Mini, pierscieniami zaciskowymi z cggami po$rednimi, cegami posrednimi Mini)
i akcesoriami (np. akumulatorami, tadowarkami szybkotadujgcymi, zasilaczem)
autoryzowanemu serwisowi REMS. W Niemczech przeglad okresowy urzadzen
elektrycznych nalezy wykonac zgodnie z normg DIN VDE 0701-0702 i jest on
wymagany zgodnie z przepisami w sprawie zapobiegania wypadkom DGUV 3
LJElektryczne urzadzenia i $rodki robocze” réwniez w przypadku przeno$nych
elektrycznych srodkéw roboczych. Ponadto nalezy przestrzegac i stosowac sie
do obowigzujacych w miejscu uzytkowania krajowych postanowieh w sprawie
bezpieczenstwa, norm i przepisow.

Konserwacja

Przed rozpoczeciem konserwacji nalezy odtaczy¢ prase od zasilania, tj.
wyjaé wtyczke z sieci lub odtaczy¢é akumulator!

Cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierScienie zaciskowe, cegi posrednie,
cegi posrednie Mini, w szczegolnosci réwniez ich uchwyty, utrzymywaé w
czystosci. Mocno zabrudzone metalowe elementy wyczysci¢ np. przy uzyciu
$rodka do czyszczenia maszyn REMS CleanM (nr kat. 140119), nastepnie
zabezpieczy¢ przed korozjg.

Elementy z tworzyw sztucznych (np. obudowe, akumulatory) czy$ci¢ wytacznie
$rodkiem do czyszczenia maszyn REMS CleanM (nr kat. 140119) lub fagodnym
mydtem i wilgotng szmatka. Nie stosowa¢ zadnych domowych srodkéw czysz-
czacych, gdyz te czesto zawierajg sktadniki agresywne dla tworzyw sztucznych.
Nie stosowa¢ benzyny, terpentyny, rozpuszczalnikdw itp.

Uwazac, by ciecze nie przedostaty sie do wnetrza elektronarzedzia. Elektro-
narzedzia nie wolno zanurza¢ w cieczach.

4.2,

Cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pier§cienie zaciskowe, cegi posrednie i
cegi posrednie Mini nalezy sprawdzac okresowo na tatwos$¢ ruchu. W razie
potrzeby oczysci¢ cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierscienie zaciskowe
badz cegi posrednie, cegi posrednie Mini i nasmarowacé olejem maszynowym
trzpienie (12) szczek zaciskowych, segmenty zaciskowe badz szczeki posrednie
(rys. 1, 10 -14). Nie demontowac jednak cegéw zaciskowych, cegéw zacisko-
wych Mini, pierécieni zaciskowych lub cegi posredniej! Usuwaé osady z konturu
(11, 17). Funkcjonowanie wszystkich cegow zaciskowych, pierscieni zaciskowych
i cegow posrednich sprawdza¢ okresowo za pomocg probnych zacisnie¢ z
natozonymi tgcznikami zaciskowymi. Tylko przy catkowitym zamknieciu cegi
zaciskowej, cegi zaciskowej Mini, pierécienia zaciskowego badz segmentu
zaciskowego utworzony zostaje nienaganny zacisk. W przypadku cegi zaciskowej,
cegi zaciskowej Mini (rys. 1), pierScienia zaciskowego (PR-3B) (rys. 13),
pierscienia zaciskowego 45° (PR-2B) lub pierscienia zaciskowego S (PR-2B)
(rys. 14) po wykonaniu zaci$niecia musi by¢ widoczne catkowite zamkniecie
szczek zaciskowych (10) w punkcie ,A*. W przypadku cegi zaciskowej (PZ-4G)
(rys. 10), cegi zaciskowej (PZ-S) (rys. 11) po wykonaniu zaci$nigcia musi by¢
widoczne catkowite zamknigcie szczek zaciskowych (10) zaréwno w punkcie
LAY, jaki po ich przeciwlegtej stronie w punkcie ,B“. W przypadku cegi zaciskowej
(PR-3S) (rys. 12), pierécienia zaciskowego XL (PR-3S) po wykonaniu zaci$nigcia
musi by¢ widoczne catkowite zamkniecie segmentéw zaciskowych (16) zaréwno
w punkcie ,A" jak i po ich przeciwlegtej stronie w punkcie ,B“. Jesli podczas
zamykania cegow zaciskowych, cegéw zaciskowych Mini, pier§cienia zacisko-
wego lub segmentu zaciskowego powstaje wyrazny grat na tulei, zacisk moze
by¢ btedny badz nieszczelny (patrz usterki — p. 5).

Nie uzywac¢ wiecej uszkodzonych lub zuzytych cegéw zaciskowych, cegow
zaciskowych Mini, pierscieni zaciskowych, cegéw posrednich i cegéw posred-
nich Mini. W razie watpliwosci dostarczyé w celu przegladu jednostke napedowg
ze wszystkimi cegami zaciskowymi, cegami zaciskowymi Mini, pierscieniami
zaciskowymi, cegami posrednimi i cegami posrednimi Mini do autoryzowanego
warsztatu serwisowego firmy REMS.

Elementy oporowe cegéw zaciskowych, szczegdlnie rolki (5) i sworzen szczek
(2) nalezy regularnie czy$ci¢ i smarowaé olejem maszynowym. Regularnie
sprawdzaé poprawno$¢ dziatania zespotu napedowego wykonujgc prébne
zaciskanie z uzyciem facznika zaciskowego wymagajacego najwigkszej sity.
Jezeli cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierscien zaciskowy, segmenty
zaciskowe podczas zaciskania zaciskajg catkowicie (patrz wyzej), zapewnione
jest wowczas bezpieczenstwo dziatania zespotu napedowego.

Przeglad i naprawa

Przed przegladem lub naprawa maszyny nalezy wyja¢ wtyczke przewodu
zasilajacego z gniazda sieciowego lub odtaczy¢ akumulator! Czynnosci
te moze przeprowadzaé tylko wykwalifikowany personel.

Przektadnia prasy REMS Power-Press SE nie wymagajg konserwacji. Mecha-
nizm zanurzony jest w smarze statym, nie wymaga wiec dodatkowego smaro-
wania. REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC,
REMS Power-Press XL ACC: silnik zespotu napedowego posiada szczotki
weglowe, ktdre ulegajg zuzyciu podczas pracy i dlatego muszg by¢ od czasu
do czasu kontrolowane, a w razie koniecznosci — wymienione. Stosowac tylko
oryginalne szczotki do pras REMS. Zespdt napedowy REMS Power-Press SE
posiada $lizgowe sprzegto bezpieczenstwa. Ulega ono zuzyciu i dlatego co jakis
czas nalezy jest sprawdzi¢ lub wymieni¢. Uzywa¢ wytgcznie oryginalnych
$lizgowych sprzegiet bezpieczenstwa. W przypadku zespotéw napedowych
zasilanych akumulatorowo zuzyciu ulegajg szczotki weglowe silnikéw DC. Nie
mozna ich wymieni¢ i wymagana jest wymiana catego silnika DC. W przypadku
wszystkich elektrohydraulicznych zespotéw napedowych zuzyciu ulegajg pier-
$cienie uszczelniajgce (o-ringi). Dlatego co jaki$ czas nalezy jest sprawdzic i
ewentualnie wymieni¢. W przypadku zbyt matej sity zaciskania lub wycieku oleju,
nalezy przekazac urzadzenie do autoryzowanego przez REMS warsztatu
serwisowego w celu jego sprawdzenia lub naprawy.

NOTYFIKACJA

Nie wolno naprawiaé¢ uszkodzonych lub zuzytych cegéw zaciskowych, cegéw
zaciskowych Mini, pierscieni zaciskowych, cegdéw posrednich.
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5. Usterki

W celu uniknigcia uszkodzenia zespotu napedowego zwraca¢ uwage na to, aby w sytuacjach roboczych przedstawionych jako przyktad na rys. 16 do 18, nie wyste-

powaly zadne naprezenia miedzy cegami zaciskowymi, cegami zaciskowymi Mini, pierécieniem zaciskowym, cegag posrednig, cegg posrednig Mini, ztgczkami i

zespotem napgdowym.

/\ PRZESTROGA

Pod dtuzszym okresie sktadowania zespotu napedowego przed jego ponownym uruchomieniem nalezy uruchomic najpierw zawor nadcisnieniowy poprzez nacisnigcie

przycisku powrotu. Jezeli ulegt on zapieczeniu lub uruchamia sie z trudem, nie wolno wykonywaé zaciskania. W takim przypadku nalezy zleci¢ autoryzowanemu

serwisowi REMS sprawdzenie zespotu napedowego.
5.1. Usterka: Zespot napedowy nie pracuje.

Przyczyna: Srodki zaradcze:

o Zuzyte szczotki weglowe. o Zleci¢ wymiane szczotek weglowych lub silnika DC wykwalifikowanemu
specjalistycznemu personelowi lub autoryzowanemu serwisowi REMS.

o Uszkodzony przewod zasilajgcy (REMS Power-Press SE, REMS o Zleci¢ wymiane przewodu zasilajgcego przez wykwalifikowany specjalistyczny

Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC). personel lub autoryzowany serwis REMS.

e \Wyczerpany lub uszkodzony akumulator (akumulatorowe zespoty o Natadowaé¢ akumulator fadowarkg szybkotadujgca lub wymieni¢ akumulator.
napgdowe REMS).

o Uszkodzony zesp6t napgdowy. e Zleci¢ kontrolg/naprawe zespotu napgdowego autoryzowanemu serwisowi

REMS.
5.2. Usterka: Zespot napedowy nie wykonuje zaciskania do konca, cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierscien zaciskowy, segment zaciskowy nie zamykaja sie
catkowicie, cegi do cigcia, nozyce do kabli nie tng catkowicie.

Przyczyna: Srodki zaradcze:

o Przegrzany zespdt napedowy (REMS Power-Press SE, REMS Power- e Pozwoli¢ zespotowi napgdowemu ostygna¢ przez ok. 10 minut.

Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).

e Zuzyte szczotki weglow. ® Zleci¢ wymiane szczotek weglowych lub silnika DC wykwalifikowanemu

specjalistycznemu personelowi lub autoryzowanemu serwisowi REMS.

e Uszkodzone sprzegto $lizgowe (REMS Power-Press SE). e Zleci¢ kontrole/naprawe autoryzowanemu serwisowi REMS.

e \Wyczerpany lub uszkodzony akumulator (akumulatorowe zespoty o Natadowac akumulator tadowarkg szybkotadujgcg lub wymienié¢ akumulator.
napedowe REMS).

o Uszkodzony zespdt napedowy. e Zleci¢ kontrole/naprawe zespotu napedowego autoryzowanemu serwisowi

REMS.

e Zastosowang nieprawidtowa cege zaciskowa, cege zaciskowg Mini, e Sprawdzi¢ i w razie potrzeby zmieni¢ opis cegi zaciskowej, cegi zaciskowej
nieprawidtowy pierscien zaciskowy (kontur, rozmiar) lub nieprawidtowg cege Mini, pierscienia zaciskowego, cegi posredniej, cegi posredniej Mini, wktadek
posrednig, cege posrednig Mini, nieprawidtowe wkiadki tnace. tnacych.

e Zatarte lub uszkodzone cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierécien e Zaprzesta¢ uzytkowania cegéw zaciskowych, cegdw zaciskowych Mini,
zaciskowy, cegi posrednie, cegi posrednie Mini. pierscienia zaciskowego, cegéw posrednich, cegdw posrednich! Wyczyscié

cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierscien zaciskowy, cegi posrednie, cegi
posrednie Mini i lekko przesmarowaé olejem maszynowym lub wymieni¢ na
nowe.

e Dioda LED wskaznika sity nacisku (22) $wieci na czerwono e Zleci¢ kontrole/naprawe zespotu napedowego autoryzowanemu Serwisowi
(REMS Akku-Press 22V ACC), patrz 3.6. REMS. W razie potrzeby docisna¢ ztgczke zaciskowa lub wymieni¢ na nowa.

Przestrzegaé instrukcji montazu systemu ztaczek zaciskowych.

e Klasa wytrzymatosci preta gwintowanego wynosi > 4.8 (400 N/mm?) o Przestrzega¢ klasy wytrzymato$ci preta gwintowanego.

(cega do cigcia REMS Mini M, cega do cigcia REMS M).

o Wkitadki tnace/ostrza do ciecia kabli s tepe (cgega do ciecia REMS Mini M, e Odwrdci¢ lub wymieni¢ wktadki tngce/ostrza do cigcia kabli.
cega do ciecia REMS M/nozyce do kabli REMS).

e Zastosowano nieprawidtowe wktadki zaciskowe Klauke w cedze zaciskowej e Przestrzegac i stosowac¢ sig do instrukcji dostawcy systemu, w razie potrzeby
REMS Mini Basic E01, wymieni¢ wktadki zaciskowe.
cedze zaciskowej REMS Basic E01.

5.3. Usterka: REMS Power-Press SE ciagle si¢ wylacza po zakonczeniu zaciskania.

Przyczyna: Srodki zaradcze:

o Uszkodzony zesp6t napedowy. e Zleci¢ kontrole/naprawe zespotu napedowego autoryzowanemu Serwisowi
REMS.

5.4. Usterka: Przy zamykaniu cegow zaciskowych, cegow zaciskowych Mini, pierscienia zaciskowego, segmentdw zaciskowych powstaje wyrazny zadzior na tulei
zaciskowej.

Przyczyna: Srodki zaradcze:

o Uszkodzone lub zuzyte cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierscien o Cegi zaciskowej, cegi zaciskowe Mini, pierscien zaciskowy wymieni¢ na nowe.
zaciskowy, segmenty zaciskowe lub kontur.

e Zastosowanie nieprawidtowe cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, e Sprawdzi¢ i w razie potrzeby zmieni¢ opis cegow zaciskowych, cegow
nieprawidtowy piersécien zaciskowy (kontur, rozmiar) lub nieprawidtowe cegi zaciskowych Mini, pier§cienia zaciskowego, cegéw posrednich, cegdw
posrednie, cegi posredni Mini. posrednich Mini.

o Niewtasciwe dopasowanie tulei zaciskowej, rury i tulei oporowej. e Sprawdzi¢ kompatybilno$¢ tulei zaciskowej, rury i tulei oporowej. Przestrzegaé
instrukcji instalacji i montazu producenta/dostawcy zaciskanego systemu
zlgczek zaciskowych, w razie potrzeby skontaktowac sie z nim.

5.5. Usterka: Szczeki zaciskowe po zamknieciu bez obcigzenia cegéw zaciskowych, cegéw zaciskowych Mini wykazujg przesuniecie wzgledem siebie w
punktach “A” i “B” (rys. 1).

Przyczyna: Srodki zaradcze:

e Upadek na podioge cegdw zaciskowych, cegoéw zaciskowych Mini, wygieta e Cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini odda¢ do sprawdzenia do
sprezyna naciskowa. autoryzowanego serwisu REMS.

5.6. Usterka: Powstawanie zadziorédw podczas cigcia pretdw gwintowanych (cega do cigcia REMS Mini M, cega do ciecia REMS M).

Przyczyna: Srodki zaradcze:

o Wkitadki tnace sg tepe lub wyszczerbione. e Odwroci¢ lub wymieni¢ wktadki tnace.

e Klasa wytrzymatosci preta gwintowanego wynosi > 4.8 (400 N/mm?). e Przestrzega¢ klasy wytrzymato$ci preta gwintowanego.
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Utylizacja

Zespotow napedowych, akumulatoréw, fadowarek szybkotadujgcych i zasilaczy
po zakonczeniu uzytkowania nie wolno wyrzuca¢ razem z odpadami z gospo-
darstw domowych. Muszg by¢ one usuwane jako odpady zgodnie z prawnymi
przepisami. Bateria litowe i akumulatory wszystkich systeméw baterii wolno
utylizowaé wytgcznie w roztadowanym stanie a w przypadku niecatkowicie
roztadowanych baterii litowych i akumulatoréw nalezy zabezpieczy¢ wszystkie
styki np. tasmg izolacyjna.

Gwarancja producenta

Okres gwarancji wynosi 12 miesigcy od momentu przekazania nowego produktu
pierwotnemu uzytkownikowi. Date przekazania nalezy udowodni¢ przez nade-
stanie oryginalnej dokumentaciji nabycia, ktéra musi zawiera¢ date zakupu i
oznaczenie produktu. W okresie gwarancji beda usuwane bezptatnie wszystkie
zaistniate btedy w funkcjonowaniu sprowadzajgce sie po udowodnieniu do
bteddw produkcyjnych lub materiatowych. Przez usuwanie wad okres gwarancji
dla produktu nie bedzie podlegat ani przedtuzeniu, ani odnowieniu. Ze $wiad-
czen gwarancyjnych wykluczone sg szkody zaistniate wskutek naturalnego
zuzywania, nieprawidtowego obchodzenia sie lub naduzywania lub lekcewazenia
przepisow eksploatacji, nadmiernego obcigzania, niezgodnego z przeznacze-
niem zastosowania, wtasnej lub obcej ingerencji lub wskutek innych przyczyn
nieuznanych przez firme REMS.

Swiadczenia gwarancyjne moga by¢ dokonywane tylko przez autoryzowane
przez firmg REMS warsztaty naprawcze. Reklamacje bedg uznawane wytgcznie
pod warunkiem, ze produkt zostanie dostarczony do autoryzowanego serwisu
REMS bez $ladéw ingerencii i w stanie nierozebranym. Wymieniane produkty
i czesci przechodzg na wtasno$¢ firmy REMS.

Koszty przesytki w obie strony ponosi uzytkownik.

Liste autoryzowanych serwiséw REMS mozna znalez¢ w Internecie pod adresem
www.rems.de. W przypadku braku serwisu w danym kraju produkt nalezy
dostarczy¢ do SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralle 4, 71332
Waiblingen, Niemcy. Niniejsza gwarancja nie ogranicza ustawowych praw
uzytkownika, w szczegdlno$ci prawa do sktadania do sprzedawcy roszczen
reklamacyjnych z tytutu rekojmi za wady oraz umysinego naruszenia obowigzkéw
i odpowiedzialno$ci prawnej za produkt.

Dla niniejszej gwarancji obowigzuje prawo niemieckie z wytgczeniem przepiséw
niemieckiego prawa prywatnego miedzynarodowego i Konwencji Narodow
Zjednoczonych o umowach miedzynarodowej sprzedazy towaréw (CISG).
Niniejszej migdzynarodowej gwaranciji udziela REMS GmbH & Co KG, Stutt-
garter Str. 83, 71332 Waiblingen, Niemcy.

Przedtuzenie gwaranc;ji producenta do 5 lat

Dla podanych w niniejszej instrukciji eksploatacji napedéw, w ciggu 30 dni od
przekazania pierwszemu uzytkownikowi istnieje mozliwos¢ przedtuzenia
gwarancji producenta do 5 lat poprzez rejestracje napedu pod adresem www.
rems.de/service. Roszczenia wynikajace z przediuzonej gwarancji producenta
moga zosta¢ uznane jedynie zarejestrowanym pierwszym uzytkownikom pod
warunkiem, ze z napedu nie usunieto tabliczki znamionowej i jest ona czytelna.
Wyklucza sie mozliwo$¢ cesji roszczen.

Wykaz czesci

Wykaz cze$ci patrz www.rems.de — pobieranie — Spis czesci zamiennych.
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Pieklad originalu navodu k pouziti

Pro pouziti REMS lisovacich klesti, REMS lisovacich klesti Mini, REMS lisovacich
krouzkl s mezikle$témi pro rizné systémy spojovani trubek plati vzdy aktualni
prodejni podklady REMS, viz také www.rems.de — Ke stazeni — Katalogy vyrobk,
prospekty. Budou-li vyrobcem systému zménény komponenty systém( spojovani
trubek nebo nové uvedeny na trh, musi byt aktudlni stav pouZziti poptan u firmy
REMS (faxem +49 7151 17 07 - 110 nebo e-mailem info@rems.de). Zmény a omyly
vyhrazeny.

Obr. 1-14
1 Lisovaci klesté/lisovaci klesté Mini 14 Mezikle$té/meziklesté Mini
2 Pridrzny Cep klesti 15 Lisovaci krouzek
3 Knoflik 16 Lisovaci segment
4 Zavora 17 Lisovaci kontura (lisovaci krouzek
5 Lisovaci valecky popf. lisovaci segmenty)
6 Drzadlo 18 Kontrola stavu stroje
7 Packa ovladani sméru otacek 19 Akumulator
8 Bezpecnostni spina¢ 20 Odstupfiovany ukazatel stavu nabiti
9 Rukojet’ spinace (REMS akumulatory 21,6 V)
10 Lisovaci Celist 21 Otocné pouzdro
11 Lisovaci obrys (lisovaci klesté) (REMS Power-Press XL ACC)
12 Cep 22 Ukazatel lisovaciho tlaku

13 Tlagitko pro navraceni do
pUvodni polohy

(REMS Akku-Press 22V ACC)

Obr. 15

Spravné, resp. nepfipustné nasazeni meziklesti na lisovaci krouzek

Obr. 16-18

Nedovolené pracovni polohy

Obr. 19

Prehled povolenych systémd jiSténi proti padu

Obecné bezpecnostni pokyny pro elektrické naradi

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny, nafizeni, ilustrace a technické udaje,
které jsou soucasti tohoto elektrického naradi. Nedostatky pfi dodrzovani nasle-
dujicich pokynt mohou zpusobit traz elektrickym proudem, pozar nebo tézka zranéni.

Vsechna bezpeénostni upozornéni a pokyny uchovejte pro budouci pouziti.

Pojem ,elektrické naradi“ pouZivany v bezpecnostnich pokynech se vztahuje na
sitové elektrické naradi (se sitovym kabelem) nebo na akumulatorové elektrické
naradi (bez sitového kabelu).

1) Bezpecnost na pracovisti

a) Udrzujte pracovni prostor v Cistoté a dobfe osvétleny. Nepofadek nebo
neosvétlené prostory jsou zdrojem nebezpeéi trazd.

b) Nepracujte s elektrickym naradim v prostiedi s nebezpe¢im vybuchu, ve
kterém se nachazeji hoflavé kapaliny, plyny nebo prach. Elektrické néradi
vytvari jiskry, které mohou zapalit prach nebo pary.

c) Déti a ostatni osoby musi pfi pouzivani elektrického naradi stat v bezpe¢né
vzdalenosti. V pfipadé nepozomosti muiZete ztratit kontrolu nad elektrickym naradim.

2) Elektricka bezpecnost

a) Pripojovaci zastrcka elektrického naradi musi odpovidat zasuvce. Zastrcku
zadnym zpusobem neupravujte. Elektrické naradi s ochrannym uzemnénim
nepouzivejte spole¢né s adaptérovymi zastrékami. Neupravené konektory a
vhodné zasuvky snizuji riziko trazu elektrickym proudem.

b) Nedotykejte se uzemnénych ploch jako jsou trubky, topeni, elektrickych
ploten a chladniéek. Pokud je vase télo uzemnéno, hrozi zvysené riziko zasahu
elektrickym proudem.

c) Nevystavujte elektrické naradi desti nebo vihkosti. Vniknuti vody do elektric-
kého néradi zvy3uje riziko zasahu elektrickym proudem.

d) Nepouzivejte v rozporu s jeho stanovenym ucelem pripojovaci vedeni k

prenaseni elektrického naradi, k jeho zavéSovani nebo k vypojovani zastrcky

z elektrické zasuvky. Uchovavejte pripojovaci vedeni v dostatecné vzdale-

nosti od zdrojt tepla, oleju, ostrych hran nebo pohyblivych dild. Poskozena

nebo zapletena pfipojovaci vedeni zvy$uji riziko trazu elektrickym proudem.

Pokud pracujete s elektrickym naradim ve venkovnim prostoru, pouzivejte

prodluzovaci vedeni, ktera jsou vhodna pro venkovni prostiedi. PouZivani

prodluzovacich vedeni vhodnych pro venkovni prostredi snizuje riziko zasahu
elektrickym proudem.

f) Pokud nelze zabranit provozu elektrického naradi ve vihkém prostredi,
pouzivejte proudovy chranic. PouZiti proudového chranice snizuje riziko trazu
elektrickym proudem.

e
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3) Bezpecnost osob

a) Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co délate, pfi praci s elektrickym naradim
premyslejte. Nepouzivejte elektrické naradi, pokud jste unaveni nebo pod
vlivem drog, alkoholu ¢i Iékti. OkamZik nepozornosti pfi pouzivani elektrického
nafadi muze vést k vaznym zranénim.

b) Noste osobni ochranné pomticky a vzdy pouzivejte ochranné bryle. Noseni
osobnich ochrannych pomucek, napf. respiratoru, bezpec¢nostni obuvi s protisklu-
zovou podrazkou, ochranné prilby nebo chranicd sluchu podle druhu a pouziti
elektrického naradi sniZuje riziko zranéni.

c) Zamezte moznosti neimysiného uvedeni zafizeni do provozu. Ujistéte se,
ze je elektrické naradi vypnuto, nez pfipojite pripojku elektrického napajeni
anebo akumulator a nez naradi zdvihnete nebo budete prenaset. Pokud pri
prenaseni elektrického naradi mate prst na vypinaci nebo pokud pfipojite zapnuté
elektrické naradi k elektrickému napéjeni, mize dojit k trazu.

d) Pred zapnutim elektrického naradi odstraiite sefizovaci nastroje nebo klice.
Nastroj nebo Kli¢, ktery se nachazi v otacejici se soucasti elektrického naradi,
mize zpusobit zranéni.

e) Vyhnéte se nenormalnimu drzeni téla. Stijte bezpeéné a vzdy udrzujte
rovnovahu. V necekanych situacich mizete lépe kontrolovat elektrické néaradi.

f) Noste vhodny odév. Nenoste Siroky odév nebo Sperky. Nepfiblizujte se
vlasy a odévem k pohybujicim se dilam. Volny odév, $perky nebo dlouhé
vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

g) Pokud je mozné namontovat zafizeni pro odsavani a zachycovani prachu,
musi byt pfipojena a spravné pouzivana. PouZivani odsavani prachu mize
omezit riziko zranéni prachem.

h) Nespoléhejte se na falesny pocit bezpeci a neobchazejte bezpeénostni
predpisy pro elektrické naradi, i kdyz elektrické naradi pouzivate velmi
casto a jste seznameni s jeho obsluhou. Nasledkem neopatrné manipulace
mize béhem chvilky dojit k tézkym zranénim.

4) Pouzivani a manipulace s elektrickym naradim

a) Elektrické naradi nepretézuijte. Pouzivejte pfi praci vhodné elektrické naradi.
S vhodnym elektrickym naradim mizete lépe a bezpeénéji pracovat v daném
vykonovém rozsahu.

b) Nepouzivejte elektrické naradi s vadnym vypinac¢em. Elektrické néaradi, které
nelze zapnout a vypnout, je nebezpecné a musi byt opraveno.

c) Vytahnéte zastrcku ze zasuvky a/nebo odpojte odnimatelny akumulator,
nez zac¢nete provadét nastaveni pristroje, vyménovat nasazovaci nastroje
nebo pred odloZenim elektrického naradi. Tato preventivni opatieni zamezuji
neumysinému spusténi elektrického naradi.

d) Nepouzivané elektrické naradi uschovejte mimo dosah déti. Nenechte
elektrické naradi pouzivat osoby, které nejsou seznameny s jeho obsluhou
nebo necetly tyto pokyny. Elektrické naradi je v rukou nezkusenych osob velmi
nebezpecné.
Pecujte svédomité o elektrické naradi a nasazovaci nastroje. Zkontroluijte,
jestli pohyblivé soucasti funguji spolehlivé a nejsou seviené, jestli soucasti
nejsou zlomené nebo poskozené natolik, aby byla negativné ovlivnéna
funkce elektrického naradi. Nechte pred pouzitim elektrického naradi opravit
poskozené soucasti. Mnoho nehod méa svou pfi¢inu ve Spatné udrZovaném
elektrickém naradi.

f) Rezné nastroje udrzujte ostré a éisté. Rezné néstroje, o néZ je nalezité peco-
vano, s ostrymi feznymi hranami, se méné sviraji a Ize je snadnéji vést.

g) Pouzivejte elektrické naradi, nasazovaci nastroj, nasazovaci nastroje atd. v
souladu s témito pokyny. Dbejte pfi tom na pracovni podminky a na ¢innost,
jiz je treba vykonat. PouZivani elektrického nafadi k jinym ucelam, nez které
jsou pro né stanovené, mize vést k vzniku nebezpecnych situaci.

h) Udrzujte veskeré rukojeti a manipulacni plochy suché, ¢isté a neznecisténé
olejem ¢i tukem. Klouzajici rukojeti a manipulacni plochy neumozriuji bezpecné
ovladani a kontrolu elektrického nafadi v nepfedvidanych situacich.

e

-~

5) Pouzivani a zachazeni s akumulatorovym naradim

a) Nabijejte akumulatory pouze v nabijeckach, které jsou doporuéovany
vyrobcem. V pfipadé pouZziti nabijecky pro nabijeni akumulatord, pro které neni
uréena, hrozi nebezpedi poZaru.

b) Pouzivejte v elektrickém naradi pouze k tomu uréené akumulatory. Pouziti
jinych akumulétort mize vést ke zranénim a nebezpeci poZaru.

c) Nepouzivany akumulator se nesmi dotykat kancelarskych svorek, minci,
kli¢a, hiebikt, Sroubt nebo jinych malych kovovych predmét, protoze by
mohly zpUsobit premosténi kontaktl. Zkrat na kontaktech akumulatoru mize
mit za nasledek popaleniny nebo poZar.

d) Pii chybném pouziti miize z akumulatoru vytékat kapalina. Zabrarite kontaktu
s touto kapalinou. Pfi nahodném kontaktu oplachnéte vodou. Pokud kapalina
vnikne do o€i, je nutné navic navstivit Iékare. Kapalina unikajici z akumulatoru
mize zpUsobit podrazdéni kiZze nebo popaleniny.

e) Nepouzivejte poskozeny nebo jakymkoliv zpiisobem upraveny akumulator.
Poskozené nebo upravené akumulatory se mohou chovat nepfedvidatelné a
zpusobit pozar, explozi nebo zranéni.

f) Nevystavujte akumulator piisobeni ohné nebo vysokych teplot. Oheri nebo
teploty vy$$i nez 130 °C mohou vyvolat explozi.

g) Dodrzujte vSechny pokyny k nabijeni a nikdy nenabijejte akumulator nebo
akumulatorové naradi mimo rozsah teplot udavany v navodu k obsluze.
Chybné nabijeni nebo nabijeni mimo pfipustny rozsah teplot mize poskodit
akumulator a zvySit nebezpeci pozaru.

6) Servis

a) Nechte své elektrické naradi opravovat pouze kvalifikovanym odbornym
personalem a pouze originalnimi nahradnimi dily. Tim je zaruc¢ena bezpecnost
elektrického naradi.

b) Nikdy neprovadéjte idrzbu posSkozenych akumulatord. Veskerou tdrzbu akumu-
lator( by mél provadét pouze vyrobce nebo k tomu zmocnéna servisni strediska.
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Bezpecnostni pokyny pro radialni lisy

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny, nafizeni, ilustrace a technické udaje,
které jsou soucasti tohoto elektrického naradi. Nedostatky pfi dodrzovani nasle-
dujicich pokynt mohou zpusobit traz elektrickym proudem, pozar nebo tézka zranéni.

Vs$echna bezpeénostni upozornéni a pokyny uchovejte pro budouci pouziti.

Nepouzivejte elektrické naradi, pokud je poskozené. Hrozi nebezpeci trazu.
Pfi praci drzte elektrické naradi pevné za drzak na krytu (6) a za rukojet se
spinacem (9) a zajistéte si bezpeény postoj. Stijte bezpecné. Elektrické naradi
dokaze vyvinout velmi vysokou lisovaci silu. Dvéma rukama je vedené bezpec-
néji. Proto budte obzvlasté opatrni. Déti a ostatni osoby musi pfi pouZivani
elektrického naradi stat v bezpecné vzdalenosti.

Nesahejte do pohybujicich se dilt v oblasti lisovani/déleni. Hrozi nebezpeci
sevfeni prstu nebo ruky a zranéni.

Radialni lisy nikdy neuvadéjte do provozu, neni-li zajistén pfidrzny cep
klesti (2). Hrozi nebezpeci zlomeni a odletujici dily mohou zptsobit vazna zranéni.
Nasad'te radialni lis s REMS lisovacimi nastroji kolmo k ose trubky na lisovaci
spojku. Pokud nasadite radialni lis Sikmo k ose trubky, nasledkem velké hnaci
sily se vytahne kolmo k ose trubky. Pfitom muze dojit k sevieni rukou nebo jinych
Casti téla. Kromé toho hrozi nebezpeci zlomeni, pfi kterém mohou odletujici dily
zpusobit zranéni.

Lisovaci krouzek S (PR-2B) nasad'te na lisovaci spojku vzdy kolmo k ose
trubky. Pfi nasazovani radialniho lisu s mezikle$témi Z8 na lisovaci krouzek S
dbejte na volny thel otaceni radialniho lisu. Hrozi nebezpeci zlomeni, pficemz
odletujici dily mohou zplisobit vazné zranéni.

Zohlednéte a dodrzujte instrukce a pokyny vyrobce systému pro pouziti
systému s lisovanymi tvarovkami. Pfi nedodrzovani mohou vzniknout nepo-
uZzitelné lisované spoje, lisovaci nastroj se mize poSkodit.

Pracujte s radialnim lisem pouze s nasazenymi lisovacimi kle§témi, liso-
vacimi kle§témi Mini, lisovacim krouzkem s meziklestémi. Proces lisovani
spoustéjte jen tehdy, vytvarite-li lisovany spoj. Bez protitlaku vyvijeného lisovanym
spojem dochazi k zbyte¢nému vysokému namahani stroje, lisovacich klesti,
lisovacich klesti Mini, lisovaciho krouzku a mezikle$ti.

Pied pouzitim lisovacich klesti, lisovacich krouzki s meziklestémi (lisovacich
celisti, lisovacich ok s mezielistmi) jinych vyrobcu zkontrolujte, jestli jsou
vhodné pro REMS pohonné jednotky. Lisovaci klesté, lisovaci krouzky s mezi-
kle$témi jinych vyrobcd se mohou pouZivat v REMS Power-Press SE, REMS
Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC, REMS
Akku-Press 14V, REMS Akku-Press 14V ACC a REMS Akku-Press 22V ACC,
pokud jsou konstruované pro potfebnou posuvnou silu 32 kN, mechanicky se
hodi do pohonné jednotky REMS, je mozné je fadné zajistit a na konci Zivotnosti,
resp. pfetiZzeni, bezpecné prasknou, napf. bez rizika odlétavajicich dildi lisovacich
celisti. Doporucuje se pouZivat pouze lisovaci klesté, lisovaci krouzky a mezikles-
témi, které jsou dimenzovany proti Gnavovému lomu s bezpecnostnim nasobkem
2 1,4, tzn. pfi potfebné posuvové sile 32 kN odolaji posuvové sile az 45 kN.
Prectéte a dodrzujte tento navod k obsluze a bezpeénostni pokyny pfislusného
vyrobce/dodavatele lisovacich klesti, lisovacich krouzki s meziklestémi a ndvod
k montazi vyrobce/dodavatele lisovaciho systému s lisovanymi tvarovkami a
dodrzujte pripadnéa zde uvedenéd omezeni pouZiti. V pfipadé nedodrzeni pokynii
hrozi nebezpeci zlomeni a odletujici dily mohou zpusobit vézna zranéni.
Umistéte oto€né pouzdro (21) REMS Power-Press XL ACC odpovidajicim
zpGsobem podle pouzitych lisovacich klesti/meziklesti, viz. 2.2. Existuje
jinak nebezpeci zranéni.

Pouzivejte pouze neposkozené lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci
krouzky, meziklesté. Poskozené lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci
chybny. PoSkozené lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci krouzky, meziklesté
se nesmi opravovat. Pfi nedodrZeni existuje nebezpeci zlomeni a odletujici dily
mohou zplsobit vazna poranéni.

Pred montazi nebo demontazi lisovacich klesti, lisovacich klesti Mini, lisova-
cich krouzkui, meziklesti vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky nebo vyjméte
akumulator. Hrozi nebezpeci zranéni.

Dodrzujte predpisy o udrzbé pro elektrické naradi a pokyny k udrzbé pro
lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci krouzky, meziklesté. DodrZovani
predpist o udrzbé ma pozitivni vliv na Zivotnost elektrického naradi, lisovacich
klesti, lisovacich klesti Mini, lisovacich krouzki, meziklesti.

Nikdy nenechavejte elektrické naradi bézet bez dozoru. V pripadé delSi pracovni
prrestavky vypnéte elektrické naradi, vytahnéte sit'ovou zastréku nebo vyjméte
akumulator. Jsou-li elektrické pristroje ponechéany bez dozoru, mohou znamenat
nebezpedi, které mize zpusobit vécné Skody a/nebo poskozeni zdravi.

Do systémového kufru XL-Boxx s vlozkou na lisovaci krouzky XL 64-108
(PR-3S) (prislusenstvi) davejte maximalné 3 lisovaci krouzky XL 64-108
(PR-3S) (€. zbozi 579603). Dodrzovanim maximaliniho zatiZeni 3 lisovacimi
krouzky XL (PR-3S) se sniZuje nebezpeéi poskozeni a/nebo poranéni.

REMS lisovaci a délici nastroje pouzivejte jen v pohonnych jednotkach,
které jsou schvalené pro REMS lisovaci a délici nastroje. NedodrZzovani mize
zpusobit vécné skody a Skody na zdravi, kromé toho mize byt lisovany spoj
nepouZitelny, resp. nebude provedeno déleni zavitové tyce nebo elektrického
kabelu.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte REMS délici nastroje, zda nejsou posko-
zené nebo opotiebené, a dale pevné usazeni délicich viozek / kabelovych
bfitd bez vile. Poskozené a opotfebené REMS délici klesté, délici viozky /
kabelové brity a nespravné upevnéné délici viozky / kabelové brity zhorsuji
vysledek fezani. Hrozi nebezpeci zlomeni, odletujici dily mohou zpusobit vézna
zranéni.

o Nasadte REMS lisovaci klesté Mini, REMS lisovaci klesté, REMS lisovaci
krouzky podle pokynt vyrobce systému s lisovanymi tvarovkami lisovacim
obrysem na lisovanou tvarovku. NedodrZovani muze zpisobit poskozeni REMS
lisovacich nastrojii a lisovany spoj je nepouZitelny.

e Dbejte na to, aby se béhem lisovaciho procesu mezi lisovaci ¢elisti nebo
lisovaci segmenty nepfiskripla zadna cizi télesa. Cizi télesa brani uplnému
zavfeni a/nebo mohou poskodit lisovaci spojku. Cizi télesa mohou zpusobit
poskozeni REMS lisovacich a délicich nastroju.

e Pfi nasazovani REMS lisovacich nastroji dbejte na to, aby byl pracovni
prostor dostatecné velky pro pouzitou pohonnou jednotku i pro né samotné.
Pri nedodrzZeni hrozi nebezpeci, Ze se lisovaci nastroje plisobenim sily pohonné
Jjednotky vytahnou kolmo k ose trubky. Pfitom hrozi nebezpeci zranéni sevienim
casti téla a lisovaci nastroje se mohou poskodit. Kromé toho hrozi nebezpedi
zlomeni, pfi kterém mohou odletujici dily zpasobit zranéni.

e Pouzivejte jen nepoSkozené REMS délici nastroje. Poskozené REMS délici
néstroje mohou uvaznout, zlomit se nebo se délici viozky / kabelové brity ztupi.
U REMS délicich nastroju se smi ménit jen opotfebené délici viozky / kabelové
brity, nesmi se opravovat. Pfi nedodrzeni hrozi nebezpeci zlomeni, odletujici dily
mohou zplsobit zranéni.

e Pro piepravu a skladovani REMS lisovacich a délicich nastroji pouzivejte
pevné kufry z ocelového plechu s vlozkou, které nabizi firma REMS, systé-
movy kufr L-Boxx s vlozkou. REMS lisovaci a délici nastroje jsou tak chranéné
pfed necistotami a poskozenim, coZ pozitivné oviivriuje jejich Zivotnost.

o Pravidelné kontrolujte pripojovaci vedeni, prodluzovaci kabely elektrického
naradi a napajeci zdroj, zda nejsou poskozené. V pfipadé poskozeni je nechte
vyménit kvalifikovanym odbornikem nebo nékterou z autorizovanych smluvnich
servisnich dilen REMS.

o Predavejte elektrické naradi pouze pou¢enym osobam. Mladistvi sméji s elek-
trickym nafadim pracovat pouze v pfipadé, pokud jsou starsi 16 let, je to potfebné
k dosazeni jejich vycvikového cile a pokud se tak déje pod dohledem odbornika.

o Déti a osoby, které na zakladé svych fyzickych, smyslovych i dusevnich
schopnosti nebo své nezkusenosti i nevédomosti nejsou s to tento elek-
tricky pristroj bezpec¢né obsluhovat, jej nesméji pouzivat bez dozoru nebo
pokyni odpovédné osoby. V opacném pripadé vznika nebezpeci chybné
obsluhy a zranéni.

e Pouzivejte pouze schvalené a prisluSné oznacené prodluzovaci kabely
s dostateénym prarezem vedeni. PouZivejte prodluZovaci kabely do délky 10 m
s prifezem vedeni 1,5 mm? od 10 do 30 m s prifezem vedeni 2,5 mm>

A\NEBEZPECI

e Nepouzivejte REMS kabelové ntizky, REMS lisovaci klesté Mini Basic E01,
REMS lisovaci klesté Basic E01 s lisovacimi vioZzkami na vedeni pod napétim.
Vedeni pod napétim, na kterém se ma pracovat, musi kvalifikovani odborni
pracovnici uvést do stavu bez napéti. Nastroje nejsou izolované a nechrani
tak pred drazem elektrickym proudem.

e Prectéte si a dodrzujte také veskeré bezpecnostni pokyny a instrukce pro
Klauke spojovaci material pro elektricka vedeni. Nedodrzovani bezpecnostniho
pokynu zvy3uje riziko trazu elektrickym proudem.

o REMS lisovaci klesté Basic E01 s REMS lisovacimi viozkami T 12 pouzi-
vejte jen pro systémy jisténi proti padu, které byly otestované a schvalené
vyrobcem (obr. 19). NedodrZovani bezpec¢nostniho pokynu zvysuje riziko padu.

e Prectéte si a dodrzujte také vesSkeré bezpecnostni pokyny a instrukce
dodavatele systému jisténi proti padu. Kazdé lisovani systému jisténi proti
padu zkontrolujte pomoci trmenového kalibru, ktery patfi k systému. Pokud
ho nelze presunout pres vylisovany étyrhran, neodpovida toto lisovani
systému a nesmi se pouzit. V tom pripadé se musi lisovaci vlozky vyménit.
Nedodrzovani bezpecnostniho pokynu zvySuje riziko padu.

Bezpecnostni upozornéni pro akumulatory,
rychlonabije¢ky, napajeci zdroje

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny, nafizeni, ilustrace a technické udaje,
které jsou soucasti tohoto elektrického naradi. Nedodrzovani pokyni mize
zpusobit tiraz elektrickym proudem, poZar a/nebo tézka zranéni.

Vsechna bezpe€nostni upozornéni a pokyny uchovejte pro budouci pouziti.
Viz také www.rems.de — Ke staZeni — Navody k pouziti — Bezpe€nostni pokyny
— Bezpecnostni pokyny pro akumulatory, rychlonabijecky a napajeci zdroje.

Bezpecnostni listy

Prectéte si bezpe€nostni listy. Nedodrzovani pokynd mize zpusobit traz elek-
trickym proudem, pozar a/nebo tézka zranéni.

Vsechny bezpecénostni pokyny a instrukce uchovejte pro budouci pouziti.

Viz www.rems.de — Ke stazeni — Bezpec¢nostni listy — Akumulatory.

Vysvétleni symbolt

VNTEETIFZd]  Ohrozeni s vysokym stupném rizika, které ma pfi neuposlech-
nuti za nasledek smrt nebo tézka zranéni (nevratna).

Nebezpedi se stfednim stupném rizika, které by mohlo pfi
nerespektovani mit za nasledek smrt nebo tézka zranéni
(nevratna).
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/\ UPOZORNENI Nebezpetis nizkym stupném rizika, které by pfi nerespektovani
mohlo mit za nasledek lehka zranéni (vratna).

OZNAMENI Vécné Skody, Zadné bezpecénostni upozornéni! Z4dné nebezpedi
zranéni.
Nebezpedi
Pad

Elektrické napéti

Pfed pouzitim Etéte navod k pouziti

E

PouZzijte ochranu oci

PouZijte ochranu sluchu

Neni vhodny pro pouziti v exteriéru

Spinany zdroj (SMPS)

Ekologicky pfijatelna likvidace

AR RIO@I PP

Znacka shody CE

1. Technicka data

Pouziti ke stanovenému ucelu

Elektricky pfistroj odpovida tfidé ochrany Il

Bezpecnostni transformator odolny proti zkratu (SCPST)

REMS radialni lisy jsou uréené k vyrobé lisovanych spoju véech béznych systému
s lisovanymi tvarovkami, k vyrobé spoju pro elektricka vedeni, k vyrobé spojd systému
jisténi proti padu, k déleni zavitovych ty¢i, k déleni elektrickych kabelli (radiini lisy

s 32kN).

REMS délici klesté Mini M, REMS délici kleSté M jsou uréené k déleni zavitovych

ty¢i z oceli a nerezové oceli do tfidy pevnosti 4.8 (400 N/mm2).

REMS kabelové niizky jsou uréené k déleni elektrickych kabelt < 300 mm? (& 30 mm).
REMS lisovaci klesté Mini Basic E01, REMS lisovaci klesté Basic E01 jsou uréené
k lisovani Klauke spojovaciho materialu pro elektricka vedeni < 300 mm?, ve spojeni

s vhodnymi Klauke lisovacimi viozkami série 22, uzké lisovani.

REMS lisovaci klesté Basic E01 s lisovacimi viozkami T12 jsou uréené k lisovani

systémd jisténi proti padu s potvrzenim zpusobilosti.

REMS akumulatory, rychlonabijecky, napajeci zdroje jsou ur¢ené k pouZziti podle

pfehledu pouZiti.

VSechna dalSi pouZiti neodpovidaji urCeni a jsou proto nepfipustna.

Prehled pouziti REMS akumulatorového naradi, akumulatort, rychlonabijecek

a napajecich zdroju.

Viz www.rems.de — Ke staZeni — Navody k obsluze — RADIALNI LISY: DALSI

DOKUMENTY
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1.1. Rozsah dodavky

Elektrické radialni lisy: pohonna jednotka, navod k pouziti, pevny kufr z ocelo-

vého plechu/L-Boxx/ pfepravni kufr XL/ XL-Boxx.

Akumulatorové lisy: pohonna jednotka, lithium-iontovy akumulator, rychlonabijecka,
navod k pouZiti, pevny kufr z ocelového plechu/ L-Boxx/XL-Boxx.

1.2. Objednaci Cisla

REMS Power-Press SE pohonna jednotka
REMS Power-Press pohonna jednotka

REMS Power-Press ACC pohonna jednotka
REMS Power-Press XL ACC pohonna jednotka
REMS Mini-Press 14V ACC pohonna jednotka
REMS Mini-Press 22V ACC pohonna jednotka
REMS Mini-Press S 22V ACC pohonna jednotka
REMS Akku-Press pohonné jednotka

REMS Akku-Press ACC pohonna jednotka
REMS Akku-Press 22V ACC pohonna jednotka
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC pohonna jednotka
REMS lisovaci klesté Mini, REMS lisovaci kleste,
REMS lisovaci krouzky, REMS meziklesté Mini,
REMS meziklesté

REMS délici klesté Mini M, REMS délici klesté M
REMS kabelové nizky

Kabelové bfity 2 ks (REMS kabelové ntizky)

572101
577001
577000
579000
578001
578002
578003
571003
571004
576000
579001

viz katalog REMS
viz REMS katalog
571887
571889

1.3.

REMS lisovaci klesté Mini Basic EQ1 578618
REMS lisovaci klesté Basic E01 571855
REMS lisovaci viozky T 12, 2 ks 570891
REMS akumulator Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 571545
REMS akumulator Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
REMS akumulator Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS akumulator Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS akumulator Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS akumulator Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Rychlonabije¢ka Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Rychlonabijec¢ka Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Rychlonabije¢ka Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Rychlonabijec¢ka Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Napét'ovy napdje¢ 220—240 V, pro akumulatory 14,4 V, 33 A 571565
Napét'ovy napaje¢ 220—240 V, pro akumulatory 21,6 V, 15 A 571567
Napét'ovy napdje¢ 220—-240 V, pro akumulatory 21,6 V, 40 A 571578
Kufr z ocelového plechu Power-Press SE 570280
Kufr z ocelového plechu REMS Power-Press 570280
Kufr z ocelového plechu REMS Power-Press ACC 570280
Transportni bedna XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Kufr z ocelového plechu REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Systémovy kufr L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Kufr z ocelového plechu REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Systémovy kufr L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Systémovy kufr XL-Boxx REMS akumulatorovy lis 45 kN 22 VACC 579601
REMS CleanM, Cistié stroj( 140119

Pevné kufry z ocelového plechu nebo systémové kufry s vlozkou pro
REMS lisovaci klesté, REMS lisovaci krouzky, meziklesté jako pfislusenstvi
viz www.rems.de — Vyrobky — Radialni lisy — REMS lisovaci klesté,
REMS lisovaci krouzky — Vynatek z katalogu (PDF)

B

Pracovni rozsah

REMS Mini-Press 14 V ACC / Mini-Press 22 V ACC / Mini-Press S 22 V ACC

k vyrobé lisovanych spojd vSech béznych systému s lisovanymi tvarovkami

na ocelovych trubkach, nerezovych ocelovych trubkach, médénych trubkach,

plastovych trubkach, vrstvenych trubkach @ 10-40 mm
D Y%—1%"

Viz také www.rems.de — Vyrobky — Radialni lisovani —

REMS lisovaci klesté Mini, REMS lisovaci krouzky — Vynatek z katalogu (PDF)

]

a

REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL
ACC, REMS Akku-Press 14 V / Akku-Press 14 \V ACC / Akku-Press 22 V ACC
k vyrobé lisovanych spojli vSech béznych systému s lisovanymi tvarovkami
na ocelovych trubkach, nerezovych ocelovych trubkach, médénych trubkach,
plastovych trubkach a vrstvenych trubkach @10-108 (110) mm
D% -4"
Viz také www.rems.de — Vyrobky — Radialni lisovani —
REMS lisovaci klesté, REMS lisovaci krouzky — Vynatek z katalogu (PDF)

T

REMS Akku-Press XL 45 kN 22 V ACC

k vyrobé lisovanych spoji XL vSech béznych

systéma s lisovanymi tvarovkami @64 -108 mm
Q2% 4"

Viz také www.rems.de — Vyrobky — Radialni lisovani —

REMS lisovaci klesté, REMS lisovaci krouzky — Vyhatek z katalogu (PDF