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Pos. | Bezeichnung Abb. Item | Description Fig. Pos. | Désignation Fig.
A Gewindedorn 1;3;4 A Threaded mandrel 1,34 A Mandrin fileté 1;3;4
B Mundstlick 1;3;4 B Nosepiece 1;3;4 B Embouchure 1;3; 4
C Kontermutter 1;3;4 C Lock nut 1;3; 4 C Contre-écrou 1;3;4
D Aufhanger 2 D Hanger 2 D Ecrou de réglage 2

E Sicherungsschraube 2 E Locking screw 2 E Vis de sécurité 2

7 Abdeckung 2 F Cover 2 F Couvercle 2

G Display 1,3 G Display 1;3 G Ecran 1:3
H Beleuchtung B8 H Lighting 3 H Eclairage 3

| Schalter | Switch | Interrupteur

J Schieber J Slide J Piston de controle

X Gewindedornlange 4 X Threaded mandrel length 4 X Longueur du mandrin fileté 4
&, a ®D

Pos. | Denominacién Fig. Pos. | Designazione Fig. Pos. | Naam Afb.
A Vastago 1:3: 4 A Mandrino filettato 1;3;4 A Draadspindel 1;3;4
B Boquilla 1:3: 4 B Bocchello 1;3; 4 B Mondstuk 1;3; 4
C Contratuerca 1:3: 4 C Controdado 1;3;4 C Contramoer 1;3;4
D Anillo de suspension 2 D Gancio di sospensione 2 D Ophangoog 2

E Tornillo de retencién 2 E Vite di sicurezza 2 E Borgschroef 2

F Tapa 2 F Protezione 2 F Afdekking 2

G Pantalla 1,3 G Display 1,3 G Display 1,3
H luminacion 3 H llluminazione 8 H Verlichting 3

| Interruptor | Interruttore | Schakelaar

J Pasador J Spintore J Schuif

X Longitud del vastago 4 X ;g&g?: 7z mandino 4 X Draadspindellengte 4




Pos. | Betegnelse Fig. Pos Beteckning Bild Pos. | Betegnelse lllustr.
A Gevinddorn 1;3;4 A Gangdorn 1;3;4 A Gjengespindel 1;3; 4
B Mundstykke 1;3;4 Munstycke 1;3;4 B Munnstykke 1;3; 4
C Kontrameatrik 1;3;4 Kontramutter 1;3;4 C Kontramutter 1;3; 4
D Ophzeng 2 Upphé&ngningsan- D Oppheng 2
2 ordning 2
E Sikringsskrue 2 E Laseskrue 2
E Sakerhetsskruv 2
7 Afdaekning 2 F Deksel 2
F Lock 2 -
G Display 1,3 G Display 1;3
G Skérm 1;3 -
H Belysning 3 H Belysning 3
H Belysning 3
| Betjeningsknap | Bryter
| Brytare
J Skyder J Glidestykke
J Skjutreglage - -
X Gevinddornleengde 4 X Gjengespindellengde 4
X Gangdornens langd 4
Paikka | Nimike Kuva Pos. | Designacao Fig. Pol. | Nazev Obr.
A Vetokara 1;3;4 A Espiga roscada 1;3;4 A zavitovy trn 1;3;4
B Suukappale 1;3;4 Bico 1;3; 4 B Spicka 1;3; 4
C Vastamutteri 1;3;4 C Contraporca 1;3;4 C kontramatice 1;3;4
D Ripustin 2 D Elemento de sus- 2 D zaves 2
pensao
E Lukitusruuvi 2 E Pojistna podlozka 2
E Parafuso de bloqueio 2
F Kansi 2 F Kryt 2
B Cobertura 2
G Naytto 1;3 G Displej 1;3
G Visor 1;3
H Valaistus 3 H Osveétleni &
H lluminagéo &
| Kytkin | spina¢
| Interruptor
J Luisti J Soupatko
J Corredica
X Vetokaran pituus 4 - - X délka zavitového tmu 4
X Comprimento da espiga 4
roscada




®

@éon | Ovopua EIK. Tétel | Megnevezés Abra Poz. | Nazwa Rys.

A Meipog 1;3;4 A menetes tliske 1;3;4 A Trzpien gwintowany 1;3; 4

B STOUIO 1:3:4 B szajrész 1;3;4 B Nasadka 1;3; 4

C KovTpa Tagiuddi 1;3;4 Cc biztosité anya 1;3;4 C Nakretka zabezpieczajgca | 1; 3; 4

D KpepaoTtdpi 2 D akaszto 2 D Wieszak 2

E Bida acpaAiong 2 E Biztosité csavar 2 E Sruba zabezpieczajaca 2

B KaAuppa 2 F Burkolat 2 F Oslona 2

G 086vn 1:3 G Kijelz6 1,3 G Wyswietlacz 1;3

H PWTIoPOG 3 H Vilagitas 3 H Oswietlenie 3

I AIOKOTITNG I kapcsold I Przetgcznik

J ONioBNTAPAG J toloka J Suwak

x Mrjkog Treipou 4 X menetes tiiske hossza 4 X Dlugos¢ trzpienia gwintowanego 4
@

Fs =41 Moa. 0OGo3HaueHne Puc.

A Ias 1,3, 4 A LWnunbka 1;3;4

B e 1;3; 4 B Hacagka 1;3; 4

C SixEs 1;3; 4 C KoHTpraiika 1;3;4

D = 2 D Moasec 2

E Zeige 2 E DUKCUPYIOLLNIA BUHT 2

F =R 2 F KpbliLuka 2

G BRee 1.3 G Oucnnen 1;3

H HEBANT 3 H MoaceeTka 3

| FF% | Bbikntovatens

J Eth J MonayH

X I 4 X [nvHa Wwnunsku 4
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1. Blindnietmuttern-Setzgerit FireBird® Pro / FireBird® Pro GE

1.1 Arbeitsbereich

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Alu FB FB FB FB FB FB FB GE
FB GE FB GE FB GE FB GE FB GE FB GE
Stahl FB FB FB FB FB FB GE FB GE
FB GE FB GE FB GE FB GE FB GE
Edelstahl FB FB FB FB FB GE FB GE -
FB GE FB GE FB GE FB GE

Hinweis: Je nach Blindnietmuttern-Hersteller, Umgebungstemperatur und verwendetem Akku-
Typ kann der Arbeitsbereich gegebenenfalls eingeschrankt sein.

FB = FireBird® Pro

FB GE = FireBird® Pro Gold Edition

1.2 Ausriistung / Zubehor

Mundsttick / Gewindedorne

fir FB Pro S GE

M6 in Arbeitsposition
M4, M5 im Zubehérmagazin

fur FB Pro GE

M6 in Arbeitsposition
M8, M10 im Zubehdrmagazin

Aufhanger

ausklappbar im Gehause

Schnellladegerat

110 V (USA) bzw. 230 V (EU) / 50-60 Hz

Schnellwechselakku

18,0V /2,0 Ah

Lieferumfang

Sechskantschraubendreher SW 4

2 Stlick Doppelmaulschlissel SW 24/27
Schnelleinstellkarte Artikel-Nr. 1699983
Setzkraftvoreinstellungskarte Artikel-Nr. 1699984
1x Sicherungsschraube fir HMI-Abdeckung
Betriebsanleitung




1.3 Technische Daten
Gewicht ca. 2,4 kg (inkl. 2,0 Ah-Akku und Mundsttick/Dorn-Magazin)
Maximaler Setzhub 10 mm
Antrieb burstenloser Gleichstrommotor
Zugkraft 15 kN fur FB Pro

20 kN fir FB Pro GE

Gerauschemission

Lpa 76,5 dB (A), Messunsicherheit K = 3 dB

Vibration

< 2,5 m/s?, Messunsicherheit K = 1,5 m/s?

1.4

Sicherheitshinweise

Achtung: Das Gerit ist nicht geeignet zum Betrieb in einer ATEX-Zone.

Zum Schutz vor elektrischem Schlag, Verletzungs- und Brandgefahr miissen folgende
Sicherheitsbestimmungen beachtet werden:

Das Blindnietmutterngerat ist ausschlie3lich zur Verarbeitung von Blindnietmuttern und
Blindnietschrauben bestimmt!

Beim Arbeiten mit dem Blindnietmutterngerat muss stets Schutzbrille getragen werden!
Nicht ohne Fugegut arbeiten!

Uberlasten Sie das Blindnietmutterngerat nicht; arbeiten Sie im angegebenen Leistungs-
bereich.

Das Blindnietmutterngerat nie in feuchter/nasser Umgebung oder in der Nahe von brenn-
baren Flussigkeiten und Gasen (Explosionsgefahr!) benutzen oder lagern sowie vor Frost
schutzen.

Achten Sie auf festsitzenden Akku am Giriffstlck.

Bei Nichtgebrauch und Wartungsarbeiten am Blindnietmutterngerat ist immer der Akku
abzunehmen.

Laden des Akkus darf nur im Temperaturbereich zwischen 0 °C und +50 °C erfolgen.
Das Blindnietmutterngerat darf nicht als Schlagwerkzeug verwendet werden.

Gerat, Akkupacks und Ladegerat von Kindern fernhalten.

Je nach Arbeitssituation wird eine Personliche Schutzausrustung (PSA) empfohlen (z. B.
Schutzkleidung, Handschuhe, Sicherheitshelm, rutschfeste Schuhe, Gehorschutz oder
Sicherung gegen Absturz).

Die Luftungslécher fur den Motor dirfen nicht verschlossen werden; keine Gegenstande
hineinstecken.

Beim Ablegen ist das Blindnietmutterngerat gegen Herunterfallen zu sichern.

Bei Reparaturen nur Originalersatzteile verwenden.

Reparaturen sind nur durch eine geeignete Fachkraft auszufuhren. Im Zweifelsfall ist das
Blindnietmutterngerat an den Hersteller einzusenden.




1.5 Inbetriebnahme

Achtung!
Vor Erstbenutzung Akku volistéandig laden!
«  Geladenen Akku lagerichtig in das Blindnietmutterngerat einrasten.
*  Zur Mutternabmessung passenden Gewindedorn und passendes Mundstuck auswahlen
« Das Blindnietmutterngerat kann wahlweise mit oder ohne Zubehérmagazin betrieben
werden.

1.6 Beleuchtung
Das Blindnietmuttern-Setzgerat ist mit einer Arbeitsplatzbeleuchtung durch 3 LEDs ausgerus-

tet, welche durch Drehen des schwarzen Rings hinter den LEDs eingeschaltet werden kann.
Es gibt 3 Stellungen, die durch den in das Gehause eingespritzten Pfeil angezeigt werden:

— — Dauerlicht/Taschenlampenfunktion:
[ ~ \ Beleuchtung wird nach einem Nietvorgang eingeschaltet und leuchtet ca.
10 Minuten. Danach erl6schen die LEDs automatisch.
[ e Nulistellung:
[ . ) Beleuchtung ausgeschaltet.
[ > ’ - Arbeitslicht:
——

Beleuchtung wird beim Start des Nietvorgangs eingeschaltet. Die LEDs
leuchten ca. 10 Sekunden und erléschen danach automatisch.

1.7 Wartung

Die Wartung des Blindnietmuttern-Setzgerats beschrankt sich auf den bei Bedarf erforderli-
chen Wechsel von verschlissenen Gewindedornen und Mundsticken (Wechsel der Gewinde-
dorne siehe Punkt 2.1).

Eine regelmaBige Wartung verlangert die Nutzungsdauer lhrer hochwertigen GESIPA®-
Gerate und sollte spatestens alle 2 Jahre durch eine autorisierte Werkstatt oder den
GESIPA®-Service durchgefiihrt werden. Bei intensiver Nutzung der Gerate wird eine
vorzeitige Wartung empfohlen.

1.8 Lagerung

Der Aufbewahrungsort fur das Blindnietmuttern-Setzgerat muss trocken und frostsicher sein.




2. Arbeitsweise

21 Wechsel des Gewindedornes (Abb. 3)

*  Akku aus dem Gerat entfernen.

*  Kontermutter C mittels Doppelmaulschlussel (SW 24/27) |16sen.

*  Mundstuck B abschrauben.

»  Schieber J bis zum Anschlag nach hinten drucken.

*  Gewindedorn A ausschrauben.

«  Passenden Gewindedorn A mit der Sechskantflache im Schieber J in Ubereinstimmung
*  bringen.

*  Ein zur Gewindeabmessung passendes Mundstuck B mit Kontermutter C aufschrauben.

2.2 Einstellen der Gewindedornlange ,, X“ (Abb. 4)

*  Ldsen der Kontermutter C.

*  Durch Drehen des Mundstiicks B die Gewindedornlange ,X* auf die Mutternlange einstel-
len.

* Bei geschlossenen Blindnietmuttern Gewindetiefe voll nutzen.

*  Mundstick B mit Kontermutter C mittels Doppelmaulschlissel (SW 24/27) gegen Verdre-
hen leicht kontern.

2.3 2.3 Einstellen der Setzkraft
Die einzustellende Setzkraft ist abhangig von der Blindnietmutterngré3e, dem Blindniet-
mutternwerkstoff sowie den zu vernietenden Materialien (Werkstoff, Bohrungsdurchmesser,

Materialdicke).

Die Einstellung der Setzkraft wird folgendermalien durchgefuhrt:

1. Einstellwert auf Schnelleinstellungskarte auswahlen
2. Gewahlten Einstellwert am Display einstellen
3. Setzversuche durchfiihren und ggf. Einstellwert anpassen

1. Einstellwert auf Schnelleinstellungskarte auswahlen
Auf der Schnelleinstellungskarte kann anhand der Blindnietmutterngrof3e und des Blindniet-
mutternwerkstoffs der geeignete Zahlenwert ausgewahlt werden.

(z. B. M5 - Stahl ®  Richtwert fur die Setzkraft 45)

Diese Richtwerte wurden mit GESIPA® Blindnietmuttern ermittelt.




Auszug der Schnelleinstellungskarte:

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Alu 03 10 20 40 45 50 90
Stahl 10 40 45 60 75 90 98
Edelstahl | 15 30 50 85 95 98 -
2, Gewabhlten Einstellwert am Display einstellen

Gerat durch kurzes Dricken des Schalters | aufwecken. Achtung! Dabei dreht sich der
Gewindedorn A! Gerat nur am Handgriff festhalten.

Nach Entfernen der Abdeckung F wird auf dem Display G der gewahlte Wert durch Drucken
der Plus-Taste bzw. Minus-Taste eingestellt. Durch Drucken der Plus-Taste erhoht sich der
Zahlenwert. Durch Dricken der Minus-Taste verringert sich der Zahlenwert. Wird eine Taste
langer als eine Sekunde gedrickt, andert sich der Zahlenwert in 10er-Spriingen.

Durch Erhéhen des Zahlenwertes auf dem Display G wird die Setzkraft des Nietgerates er-
hoht; durch Reduzierung des Zahlenwertes wird die Setzkraft verringert.

3. Setzversuch durchfiuhren und ggf. Einstellwert anpassen

Achtung! Da das Setzverhalten je nach Blindnietmutterntyp, Hersteller oder Materialstarke
variieren kann, wird vor dem Setzten in das gewlnschte Bauteil ein Setzversuch empfohlen.
Dieser sollte - wenn moglich - am Originalbauteil durchgefihrt werden.

Den Setzversuch wie in Abschnitt 2.7 beschrieben durchfihren und anschlielRend das Setzer-
gebnis beurteilen:

Blindnietmutter nicht vollstandig gesetzt
- Blindnietmutter nicht ausreichend verformt bzw. Schliel3kopf nicht vollstandig ausgebildet
-> Einstellwert in kleinen Schritten erh6hen

Blindnietmutter mit zu hoher Kraft gesetzt

- Gewinde deformiert oder ausgerissen (Automatisches Abdrillen nicht mehr mdgliche, siehe
Abschnitt 3.2)

- Gewindedorn verbogen oder gebrochen

- Einstellwert verringern




Blindnietmutter optimal gesetzt
- SchlieBkopf vollstandig ausgebildet, Gewinde nicht beschadigt

Nach der Anpassung des Einstellwerts einen neuen Setzversuch durchfihren und das Setzer-
gebnis kontrollieren.

Achtung! Wenn der korrekte Einstellwert nicht bekannt ist, sollte im Zweifelsfall immer
zuerst mit niedrigen Werten begonnen werden, um eine Beschadigung am Gerat zu
vermeiden!

24 Speichern und Laden der Setzkraft

Der FireBird® Pro (GE) bietet die Mdglichkeit, den eingestellten Kraftwert in dem integrierten
Programmspeicher abzulegen und bei Bedarf wieder zu laden.

Die Speicherung der Zahlenwerte wird folgendermalfien durchgefiihrt:

* Den zu programmierenden Zahlenwert ermitteln und einstellen (siehe Punkt 2.3).

» Wird die S-Taste langer als eine Sekunde (> 1 sec) gedruckt, gelangt man in den Pro-
grammspeicher (Anfangswert P0), um einen eingestellten Zahlenwert zu speichern.

* Durch Betatigung der Plus- oder Minus-Taste kann ein Programmspeicherplatz zwischen PO
und P9 ausgewanhlt werden.

* Nach erneutem Driicken der S-Taste (> 1 sec) wird der Zahlenwert gespeichert und es
erscheint wieder der Zahlenwert im Display.

Das Aufrufen von bereits gespeicherten Zahlenwerten wird folgendermaf3en durchgefiihrt:

» Werden die Plus- und Minus-Taste gleichzeitig langer als zwei Sekunden gedrtickt (> 2 sec),
gelangt man in den Programmspeicher.

* Durch Betatigung der Plus- oder Minus-Taste kann zwischen PO und P9 ein zuvor ge- spei-
cherter Zahlenwert ausgewahlt werden.

* Nach weiterem Drlicken der S-Taste (> 1 sec) wird das ausgewahlte Programm geladen und
es erscheint der entsprechende Zahlenwert.

Der Speicher- oder Ladevorgang kann jederzeit durch gleichzeitiges Driicken der Plus- und
Minus-Taste (> 2 sec) abgebrochen werden.




2.5 Aufdrillen der Blindnietmutter

*  Blindnietmutter ohne Verkanten am Gewindedorn A ansetzen.

*  Es wird empfohlen, die Blindnietmutter per Hand ca. 2 Umdrehung aufzuschrauben, um
das Einfadeln des Gewindedorns A zu erleichtern.

*  Durch Drucken des Schalters | den Aufdrillvorgang starten.

»  Schalter | solange gedrickt halten, bis der Aufdrillvorgang automatisch beendet wird.
Dabei die Blindnietmutter wahrend des gesamten Aufdrillvorganges gegen Verdrehen
festhalten. Die Blindnietmutter muss nach dem Aufdrillvorgang korrekt am Mundsttck B
anliegen. Ansonsten die Einstellung der Gewindedornlange korrigieren (siehe Punkt 2.2).

Achtung: Wird der Schalter zu friih losgelassen, wird die Mutter wieder abgedrilit!
2.6 Manuelles Abdrillen der Blindnietmutter
Ein manuelles Abdrillen einer Blindnietmutter kann erforderlich sein, wenn:

+ vor dem Setztvorgang Setzvorgang die Blindnietmutter schief aufgedrillt wurde oder das
Gewinde der Blindnietmutter oder des Gewindedorns A defekt ist.

* nach dem Setzvorgang das Gewinde deformiert ist und das Gerat nicht automatisch ab-
drillt (zu hohe Setzkraft gewahlt, Falscheinstellung!) und wegen Uberlastung abschaltet.
Dies wird als Fehlermeldung ,E3“ im Display und durch schnelles Blinken des Beleuch-
tungsringes angezeigt.

- Akku entfernen. Danach den Gewindedorn manuell abdrillen. Hierzu den beiliegenden
Sechskantschraubendreher SW 4 in den Innensechskant des Gerates (siehe Bild 5)
einstecken (ggf. vorher Zubehérmagazin abnehmen). Durch Linksdrehung den Gewinde-
dorn A vorsichtig I16sen. Nach dem Abschrauben der deformierten Mutter den Akku wieder
einschieben und den Sechskantschraubendreher entfernen. Nach Dricken und Loslas-
sen des Schalters | lauft das Gerat in einer langsamen Referenzfahrt in die Grundstellung
zuruick. Der zuletzt eingestellte Zahlenwert wird auf dem Display angezeigt.

Achtung: Den korrekten Zahlenwert (niedriger!) gemaf Punkt 2.3 anpassen.




Setzen einer Blindnietmutter

Die korrekt aufgedrillte Mutter mit dem Blindnietmutterngerat bis zum Anschlag in die
Bohrung des Werkstlcks einflhren.

Den Setzvorgang durch Driicken des Schalters | starten.

Der Setzvorgang lauft bis zum Erreichen der eingestellten Setzkraft und drillt automatisch
die gesetzte Blindnietmutter wieder ab.

Achtung!

Fehlerhafter Setzvorgang: Fehlermeldung E1

Wird beim Setzvorgang der eingestellte Zahlenwert nicht erreicht, stoppt der Setzvor-
gang, das Gerat drillt ab und fahrt automatisch in die Grundstellung zurtick. Das Display
G zeigt die Fehlermeldung ,E1“. Zusatzlich wird der Fehler durch schnelles Blinken des
Beleuchtungsringes H und schnelle Pieptone angezeigt. Der Fehler ist durch Drucken der
S-Taste (> 1 sec) zu quittieren. Erst danach kann das Gerat weiter betrieben werden.

Im Display G wird rS (reSet) angezeigt. In diesem Modus kann die fehlerhaft gesetzte
Blindnietmutter mit reduzierter Geschwindigkeit nachgesetzt werden. Hierzu die bereits
gesetzte Mutter nochmals aufdrillen (siehe 2.5) und den Schalter | erneut driicken. Nach
dem einmaligen rS-Setzvorgang erscheint wieder der zuletzt eingestellte Zahlenwert auf
dem Display G. Soll die Blindnietmutter nicht nachgesetzt werden, kann der rS-Modus
durch Driicken der S-Taste (>1 sec) verlassen werden.

Achtung!

Nachsetzen einer oder mehrerer Blindnietmuttern:

Sind eine oder mehrere Blindnietmuttern mit einem zu niedrigen Zahlenwert gesetzt wor-
den, besteht die Mdglichkeit diese Blindnietmuttern im rr-Mode (reWork) nachzusetzen.
Hierzu ist der korrekte Zahlenwert fir die Setzkraft anzupassen (siehe Punkt 2.3).
Anschlie3end die S-Taste solange gedruckt halten bis der Programmspeicher PO - P9
Ubersprungen wird und die Anzeige rr im Display G erscheint.

Danach konnen alle fehlerhaft gesetzten Muttern mit dem korrigierten Zahlenwert nach-
gesetzt werden.

Durch erneutes Dricken der S-Taste wechselt das Gerat zurlick in den normalen Modus.




3. Beheben von Storungen

3.1 Blindnietmutter wird nicht aufgedrillt

Mogliche Ursachen Abhilfe

Muttergewinde defekt

Neue Mutter nehmen

Gewindedorn defekt

Gewindedorn wechseln (Pkt. 2.1)

Mutter liegt nicht am Mundstlck an

Gewindedornlange x falsch; an Mutternlange anpassen (Pkt. 2.2)

Mutter drillt wieder ab

Schalter | bis zum Geratestillstand gedrickt halten (Pkt. 2.5)

Akku ist leer
Fehleranzeige auf dem Display E4

Akku laden

3.2 Blindnietmutter wird nicht abgedrillt

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Mutterngewinde auf Grund zu hoher Setzkraft
deformiert
Fehleranzeige auf dem Display: E3

Zahlenwert reduzieren (Pkt. 2.3); mittels Sechs-
kantschraubendreher ausschrauben (Pkt. 2.3;
siehe Abb. 5)

Mutterngewinde komplett zerstort.
Fehleranzeige auf dem Display E1

Zahlenwert reduzieren (Pkt. 2.3)
Fehler quittieren (Pkt. 2.4)

3.3 Gesetzte Blindnietmutter ist nicht vollstandig gesetzt

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Zahlenwert zu gering eingestellt

Zahlenwert korrekt einstellen (Pkt. 2.3)

Eingestellter Zahlenwert nicht erreicht bzw. Setz-
hub nicht ausreichend.
Fehleranzeige auf dem Display E1

Blindnietmutter im reSet Modus nachsetzen
(Pkt.2.7)

Uberlast beim Zugvorgang. Fehleranzeige auf
dem Display E2

Arbeitsbereich beachten (Pkt.1.1)

Akku ist leer
Fehleranzeige auf dem Display E4

Akku laden




3.4 Beleuchtungs-LEDs blinken

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Akku ist leer

Akku laden

Uberlast im Zugvorgang (langsames Blinken)

Arbeitsbereich beachten (Pkt. 1.1)

Mutter kann nicht abgedrillt werden. Muttern-
gewinde auf Grund eines zu grof3en Setzhubes

Mutter mittels Sechskantschraubendreher aus-
schrauben (Pkt. 5; siehe Bild 5);

deformiert/zerstort (schnelles Blinken) Setzhub verkleinern (Pkt. 2.3)

3x Piepton und 10 Sekunden Blinken der Beleuchtungs-LEDs:

Ein Akkuwechsel ist in Kirze vorzunehmen (ca. 20 % Rest-Akkuladung).

6x Piepton und nach jedem Setzvorgang 10 Sekunden Blinken der Beleuchtungs-LEDs: Den
Akku nach wenigen Nietvorgangen wechseln, um sichere Nietvorgange zu garantieren (ca. 10
% Rest-Akkuladung).

9x Piepton und 10 Sekunden Blinken der Beleuchtungs-LEDs: Der nachste Nietvorgang kann
nicht zuverlassig ausgefuhrt werden. Das Gerat ist abgeschaltet. Akku wechseln.

3.5 Reparatur

Garantiereparaturen werden grundsatzlich vom Hersteller durchgefiihrt. Reparaturen aul3er-
halb der Garantiezeit sind nur von fachkundigem Personal auszufuhren. Nichtbeachtung von
Montage- und Einstellvorschriften sowie nichtfachkundiger Umgang kénnen zu schwerwie-
genden Schaden am Blindnietmuttern-Setzgerat fihren. Im Zweifelsfall ist das Blindnietmut-
tern-Setzgerat an den Lieferer oder GESIPA® einzusenden.

Achtung! Bei Reparaturen, die nicht vom Hersteller durchgefuhrt werden, oder der Verwen-
dung von Sonderzubehor (z. B. Verlangerungseinheiten, Winkelkopfe), ist vor der Inbetrieb-
nahme zwingend eine manuelle Referenzfahrt durchzufihren!

1. Sicherstellen, dass das Gerat betriebsbereit ist und alle erforderlichen Anbauteile korrekt
am Gerat montiert sind, Akku einschieben.

2. LED-Ring in ¢ Nullstellung drehen.

3. Betatigungsknopf dricken und halten*, das Geréat fahrt in die hintere Endlage (Nietgerate)
bzw. drillt kurz (Blindnietmutterngerate) und bleibt dann stehen.

4. LED-Ring auf — Dauerlicht drehen, ohne den Betatigungsknopf loszulassen.

5. Betatigungsknopf weiter fur 10 Sekunden gedrickt halten, bis das Gerat 3x piepst.

6. Der Betatigungsknopf kann jetzt losgelassen werden, die alten Referenzwerte wurden
geldscht.

7. Erneutes Drucken des Betatigungsknopfs* startet die Referenzfahrt, hierbei fahrt das
Gerat mehrfach vor und zurlick und blinkt wahrenddessen.




*Bei Geraten mit Andrickauslosung (AV) muss diese angedrickt sein, um das Gerat auslosen
zu konnen.

Nach dieser Referenzfahrt erfolgt die Inbetriebnahme gemal’ Kap. 1.5. Eine Inbetriebnahme
nach der Reparatur kann ohne Durchflihrung einer manuellen Referenzfahrt zu schwerwiegen-

den Schaden am Blindnietmuttern-Setzgerat fuhren.

Die aktuelle Ersatzteile-Liste fur Ihr Gerat finden Sie online unter www.gesipa.com.

4. Garantie

Es gelten die Garantiebedingungen in der jeweils gultigen Fassung, die unter folgendem Link
eingesehen werden kdnnen: www.gesipa.com/agb




5. Konformitatserklarung

Hiermit erklaren wir, dass das nachfolgend bezeichnete Gerat aufgrund seiner Konzipierung
und Bauart, sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfihrung den einschlagigen,
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien entspricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung verliert diese Erklarung ihre Gliltigkeit. Die
Sicherheitshinweise der mitgelieferten Produktdokumentation sind zu beachten. Dieses Doku-
ment ist dauerhaft aufzubewahren.

FireBird® Pro
FireBird® Pro Gold Edition

+ DINEN ISO 12100:2011
+ DINEN ISO 82079-1:2013
« DIN EN 55014-1:2016

+ DIN EN 55014-2:2016

+  DIN EN 61000-4-2:2009
+ DIN EN 61000-4-3:2011

« DIN EN 62233:2008+

+ EN60335-1:2012

+ EN60335-2-29:2010
 DINEN 62133:2013

+ DIN EN 62841-1:2016-07
+  2012/19/EU

+ 2011/65/EU

+ 2006/42/EG

+ 2014/35/EU

+ 2014/30/EU
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